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@ Verfahren und Anlage zum serienweisen Beschichten von Werkstiicken mit leitfahigem

Beschichtungsmaterial.

@ In einer Anlage zum elektrostatischen Beschich-
fen von Werkstlicken mit elektrisch leitfihigem Be-
schichtungsmaterial werden ein geerdetes Versor-
gungssystem (1) und eine stdndig auf Hochspan-
nung liegende Spriihvorrichtung (2) durch zwei um
eine gemeinsame Achse drehbare Zwischenbehilter
(A,B) voneinander isoliert. Jeder Zwischenbehélter
wird zyklisch abwechseind in einer ersten Position
vom Versorgungssystem geflilit und nach Verdre-
hung um 180" in einer zweiten Position zur Spriih-
vorrichtung entleert.
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Die Erfindung betriift ein Verfahren und eine
Anlage gemiB dem Oberbegriff der Ansprliche 1
bzw. 6.

In Ublichen elekirostatischen Beschichtungsan-
lagen, wie sie insbesondere zum Lackieren von
Fahrzeugrohkarossen verwendet werden, legt man
den Spriihkopf von Rotationszerstdubern od. dgl.
an Hochspannung, um dadurch das die verspriih-
ten Beschichtungspartikel aufladende Feld zwi-
schen dem Spriihkopf und dem geerdeten, zu be-
schichtenden Gegenstand zu erzeugen. Hierbei tritt
das Probiem auf, daB bei Verwendung eines Be-
schichtungsmaterials hoher elektrischer Leitfdhig-
keit wie namentlich der umweltfreundlichen wasser-
iGslichen Lacke der lIsolationswiderstand (iber die
den Sprithkopf mit dem Lackversorgungssystem
verbindende Leitung zu gering ist, wenn das Ver-
sorgungssystem auf Erdpotential liegt. Das ge-
wdéhnlich aus Ringleitungen fiir die einzelnen Far-
ben bestehende Versorgungssysiem soil geerdet
sein, da andernfalls nicht nur erheblicher Isolations-
aufwand erforderlich wére, sondern auch wegen
der groBen elekirischen Kapazitdt die Gefahr explo-
sionsartiger Entladungen bestehen wiirde.

Bei einer aus der DE-OS 30 14 221 bekannten
Beschichtungsanlage fiir elektrisch leitfdhige Mate-
rialien ist flir jede Farbe ein eigener Vorratsbehiler
vorgesehen, der gegen Erde und gegen die jeweils
anderen Behilter isoliert angeordnet ist und Gber
einen Farbwechsler und eine Verbindungsieitung
die auf Hochspannungspotential liegende Sprithvor-
richtung speist. Die Verbindungsleitung wird nach
Beendigung des Beschichtungsbetriebes mit einer
gegebenen Farbe und vor dem Wechsel zu einer
anderen Farbe mit L&sungsmittel (Wasser) gesplilt
und mit Druckiuft getrocknet, um die erforderliche
Isolierung zu dem anschlieBend mit der Spriihvor-
richtung verbundenen Behilter aufrechtzuerhalten.
Insbesondere bei einer groBen Anzahl wihlbarer
Farben und entsprechender Behilter ist diese An-
lage baulich aufwendig und sperrig. Ferner erge-
ben sich Farbverluste beim Entleeren und Spiilen
der isolierenden Leitungen und die Notwendigkeit
der Entsorgung des Splimittels. Dasselbe Problem
tritt bei einem aus der DE-OS 37 17 929 bekannten
Verfahren auf, bei dem vom Farbwechsler eines
geerdeten Versorgungssystems zu einem Zwi-
schenbehilter und von diesem zur Spriihvorrich-
tung fuhrende Leitungen zur elekirischen Isolation
gesplilt und getrocknet werden.

Dieses Problem wird teilweise bei einem aus
der DE-PS 2900660 bekannten System vermieden,
bei dem das Beschichtungsmaterial von siner geer-
deten Ringleitung zun&chst in einen isoliert ange-
ordneten ersten Zwischenbehilter gelangt und aus
diesem dann in einen zweiten Zwischenbehilter,
dessen Ausgang stéindig mit der auf Hochspan-
nung liegenden Spriihvorrichtung verbunden ist.
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Durch ausreichend groBen Abstand und zweckmi-
Big bewegbare Verbindungsrohre oder durch Auf-
und Abbewegen des ersten Zwischenbehiiters
wird beim Flllen des ersten Zwischenbehélters
dessen Inhalt vom zweiten Zwischenbehilter elek-
trisch isoliert und beim Flllen des an Hochspan-
nung liegenden zweiten Zwischenbehilters der er-
ste Zwischenbehilter vom geerdeten Vorratssy-
stem isoliert. Der erste Zwischenbehilter wird vor
dem Entleeren in den zweiten Zwischenbehilter
elekirisch aufgeladen, um Spannungsiiberschlige
zu vermeiden. Das bekannte System ist aber bau-
lich aufwendig und wegen der zur Isolation notwen-
digen Absténde des ersten Zwischenbehilters vom
Versorgungssystem und vom zweiten Zwischenbe-
halter sehr sperrig.

Ausgehend von der aus der erwdhnten DE-PS
29 00 660 bekannten System liegt der Erfindung
die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine An-
lage zu schaffen, die mit geringerem Platzbedarf
auskommen und es im Falle einer Vielzahl aus-
wihlbarer Beschichtungsmaterialien unterschiedli-
cher Farbe ermdglichen, die hierflir ben&tigten
Zwischenbehilter auf engstem Raum zu einer
kompakten Baueinheit zusammenzufassen.

Diese Aufgabe wird durch das im Anspruch 1
gekennzeichnete Verfahren bzw. durch die in den
weiteren Anspriichen gekennzeichnete Anlage ge-
[Bst.

Die Erfindung hat nicht nur den Vorteil gerin-
gen Platzbedarfes und geringen Bauaufwandes,
sondern sie ermdglicht auch geringe Betricbsstri-
me. Selbst wenn die Isolationsstrecken zwischen
dem ersten Zwischenbehdlter des aus der DE-PS
29 00 660 bekannten Systems und dem Versor-
gungssystem bzw. dem zweiten Behilier so grof
sind, daB noch kein Uberschiag aufiritt, besteht
ndmlich im bekannten Fall die M&glichkeit eines
Ladungsaustausches durch lonisation in der Isola-
tionsstrecke. Diese Mdglichkeit wird durch die Iso-
lierwdnde des Zwischenbehilters der hier be-
schriebenen Anlage unterbunden.

Wichtig ist ferner, daB die Hochspannung wah-
rend des Beschichtungsbetriebes nicht abgeschal-
tet werden muB, da die Sprihvorrichtung im Be-
trieb stets vom Versorgungssystem isoliert ist. Dies
wird erfindungsgem3B ohne die bisherige Notwen-
digkeit erreicht, zwischen Zwischenbehiliern und
dem Versorgungssystem jeweils einen Abstand
einzuhalten oder einzustellen, der gréBer ist als die
Uberschlagweite der angelegten Hochspannung.

An einem in der Zeichnung schematisch darge-
stellten Ausflhrungsbeispiel wird die Erfindung n&-
her erldutert.

Die Anlage besteht hauptsichlich aus einem
sténdig geerdeten Versorgungssystem, von dem
nur ein AuslaBrohr 1 dargestellt ist, einer stdndig
an Hochspannung liegenden Spriihvorrichtung 2
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und zwei zu einer drehbaren Baueinheit zusam-
mengefaBten Zwischenbehilierkammern A und B,
die elektrisch isolierend zwischen dem Versor-
gungssystem und der Spriihvorrichtung angeordnet
sind. Das geerdete AuslaBrohr 1 kann z.B. an eine
druckgeregelte Ringleitung od. dgl. angeschiossen
sein.

Die beiden Zwischenbehilterkammern A und B
bestehen bei dem dargesteliten Beispiel im we-
sentlichen aus langgestreckien Zylindern mit halb-
kreisfdrmigem Querschnitt, die mit ihren geraden
Basiswdnden 4,4' aneinander anliegend z.B. durch
Verschraubung von Aufenflanschen aneinander be-
festigt sind. Die bogenférmigen Winde 3,3' und
die Basiswénde 4,4' der Behélter bestehen aus zur
Isolierung ausreichend dickem [soliermaterial und
sind druckfest ausgebiidet, da die Behdlter durch
Druckluft entleerbar sein sollen, wie noch erldutert
wird. Die die Zwischenbehilterkammern A,B bil-
denden langgestreckien Zylinder sind durch Quer-
wénde in eine der Anzahl auswé&hlbarer Beschich-
tungsmaterialien unterschiedlicher Farbe entspre-
chende Zahl von Einzelkammern unterteilt (nicht
dargestellt), die je eine Offnung 5 bzw. 5' im Schei-
telpunkt der bogenférmigen Wand 3,3' haben. Bis
auf die Offnungen 5,5', in denen sich Ventile oder
sonstige Verschiufmittel befinden, sind die Zylin-
der und ihre Einzelkammern volistdndig geschlos-
sen.

Die aus den beiden Zwischenbehélterkammern
A,B bestehende Baueinheit ist um eine in der Zy-
linderl&ngsrichtung durch die Mitte der AuBenseiten
der Basiswinde 4,4' verlaufende gemeinsame Ach-
se drehbar gelagert. Die Drehachse liegt bei die-
sem Beispiel horizontal. An den einander auf ent-
gegengesetzten Seiten der Drehachse diametral
gegentiiberliegenden Offnungen 5, 5' ist parallel zur
Drehachse je eine den Kammern flir die verschie-
denen Farben entsprechende Reihe von Verbin-
dungseinrichtungen 6,6' angeordnet, die auf der
einen (oberen) Seite zum Anschlieffen der betref-
fenden Zwischenbehiditerkammer (A) an das Ver-
sorgungssystem und auf der anderen (unteren)
Seite zum Anschliefen der jeweils anderen Kam-
mer (B) an eine zu der Spriihvorrichtung 2 fiihren-
de Leitung 7 dienen.

Von der Offnung 5,5' der Zwischenbehilter-
kammern AB erstreckt sich in den Behdlter ein
Leitungsrohr 9 bzw. 9', das in der N&he des der
Offnung 5,5' gegenliberliegenden Teils der Basis-
wand 4,4' miindet. Das Leitungsrohr 9,9' ist Teil
einer in der Offnung 5,5' sitzenden, vorzugsweise
nichtleitenden, mit je zwei Ventilen versehenen
Rohrkonstruktion 11 bzw. 11', die im Behilterinne-
ren in der Nihe der Offnung 5,5' eine zweite,
zusitzliche Offnung 10,10" hat. Die Mindung am
Ende des Rohres 9,9' und die Offnung 10 bzw. 10’
sind jeweils mit eigenen, getrennten Anschllissen
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verbunden, die je nach der Position des Behilters
als Ein- oder Ausla8 dienen.

Die Verbindungseinrichtungen 8,6" enthalten je-
weils eine Uber eine elekirische oder pneumatische
Steuerleitung 14 bzw. 14' gesteuerte Ventilanord-
nung 13 bzw. 13", durch die die Rohrkonstruktionen
11,11" mit ihren Ventilen wahlweise in Abhdngigkeit
von der Drehposition der Zwischenbehdlterkam-
mern A und B entweder mit dem Auslafrohr 1 des
Versorgungssystems oder mit der Leitung 7
und/oder einer ein Ventil enthaltenden Luftleitung
15 oder 16 verbunden werden. Die Luftleitung 15
dient zur Entlliftung der an das Versorgungssystem
angeschlossenen  Zwischenbehilterkammer (A)
beim Fiilen, wihrend die Luftleitung 16 Druckluft
mit geregeltem Druck zum Entleeren der an die
Leitung 7 der Spriihvorrichtung 2 angeschlossenen
Zwischenbehilierkammer (B) zuflihrt. Die Ventilan-
ordnung 13 bzw. 13’ ist mit den Ventilen der Rohr-
konstruktion 11,11" kuppelbar. Die Offnung 10, 10'
ist die Miindung eines kurzen zweiten Rohres; bei-
de Rohre sind mit je einem der Ventile der Kon-
struktion 11 bzw. 11" verbunden, die beim verdre-
hen jewsils ihre Lage bezliglich der Anschliisse der
Verbindungsanordnungen 13, 13" wechseln.

Aus Isolationsgrlinden sollen die Anschiufistel-
len, also die Ventile der Konstruktion 11, 11" gene-
rell und unabhéngig von der Gestalt der Zwischen-
behilterkammern A, B jeweils an der von der Dreh-
achse am weitesten entfernten Stelle der Behilter-
wandung angeordnet sein. Dadurch wird eine hin-

sichtlich der erforderlichen Isolationsabstidnde
kleinstmégliche Zwischenbehilieranordnung er-
mdglicht.

Die Verbindungseinrichtungen 6,6' enthalten
ferner entsprechend den dargestellten Pfeilen ge-
gen die Behélterbffnung 5,5' und von ihr weg l&ngs
einer zur Drehachse senkrechten Achse verschieb-
bare AnschluBteile. Das AnschluBteil der Verbin-
dungseinrichtung 6 ist Uber die Ventilanordnung 13
mit dem AuslaBrohr 1 und der Lufileitung 15 ver-
bunden, dasjenige der Verbindungseinrichtung 6'
mit der Luftleitung 16 und der zur Spriihvorrichtung
2 fihrenden Leitung 7. Es kann auch eine Verbin-
dung zwischen den beiden Luftleitungen bestehen.
Die verschiebbaren AnschluBteile der Verbindungs-
einrichtungen 6, 6' knnten fest mit den Leitungs-
rohren 9,9' verbunden sein, so daB diese vor dem
Verdrehen der Zwischenbehilterkammern AB aus
deren Offnungen 5,5’ herausgezogen und anschlie-
Bend in die Offnung 5 oder 5' der jeweils anderen
Kammer wieder eingefahren werden kdnnten. Wah-
rend der Drehbewegung k&nnen die Offnungen 5
und 5" durch zweckmaBige Mittel selbsttdtig ge-
schiossen werden. Vorzugsweise werden aber die
verschiebbaren Anschlufiteile von in der Zwischen-
behdlterkammer A,B verbleibenden Rohrkonstruk-
tionen 11,11" geldst und dann wieder mit der je-
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weils anderen Rohrkonstruktion gekuppeit.

Zur Erlauterung der Betriebsweise sei zunédchst
angenommen, dafi die Zwischenbehilterkammern
A und B sich in der dargesteliten Position befinden.
In dieser Position kann Beschichtungsmaterial aus
dem geerdeten AuslaBrohr 1 durch die Ventilanord-
nung 13 der Verbindungseinrichiung 6 und die
Mindung am Ende des Leitungsrohres 9 in die
Zwischenbehdlierkammer A flieBen. Da das Lei-
tungsrohr 9 nahe am Behélierboden immer unter
dem Flissigkeitsspiegel miindet, werden ein Ver-
spritzen und Blasenbildung des Beschichtungsma-
terials im Zwischenbehdlter weitgehend vermieden.
Die durch das Beschichtungsmaterial verdringte
Luft entweicht durch die beim Fillvorgang stets
tiber dem Fliissigkeitsspiegel liegende Offnung 10
und durch die Ventilanordnung 13 in die EntlUf-
tungsleitung 15. Gleichzeitig kann in der unteren
Zwischenbehilterkammer B enthaltenes Beschich-
tungsmaterial durch die zusitzliche, sich am unter-
en Ende der Kammer B befindende Offnung 10’
Uber die Ventilanordnung 13' der unteren Verbin-
dungseinrichtung 6' in die zur Spriihvorrichtung 2
fiihrende Leitung 7 flieBen, und zwar durch die
Wirkung der Druckluft, die aus der Leitung 16
durch die Ventilanordnung 13' und die hier {iber
dem FlUssigkeitsspiegel liegende Mindung am
Ende des Leitungsrohres 9' in den Zwischenbehél-
ter B gelangt.

Beispielsweise wihrend der Beschichtungspau-
se, in der in einer Spriihkabine ein Wechsel zwi-
schen einer fertig beschichteten Fahrzeugkarosse
und der Beschichtung der nichstfolgenden Karos-
se erfolgt, kann ohne Zeitprobleme die aus den
Zwischenbehélterkammern A und B bestehende
Baueinheit um 180° gedreht werden. Vor dem
Verdrehen werden die verschiebbaren Anschiuptei-
le der Verbindungseinrichiungen 6 und 6' von den
Zwischenbehiltern weggefahren, und nach dem
Verdrehen wird die Verbindung wieder hergestelli.

Nach dem Verdrehen befindet sich der zuvor
gefiillle Zwischenbehilier A unten am Anschiuf
der Spriihvorrichtung, wihrend sich die zuvor ent-
leerte Zwischenbehilterkammer B oben am An-
schluBrohr 1 des Versorgungssystems befindet.
Somit kann nun die Zwischenbehilierkammer B
gefiillt und die Zwischenbehélierkammer A zur
Spriihvorrichtung entleert werden, was in der oben
beschriecbenen Weise geschieht. Durch die nun
nach oben weisende Miindung am Ende des Lei-
fungsrohres 9 gelangt also Druckluft in die Zwi-
schenbehilterkammer A, die durch die Offnung 10
entleert wird, wihrend durch die Miindung am
Ende des Leitungsrohres 9' Beschichtungsmaterial
in die Zwischenbehélterkammer B flieft, die durch
die Offnung 10" entliiftet wird.

Danach werden die Zwischenbehilterkammern
AB erneut um 180° weitergedreht oder zurlickge-
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dreht. Diese Vorgédnge wiederholen sich zyklisch
wihrend des gesamten Beschichtungsbetriebes,
ohne daB die Hochspannung der Beschichtungs-
vorrichtung abgeschaltet werden mus8.

Der Inhalt der Zwischenbehilterkammern A,B
wird wihrend des Flllens geerdet und vor und
wahrend der Entleerung auf das Hochspannungs-
potential der Sprihvorrichtung gelegt. Die nach
dem Entleeren im Zwischenbehélter verbleibende
elektrische Ladung kann vor dem anschliefenden
Ankuppeln an das geerdete Versorgungssystem
beispielsweise durch Ableitwiderstdnde entfernt
werden.

Es ist auch ein ununterbrochener Beschich-
tungsbetrieb mdglich, wenn man an die zur Spriih-
vorrichtung 2 flihrende Leitung 7 einen Pufferbe-
halter 18 anschlieBt, der von der jeweils unteren
Zwischenbehdlierkammer B geflillt wird und wih-
rend der Entleerungspausen beim Drehen der Zwi-
schenbehilter die Spriihvorrichtung 2 versorgen
kann. Der Pufferbehilier 18 kann durch den Zwi-
schenbehélter oder eine eigene Druckiuftleitung 19
unter Druck gesetzt und dadurch entleert werden.
Da man bei dieser Weiterbildung der Erfindung
nicht auf Betriebspausen angewiesen ist, ergibt
sich auch die Mdglichksit, eine einzige gemeinsa-
me Zwischenbehélteranordnung (pro Farbe) flr alle
angeschlossenen Zerstduber, also z.B. flir alle
"Ebenen" aus jeweils mehreren Zerstdubern in ei-
ner Spriihkabine zu verwenden.

Damit ein Absetzen und Antrocknen des Be-
schichtungsmaterials in den Zwischenbehiltern A
und B wihrend l&ngerer Betriebspausen vermieden
wird, kbnnen die Zwischenbehilter in diesen Pau-
sen kontinuierlich und periodisch gedrent oder um
ihre Drehachse verschwenkt werden. Ferner be-
steht in Betriebspausen die Mdglichkeit, den Innen-
druck in den Kammern A, B (Leitung 16) und den
Druck des erwdhnten Pufferbehiliers 18 (Leitung
19) periodisch unterschiedlich so zu steuern, daB
die. in der Leitung 7 befindliche Fllissigkeit stdndig
in entgegengesetzten Richtungen beaufschlagt
wird. Dadurch wird u.a. ine gleichbleibende Visko-
sitdt des Materials errsicht und ein Absetzen ver-
mieden.

Die oben beschriebene Anlage 138t sich dahin-
gehend abwandeln, dafi die Zwischenbehilteran-
ordnung mit ihren beiden Kammern A, B unbeweg-
lich angeordnet ist und daflir die Anschllisse des
Versorgungssystems und der Beschichtungsvor-
richtung, also z.B. die externen Verbindungseinrich-
tungen 6,6' mit ihren Ventilen 13,13" periodisch um
die Zwischenbehilieranordnung A, B herum be-
wegbar, insbesondere um deren Achse drehbar
sind. Das Verfahren wire dann dadurch gekenn-
zeichnet, daB die genannten Anschliisse aus einer
ersten Position, in der die eine Zwischenbehilier-
kammer A vom Versorgungssystem geflllt wird
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und ihr Inhalt gegen die Sprithvorrichtung elek-
trisch isoliert ist, in eine zweite Position gedreht
werden, in der der Inhalt dieser Kammer A gegen
das Versorgungssystem isoliert und zur Spriihvor-
richtung entleert wird. Entsprechendes gilt umge-
kehrt fir die andere Kammer B. Die sonstigen
Merkmale der beschriebenen Anlage kdnnen hier-
bei sinngemis erhalten bleiben.

Die Verbindungseinrichtungen 6, &' enthalten
Kupplungen zum selbsttdtigen Verbinden der Ein-
und AuslaBdffnungen 5 bzw. 5' der Behélterkam-
mern A, B mit dem AusiaBrohr 1 und der Luftlei-
tung 15 bzw. mit den Leitungen 7 und 16. Vorzugs-
weise sind die Ventilanordnungen 13 bzw. 13', die
jeweils zwei Umschaltventile flir die oben erlduter-
ten Zwecke enthalten, l&ngs der dargestellten Dop-
pelpfeile gegen die Behditerdffnungen 5 bzw. 5'
und von ihnen weg bewegbar. Dies kann zum An-
und Abkuppeln zweckmagig sein, ist dariiberhinaus
aber auch hinsichtlich der elektrischen Isolation
vorteilhaft. Bei unterbrochener Verbindung, also
wenn die Verbindungseinrichtung 6, 6' nicht zum
Fiillen oder Entleeren einer der Kammern A, B
bendtigt wird, kann die Ventilanordnung 13, 13' so
weit von der benachbarten Zwischenbehilterkam-
mer A bzw. B weggeschoben werden, daB ihr Ab-
stand von der BehélterauBenseite grofer ist als die
elektrische Uberschlagweite der angelegten Hoch-
spannung in Luft. Dadurch wird die Gefahr von
Kurzschlissen durch Kondensatniederschlag ver-
mieden, der sich besonders bei unter Druck setz-
baren Behiltern auf der BehilterauBenseite bilden
kann.

In Abwandlung dieser besonderen Ausfiih-
rungsform der Erfindung besteht auch die umge-
kehrte Md&glichkeit, den die Kammern (A,B) enthal-
fenden Zwischenbehélter selbst gegen die Verbin-
dungseinrichtungen und von ihnen weg verschieb-
bar anzuordnen. Bei unterbrochener Verbindung
wird dann der Behédlter so weit von den Verbin-
dungseinrichtungen weggeschoben, daB der Ab-
stand in der erlduterten Weise gréBer ist als die
elektrische Uberschiagweite.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum serienweisen elekirostatischen
Beschichten von Werkstlicken mit elektrisch
leitfahigem Beschichtungsmaterial,
bei dem das Beschichtungsmaterial von einem
auf niedrigem Potential oder Erdpotential lie-
genden Versorgungssystem zunichst in einen
Zwischenbehdlter gelangt und aus diesem ei-
ner auf Hochspannungspotential liegenden
Sprithvorrichtung zugefiihrt wird,
wobei der Zwischenbehilter die Spriihvorrich-
tung sténdig von dem Versorgungssystem iso-
fliert,
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dadurch gekennzeichnet,

daB der Zwischenbehilter (A oder B) aus einer
ersten Position, in welcher er vom Versor-
gungssystem durch eine Offnung des Behil-
ters geflillt wird, wdhrend sein Inhalt gegen die
Spriihvorrichtung elektrisch isoliert ist,

in eine zweite Position gedreht wird,

in der sein Inhalt gegen das Versorgungssy-
stem isoliert ist und in eine zur Spriihvorrich-
tung flihrende Leitung entleert wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwei Kammern (A,B) des Zwi-
schenbehilters einander abwechselnd gefililt
und nach ihrer Verdrehung entleert werden.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die zweite Kammer (B) von
demselben AuslaB des Versorgungssystems
geflllt wird und in dieselbe Leitung zur Be-
schichtungsvorrichtung entleert wird wie die er-
ste Kammer (A).

Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kammern (A,B) durch Druckluft entleert wer-
den.

Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kammern (A,B) in Betriebspausen sténdig oder
periodisch gedreht oder geschwenkt werden,
so daB ein Absetzen des Beschichtungsmateri-
als an den Behélterinnenwinden vermieden
wird.

Anlage zum Durchitihren des Verfahrens nach
einem der vorangehenden Anspriiche zum se-
rienweisen elekirostatischen Beschichien von
Werkstlicken mit elekirisch leitidhigem Be-
schichtungsmaterial, mit

einem auf niedrigem Potential oder Erdpotenti-
al liegenden Versorgungssystem,

einer an Hochspannung liegenden Spriihvor-
richtung,

zwei das Versorgungssystem sténdig von der
Spriihvorrichtung isolierenden Zwischenbehilt-
erkammern (A,B)

und Verbindungseinrichtungen (6,6"), die zum
AnschlieBen der Zwischenbehélterkammern
(A,B) an einen AuslaB (1) des Versorgungssy-
stems bzw. an sine zur Spriihvorrichtung fiih-
rende Leitung (7) und zum L8sen dieser An-
schliisse steuerbar sind,

dadurch gekennzeichnet, daf die beiden
Zwischenbehilterkammern (A,B)

bis auf als EinlaB und AuslaB dienende ver-
schiiepbare Offnungen (5,5') geschlossen sind,
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aus Isoliermaterial bestehende, die Kammern
nach auBen und gegeneinander abdichiende
Winde (3,3, 4,4') haben und um eine gemein-
same Achse drehbar gelagert sind.

Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die beiden Zwischenbehilter-
kammern (A,B) im Querschnitt bogenférmig
und so aneinander befestigt sind, daB ihre ge-
raden Basiswinde (4.4') aneinander anliegen,
und daB ihre gemeinsame Drehachse in der
Mitte zwischen den beiden Basiswdnden (4.4%)
liegt.

Anlage nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich von der Offnung (5,5")
der Zwischenbehélierkammer (A,B) ein in der
Nihe der der Offnung (5,5') gegenliberliegen-
den Behilterwand (4,4") miindendes Leitungs-
rohr (9,9") einer in der Behdlterdffnung (5,5")
sitzenden Rohrkonstruktion (11,11") in den Zwi-
schenbehilter (A,B) erstreckt,

daB die Rohrkonstruktion (11,11") im Zwischen-
behilter (A,B) in der Nahe der Behilterdfinung
(5,5") eine zusitzliche Offnung (10,10") hat,

und daB die Rohrkonstruktion (11,11") zwei ge-
frennte Anschliisse hat, von denen der sine mit
der Mindung am Ende des Leitungsrohrs
(9,9") und der andere mit der zusitzlichen Off-
nung (10,10") in Verbindung steht.

Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB beim Flllen der Zwischenbe-
hélterkammer (A,B) das Beschichtungsmaterial
durch die Miindung am Ende des Leitungsroh-
res (9,9") in die Zwischenbehilierkammer (A,B)
gelangt und durch die zusitzliche Offnung
(10,10") der Rohrkonstruktion (11,11") Luft ent-
weicht,

daB beim Entleeren der Zwischenbehilerkam-
mer (A,B) das Beschichtungsmaterial die Kam-
mer durch die zusitzliche Offnung (10,10") ver-
1481,

und daB die Verbindungseinrichtungen (6,6")
am AuslaB (1) des Versorgungssystems und
an der zur Sprihvorrichtung fiihrenden Leitung
(7) jeweils eine gesteuerte Ventilanordnung
(13,13") enthalten, mit dem die Rohrkonstruk-
tion (11,11") in Abh&ngigkeit von der Drehposi-
tion der Zwischenbshilterkammern (A,B) mit
dem Versorgungssystem, der zur Spriihvor-
richtung flihrenden Leitung (7) und/oder einer
Luftleitung (15,16) verbindbar ist.

Anlage nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daf an die Ventilanordnungen
(13,13") eine Entliftungsleitung (15) und eine
zum Entleeren der Zwischenbehilterkammern
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(A,B) dienende Druckluftleitung (16)
schlossen sind.

ange-

Aniage nach einem der Anspriiche 6 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin-
dungseinrichtungen (8,6') gegen die Behélier-
offnung (5,5") und von ihr weg verschiebbare
AnschluBteile enthalten, von denen das eine
mit dem Versorgungssystem und das andere
mit der zur Sprlhvorrichtung flihrenden Lei-
tung (7) verbunden ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 8 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB jede Rohrkon-
struktion (11,11") zwei Ventile enthilt, von de-
nen das eine mit dem Leitungsrohr (9,9") und
das andere mit einem kiirzeren zweiten Rohr,
dessen MUndung die zusitzlichliche Offnung
(10,10") bildet, verbunden ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 6 bis 12 flir
eine Vielzahl von auswdhlbaren Beschich-
tungsmaterialien unterschiedlicher Farbe, da-
durch gekennzeichnet, dal jede Zwischen-
behilterkammer (A,B) aus einem langgestreck-
ten Isolierbehdlter mit der Anzahl der Farben
entsprechenden, jewsils durch Querwinde
voneinander getrennten, eine Baueinheit bil-
denden Einzelkammern besteht, flir die ent
sprechend viele Ausldsse (1) des Versorgungs-
systems und Anschlisse fiir die Sprihvorrich-
tung jeweils in einer zu der Behélterdrehachse
parallelen Reihe angeordnet sind.

Anlage nach einem der Anspriiche 6 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB an die zur
Sprilhvorrichtung fihrende Leitung ein Puffer-
behilter (18) angeschlossen ist, der von dem
Zwischenbehilter (A,B) flillbar und mit Druck
beaufschiagbar ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 6 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daf die Verbin-
dungseinrichtungen (6,6") Kupplungen zum
selbsttdtigen Verbinden von Ein- und AuslaB-
dffnungen (5,5') der Behilterkammern (A,B)
mit duBeren Leitungen (1,7,15,16) enthalten.

Anlage nach einem der Anspriiche 6 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin-
dungseinrichtungen (6,6") eine gegen die Be-
hilter6ffnungen (5,5") und von ihnen weg ver-
schiebbare AnschluBanordnung (13,13') enthal-
ten, die bei unterbrochener Verbindung so weit
von der benachbarten Zwischenbehilerkam-
mer (A,B) weggeschoben ist, daB ihr Abstand
von der BehélterauBenseite gréfer ist als die
elektrische Uberschlagweite der angelegten
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Hochspannung in Luft.

Anlage nach einem der Anspriiche 6 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daf der Zwischen-
behilter gegen die Verbindungseinrichtungen
(6,6") und von ihnen weg verschiebbar ange-
ordnet ist, wobei der Behilter bei unterbroche-
ner Verbindung so weit von den benachbarten
Verbindungseinrichtungen weggeschoben ist,
dafB der Abstand gr&Ber ist als die elekirische
Uberschlagweite der angelegten Hochspan-
nung in Luft.
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