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@ Verfahren und Vorrichtung zum Abtrennen insbesondere schwachmagnetisierbarer Materialien aus

einem Festistoffgemisch.

@ Bei einem Verfahren zum Abtrennen magneti-
sierbarer, insbesondere schwachmagnetisierbarer,
Materialien aus einem Uber eine gekrimmte Flache
bis zu einer Abwurfzone gefiihrten Feststoffgemisch
mittels eines Magnetfeldes, wird der Wirkbereich
des Magnetfeldes auf die Abwurfzone konzentriert
und den sich von der gekrimmten Fliche gerade
abldsenden, in eine Wurfparabel Ubergehenden ma-
gnetisierbaren Materialien durch das Magnetfeld eine

Fig.2

gegeniliber nichtmagnetisierbaren Materialien kiir-
zere Wurfparabel aufgezwungen. Ein Magnetfelder-
zeuger (18) ist neben einer geradlinigen und/oder
gekrimmten und/oder abgeknickien Gleitbahn (6)
aus einem antimagnetischen Werkstoff im Bereich
der Materlalabwurfzone (31) angeordnet und mit sei-
nem Wirkbereich auf die Abwuriflinie (28) ausgerich-
tet.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Abtrennen magnstisierbarer, ins-
besondere schwachmagnetisierbarer, Materialien
aus einem Uber eine gekrimmte Fidche bis zu
einer Abwurfzone geflihrien Feststoffgemisch mit-
tels sines Magnetfeldes.

Zum Abtrennen magnetisierbarer Bestandteile
aus einem auch nichtmagnetisierbare Bestandteile
enthaltenden Feststoffgemisch ist es bekannt, Ma-
gnetrollenscheider einzusetzen (vgl. Ullmanns En-
cyklopédie der technischen Chemie, 4. Auil., Band
2, Seiten 89 bis 91). Das Feststoffgemisch wird
dabei stets von oben auf eine Magnetrolle - auch
Magnetbandrolle oder Magnetkopfroile genannt -
des Magnetrollenscheiders aufgegeben; die Ma-
gnetrollenscheider arbeiten somit im Abwurfverfah-
ren. Die Magnetkraft muB so groB sein, daB das
Eisen entgegen den Komponenten der Schwerkraft
und der Zentrifugalkraft bis zu einem bestimmten
Abi&sepunkt an der Magnetrolle oder einem die
Magnetrolle umschlingenden Fordergurt festgehal-
ten wird. Héufig werden derartige Magnetrollen in
die Kopfstation von Fdrderbéndern eingebaut und
Ubernehmen dabei gleichzeitig die Funktion der
Umlenk- und/oder Antriebsrolle.

Die Magnetrollen bestehen aus einer glatten,
am Umfang vollmagnetischen Walze mit starrer
Achse. Das Magnetsystem im Innern erstreckt sich
liber 360° und rotiert synchron mit der Rolle. Das
Magnetfeld 138t sich durch Elekiro- oder Perma-
nentmagnete erzeugen, wobei Elekiromagnete aus-
schlieBlich mit Gleichstrom betrieben werden. Dies
erfordert allerdings eine sehr wartungsintensive und
stark verschieifiende Stromzufiihrung liber Schieif-
ringe, da die Spulen des Elekiromagneten nicht
feststehen, sondern zusammen mit der Rolle um-
laufen. Das von einer Magnetrolle erzeugte, stark
inhomogene Magnetfeld verteilt sich Uber den ge-
samten Rollenumfang; es ist deshalb sin enispre-
chend groBes Magnetsystem bzw. bsi Elektroma-
gneten ein entsprechend groBer Strombedarf not-
wendig.

Beim Betrieb einer in einen BandiGrderer als
Kopftrommel integrierten Magnstrolle wird das zu
trennende Feststoffgemisch mittels des F&rdergur-
tes bis in den Bereich der Kopftrommel bzw. Ma-
gnetrolle und damit in den Bersich des magneti-
schen Feldes transportiert. Wihrend nichtmagneti-
sierbare Bestandteile des Festsioffgemisches von
dem Magnetfeld unbeeinfluBt bleiben und beim Er-
reichen der Abwurflinie der Magnetrolle auf eine
Wourfparabel abgeworfen werden, die hauptsichlich
von der Fdrdergeschwindigkeit und dem Durch-
messer der Magnetrolle abh#ngt, werden hingegen
die magnetisierbaren Bestandtieile durch die Einwir-
kung des Magnetfeldes an der Magnetrolle festge-
halten. Sie ldsen sich friihestens ab einem - bezo-
gen auf die durch die Drehachse der Magnetrolie
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gehende und den Aufgabebereich kreuzende Verti-
kale - WinkelmaB von 120° ab. Hiufig machen die
magnetisierbaren Bestandteile jedoch eine volle
Umdrehung der Magnetrolle mit, und bei von ei-
nem Fdrdergurt umschlungener Magnetrolle versu-
chen magnetisierbare Teile, die sich nicht abgeldst
haben, entgegen der Gurttransportrichtung in den
Bereich des stdrksten Magnetfeldes zurlickzuglei-
ten.

Der Erindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die es
erlauben, insbesondere schwachmagnetisierbare
Materialien aus einem auch nichtmagnetisierbare
Teile enthaltenden Feststofigemisch ohne die ge-
nannten Nachteile mit verringertem maschinenbau-
technischem Aufwand und geringerer StSranfillig-
keit sauber abzutrennen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit ei-
nem Verfahren dadurch gelSst, daB der Wirkbe-
reich des Magnetfeldes auf die Abwurfzone kon-
zentriert und den sich von der gekriimmten Fldche
gerade abl&senden, in eine Wurfparabel Uberge-
henden magnetisierbaren Materialien durch das
Magnetfeld eine gegenliber nichtmagnstisierbaren
Materialien kiirzere Wuriparabel aufgezwungen
wird. Mit der Erfindung wird somit ein v8ilig neuer
Weg beschritten; die magnetisierbaren Bestandteile
des Feststoffgemisches werden nicht mehr wie bei
den bekannten Magnetrollenscheidern an der Ma-
gnetrolle bzw. dem eine Magnetrolle umschlingen-
den F&rdergurt festgehalten, sondern erst dann
vom Magnetfeld beeinfluBt, wenn sie sich bereits
von der gekriimmten Fliche geldst haben und auf
einer Flugbahn bzw. Wurfparabel befinden. Dieses
auf den Zeitpunkt nach dem Abl&sen der Material-
Bestandteile von der gekriimmten Flache konzen-
trierte Magnetfeld bewirkt ein Anziehen der magne-
tisierbaren Bestandteile, die auf eine kilirzere Wuri-
parabel einschwenken als die von dem Magnetfeld
unbeeinflufiten, nichtmagnetisierbaren Bestandieile.

Die Materialabwurfzone ist hierbei dann er-
reicht, wenn sich das zu {rennende Festsioffge-
misch von der gekrimmten Fliche oder vorzugs-
weise von einem die gekriimmte Fidche umschlin-
genden Fdrdergurt gerade abldst, um in eine Wurf-
parabel {iberzugehen. Die Krifie des Magnetfeldes
wirken spatestmdglich und gezielt ein, nimlich
dann, wenn sich die Materialien am Anfang der
Flugphase befinden und bewirken dadurch ein sau-
beres Abtrennen der magnetisierbaren Bestandteile
von den nichtmagnetisierbaren Bestandteilen des
Feststoffgemischs, denn die anziehenden Krifte
des Magnetfeldes verkiirzen nur die Wurfparabel
der magnetisierbaren Bestandteile; die Wurfparabel
der nichtmagnetisierbaren Bestandteile bleibt unbe-
einfluft. Mit der Erfindung 148t sich ein sehr star-
kes, inhomogenes Magnetfeld in der Abwurfzone
erreichen, anstelle eines sich bei den bekannten
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Magnetrollen liber den gesamten Umfang verteilen-
den, relativ schwachen Magnetfeldes. Als Magnet-
erzeuger lassen sich Permanentmagnet- oder Elek-
fromagnetsysteme einsetzen, die aufgrund des er-
findungsgemiB konzentrierten Wirkbereichs entwe-
der weniger Magnetmasse - bei Permanentmagne-

ten - oder weniger Energie - bei Elekiromagneten - -

erfordern bzw. verbrauchen.

GemiafB einer bevorzugten Ausgestaltung wird
vorgeschlagen, daB dem Magnetfeld ein von stark-
magnetisierbaren Material-Bestandteilen befreites,
vorklassiertes Feststoffgemisch in einer Einkorn-
schicht zugefihrt wird. Es empfiehlt sich ein Fest-
stoffgemisch mit begrenztem KorngrSBenbereich.
Dabei kann es sich um abgesiebte Kornfraktionen
handeln, wie vorzugsweise in Bereichen von 12 bis
30 mm, 30 bis 65 mm und 65 bis 100 mm. Bei
einem solchermaBen vorsortierten und klassierten
Feststoffgemisch fiihren die einheitlichen Kornfrak-
tionen zu anndhernd gleichen Wurfparabeln, und
da keine starkmagnetisierbaren - wie Eisen, Nickel
und Nickellegierungen bestimmter Zusammenset-
zung, d.h. Materialien mit positiver magnetischer
Suszeptibilitdt, die insbesondere stark paramagne-
tisch sind - Bestandteile mehr enthalten sind, treten
keine Trenn-Behinderungen aufgrund sich mdgli-
cherweise gegenseitig beeinflussender Bestandteile
auf.

Bei den aus dem Feststoffgemisch abzutren-
nenden Bestandteilen handelt es sich vor allem um
schwachmagnetisierbare Materialien, wie insbeson-
dere Edelstdhle, die von Hause aus zwar nicht
ferromagnetisch sind, infolge mdglicher Legie-
rungsbestandteile oder durch mechanische Einflis-
se, z.B. infolge der teilweisen Umwandlung des
austenitischen Gefliges in Martensit wihrend des
Zerkleinerns in einem Shredder, hinreichend ferro-
magnetisch geworden sind. Das Feststoffgemisch
kann neben Edelstahl beispielsweise noch die Be-
standteile Zink, Kupfer, Messing und Blei enthalten.

Vorzugsweise kann ein Magnetfelderzeuger ne-
ben einer geradlinigen und/oder gekrlimmten
und/oder abgeknickten Gleithahn aus einem anti-
magnetischen Werkstoff im Bereich der Materialab-
wurfzone angeordnet und mit seinem Wirkbereich
auf die Abwurflinie ausgerichiet sein. Nach dem
Einstellen des permanent- oder elektromagneti-
schen Magnetfelderzeugers, der innerhalb der
Kriimmung der Gleitbahn angeordnet ist, 148t sich
eine stationdre Lage des Magnetfelderzeugers er-
reichen, bei der sich - ohne ein nachteilig groBes
Streufeld - eine Konzentration des Magnetfeldes
auf die Abwurfzone ergibt. Der vorteilhaft ver-
schwenkbare, insbesondere in Umfangsrichtung
einstellbare Magnetfelderzeuger erfaft dabei einen
allen Betriebsanspriichen genligenden Einstellbe-
reich.

Die erfindungsgemiBe, liber dem Magneifeld-
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erzeuger angeordnete, gegebenenfalls von der
Kreisform abweichend gekrimmte Gleitbahn 143t
sich durch eine entsprechende Form und Krim-
mung mit einfachen Mitteln an das Aufgabegut
anpassen und das Trennen auf diese Weise opti-
mieren. AuBerdem werden durch die vergleichswei-
se einfach herstellbare Gleitbahn und den Wegfall
der rotierenden, entsprechende Lager erfordernden
Magnetrolle sowohl der Anlagen- als auch der
Fertigungs- und Montageaufwand verringert.

Bei einer stationdren, vorzugsweise als Seg-
ment eines Hohlzylinders ausgebildeten und vor-
teflhaft ein den Magnetfelderzeuger einkapseindes
Geh3use aufweisenden Gleitbahn, liegt der Ma-
gnetfelderzeuger geschiitzt im Gehduseinneren
und kann in seiner Wirkung nicht von beispielswei-
se Spritzwasser und/oder Staub, insbesondere Fe-
Staub, beeintréchtigt werden.

Das Feststofigemisch wird der Gleitbahn vor-
teilhaft mittels einer Schwingrinne zugeflhrt, die
das Feststofigemisch zu einer gewiinschten Ein-
kornschicht vergleichmiBigt. Eine gegenseitige Be-
hinderungen der voneinander zu trennenden Be-
standteile des Feststoffgemischs vermeidende Be-
triebsweise 148t sich unterstlitzen, wenn das zu
trennende Feststoffgemisch Uber den Scheitelpunkt
der Gieitbahn hinaus befbrdert wird und damit bei
der Aufgabe gerade noch in die Materialabwurfzo-
ne gelangt. Das Feststoffgemisch 148t sich bei-
spielsweise mittels der dann oberhalb der Gleit-
bahn endenden Schwing- oder Vibrationsrinne auf
den gewlinschten Bereich Uiber dem Scheitelpunkt
der Gleitbahn aufgeben, in dem das Material
schwerkraftbedingt gerade ins Fallen kommt, so
daB sich die anziehenden Kréfte auf die schwach-
magnetisierbaren Materialien erst dann am stérk-
sten auswirken, wenn sich das Feststoffgemisch
schon sicher auf einer Wurfparabel befindet.

Nach einer bevorzugten Ausgestaliung wird
das Feststoffgemisch jedoch von einem die Gleit-
bahn umschlingenden F&rdergurt zugeflihrt, dem
vorzugsweise noch zwei Umlenkirommeln zugeord-
net sind. Alternativ kbnnte in diesem Fall auch die
Gleitbahn als Trommel ausgebildet sein. Wenn die
in Transportrichtung des Férdergurtes vordere Um-
lenktromme! angetrieben ist, werden aufgrund des
dann gezogenen, ggf. parallel mit Abstand zur
Gleitbahn gefiihrten, F8rdergurtes geringere Krifte
bendtigt, als das beim Antrieb der in Transportrich-
tung hinteren, d.h. im Aufgabebereich des Fest-
stoffgemischs - denn bei dieser Anordnung ist die
Schwing- oder Vibrationsrinne dem F&rdergurt vor-
geschaltet - angeordneten, den F&rdergurt dann
schisbenden Umlenkirommel der Fall wére. AuBer-
dem freten beim Antrieb der vorderen Umlenkirom-
mel geringere Reibungskrifte auf, da im wesentli-
chen nur die Reibung im Bereich der Gleitbahn zu
{iberwinden ist, die aus einem mdglichst reibungs-
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armen, bestehen
solite.

Es empfiehit sich, daB die vordere Umienk-
trommel verstellbar gelagert ist. Auf diese Weise
18t sich die Vorspannung des Fordergurtes beein-
flussen und ein grofer Umschlingungswinkel und
damit ein hdherer ReibschluB der ziehenden, vor-
deren Umilenkrolle erreichen. Alternativ kann die
Vorspannung des F&rderguries mittels einer
Spannrolle verdndert werden.

Es empfiehlt sich, daB die Geschwindigkeit des
F6rdergurtes stufenlos einstellbar ist. Je nach Gré-
Be der Geschwindigkeitsdifierenz zwischen der
Fordergeschwindigkeit der vorgeschalteten
Schwingrinne und dem beispielsweise einen dreh-
zahigeregelten Anirieb aufweisenden Fd&rdergurt
148t sich ndmlich die zugeflihrte Feststoffmischung
von der Aufgabestelle bis zur Materialabwurfzone
im Bereich der Gleitbahn weiter auseinanderziehen.
Der FGrdergurt 188t sich beispielsweise (iber einen
in der Umlenkrolle im Aufgabebereich angeordne-
ten Trommelmotor antreiben. Die einstellbare Dreh-
zahl der Antriebsrolle erlaubt es dabei auBerdem,
aufgrund unterschiedlicher Geschwindigkeiten spe-
zifischen Materialzusammensetzungen zu entspre-
chen und aufgrund unterschiedlicher Bandge-
schwindigkeiten, beispielsweise von 1 m bis 3 m
pro Sekunde, entsprechend kiirzere oder gr&Bere
Waurfparabeln des Feststofigemisches zu erreichen.

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung liegt
das horizontale Obertrum des Fdrdergurtes auf ei-
ner der Gleitbahn vorgeschalteten Gleitfldche auf.
Damit 148t sich ein Glsitbandfdrderer erreichen, bei
dem der F&rdergurt von der Material-Aufgabestelle,
d.h. dem Abwurf der Schwingrinne im Bereich der
in Transportrichtung hinteren Umlenktrommel bis
zum vorderen Ende der Gleitbahn auf einer den
Férdergurt zugleich abstlitzenden Unterlage gleitet.
Als Material flir die vorzugsweise als Trog, d.h. mit
Bordwinden ausgebildete, den Abstand von der
hinteren Umlenktrommel bis zu der Gleitbahn {iber-
briickenden Gleitfliche eignen sich - wie fiir die
Gleitbahn selbst - alle antimagnetischen Werkstof-
fe, beispielsweise Edelstahl, Kunststoff oder Glas.
Bei einer trogartigen Gleitfliche verhindern die
Seiten- bzw. Bordwinde, daB Material auf seinem
Weg von der Aufgabestelle zur Gleitbahn von dem
Férdergurt herunterfdlll. Der Trog unterstiitzt
gleichzeitig die Flihrung des Fdrdergurtes.

Die Erfindung wird nachfoigend anhand des in
den Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsbei-
spiels ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Magnetscheider mit einer erfin-

" dungsgem#Ben Gleitbahn in der Ab-
scheidezone oberhalb eines dort an-
geordneten, elektromagnetischen Ma-
gnetfelderzeugers, in schematischer
Seitenansicht;

nichtmagnetisierbaren Material
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Fig. 2 die Gleitbahn gemaB Fig. 1, in der

~ Seitenansicht als Einzelheit vergroBert
dargestellt; und

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine der

Gleitbahn gem#B Fig. 1 vorgeschalie-
te, als Trog ausgebildete Gleitfliche
flr einen Férdergurt.

Bei einer im Rahmen der erfindungsgemaBen
Magnetscheidevorrichtung bevorzugten Anlage mit
einem Gurtfrderer wird gemif Fig. 1 ein vorsor-
tiertes, schwachmagnetisierbare Materialien, wie
insbesondere aufgrund mechanischer Einfllisse
schwach ferromagnetisch gewordene Edelstihle,
und nichtmagnetisierbare Materialien enthaltendes
Feststoffgemisch 1 {iber eine Schwingrinne 2 am
Aufgabeende 3 auf einen Fdrdergurt 4 aufgegeben.
Der in Transporirichtung 5 umlaufende Fordergurt
4 umschlingt an dem in Transportrichtung 5 vorde-
ren Ende eine als ca. Viertelhohlzylindersegment
ausgebildete Gleitbahn 6; auBerdem wird der For-
dergurt 4 von einer am Aufgabeende 3 angeordne-
ten, hinteren Umlenkirommel 7 und einer vorderen,
angetriebenen Umlenktrommel 8 (Trommelmotor)
umgelenkt. Die Geschwindigkeit des lber die an-
getriebene Umlenktrommel 8 drehzahiregelbaren
FOrdergurtes 4 ist gréBer als die F&rdergeschwin-
digkeit der Schwingrinne 2, so daB bei der Uberga-
be auf den F8rdergurt 4 ein Auseinanderziehen
des bereits auf der Schwingrinne 2 einlagig verteil-
ten Feststoffgemisches 1 erreicht wird.

Der Gleitbahn 6 ist eine den Abstand von der
hinteren Umlenktrommel 7 bis zur StoBstelle 9 des
in Transportrichiung 5 rlickwirtigen Endes der
Gleitbahn 6 Uberbriickende, gemaB Fig. 3 als Trog
11 mit Seitenwédnden 12 ausgebildete Gleitfliche
13 vorgeschaltet. Die Gleitfliche 13 bzw. der Trog
11 ermdglichen in Verbindung mit der sich an der
StoBstelle 9 nahtlos anschiiefenden, schalenartigen
Gleitbahn 6 eine Gleitflihrung und Abstlitzung des
Obertrums 14 des F6rderguries 4; die Seitenwinde
12 des Trogs 11 verhindern, daB auf den F&rder-
gurt 4 aufgegebenes Material auf dem Weg vom
Aufgabeende 3 bis zur Stofstelle 9 herunterfilit.
Wie in Fig. 1 fuir die Umlenkrollen 7, 8 schematisch
dargestellt ist, ist der Gurtforderer Uber Trdger 15
mit dem Fundament 16 verankert.

Neben der Gleitbahn 6, unierhalb der Ebene
des FOrdergurtes 4 ist in einem geschlossenen
Gehduse 17 als Magnetfelderzeuger 18 ein Elekiro-
magnet mit seiner Spule 19 stationir, allerdings in
einer Schwinge 21 gelagert, um deren Drehpunkt
22 er sich in Richtung des Doppelpfeils 23 ver-
schwenken |4Bt. Wie im einzelnen in Fig. 2 darge-
stellt ist, kann die Lage des Magnetfelderzeugers
18 unterhalb der Gleithahn 6 in dem Gehduse 17
und damit der durch die angedeuteten Feldlinien
24 schematisch dargestellte Wirkbereich des Ma-
gnetfelderzeugers 18 in dem durch die Vertikale 25
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und die Horizontale 26 in etwa begrenzten Ab-
wurfsektor 27 verstelit werden. Der Magnetfelder-
zeuger 18 wird so eingestellt, daB sein durch die
Feldlinien 24 angedeuteter Wirkbereich auf die sich
rechtwinklig zur Zeichnungsebene erstreckende (s.
Fig. 2) Abwurflinie 28 der durch die strichpunktier-
ten Linien 29 gekennzeichneten, begrenzten Mate-
rialabwurfzone 31 im Abwurfsektor 27 ausgerichtet
ist. Die von dem Magnetfelderzeuger 18 ausgehen-
den Feldlinien 24 wirken somit erst dann auf das
Feststoffgemisch ein, wenn sich dieses in der Ma-
terialabwurfzone 31 bereits von der Gleitbahn 6
abgeldst hat und sich schon auf einer Wurfparabel
32 befindet.

Die auf die Materialabwurfzone 31 konzentrier-
te, dort vollwirksame Kraft des Magnetfeldes (vgl.
die Feldlinien 24) zieht die schwachmagnetisierba-
ren Bestandteile 33 des Feststoffgemischs an, wah-
rend die nichtmagnetisierbaren Bestandteile 34 un-
beeinfluBt bleiben. Aufgrund der anzieshenden Kr&f-
te des Magnetfeldes wird den schwachmagnetisier-
baren Bestandieilen 33 eine kiirzere Wurfparabel
auferlegt, so daB sie definiert in einen von der
Sammelstelle flr die nichtmagnetisierbaren Be-
standteile 34 entfernt befindlichen, nicht dargestell-
ten Sammelbehédlter fallen. Miitels eines mit sei-
nem Scheitelpunkt in im wesentlichen horizontaler
Richtung einstellbaren Trennsattels 35 wird die
Trennung untersttzt. Die nichtmagnetisierbaren
Bestandteile 34 fallen im wesentlichen entspre-
chend der Wurfparabel 32 nach unten und gelan-
gen in Transporirichtung 5 gesehen in sinen Be-
reich vor dem Trennsattel 35.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Abtrennen magnetisierbarer,
insbesondere schwachmagnetisierbarer, Mate-
rialien aus einem Uber eine gekriimmie Fliche
bis zu einer Abwurfzone geflihrten Feststofige-
misch mittels eines Magnetfeldes, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Wirkbereich des Ma-
gnetfeldes auf die Abwurfzone konzentriert und
den gerade ins Fallen kommenden, magneti-
sierbaren Materialien durch das Magnetfeld
eine gegeniiber nichtmagnetisierbaren Materia-
lien kiirzere Wurfparabel aufgezwungen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da dem Magnetfeld ein von stark-
magnetisierbaren Bestandteilen befrsites, vor-
klassiertes Feststoffgemisch in einer Einkorn-
schicht zugefiihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Feststoffgemisch mit
begrenztem  Korngré-Benbereich  zugefiihrt
wird.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Vorrichtung zum Durchflihren des Verfahrens
nach einem oder mehreren der Ansprliche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein Ma-
gnetfelderzeuger {18) neben einer geradlinigen
und/oder gekrimmten und/oder abgeknickten
Gleitbahn (8) aus einem antimagnetischen
Werkstoff im Bereich der Materialabwurfzone
(31) angeordnet und mit seinem Wirkbereich
auf die Abwurflinie (28) ausgerichtet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet
durch eine das Feststoffgemisch (1) zuflihren-
de Schwingrinne (2).

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gleitbahn (6) von der
Kreisform abweichend gekrlimmt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gleitbahn (6) als Seg-
ment eines Hohlzylinders ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gleitbahn (6) als
Trommel ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Ansprliche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Gleitbahn (6) Teil eines den Magnet-
felderzeuger (18) einkapselnden Geh&uses
(17) ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der Magnetfelderzeuger (18) verschwenk-
bar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daB ein Fordergurt (4) die Gleitoahn (6) um-
schlingt.

Vorrichtung nach Anspruch 11, gekennzeichnet
durch zwei den Fd&rdergurt (4) umlenkende
Trommeln (7, 8).

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die in Transportrichtung (5)
des F&rdergurtes (4) vordere Umienktrommel
(8) angetrieben ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die vordere Umlenktrommal
(8) verstellbar gelagert ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
daB die Geschwindigkeit des F8rdergurtes (4)




16.

17.

18.
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stufenlos einstelibar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 11 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
daB das horizontale Obertrum (14) des Forder-
gurtes (4) auf einer der Gleitbahn (6) vorge-
schalteten Gileitfliche (13) aufliegt.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Gleitfliche (13) als Trog
(11) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, da-
durch gekennzeichnet, daB die Gleitflsiche (13)
den Abstand von der hinteren Umlenktrommel
(7) bis zu der Gleitbahn (6) liberbrlickt.
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