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@ Strahirohr fiir Hochdruckreinigungsgerite.

@ Um ein Strahlrohr flir Hochdruckreinigungsgera-
te, auf die das Sirahlrohr aufgesetzt wird, anzuge-
ben, welches dieselbe mechanische Widerstandsfé-
higkeit wie ein metallenes Strahlrohr aufweist, dar-
{iberhinaus aber sinfach herzustellen ist und ohne

Fig1

weitere Umstdnde mit zu montierenden Teilen ver-
bunden werden kann, wird vorgeschlagen, da es
aus einem spritzbaren Kunsistoff besteht und daff an
seinem einen Ende eine Spriihdiise (3) aus Metall
als Einlegeteil mit eingespritzt ist.
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Die Erfindung betrifft ein Strahirohr flir Hoch-
druckreinigungsgerdte, zum Beispiel flir eine
Spritzpistole, auf die das Strahlrohr aufgesetzt wird.

Ublicherweise bestehen Strahirohre aus Metall.
Metall ist von seiner mechanischen Widerstandsfa-
higkeit her vorteilhaft und seine Bearbeitung wird
gut beherrscht. Allerdings ist die Herstellung eines
kompliziert geformien Strahlrohres aus Metall nicht
einfach und zu montierende Teile k6nnen norma-
lerweise nicht ohne zusitzliche Verbindungsele-
mente, wie zum Beispiel SchweiB- oder L&tverbin-
dungen, mit dem Strahirohr aus Metall verbunden
werden. Es kommt hinzu, daB bei Metallteilen im
Bedarfsfall besondere Vorkehrungen fiir die elekiri-
sche Isolation und die Wirmeisolation erforderlich
sind.

Es ist die Aufgabe der Erfindung ein Strahirohr
flir Hochdruckreinigungsgerdte anzugeben, wel-
ches dieselbe mechanische Widerstandsfahigkeit
wie ein metallenes Strahlrohr aufweist, darliberhin-
aus aber einfach herzustellen ist und ohne weitere
Umstédnde mit zu montierenden Teilen verbunden
werden kann.

Diese Aufgabe wird mit einem Strahlrohr der
eingangs genannien Art dadurch geldst, daB es aus
einemn spritzbaren Kunststoff besteht und daB an
seinem einen Ende eine Sprithdise aus Metall ais
Einlegeteil mit eingespritzt ist.

Das Kunststoffrohr kann in seinen Abmessun-
gen ohne weiteres so ausgelegt werden, daB es bei
Betriebsdriicken von 120 bar noch druckfest ist. Es
ist auBerdem elektrisch und wirmemiBig gut iso-
lierend. Da das Strahirohr aus einem spritzbaren
Kunststoff, wie zum Beispiel aus - gegebenentalls
glasfaserverstarkiem - Polyamid besteht, kann ein
Strahirohr mit vielen integrierten Funktionselemen-
ten in einem einzigen Arbeitsgang hergestellt wer-
den. Dabei kann auch in vorieilhafter Weise eine
aus Metall bestehende Sprihdilise als Einlegeteil
druckdicht miteingespritzt werden. Eine Schraub-
verbindung oder dhnliches ist dabei nicht erforder-
lich und auch keine zusitzliche Abdichtung.

Es ist vorteilhaft, wenn das Strahirohr direkt
angeformt ein Verbindungselement zur Verbindung
mit der Sprithvorrichtung aufweist.

Es ist darliberhinaus giinstig, wenn passend zu
dem Strahirohr sine Kunststoffkappe mit einer axia-
len Offnung vorgesehen ist, die so ausgebildet ist,
daB sie, wenn sie Uiber das Ende mit der Spriihdi-
se gestlilpt wird, in ein am Strahlrohr direkt ange-
formtes Schneckengewinde eingreift. Beim Drehem
macht die Kappe auch eine Bewegung parallel zur
Rohrachse. Dabei kann der aus der Spriihdiise
austretende Strahl geformt werden. Dies erfolgt in
vorteilhafter Weise dadurch, daB die Sprlihdise
eine axiale Diise und senkrecht dazu Bohrungen
aufweist, daB eine Offnung in der Kunststoffkappe
sich zu einem Hohiraum erweitert, der so an die
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Form der Spriihdiise angepafBt6 ist, daB wenn die
Kappe am weitesten Uber das Strahlrohr gedreht
ist, die Spriihdliise an einer Stelle zwischen dem
Austritt der axialen Diise und dem der anderen
Diusen an der Wand des Hohlraumes anliegt und
dadurch die Verbindung zwischen der Offnung und
den weiteren Diisen abschneidet. Man erhdlt in
dieser Kappenstellung einen kompakien Strahl,
wihrend, wenn die Dlse nicht an der Wand des
Hohiraumes anliegt und dann auch Flussigkeit
durch die weiteren Diisen in den Hohiraum in der
Kappe gelangen kann, dort eine Verwirbiung der
Flissigkeit stattfindet und der austretende Sirah
deshalb bei entsprechender Ausbildung der Off-
nung z. B. flach ist.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des erfin-
dungsgemipBen Strahlrohres sind in den Unteran-
spriichen offenbart.

Die nachfolgende Beschreibung einer bevor-
zugten Ausfiihrung der Erfindung dient im Zusam-
menhang mit der Zeichnung der n3heren Erldute-
rung. Es zeigen:

Fig. 1: einen Lingsschnitt durch das eine,
die Spriihdise aufweisende Ende des
Strahirohres mit der Kappe in einer
ersten Position und

Fig. 2: dieselbe Darstellung wie in Fig. 1,

jedoch mit dem Unterschied, daB sich
die Kappe in einer zweiten Position
befindet.

In der Fig. 1 ist ein Strahlrohr 1 gezeigt, wel-
ches aus einem spritzbaren Kunststoff, wie zum
Beispiel glasfaserverstdrktem Polyamid, besteht.
Das Strahlrohr 1 weist eine Bohrung 2 auf. In das
gezeigte Ende des Strahirohres 1 ist eine Spruhdu-
se 3 als Einlegeteil mit eingespritzt. In dem Strahi-
rohr 1 ist ein Schneckengewinde 4 direkt ange-
formt, d. h. es wird beim Spritzen des Strahlrohres
1 gleich miterzeugt.

Uber das Ende des Strahlrohres 1 und {iber die
Spriihdlise 3 ist eine Kappe 5, welche ebenfalls
aus spritzbarem Kunststoff besteht, gestiilpt. In
zwei einander gegeniiberliegenden Wandbereichen
6 ist die Kappe 5 als elastische Zunge ausgebildet,
wobei die Zungen je einen Vorsprung 7 aufweisen,
der, wenn die Kappe 5 tiber das Strahirohr 1 ge-
schoben wird, in das Schnekkengewinde 4 einra-
stet. Diese Art der Verbindung zwischen der Kappe
und dem Strahlrohr ist nicht zwingend; beispiels-
weise wire es auch mdglich, die Verbindung mit-
tels Schrauben, welche durch die Wand der Kappe
hindurch in das Schneckengewinde hineinreichen,
vorzunehmen. Die Kappe 5 weist an ihrem ge-
schlossenen Ende eine schlitziérmige Offnung 8
auf.

Die Sprihdise 3 weist eine mit der Bohrung 2
konzentrische Bohrung 9 auf, welche sich am
spriihseitigen Ende der Spriihdiise zu einer Diise
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10 verengt. Unmittelbar vor der Verengung sind
noch radiale Dlsen 11 in die Spriihdiise 3 gebohrt.
Die Sprithdiise 3 weist auBerdem vor und hinter
der Verengungsstelle ringférmige Vertiefungen zur
Aufnahme von O-Ringen 12 und 13 auf.

In der Fig. 1 ist die Kappe 5 in einer Stellung
zum Strahlrohr 1 bzw. zur Sprithdiise 3 gezeigt, in
welcher, wenn FlUssigkeit durch die Bohrungen 2
bzw. 9 in die Spriihdise 3 einstrémt, diese sowohl
durch die Diise 10 als auch durch die radialen
Diisen 11 aus der Sprihdise 3 gedrlickt wird. Die
FiUssigkeit wird dann in einem Hohilraum 14 hinter
der Offnung 8 in der Kappe 5 verwirbelt und dann
in Form eines flachen Strahles durch die Offnung 8
hinausgedriickt. Der O-Ring 12 verhindert, daB
Flussigkeit nach hinten, d.h. in Richtung der an-
kommenden Flissigkeit, gedriickt wird.

Nicht gezeigt in der Fig. 1 ist das normalerwei-
se unstrukturierte Mittelteil und das andere Ende
des Strahlrohres 1. Das andere Ende wird norma-
lerweise einen direkt angeformten Grifibereich, vor
allem aber ein direkt angeformtes Verbindungsele-
ment, Uber das die Ankopplung an ein Hochdruck-
reinigungsgerdt erfolgt, aufweisen. Das Verbin-
dungselement kann sehr unterschiedlich ausgebil-
det sein und erfordert ein dazu passendes Verbin-
dungselement in dem Hochdruckreinigungsgerét.

Wie bereits erwdhnt unterscheidet sich die
Darstellung in der Fig. 2 von der in der Fig. 1 nur
dadurch, daB sich die Kappe 5 in einer anderen
Position zum Strahlrohr 1 befindet. Die Verdnde-
rung der Position erfolgt durch eine Drehung der
Kappe 5, was, da die Kappe mit den Vorspriingen
7 in das Schneckengewinde 4 eingreift, bewirkt,
daB bei der Drehung die Kappe auch in Richtung
der Rohrachse bewegt wird.

In der in der Fig. 2 gezeigten Kappenposition
reicht die Spriihdiise 3 viel weiter in den Hohlraum
14 hinein als dies bei der in der Fig. 1 gezeigten
Darstellung der Fall ist. Wesentlich ist dabei, da
infolge der Verjlingung des Hohlraumes 14 zur
Offnung 8 hin der O-Ring 13 gegen die Wand des
Hohlraumes 14 drickt und damit verhindert, daf
Fitissigkeit, welche aus den Disen 11 ausgetreten
ist, weiterstrdmen kann. D.h. mit anderen Worten,
daB nur Flussigkeit durch die Diise 10 ausstrémen
kann, die dann direkt in Form eines Kompakistrah-
les durch die Offnung 8 gedriickt wird. Die Druck-
festigkeit des Strahirohres ist bei richtiger Wahl
des Kunststoffes hervorragend. Wird wie im vorlie-
genden Fall glasfaserverstirktes Polyamid verwen-
det, ist bei einer Wandstérke des Strahirohres von
nur ungefdhr 0,6 cm und bei eingespritzter Spriih-
dise 3 Druckfestigkeit bis zu einem Betriebsdruck
von 120 bar gewéhrleistet. Dadurch kommt als
weiterer Vorteil gegeniiber Metallrohren das gerin-
ge Gewicht des erfindungsgemifen Strahlrohres
hinzu.
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Patentanspriiche

1.

Strahlrohr fiir Hochdruckreinigungsgerite, auf
die das Strahlrohr aufgesetzt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es aus einem spritzbaren
Kunststoff besteht und daB an seinem einen
Ende eine Sprihdise (3) aus Metall als Einle-
geteil mit eingespritzt ist.

Strahlrohr nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Strahlrohr aus glasfaserver-
stdrktem Polyamid besteht.

Strahlrohr nach einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daBl es
direkt angeformt ein Verbindungselement zum
Hochdruckreinigungsgerdt aufweist.

Strahlrohr nach einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB pas-
send zu dem Strahlrohr (1) eine mit einer
axialen Offnung (8) versehene Kunststoffkappe
(5) vorgesehen ist, die so ausgebildet ist, daB
sie, wenn sie liber das Ende mit der Spriihdii-
se (3) gestlipt wird, in ein am Sirahlrohr (1)
direkt angeformtes Schneckengewinde (4) ein-
greift.

Strahlrohr nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwei einander gegeniberliegen-
de Wandbereiche der Kunststoffkappe (5) als
elastische Zunge (16) ausgebildet sind, welche
Vorspriinge (7) aufweisen, die in das Schnek-
kengewinde (4) einrasten kdnnen.

Strahlrohr nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Spriihdlse (3) in axia-
ler Richtung eine DUse (9) und senkrecht dazu
Diisen (11) aufweist, daB die Offnung (8) in der
Kunststoffkappe (5) sich zu einem Hohlraum
(14) erweitert, der so an die Form der Spriih-
dise (3) angepa8t ist, daB, wenn die Kappe am
weitesten Uber das Strahlrohr gedreht ist, die
Spriihdiise (3) an einer Stelle zwischen dem
Austritt der Diise (9) und dem der Disen (11)
an der Wand des Hohlraumes (14) anliegt und
dadurch die Verbindung zwischen der Ofinung
(8) und den Diisen (11) abschneidet.
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