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@ Verfahren zum Laborfirben von z.B. Teppichmustern und Vorrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens.

@) Das Laborfirben von Mustern aus Bahnware
muB dem in der Praxis durchgelhrten Kontinue-
Bedingungen entsprechen, um vergleichbare Férbe-
Ergebnisse zu erzielen. Dazu ist vorgesehen, das
Musterstiick zu einem Schlauch zu verbinden und
auf eine Walze aufzuschieben, die sich sowohl wih-
rend des Farbauftrages als auch w3hrend des
Dampfvorganges ununtérbrochen dreht. Zur Durch-
flihrung dieses Labor Farbe-Ddmpf-Zyklusses ist es
zweckmipig, die Firbewalze an einem Schwenkhe-
bel anzuordnen, die aus einer Férbeposition unter-
halb des Farbaufiraggerites in eine Ddmpfposition
unterhalb einer Ddmpferhaube verschwenkbar ange-
ordnet ist. Die Dampferhaube braucht zum D&mpfen
lediglich nach unten verfahren zu werden, um die
Firbewalze insgesamt in die Dampfatmosphére ein-
zutauchen.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Laborfirben von z.B. Teppichmustern durch
Aufgeben einer definierten Farbmenge auf die
Sichtseite des Musters und Transportieren dieses
Musters in einen Laborddmpfer, in dem das Muster
bewegt wird.

Um AusschuBware in der Kontinue-Firbepro-
duktion von Bahnware zu vermeiden, ist es Ublich,
die jeweilige Firbung zumindest im LabormaBstab
auszuprobieren. Dazu wird ein Musterstlick der
Bahnware (ber ein Farbauftraggerdt gefahren und
dann in den Dampfer zur Farbfixierung gegeben.
Erst nach dem Fixiervorgang ist die Farbung zu
beurteilen. Um vergleichbare Produktionsbedingun-
gen auch bei der Laborfdrbung zu erzielen, ist es
wichtig die gleiche Aufiragsmethode zu verwenden
und den genauen Farbmengenauftrag festzuhalten.
Auch das Dampfen des Musterstlickes sollite m&g-
lichst derart erfolgen, daB vergleichbare Produk-
tionsbedingungen entstehen. Da aber eine Labor-
Kontinue-Fdrbeanlage zu teuer ist, hai man sich
bisher mit Kompromifli&sungen begnligt. Der Farb-
auftrag erfolgte zwar nach dem AufgieB-Prinzip,
aber das Musterstlick lag auf einem Endlosband,
was den Nachteil hat, daB der Pol z.B. beim Fir-
ben von Teppichware nicht ge&ffnet war. Im An-
schluB wurde das Musterstiick mit der Hand in den
Dampfer verlagert. Der beste Laborddmpfer wurde
bisher mit einem Nadeleinzug versehen, an dessen
Nadeln das Musterstlick geheftet wurde. Aufgrund
dieser Befestigung des Mustersilickes konnte es
jetzt auch lofrecht sich erstreckend - wie in dem
Produktion-Hingeschlaufenddmpfer {blich - ge-
dampft werden. Zusiizlich konnte das Musterstlick
auch wihrend der ganzen Ddmpfzeit bewegt, und
zwar immer wieder erneut auf und ab bewegt wer-
den.

Es hat sich immer wieder gezeigt, daB dieses
Laborfarbeverfahren nicht ausreicht. Fehl-Kontinue-
Farbungen konnten nicht vermieden werden, was
allein darauf zurlickzufihren war, da auch diese
Laborfarbebedingungen nicht auf den Kontinue-
Vorgang Ubertragbar sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zur Durchflihrung
dieses Verfahrens zu entwickeln, mit dem im La-
borfirbemaBstab gleiche Bedingungen erzielt wer-
den kdnnen wie in der Kontinue-Produktion, ohne
daB eine teure Kontinue-Laborfarbeanlage im Labor
aufgestellt werden muf.

Ausgehend von dem Verfahren anfangs ge-
nannter Art wird nach der Erfindung zur L8sung
der gestellten Aufgabe vorgesehen, daB das Mu-
sterstiick zu einem Schlauch oder zumindest ein-
seitig offenen Strumpf verbunden wird. Dieses Mu-
sterstlick soll dann sowohl wéhrend des Farbeauf-
trags, wahrend des Transportes in den Dampfer
und in dem Dampfer selber stindig in vorlaufender
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Bewegung gehalten werden. Der Vorteil dieser
MaBnahme ist eindeutig. Aufgrund der Idee, das
Musterstlick nicht flAchig zu firben, sondern zu
einem Schlauch zu verbinden und dann diesen
Schlauch wiahrend der folgenden Behandlungen
ununterbrochen zu drehen, hat zur Folge, daB an
diesem endiichen Musterstlick eine Kontinue-Fr-
bung durchgefiihrt werden kann.

Die Grundidee der Herstellung eines Schlau-
ches aus dem Musterstlick und die sich daraus
ergebende fortlaufende Bewegung dieses Schlau-
ches ist am einfachsten durchfiihrbar, wenn der
Schiauch seitlich auf eine angetrieben umlaufende
Farbewalze geschoben und die sich weiterdrehen-
de Fidrbewalze zusammen mit dem Musterstiick
nach dem Farbaufirag in eine D&mpfposition verla-
gert wird und beim D&mpfen ebenfalls angetrieben
umiduft. Dadurch kann der Dampfer, in dem eine
DZmpfzeit von 3 - 5 Min. eingehalten werden mug,
kiein gehalten werden, obgleich eine Kontinue-
Dampfung in diesem nachempfunden wird.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Ver-
fahrens besteht in einfacher Weise aus einem He-
bel, an dessen oberen freien Ende eine Firbewalze
drehbar gelagert und der aus der Farbposition in
die Ddmpfposition bewegbar ist. In der Dampfposi-
tion ist dann zweckmagigerweise eine Dampfhaube
Uber die Farbewalze hinweg absenkbar gehalten.
Ein solcher Dampfer ist mit Vorteil in seinen Au-
Benabmessungen klein. Er kann ohne Dampfverlust
immer unter Dampf stehen und schnell flir einen
neuen Farbfixiervorgang zur Verfligung gestellt
werden.

Zum leichten Uberschieben des Schlauches ist
die Firbewalze an dem Hebel fliegend gelagert
und oberhalb der Farbewalze in der Farbposition
des Hebels eine Firberakel angeordnet, die mit
einem Farbauftraggerdt in Verbindung steht, das
nach dem AufgieBprinzip arbeitet.

Der Hebel ist mit Vorteil als Kniehebel ausge-
bildet und an dem der Firbewalze enigegenge-
setzten Ende in einem Schwenkgelenk gehalten.
Der Kniehebel sollte dabei einen Winkel einschlie-
Ben, der nicht viel mehr als 90" ist, damit dann,
wenn der Kniehebel in der Ddmpfposition angeord-
net ist, der untere Schenkel etwa horizontal ange-
ordnet ist, dagegen der Schenkel des Hebels mit
der Farbewalze lotrecht von unten in die Ddmpfer-
haube hineinragt.

Um den Firbevorgang zu beginnen, ist es
zweckmapig, die gesamte Vorrichfung durch eine
automatisch tdtige Betdtigungseinrichtung zu akti-
vieren. Der gesamte Farbe-Ddmpfvorgang kann da-
mit automatisch ablaufen. Es ist lediglich das Driik-
ken einer Taste erforderiich, um den Auftrag der
Farbe auf das Musterstlick, das Verschwenken des
Kniehebels in die Farbeposition und das Farbfixier-
ddmpfen durchzufihren. An der Betdtigungsein-
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richtung sollte zusdizlich die Ddmpfzeit flr das
Dampfen eines Musters festgelegt werden kdnnen,
so daB nach Ablauf dieser Ddmpfzeit die DAdmpfer-
haube automatisch wieder angehoben wird, um das
Rickverschwenken des Kniehebels in die Farbepo-
sition zu ermd&glichen. Vor einem neuen Farbevor-
gang ist dann lediglich das Musterstlick auszutau-
schen.

Es hat sich als besonders zweckméBig heraus-
gestellt, daf das Farbauftraggerit vor einem neuen
Farbevorgang gereinigt wird. Dieses Reinigen kann
ebenfalls durch die Betétigungseinrichtung automa-
tisch durchgefiihrt werden, und zwar ohne Zeitver-
lust wihrend des Dampfens.

Da bei dem Verfahren nach der Erfindung bzw.
der zur Durchflihrung dieses Verfahrens als vorieil-
haft angesehen Vorrichtung der Farbevorgang in
einer kurzen Zeit beendet sein sollte, um ein Uber-
fdrben zu verhindern, ist es notwendig, schlagartig
den Farbauftrag zu beenden. Dazu ist es vorteil-
haft, unterhalb der Firberakel ein sich {ber die
Arbeitsbreite des Farbaufiraggerétes sich erstrek-
kendes Flotten-Auffangblech zu schieben. Dies ist
mdglich, nachdem die Farberakel bzw. der ge-
samte Farbkopf nach oben verschwenkt ist, weil
nur dann genligend Plaiz flir das Vorschieben des
Flotten-Auffangbleches vorhanden ist. Dieses
Flotten-Auffangblech ist nicht nur vorteilhaft zum
Beenden eines Farbauftragvorganges, sondern
auch fiir die Durchflhrung des erwdhnten Reini-
gungsvorganges der Farbeinrichtung, so dafi das
zum Reinigen notwendige Wasser nicht in Richtung
der Férbewalze ablduft, sondern Uber eine geson-
derte Abzweigeinrichtung abgelassen werden kann.

Die Trennung von Farbauftraggerdt und Férbe-
walze durch das Flotten-Auffangblech ist auch vor-
teilhaft flir die Festlegung der exakien Farbauf-
fragsmenge und ggf. auch des Farbtons. Dazu
flieBt die Farbflotte normal Uber die Rakel, aber
nicht auf die Féarbewalze, sondern Uber das Flotten-
Aufiangblech =zurlick. Dieser evil. Kreislauf kann
ablaufen, bis die gewlinschten Firbebedingungen
gegeben sind. Dann wird das Auffangblech zurlick-
gezogen und gleichzeitig der Farbkopf gesenkt.

in der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
der Vorrichtung nach der Erfindung dargestelit. An-
hand dieses Beispiels sollen noch weitere erfinderi-
sche Details eingehend erldutert werden.

Mit 1 ist insgesamt das Farbauftraggerdt mit
der schrdg nach unten verlaufenden Rakel 2 be-
zeichnet, unterhalb der die Férbewalze 3 drehbar
gelagert angeordnet ist. Die Férbewalze 3 ist an
einem Kniehebel 4 angeordnet, der um das
Schwenkgelenk 5 in die strichpunktiert eingezeich-
nete Lage nach unten in Richtung des Pfeiles 6
verlagerbar ist. Die Bewegung des Kniehebels 4
aus der Firbeposition | in die Ddmpfposition Il wird
{iber die Druckkolbenzylindereinheit 7 gesteuert,
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die an dem Stinder 8 des Farbauftraggerétes 1
einerseits und andererseits an dem Kniehebel 4
angelenkt ist. Der untere Schenke! 9 des Kniehe-
bels 4 ist in der Ddmpfposition Il horizontal ange-
ordnet, wéahrend der obere Schenkel 10 des Knie-
hebels. 4 aufwirts aber leicht vorwérts geneigt ist.
Damit schlieBen diese beiden Schenkel 9, 10 einen
Winkel wenig groBer als 90 ein, was auch eine
stabile Lage des Kniehebels 4 in der DAmpfposi-
tion Il zur Folge hat.

Die Firbewalize 3 am oberen Ende des oberen
Schenkels 10 des Kniehebels 4 ist mit einem nicht
dargestellten Motor verbunden, der die Walze so-
wohl in der Farbestation | als auch in der Dampf-
station Il ununterbrochen antreibt. Das am oberen
Ende des Stinders 8 dargestelite Farbauftraggerat
1 ist im einzelnen in der DE-35 22 320 A1 be-
schrieben. Das Farbauftraggerét 1 ist um das Ge-
lenk 11 schwenkbar gelagert, um z. B. beim Been-
den des Farbevorganges das Farbauftraggerét 1
entgegen Uhrzeigersinn verschwenken zu kdnnen.
Gleichzeitig schiebt sich ein Flotten-Auffangblech
12, das unterhalb des Farbauftraggerdtes 1 ange-
ordnet und in Richtung des Pfeiles 13 verschiebbar
gelagert ist, unterhalb der Abtropfkante der Rakel
2, womit die von dem Farbaufiraggerdt 1 Uber die
Rakel 2 abflieBende Farbflotte von dem Flotten-
Auffangblech 12 aufgefangen und in den Farbriick-
lauf abgeleitet werden kann. Durch eine sinnvolle
Mechanik sind die Bewegungen des Aufwérts-
schwenkens des Farbaufiraggerdtes 1 und des
Vorschiebens 13 des Flotten-Auffangbleches 12
unter die Abtropfkante der Rakel 2 koordiniert.

Unterhalb der Fidrbewalze 3 ist ein weiteres
Auffangblech 14 angeordnet, das die von dem Mu-
sterstlick 15 ggf. herabflieBende Farbfiissigkeit je-
denfalls aber die Reinigungsfliissigkeit auffangen
und {ber eine Leitung 16 in einen Sammelbehiiter
abflihren soll.

Seitlich neben dem Stdnder 8 mit dem Farb-
auftraggerdt 1 ist ebenfalls auf einem Sténder 17
ein Ddmpfer angeordnet. Der Ddmpfer besteht aus
einer nach unten hin offenen Haube 18, die an dem
Stander sich in Richtung des Farbauftraggertes 1
erstreckt und von oben nach unten verschiebbar
gehalten ist. Die der Farbeposition 1 abgekehrte
Dampferrlickwandung 19 endet mit lhrer Unterkan-
te 20 hdher als die drei Ubrigen Wandungen 21 -
23. Gleichzeitig schlieBt sich Uber die Breite der
Dampferhaube an diese Riickwand 19 ein Dampf-
absaugkanal 24 an, der Uberschissig im Dampfer
eingefiihnrten Dampf absaugt. Dadurch ist in der
Dampferhaube 18 stdndig eine flir die Farbebedin-
gungen ausreichende Dampfatmosphire.

Im Falle eines Firbevorganges wird Uber die
Farbewalze 3 ein Schlauch gestlilpt, der in der
Zeichnung mit 15 bezeichnet ist. Das Material die-
ses Musterstlickes ist aus der Bahnware, die spi-
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ter im Kontinue-Verfahren zu behandeln ist, heraus-
geschnitten und durch eine Naht zu diesem
Schlauch 15 zu einem endlosen Musterstlick her-
gestellt. Die Firbewalze 3 ist an dem Kniehebel 4
fliegend gelagert, so daB das Uberstiilpen des
Schlauches 15 auf die Farbewalze leicht durchge-
fihrt werden kann. Zum Fi3rben flieBt nunmehr
Uber das Farbauftraggerit 1 Farbflotte nach dem
AufgieB-Prinzip auf das Musterstlick 15, das - wie
gesagt - wie im Kontinue-Betrieb Uber die Férbe-
walze 3 vorlduft. Nach einmaligem Umlauf des
Schlauches 15 iiber die Firbewalze 3 stoppt der
Flissigkeitsauftragvorgang mittels des Auffangble-
ches 12 und der Kniehebel 4 wird iiber die Druck-
kotbenzylindereinheit 7 aus der Farbeposition | in
die Dampfposition ll, die in der Zeichnung mit
strichpunktierter Linie dargestellt ist, verschwenkt.
AnschlieBend senkt sich die Dampferhaube 18 in
die ebenfalls mit strichpunktierten Linien gezeich-
nete Dampfstellung, womit die am oberen Ende
des oberen Schenkel 10 des Kniehebels 4 ange-
ordnete Farbewalze 3 mitten in der Dampfatmo-
sphire der Dampferhaube 18 angeordnet ist. Da
sich die Firbewalze auch im DZmpfraum dreht,
wird auch der Schilauch 15 beim Ddmpfen in glei-
cher Transportrichtung vorwirts bewegt, so daB
auch hier die gleichen Bedingungen herrschen wie
im Kontinue-Betrieb. Nach Beendigung des Dampf-
prozesses wird wiederum die Dampferhaube in die
mit ausgezogenen Linien gezeichnete Stellung an-
gehoben, der gefdrbte Schlauch 15 kann von der
Farbewalze 3 abgezogen und der Kniehebel 4 wie-
der in die Farbeposition 1 verschwenkt werden. Ein
neuer Farbevorgang kann beginnen.

Ein solcher Firbevorgang ist vollautomatisch
durchflihrbar. Dazu ist eine Betétigungseinrichtung
25, die in der Zeichnung nur angedeutet ist und
aus einer elekironischen Einheit bestehi, vorgese-
hen. Durch Betdtigung eines Druckknopfes 26
"Farben™ lduft der Farbe- und DampfprozeB mit
allen notwendigen Verfahrensbedingungen automa-
tisch ab. Er besteht zunichst aus dem Antrieb der
Farbewalze 3, dem Aufirag der bersitgesteliten
Farbe liber das Farbauftraggerat 1 auf den Umfang
des Musterstlickes 15 und dem Beenden des Farb-
auftrags, das da besteht aus dem Aufwirisschwen-
ken des Farbaufiraggerédtes 1 um das Schwenkge-
lenk 11 und das Vorschieben des Flotten-Auffang-
bleches 12 in Richtung des Pfeiles 13. Bei weiter-
hin angetrieben umlaufender Farbewalze 3 wird
durch Aktivierung der Druckkolbenzylindereinheit 7
der Kniehebel 4 in die Farbeposition 2 verschwen-
ken. Der Dampfer 18 senkt sich Uber die sich
weiter drehende Firbewalze 3, womit der Ddmpf-
vorgang beginnt. Nach einer gewissen Zeit, die
ebenfalls an der Betdtigungseinrichtung 25 einge-
stellt werden kann, ist der DadmpfprozeB beendet,
worauf sich die Ddmpferhaube 18 automatisch wie-
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der nach oben verlagert. Nach Verschwenken des
Kniehebels 4 zurlick in die Farbeposition kann nun-
mehr ein neuer Férbeprozef beginnen. Es ist
zweckmiBig, wihrend dieses Dadmpfprozesses am
Farbauftraggerit einen Reinigungszyklus durchzu-
fuhren. Dieser besteht darin, daB {ber die Rakel 2
statt der vorher auf das Musterstiick 15 aufgetrage-
nen Farbe nunmehr eine Reinigungsfliissigkeit wie
Wasser fiieBt. Dadurch werden nicht nur s&mtliche
Génge in dem Farbauftraggerdt 1, sondern auch
die Rakel und auch die {ibrigen Teile dieser Farbe-
einrichtung geséubert. Das dabei notwendige Was-
ser flieBt {iber das Flotten-Auffangblech 12 oder
das Auffangblech 14 in einen enisprechenden Auf-
fangbehdlter ab. Nach Beenden des Reinigungs-
vorganges wird ebenfalls automatisch das Flotten-
Auffangblech 12 wieder zurlick - entgegengesetzt
des Pfeiles 13 - verschoben, womit das Farbauf-
traggerét 1 auch wieder in die mit ausgezogener
Linie gezeichnete Stellung im Uhrzeigersinn ver-
schwenken kann.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Laborfdrben von z.B. Teppich-
mustern durch Aufgeben einer definierten
Farbmenge auf die Sichtseite des Musters und
Transportieren dieses Musters in einen Labor-
démpfer, in dem das Muster bewegt wird, da-
durch gekennzeichnet, daB das Musterstlick zu
einem Schlauch oder zumindest einseitig offe-
nen Strumpf verbunden, dieses Musterstiick
sowohl wihrend des Firbeaufirags, wihrend
des Transportes in den Dampfer und in dem
Dampfer selber sténdig in vorlaufender Bewe-
gung gehalten wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf das Musterstlick seitlich auf eine
angetrieben umlaufende Firbewalze gescho-
ben wird, daB diese sich weiter drehende Fir-
bewalze zusammen mit dem Musterstiick nach
dem Farbauftrag in eine Dampfposition verla-
gert und beim D3mpfen ebenfalls angetrieben
umi&uft.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf in der Ddmpfposition eine bereit-
stehende Dampferhaube Uber die sich drehen-
de Farbewalze bewegt wird.

4. Vorrichtung zum Laborfdrben zur Durchfiihrung
des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 -
3 mit einem Farbaufiraggerdt, das eine Farbe-
walze umfaBt und einem LabordZmpfer, da-
durch gekennzeichnet, daf die Farbewalze (3)
am oberen freien Ende eines Hebels (4) dreh-
bar gelagert und an diesem Hebel (4) aus der
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Farbposition (l) in die Ddmpfposition (Il} be-
wegbar und in der Dampfposition (Il) eine
Diampferhaube (18) Uber die Firbewalze (3)
hinweg absenkbar gehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Farbewalze (3) an dem He-
bel (4) zum Antrieb mit einem Motor verbun-
den ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Farbewalze (3) an
dem Hebel (4) fliegend gelagert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 - 6,
dadurch gekennzeichnet, daB oberhalb der
Férbewalze (3) in der Farbposition (l) des He-
bels (4) eine Farberakel (2} eines nach dem
AufgieBprinzip arbseitenden Farbauftraggerdtes
(1) endet.

Vorrichtung insbesondere nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen die
Farbewalze (3) und die Unterkante der Férbe-
rakel (2) ein sich Uber die Arbeitsbreite des
Auftraggerdtes (1) sich erstreckendes Flotten-
Auffangblech (12) bewegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Farberakel (2) ggf. zusam-
men mit dem gesamten Farbkopf des Farbauf-
traggerdtes (1) von der Firbewalze (3) weg
aufwéirts schwenkbar (11) gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorschubbewegung (13) des
Flotten-Auffangbleches (12) mit der Aufwéris-
schwenkbewegung (11) der Fdrberakel (2) und
umgekehrt koordiniert ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 4 - 10,
dadurch gekennzeichnet, daB der Hebel als
Schwenkhebel ausgebildet ist und an dem
Stdnder (8) des Farbauftraggerites (1) eine
Druckkolbenzylinder-Einheit (7} zum  Ver-
schwenken des Hebels angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Schwenkhebel als Knie-
Hebel (4) ausgebildet und das mit dem
Schwenkgelenk (5) versehene untere Ende (9)
in der Ddmpfposition (Il) horizontal, wéhrend
das freie Ende (10) etwa lotrecht ausgerichtet

. ist.

Voarrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Laborddmpfer (18) an einem
Stander (17) auf und ab bewegbar angeordnet
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die der Farbeposition (I) ab-
gekehrte Dampferrlickwandung (19) mit ihrer
Unterkante (20) h&her endet als die drei Ubri-
gen Wandungen (21 - 23) und Uber zumindest
einen Teil der Breite der Ddmpferhaube (18)
sich an diese Riickwandung ein Dampfabsaug-
kanal (24) anschlieBt.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 4 - 14,
gekennzeichnet durch eine selbsttitig agieren-
de Betitigungseinrichtung (25) zum in Gang-
bringen und Beenden eines Laborfdrbe-Dampi-
vorganges, die zumindest aktiviert:

a) den Antrieb der Farbewalze (3),

b) den Aufirag der bereitgesteliten Farbe

auf den Umfang des Musterstlickes (15),

¢) das Verschwenken des Schwenkhebels

(4) aus der Férbeposition () in die DAmpf-

position (Il) und

f) das Absenken der Ddmpferhaube (18).

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet; daB die Bet#tigungseinrichtung
(25) weiterhin aktiviert:
g) eine ZeitmeBeinrichtung zur Festlegung
der Dampfzeit,
h) eine Einrichtung zum automatischen An-
heben der Ddmpferhaube (18) nach Beendi-
gung der Ddmpfzeit und
iy das Betédtigen der Druckkolbenzylinder-
Einheit (7) zum Zurlickschwenken des
Schwenkhebels (4) in die Farbeposition (1).

Vorrichtung nach Anspruch 8 - 10 oder 15,
dadurch gekennzeichnet, daB zum Beenden
des Farbaufirags die Betétigungseinrichtung
(25)
¢) das Vorschieben (13) des Flotten-Auf-
fangbleches (12) und das Aufwirtsschwen-
ken (11) der Férberakel (2) aktiviert.

Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 17, da-
durch gekennzeichnet, daB nach Beenden des
Farbevorganges mittels der Betitigungsein-
richtung (25)
d) automatisch am Farbegerdt (1, 2) ein
Reinigungsvorgang aktiviert ist, der wéhrend
der Dadmpfzeit beendet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daB
i) vor einem neuen Fidrbevorgang, der durch
den Farbaufirag beginnt, das Flotten-Aui-
fangblech (12) in der vorgeschobenen Posi-
tion gehalten ist zum Auffangen und Ablei-
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ten der neuen Farbflotte und

k) erst bei Erreichen der exakten Auftrags-
menge bzw. -farbe das Flotten-Auffangblech
{12) durch Befehl der Betdtigungseinrich-
tung zurlickgezogen und die Rakel (2) zum
Absenken betitigt ist.
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