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) Kioppel fiir eine Flechtmaschine.

@ Ein KlSppel flr eine Flechtmaschine hat ein
Ki6ppel-Oberteil, das einen unteren Sockel (1) um-
faBt, der Anbauteile zum Tragen einer Garn-Spule
aufweist. Mit dem Sockel ist ein der Flhrung des
KlSppels entlang einer Gangbahn der Flechtmaschi-
ne dienender KlSppel-FuB (4) verbunden, der zwei
quer zur Kibppellingsachse ausgerichtete, zueinan-
der parallel verlaufende Plattenteile (6, 7) und ein
zwischen den Plattenteilen befindliches, dem Eingriff
in einen Randausschnitt eines angetriebenen Flligel-
rades einer Flechtmaschine dienendes Flhrungs-
stlick (8) aufweist.

Sockel (1) und FuB (4) sind in einem Kunststoff-
SpritzguBteil integriert. Die Plattenteile (6, 7) und das
Fuhrungsstlick (8) bestehen aus Metall und sind, bei
freiliegenden Laufflichen, durch Ein- bzw. Umsprit-
zung im SpritzguBteil verankert.
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Die Erfindung betrifft einen Kidppel flr eine
Flechtmaschine, mit einem Kldppel-Oberteil, das
einen unteren Sockel umfafit, der Anbauteile zum
Tragen einer Garn-Spule aufweist und mit einem
mit dem Sockel verbundenen, der Fiihrung des
Ki6ppels entlang einer Gangbahn der Flechima-
schine dienenden KlSppel-FuB, der zwei quer zur
Kidppelldngsachse ausgerichtete, zueinander paral-
lel verlaufende Plattenteile und ein zwischen den
Plattenteilen befindliches, dem Eingriff in einen
Randausschnitt eines angetriebenen Flligelrades
einer Flechimaschine dienendes Flhrungsstlick
aufweist.

Bei bekannten Kl&ppeln der vorbezeichneten
Art sind FuB und Sockel miteinander verschraubt.
Sowohl am FuB als auch am Sockel werden kréfti-
ge Ansatzstiicke ben&tigt, um den verbindenden
Schrauben ausreichenden Halt zu bieten.

Ist der den Kl&ppel fiihrende Fuf aus Metall
hergestellf, dann ist der Verschleif zwar gering,
jedoch ist das Laufgerdusch der Flechtmaschine
recht hoch. Es sind auch Kldppel bekannt, die aus
Kunststoff bestehen, wodurch geringere Laufgerdu-
sche erreichbar sind. Jedoch ist dabei ein hSherer
VerschleiB in Kauf zu nehmen.

Bei einem aus Metall bestehenden KliGppel
sind spanabhebende Bearbeitungen an den Ansatz-
stlicken sowohl von Sockel als auch FuB erforder-
lich, um gegenseitig in Anlage bringbare Fldchen
zu schaffen. Es sind Bohrungen anzubringen und
es ist eine Montagezeit flir den Zusammenbau des
Kidppels erforderlich. Bedingt durch die Dicke der
Ansatzstiicke und die Verwendung von Metall als
Werkstoff flir Sockel und FuB, wird das Gewicht
des Kldppels nachteilig erhdht und dessen Ge-
samtschwerpunkt verschoben. Steigerungen von
Flechtleistungen, z.B. durch Erhthung der Flecht-
maschinendrehzahl, sind dabei kaum md&glich,
wenn nicht Uiberproportional hGherer Verschleif in
Kauf genommen werden soll.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Kldppel fiir eine Flechtimaschine so auszubil-
den, daB ohne Steigerung von Verschlei und Lauf-
gerdusch eine hdhere Flechtleistung erreicht wer-
den kann.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemdB dadurch
gelost, daB Sockel und FuB in einem Kunststoff-
SpritzguBteil integriert sind und daB Plattenteile und
das Fihrungsstlick aus Metall bestehen und, bei
freiliegenden Lauffldchen, durch Ein- bzw. Umsprit-
zung im SpritzguBteil verankert sind.

Bei dem erfindungsgemifen Kldppe! sind Fufl
und Sockel in einem Bauteil aus Kunststoff inte-
griert, wobei Laufflichen aus Metall, die verschlei-
mindernd wirken, eingespritzt sind.

Das Verschrauben von Sockel und FuB entfillt.
Die Bauh$he des unteren Abschniites des Klidp-
pels, welcher Sockel und FuB umfaBt, wird wesent-
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lich verkiirzt und der Schwerpunkt liegt tief zum
FuB hin verschoben. Dadurch kann die Fllgelrad-
drehzahl| der Flechtmaschine erhdht werden und ist
eine hdhere Flechtleistung erreichbar, wobei der
Kunststoff sich ddmpfend auf die Laufgerdusche
auswirkt.

Die beiden Plattenteile und das Flhrungsstlick
aus Metall k&nnen ein durch spanabhebende Bear-
beitung hergestelltes einteiliges Drehteil sein, das
in eine SpritzguBform zur Ausformung des Sockel
und FuB des Kidppels umfassenden Spritzgufteiles
eingelegt und durch Ein- bzw. Umspritzung veran-
kert wird. Die Plattenteile und das Fihrungsstlick
kénnen jedoch auch eine aus Einzelieilen zusam-
mengebaute Einheit bilden, beispielsweise derart,
daB zwischen zwei einzelne Platienteile ein insbe-
sondere hiilsenférmiges Flihrungsstlick gesetzt
wird, welches die Funktion eines den Abstand zwi-
schen den Plattenteilen festlegenden Distanzteiles
erfullt.

An den einander abgekehrten Seiten k&nnen
die Plattenteile mit angeformien Ankerorganen ver-
sehen sein, die sich wihrend des Spritzgiefens mit
dem in die SpritzguB-Form eingespritzten Kunst-
stoff verkrallen.

Als Ankerorgane k&nnen Vorspriinge und Ver-
tiefungen vorgesehen sein, die z.B. durch spanab-
hebende Bearbeitung in die auBenliegenden Fla-
chen der Platfenteile einformbar sind.

Die Anbauteile des Kldppels umfassen insbe-
sondere eine Stange, auf die eine Garn-Spule
steckbar ist, wobei die Stange mit einem Ende im
SpritzguBteil durch Einspritzen verankert ist. Die
Stange kann jedoch auch nachiréglich montiert
sein. Die zum Tragen der Spule vorgesehene Stan-
ge kann, bei Verankerung durch Einspritzen, eben-
falls bereits in die SpritzguBform eingelegt werden,
so da Montagevorgédnge flir den Zusammenbau
des Kidppels in vorteilhafter Weise entfallen.

Mit besonderem Vorteil ist das Flihrungsstiick
als Hilse ausgebildet und erstreckt sich das veran-
kerte Ende der Stange durch die Hiilse. Dadurch
befindet sich beim fertig gespritzten Kidppel ge-
rduschddmmender Kunststoff zwischen der Hlse
und dem verankerten Ende der Stange. Eine weite-
re vorteilhafte MaBnahme sieht vor, da der Durch-
messer der Hiilse gr68er ist, als der Durchmesser
des sich hindurch erstreckenden Endes der Stan-
ge. Dabei kdnnen die Abmessungen so gewdhit
sein, daB Kunststoff in ausreichender Materialdicke
in den durch die Durchmesser bestimmten Rin-
graum gelangen kann. AuBlerdem reduziert sich das
Gewicht des Endes der Stange und sind durch die
von unterschiedlichen Durchmessern ausgeformien
Stufen dem festen Sitz des in Kunststoff eingebet-
teten Endes der Stange dienenden Absitze als
Verankerungsorgane geschaffen.

Zur Gewichtsreduzierung ist weiter mit Vorteil
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vorgesehen, daf die Stange ein Rohr ist.

Da der KldppelfuB im SpritzguBverfahren aus
Kunststoff hergestellt ist, kénnen mit Vorteil auch
Aufnahmen flir der Kl8ppelitihrung dienende
Schiffchen anformt sein, wobei neben der dadurch
erreichbaren Montageerleichterung und der damit
verbundenen Kostenersparnis auch Verminderun-
gen des Laufgerdusches einer Flechimaschine er-
zielbar sind. In jede Aufnahme ist dabei in vorteil-
hafter Weise eine als Einlegeteil ausgebildete La-
gerbuchse aus Metall eingespritzt. Eine besonders
glinstige Bauweise sieht vor, da jede Lagerbuchse
ein Innenring eines Nadellagers ist. Die Verwen-
dung solcher Nadellager-Innenringe ist kostengiin-
stig, da die Innenringe paBgenau bearbeitet vorlie-
gen und aus verschieiBfestem Werkstoff bestehen,
so daB sie ohne weitere Nachbearbeitung sofort flir
die Einspritzung in den erfindungemifen Kléppel
zur Verfligung stehen, indem sie als Einlegeteil fUr
die SpritzguBform verwendet werden.

Montageerleichterungen ergeben sich bei dem
erfindungsgeméaBen Kléppel auch noch dadurch,
daB wenigstens eine vorstehende Schraube zum
Befestigen von Anbauteilen eingespritzt wird. Auch
PaBstifte und dergleichen k&nnen als Einlegeteile
mit in die SpritzguBform eingegeben werden, so
daB der Kidppel nach der Entnahme aus der
SpritzguBform ohne weitere Nachbearbeitung fiir
die Kompilettierung und den Einbau in eine Flecht-
maschine zur Verfligung steht.

Als vorieilhafter Werkstoff hat sich ergeben,
daB eine Mischung aus Polyamid mit Glasfasern
besonders vorteilhaft ist, wobei sich eine Zumi-
schung von 30% Glasfasern zum Kunststoff als
besonders geeignet herausgestellt hat.

Ein Ausflihrungsbeispiel, aus dem sich weitere
erfinderische Merkmale ergeben, ist in der Zeich-
nung dargestellt. Es Zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht des KiSppels mit Fus,
Fig. 2 die Seitenansicht des Kidppels gemiB
Fig. 1,

Fig. 3 die Draufsicht des Kidppels gemas Fig. 1
und

Fig. 4 Sockel und FuB des Kidppels gemiB Fig.
1 in einer Schnittansicht.

In Fig. 1 ist die Seitenansicht eines Kidppels
dargestellt, wobei eine Garn-Spule, mit welcher der
Kléppel auszurlisten ist, sowie die Anbauteile zur
Halterung der Garn-Spule nicht mit dargestellt sind.
Ebenso sind Schiffichen zur Flhrung des Kidppels
in einer Gangbahn einer Flechtmaschine, mit wel-
chen der Kldppel auszurlisten ist, nicht dargestelit.

Ein etwa kreisférmiger Sockel 1 weist an seiner
Oberseite angeformte Absitze 2 auf, die der Auf-
nahme eines nicht gezeichneten Klinken- und
Sperradmechanismus flir eine ebenfalls nicht ge-
zeichnete Garn-Spule dienen. Die Garn-Spule kann
auf eine Stange 3 gesteckt werden, die Bestandteil
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von Anbauteilen zum Tragen der Garn-Spule ist.
Mit 4 ist ein unterer FuB des Kldppels bezeichnet,
der ebenfalls kreisfdrmig ausgestaltet ist und an
seiner Unterseite Ansatzstlicke 5 aufweist, die zur
Aufnahme von nicht weiter dargestellten Schiffchen
vorgesehenen sind. An den einander zugekehrten
Flachen weisen Sockel 1 und FuB 4 Plattenteile 6
und 7 aus Metall sowie ein zwischen den Plattent-
eilen befindliches Flihrungsstiick 8 auf, das eben-
falls aus Metall besteht und dem Eingriff in einen
Randausschnitt eines angeiriebenen, nicht weiter
dargestellien Flugelrades einer Flechtmaschine
dient.

Sockel 1 und FuB 4 sind in einem Kunststoff-
SpritzguBteil integriert, wobei die Plattenteile 6 und
7 und das Flihrungsstlick 8 bei freiliegenden Lauf-
flachen 10,10',10" durch Ein- bzw. Umspritzung im
zu FuB und Sockel ausgebildeten SpritzguBteil ver-
ankert sind.

Mit 11 ist eine zum Befestigen weiterer Anbau-
teile zum Tragen der Spule vorgesehene Schraube
bezeichnet, die ebenfalls mit eingespritzt ist.

Fig. 2 zeigt die Seitenansicht des Kidppels
gemdpB Fig. 1. Gleiche Bauteile sind mit gleichen
Bezugszahien bezeichnet.

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht des Kl&ppels ge-
mé&B den Figuren 1 und 2, wobei wiederum gleiche
Bauieile mit gleichen Bezugszahlen bezeichnet
sind. Insbesondere 148t Fig. 3 erkennen, daB, zur
Gewichtsverminderung, bei der Herstellung im
SpritzguBverfahren Stege ausgeformt werden, wie
sie, durch die gestrichelten Linien erkennbar, ange-
deutet sind.

Fig. 4 zeigt eine Ansicht im Schnitt entlang der
Linie IV-IV in Fig. 3. Gleiche Bauteile sind wieder
mit gleichen Bezugszahlen bezeichnet.

Fig. 4 verdeutlicht, daB Sockel 1 und FuB 4
einteilig aus Kunststoff im SpritzguBverfahren aus-
geformt sind. Die Plattenteile 6 und 7 und das
Flhrungsstiick 8 sind als einteiliges Drehteil aus
Metall durch spanabhebende Bearbeitung herge-
stellt. Die Plattenteile 6 und 7 sind an den einander
abgekehrten Seiten mit angeformten Ankerorganen
12 versehen, die als Vorspriinge und Vertiefungen
ausgebildet sind. Die Vertiefungen 13 sind z.B.
kreisférmig bzw. napfférmig und dienen dabei auch
als Vedrehsicherungen, sobald sie nach dem Um-
spritzen mit Kunsistoff ausgefiilit sind. Fig. 4 ver-
deutlicht desweiteren, daB das Ende der Stange 3
im SpritzgufBteil durch Einspritzen verankert ist, in-
dem das Flihrungsstlick als Hilse ausgebildet ist
und sich das verankerte Ende der Stange durch
das hilsenférmige FiUhrungstiick erstreckt. Der
Durchmesser des hilisenférmigen Flihrungsstiickes
ist gréBer als der Durchmesser des sich hindurch
erstreckenden Endes der Stange 3, so daB auch
Kunststoff wihrend des SpritzgieBens in die vom
hiilsenférmigen  Flhrungsstiick umschlossenen
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Hohlrdume gelangt und diese ausfiillt, wie es aus
Fig. 4 ersichtlich ist.

Die Stange 3 ist ein Rohr.

In die Ansatzstlicke 5 an der Unterseite des
Kidppel-FuBes 4 sind Aufnahmen 14 fiir der KiSp-
pelfiihrung dienende Schifichen eingebracht. In
jede Aufnahme 14 ist eine als Einlegeteil ausgebil-
dete Lagerbuchse 15 aus Metall eingespritzt.
ZweckméBigerweise ist jede Lagerbuchse 15 ein
Innenring eines Nadellagers.

Der Werkstoff flir den SpritzguB ist eine Mi-
schung aus Polyamid mit 30% Glasfasern.

Patentanspriiche

1. Kidppel flir eine Flechtmaschine, mit einem
KiSppel-Oberteil, das einen unteren Sockel
umfaBt, der Anbauteile zum Tragen einer Garn-
Spule aufweist und mit einem mit dem Sockel
verbundenen, der Flhrung des KliSppels ent-
lang einer Gangbahn der Flechtmaschine die-
nenden Kldppel-FuB, der zwei quer zur Klop-
pelldngsachse ausgerichtete, zueinander paral-
lel verlaufende Platienteile und ein zwischen
den Plattentsilen befindliches, dem Eingriff in
einen Randausschnitt eines angetriebenen FIU-
gelrades einer Flechtmaschine dienendes Fuh-
rungsstiick aufweist,
dadurch gekennzeichnet,
daB8 Sockel (1) und FuB {4) in einem
Kunststoff-SpritzguBteil integriert sind und daf
Plattenteile (6,7) und das Fihrungsstlick (8)
aus Metall bestehen und bei freiligenden Lauf-
flichen (10,10"10") durch Ein- bzw. Umsprit-
zung im SpritzguBteil verankert sind.

2. Kidppel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Plattenteile (6,7) und das
Fiihrungsstlick (8) als einteiliges Drehteil aus-
gebildet sind.

3. Klbppel nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die Plattenteile
(6,7) an den einander abgekehrten Seiten mit
angeformten Ankerorganen (12) versehen sind.

4. Kidppel nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als Ankerorgane (12) Vorspriinge
und Vertiefungen (13) vorgesehen sind.

5. KlI&ppel nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB Anbau-
teile eine Stange (3) umfassen, auf die eine
Garn-Spule steckbar ist und die mit einem
Ende im SpritzguBteil durch Einspritzen veran-
kert ist.

6. Kidppel nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
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10.

11.

12

13.

zeichnet, daB das Fiihrungsstiick (8) als Hiilse
ausgebildet ist und sich das verankerte Ende
der Stange (3) durch die Hilse erstreckt.

Kippel nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Durchmesser der Hiilse gro-
Ber ist als der Durchmesser des sich hindurch
erstreckenden Endes der Stange (3).

Kidppel nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stange (3)
ein Rohr ist.

Klgppel nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an den
FuB (4) Aufnahmen (14) ftir der Kidppelfiihrung
dienende Schiffchen angeformt sind.

Kiéppel nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in jede Aufnahme (14) eine als
Einlegeteil ausgebildete Lagerbuchse (15) aus
Metall eingespritzt ist.

Kléppel nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jede Lagerbuchse (15) ein Innen-
ring eines Nadellagers ist.

Kléppel nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB wenig-
stens eine vorstehende Schraube zum Befesti-
gen von Anbauteilen eingespritzt ist.

Kldppel nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Werkstoff flir den SpritzguB eine Mischung aus
Polyamid mit 30% Gilasfasern ist.
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