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(64 Palette de chargement empilabla.

1°) Palette de chargement empilable constituée par deux plateaux (11, 12) de chargement superposés
de forme générale rectangulaire, séparés par des entretoises (13) qui délimitent des ouvertures
traversantes (15, 16) longitudinales et transversales dans le but de definir au moins deux logements
longitudinalement et transversalement espacés de réception des fourches d'un engin de manutention,
dans laquelle le premier plateau (11) délimite le fond d'une cavité (20) & bords (21) divergents pour
'encastrement d’'une nervure (22) périphérique formée autour du deuxiéme plateau (12) d’'une palette
adjacente, caractérisée par le fait que la nervure périphérique (22) du deuxidme plateau (12) et les bords
divergents (21) du premier plateau (11) sont munis de chanfreins (23) formés sur une ceinture des
plateaux (11, 12) de chargement dans le but de faciliter le centrage, 'empilage et le verrouillage des
palettes empilées.
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La présente invention concerne les plateaux de
chargement du type palettes empilables.

Les plateaux de chargement appelés palettes et
congus essentiellement pour permettre la manuten-
tion de charges par un chariot élévateur & fourche
sont universellement utilisés par exemple pour la
manutention des produits unitaires ou rassemblés.

Les palettes se présentent généralement sous la
forme d'un caillebotis en planches de bois montés sur
des blocs équarris constituant les pieds d’appui de la
palette et définissant entre eux des passages pourles
bras des fourches des engins de manutention. Les
inconvénients résultant de ['utilisation du bois en tant
que matériau constitutif, tant en ce qui concerne sa
fragilité, son poids excessif et ses affinités hygromé-
triques entrainant un pourrissement accéléré et des
difficultés de nettoyage, ont déja conduit & la création
de palettes en plastique ou en métal telles que décri-
tes dans la publication FR-A 2 513 214.

Ces palettes présentent I'inconvénient de consti-
tuer des structures unitaires avec les problémes affé-
rents concernant le volume de stockage des palettes
vides et, par voie de conséquence, des difficultés de
manutention des palettes débarrassées de leur
charge.

La publication FR-A 2 531 406 décrit un bac empi-
lable susceptible d'étre gerbé en piles dans lequel des
créneaux et des redans conjugués s'interpéneétrent
lorsque les bacs sont superposés, mais qui interdi-
sent un autopositionnement des bacs les uns par rap-
port aux autres.

La présente invention a pour objet de remédier &
ces divers inconvénients en proposant une palette
empilable et juxtaposable & vide avec une autre
palette, permettant de constituer des palettes présen-
tant les qualités de robustesse et de souplesse
d'emploi, supérieures & celles des palettes unitaires
généralement employées.

L'invention a aussi pour objet de réaliser un tel
assemblage stable de palettes susceptible d'étre
manutentionné par un chariot élévateur & fourche,
sans risque d’'endommagement d'une quelconque de
ces palettes.

L'invention a pour autre objet de proposer un
assemblage de palettes démontable de faible coGt
unitaire avec des possibilités d’empilage autorisant
un gain de place d’'un ensemble de palettes vides d'un
stock de palettes.

L'invention a également pour objet une palette de
chargement empilable auto-ajustable qui favorise la
constitution de piles particulidrement stables.

L'invention concerne plus particulidrement une
palette qui comporte deux plateaux de chargement
superposés, de forme générale rectangulaire séparés
par des entretoises qui délimitent des ouvertures tra-
versantes longitudinales et transversales dans le but
de définir au moins deux logements longitudinale-
ment ou transversalement espacés pour recevoir des
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fourches d’'un engin de manutention et permettre
'engagement desdites fourches.

Selon l'invention, le premier plateau délimite e
fond d’une cavité & bords divergents pour I'encastre-
ment d’'une nervure formée autour du deuxiéme pla-
teau.

Selon une autre caractéristique de !'invention,
des évidements transversaux en forme de glissiére
permettent le passage des fourches, celles-ci étant
pourvus sur leurs cdtés latéraux de parties saillantes
destinées a faciliter 'engagement et le guidage des
fourches en assurant la stabilité de la palette.

Selon une autre caractéristique de la présente
invention, 'assemblage de palettes démontables
comporte, en outre, un second élément support de
piéces, sensiblement de méme dimension que le pla-
teau de chargement susceptible d'étre posé et chargé
sur ledit plateau et étre recouvert, au besoins, par une
autre palette encastrable.

Le gerbage de telles palettes permet de réaliser
une structure traditionnelle avec des palettes munies,
le cas échéant, de supports intermédiaires garnis de
piéces conditionnées dont le nombre peut varier en
fonction des dimensions des palettes, celles-ci pou-
vant étre empilées avec des supports intermédiaires
de dimensions et formes variables, selon les besoins,
pour recevoir différentes piéces sur la surface totale
du plateau de chargement.

Une telle palette étant avantageusement réalisée
en matiére plastique, ses parties constitutives pré-
sentant des dimensions, permettent d'utiliser des
moules d’injection de matiéres plastiques ou un pro-
cédé de roto-moulage.

D’autres caractéristiques et avantages de I'inven-
tion ressortiront de la description suivante de modes
de réalisation donnés 4 titre Mlustratif, mais nullement
limitatif, faite en relation avec les dessins annexés sur
lesquels :

—La figure 1 représente, en perspective, une

forme de réalisation de la palefte selon la pré-

sente invention,

- La figure 2 représente, en perspective, une

autre forme de réalisation de la paletts,

- La figure 3 est une représentation avec demi-

vue en coupe d’un empilage de palettes,

- La figure 4 est une représentation avec demi-

vue en coupe d'un autre mode d'empilage de

palettes,

~ La figure 5 est une vue, en perspective, d'une

palette avec ses intercalaires de rangement des

piéces sur un plateau de chargement.

~ La figure 6 est une vue en plan d'une variante

de réalisation de la palette.

- La figure 7 est une vue en coupe selon la ligne

VIi-VIl de la figure 6 d’'une variante de réalisation

de la palette en deux parties assemblées.

L'exemple de palette 10 représenté sur la figure
1 comprend, de fagon générale, deux plateaux de
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chargement 11, 12 superposés de forme générale
rectangulaire séparés par des entretoises 13 consti-
tuées par des cloisons de liaison des plateaux de
chargement opposés 11, 12. Ces cloiscns assurent
au besoin le guidage et le positionnement des four-
ches non représentées, d'un chariot élévateur ou d’'un
dispositif de translation de palette.

A cet effet, la palette comporte des passages 15,
16 qui débouchent sur les flancs latéraux opposés de
celle-ci et des mortaises 17 qui favorisent le passage
des fourches du dispositif de translation. Les passa-
ges 15, 16 définissent, de la sorte, des logements de
fourches d'engins de manutention.

Selon I'invention, le premier plateau 11 délimite le
fond d'une cavité 20 a bords 21 divergents.

Le deuxiéme plateau 12 est entouré par une ner-
vure périphérique 22 dontla configuration correspond
aux conditions d'encastrement dans une cavité telle
que 20 d'une palette adjacente.

Dans le but de faciliter le centrage et I'empilage
des palettes telles que représentées aux figures 3 et
4, les bords 21 divergents du premier plateau 11 cons-
tituent une ceinture périphérique et sont formés avec
des chanfreins 23.

Par ailleurs, un verrouillage complémentaire peut
étre recherché entre {a palette 10 et une plaque inter-
calaire 24 destinée & recevoir les organes tels que 25
constitutifs de ia charge.

A cet effet, le plateau 11 porte un certain nombre
de mortaises 26, dans lesquelles sont engageables
des tenons 27 portés par la base de la plaque inter-
calaire 24.

Selon une autre caractéristique de la palette, la
ceinture constituée par les bords 21 est limitée direc-
tement par les flancs 30 de la palette au niveau du
premier plateau 11 et par un bord latéral d’appui 31
au niveau du deuxiéme plateau 12.

Les palettes vides telles que représentées a la
figure 1 peuvent, de la sorte, étre empilées suivant les
configurations représentées aux figures 3 ou 4 en
fonction du stockage désiré.

La figure 5 montre également une configuration
moulée de plaque intercalaire 34 dont la surface est
constituée par des alvéoles d'immobilisation des
organes 25.

La plaque intercalaire 34 peut, a son tour, rece-
voir un couvercle 35 avec des alvéoles nécessaires
pour protéger les piéces transportées, qui s’assemble
bord & bord avec la plaque 34.

Cette mesure constructive permet le stockage
étagé de pieces protégées sur une méme palette 10.

Selon un mode de réalisation de la palette, celle-
ci peut étre obtenue par mouiage direct avec un plan
de joint médian ou par rotomoulage étant, bien
entendu, que tout autre procédé de fabrication peut
étre envisagé.

Selon I'exemple de réalisation représenté aux
Figures 6 et 7, la palette est constituée par un premier
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plateau 41 et par un deuxiéme plateau 42 fabriqués
séparément par rotomoulage et possédent de ce fait
une structure creuse & double paroi pouvant recevoir
avantageusement un produit de rigidification tel
qu'une mousse injectée et des cheminées de rigidifi-
cation 43.

Les deux plateaux possédent des zones de cen-
trage mutuel constitués par des nervures 47 et des
mortaises 46. La liaison des plateaux 41, 42 est réa-
lisée par un ensemble de vis 45 montées sur un pla-
teau 41 ou 42 et d'écrous 46 insérés dans l'autre
plateau 42 ou 41 du moment du moulage.

Cette fabrication permet de réduire les colits de
remplacement de la palette en limitant le remplace-
ment au seul plateau endommagé par suite d'une divi-
sion de la palette en deux parties.

Les cheminées de rigidification 43 assurent au
besoin le centrage et le positionnement d’intercalai-
res tels que 24.

Les autres éléments fonctionnels des plateaux
41, 42 correspondent & ceux des plateaux 11 et 12
décrits en référence des figures 1 a 5.

Revendications

1°) Palette de chargement empilable constituée
par deux plateaux (11, 12, 41, 42) de chargement
superposés de forme générale rectangulaire, séparés
par des entretoises (13) qui délimitent des ouvertures
traversantes ( 15, 16) longitudinales et transversales
dans le but de définir au moins deux logements lon-
gitudinalement et transversalement espacés de
réception des fourches d’'un engin de manutention,
dans laquelle le premier plateau (11, 41) délimite le
fond d'une cavité (20) & bords (21) divergents pour
Pencastrement d’'une nervure (22) périphérique for-
mée autour du deuxiéme plateau (12, 42) d'une
palette adjacente, caractérisée par le fait que la ner-
vure périphérique (22) du deuxiéme plateau (12, 42)
et les bords divergents (21) du premier plateau (11,
41) sont munis de chanfreins (23) formés sur une
ceinture des plateaux (11, 12, 41, 42) de chargement
dans le but de faciliter le centrage, 'empilage et le
verrouillage des palettes empilées.

2°) Palette selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que les ceintures des plateaux de charge-
ment sont respectivement limitées par les flancs (30)
de la palette et par un bord latéral (31) d'appui.

3°) Palette selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 ou 2, caractérisée par le fait que le premier
etle deuxiéme plateau (11, 12, 41, 42) et leurs bords
latéraux sont obtenus par moulage et recoivent des
intercalaires (24, 34) fonctionnels encastrables sur
I'un ou 'autre plateau de réception de pigces.

4°) Palette selon la revendication 3, caractérisée
par le fait que 'intercalaire (24, 34) posséde une sur-
face de réception et d'immobilisation de piéces char-
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gées.
5°) Palette selon la revendication 4, caractérisée
par le fait que I'intercalaire (24) est encastrable dans
la cavité de I'un des plateaux (11, 12, 41, 42) pour étre
recouverte par un couvercle (35). 5
6°) Palette selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 3, caractérisée par le fait que le premier
et le deuxiéme plateau (41, 42) portent des moyens
de liaison (45, 46) destinés & la division de la palette
en vue du remplagement de I'un ou ['autre plateau. 10
7°) Palette selon la revendication 6, caractérisée
par le fait que le premier et le deuxiéme plateau pos-
sédent une structure creuse avec des zones de rigi-
dification de centrage (43) d’intercalaires fonctionnels
encastrables de réception de pigces. 15
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