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(3)  Pompe  doseuse. 

(57)  L'organe  d'aspiration  et  de  refoulement,  prévu  dans  cette  pompe,  consiste  en  une  membrane  (1) 
animée  d'un  mouvement  de  va  et  vient  en  regard  d'une  boîte  à  clapets  constituée  par  un  corps 
cylindrique  (10)  rapporté  dans  un  logement  correspondant  et  qui  comporte  deux  canaux,  respective- 
ment  d'aspiration  et  de  refoulement,  du  liquide  à  pomper,  chaque  clapet  consistant  en  une  pastille 
mobile  (19a,  19b)  disposée  dans  un  logement  prévu  à  la  sortie  du  canal  correspondant  De  part  et 
d'autre  du  corps  (10)  de  cette  boîte  à  clapets,  il  est  prévu  deux  pièces  (21a  et  21b)  en  matière  moulée 
comprenant  chacune  d'une  part  une  bague  (22)  emboîtée  sur  le  bord  correspondant  de  ce  corps  et  apte 
à  assurer  l'étanchéité  de  montage  de  celui-ci  dans  son  logement,  et  d'autre  part  au  moins  une  languette 
élastique  (25)  solidaire  de  ladite  bague  (22)  et  portant  une  plaquette  d'appui  (23)  disposée  contre  la 
pastille  (19a,  19b)  du  clapet  correspondant,  afin  de  servir  de  ressort  apte  à  assurer  le  rappel  de  cette 
pastille  en  position  normale  de  fermeture  après  son  soulèvement  en  position  d'ouverture. 
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La  présente  invention  est  relative  aux  pompes 
doseuses  destinées  à  l'industrie  chimique  pour  la 
fourniture  de  très  faible  débit  d'un  produit  liquide,  pré- 
levé  dans  une  réserve  et  refoulé  vers  un  appareil  d'uti- 
lisation. 

Plus  précisément  l'invention  concerne  les  pom- 
pes  doseuses  du  type  de  celle  décrite  dans  le  brevet 
FR-2.586.064.  Dans  cette  pompe,  l'organe  d'aspira- 
tion  et  de  refoulement  consiste  en  une  membrane  ani- 
mée  d'un  mouvement  de  va  et  vient  en  regard  d'une 
boite  à  clapets  constituée  par  un  corps  cylindrique 
rapporté  dans  un  logement  correspondant  et  qui 
comporte  deux  canaux,  respectivement  d'aspiration 
et  de  refoulement  du  liquide  à  pomper.  Chaque  clapet 
consiste  en  une  pastille  mobile  disposée  dans  un 
logement  prévu  à  la  sortie  du  canal  correspondant, 
donc  ouvert  l'un  vers  le  volume  de  pompage  et  l'autre 
vers  la  conduite  de  refoulement.  Chacun  de  ces  cla- 
pets  est  monté  dans  son  logement  avec  interposition 
d'un  joint  annulaire,  cependant  qu'une  rondelle  élas- 
tique  percée  de  trous  de  communication  est  disposée 
contre  sa  face  opposée,  le  rappel  de  ce  clapet  dans 
sa  position  normale  de  fermeture  étant  assuré  par  un 
tampon  en  matériau  alvéolaire  élastique,  à  porosité 
ouverte,  servant  de  ressort.  Pour  l'un  des  deux  cla- 
pets,  ce  tampon  est  interposé  entre  la  rondelle  élas- 
tique  percée  de  trous  et  la  membrane  mobile  servant 
d'organe  d'aspiration  et  de  refoulement.  En  ce  qui 
concerne  l'autre  clapet,  le  tampon  élastique  d'appui 
est  interposé  entre  la  rondelle  élastique  correspon- 
dante  et  la  paroi  du  couvercle  du  corps  de  pompe. 

Les  mouvements  de  va  et  vient  de  la  membrane 
d'aspiration  et  de  refoulement  sont  commandés  par 
un  système  mécanique  ou  électromagnétique. 
L'agencement  ainsi  prévu  permet  d'assurer,  succes- 
sivement,  l'aspiration  d'un  volume  donné  de  liquide  à 
travers  le  clapet  d'aspiration,  en  fin  de  course  la  fer- 
meture  de  ce  clapet  puis,  le  mouvement  de  la  mem- 
brane  s'inversant,  l'ouverture  du  clapet  de 
refoulement  et  l'expulsion  du  volume  de  liquide  préa- 
lablement  aspiré. 

Le  fonctionnement  de  cette  pompe  donne  entière 
satisfaction.  Toutefois,  celle-ci  présente  pour  incon- 
vénient  de  comporter  un  grand  nombre  d'organes  dif- 
férents  à  l'endroit  de  la  boite  à  clapets.  Or  ceci  grève 
le  prix  de  revient,  non  seulement  à  cause  du  prix  de 
ces  différentes  pièces,  mais  également  en  raison  de 
la  complication  qui  en  résulte  pour  les  opérations  de 
montage.  Par  ailleurs,  comme  ces  pièces  sont  réali- 
sées  en  des  matériaux  de  natures  différentes,  ceci 
augmente  les  risques  d'incompatibilité  de  la  pompe 
correspondante  avec  différents  produits  liquides  utili- 
sés  dans  l'industrie  chimique. 

C'est  pourquoi  la  présente  invention  a  pour  objet 
une  pompe  du  même  type  général  mais  qui  est 
conçue  de  façon  à  éliminer  les  inconvénients  men- 
tionnés  ci-dessus  et  à  apporter  un  certain  nombre  de 
perfectionnements. 

A  cet  effet,  la  pompe  selon  l'invention  est  essen- 
tiellement  caractérisée  en  ce  que,  de  part  et  d'autre 
du  corps  de  la  boite  à  clapets,  il  est  prévu  deux  pièces 
en  matière  moulée  comprenant  chacune  d'une  part 

5  une  bague  emboîtée  sur  le  bord  correspondant  de  ce 
corps  et  apte  à  assurer  l'étanchéité  de  montage  de  ce- 
lui-ci  dans  son  logement,  et  d'autre  part  une  languette 
élastique  solidaire  de  ladite  bague  et  portant  une  pla- 
quette  d'appui  disposée  contre  la  pastille  du  clapet 

10  correspondant  afin  de  servir  de  ressort  apte  à  assurer 
le  rappel  de  cette  pastille  en  position  normale  de  fer- 
meture  après  son  soulèvement  en  position  d'ouver- 
ture. 

Dans  ces  conditions,  si  l'on  fait  abstraction  des 
15  deux  clapets,  le  nombre  de  pièces  associées  à  la 

boite  à  clapets  se  trouve  réduit  aux  deux  pièces  pré- 
vues  de  part  et  d'autre  de  celle-ci  et  dont  chacune  est 
apte  à  constituer  à  la  fois  un  joint  d'étanchéité  et  le 
ressort  de  rappel  du  clapet  correspondant.  Or  ces  piè- 

20  ces,  qui  sont  identiques  entre  elles,  sont  fabriquées 
de  façon  économique  par  moulage  en  une  résine 
synthétique  convenablement  choisie  pour  que  la  lan- 
guette  portant  la  plaquette  d'appui  présente  une  élas- 
ticité  satisfaisante. 

25  D'autre  part  ces  deux  pièces  peuvent  être  emboî- 
tées  à  l'avance  sur  la  boite  à  clapets  de  part  et  d'autre 
de  celle-ci,  ce  qui  facilite  considérablement  les  opé- 
rations  de  montage  de  l'ensemble  à  l'intérieur  du  loge- 
ment  prévu. 

30  Cependant  d'autres  particularités  et  avantages 
de  la  pompe  doseuse  selon  l'invention  apparaîtront 
au  cours  de  la  description  d'un  exemple  de  la  réalisa- 
tion  de  celle-ci.  Cette  description  est  donnée  en  réfé- 
rence  aux  dessins  annexés  à  simple  titre  indicatif  et 

35  sur  lesquels  : 
.  La  figure  1  est  une  vue  en  coupe  longitudinale 

d'une  pompe  doseuse  selon  l'invention 
.  La  figure  2  est  une  vue  en  perspective  de  la 

boite  à  clapets  et  des  deux  pièces  rapportées  de 
40  part  et  d'autre  de  celle-ci,  ces  pièces  étant  repré- 

sentées  avant  montage. 
.  La  figure  3  est  une  vue  en  plan  de  dessus  de 

l'une  de  ces  deux  pièces 
.  La  figure  4  est  une  vue  schématique  en  coupe 

45  longitudinale  illustrant  le  mode  de  montage  et  de 
fonctionnement  de  d'une  des  pièces  rapportée 
contre  la  boite  à  clapets 
.  La  figure  5  est  une  vue  similaire  de  la  figure  3 

mais  qui  représente  une  variante  de  réalisation. 
50  La  pompe  doseuse  représentée  est  du  type  de 

celle  décrite  dans  le  brevet  FR-2.586.064.  Elle 
comporte  donc  une  membrane  1  en  matériau  plasti- 
que  pré-formé  qui  est  destinée  à  servir  d'organe 
d'aspiration  et  de  refoulement  Les  bords  de  cette 

55  membrane  sont  emprisonnés  entre  le  corps  2  de  la 
pompe  et  une  culasse  3  rapportée  sur  celui-ci  etfixée 
au  moyen  de  vis  4  ou  de  griffes  permettant  d'assem- 
bler,  en  une  seule  opération,  le  couvercle  13,  la 
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culasse  3,  la  membrane  1,  le  corps  2  et  la  carcasse 
de  l'électro-aimant  de  commande.  Sur  l'une  de  ses 
faces,  la  membrane  1  comporte  une  protéburance  5 
sur  laquelle  est  fixée  une  tige  de  manoeuvre  6.  Cel- 
le-ci  traverse  la  bobine  7  d'un  électro-aimant  et  elle  5 
porte  en  bout  un  aimant  8  susceptible  d'être  attiré  par 
celui-ci.  Un  ressort  de  rappel  9  est  par  ailleurs  prévu 
pour  ramener  la  membrane  1  dans  sa  position  nor- 
male. 

La  face  opposée  de  cette  membrane  est  dispo-  10 
sée  en  regard  d'une  boite  à  clapets  constituée  par  un 
petit  corps  cylindrique  1  0.  Celui-ci  est  disposé  dans 
un  logement  11  prévu  à  l'intérieur  de  la  culasse  3  et 
qui  s'ouvre  en  direction  de  la  membrane  1.  L'espace 
12  existant  entre  cette  membrane  et  la  face  corres-  15 
pondante  du  corps  1  0  constitue  le  volume  de  pom- 
page  qui  est  par  définition  extrêmement  restreint, 
puisqu'il  doit  correspondre  à  la  dose  prévue  du  liquide 
à  pomper.  Le  maintien  en  place  du  corps  10  est 
assuré  par  un  couvercle  1  3  rapporté  sur  la  culasse  3  20 
et  qui  comporte  un  conduit  14  de  refoulement  du  pro- 
duit  pompé.  Quant  à  la  conduite  15  d'aspiration,  elle 
est  prévue  du  côté  opposé,  à  l'intérieur  de  la  culasse 
3,  cette  conduite  débouchant  dans  le  logement  11  de 
la  boite  à  clapets.  25 

Pour  sa  part,  le  corps  10  de  la  boite  à  clapets 
comporte  deux  canaux  respectivement  d'aspiration 
16  et  de  refoulement  17  qui  communiquent  l'un  avec 
le  conduit  d'aspiration  15  et  l'autre  avec  le  conduit  de 
refoulement  14.  La  sortie  du  canal  d'aspiration  1  6  est  30 
située  sur  la  face  du  corps  1  0  gui  est  placée  en  regard 
de  la  membrane  1.  Quant  à  la  sortie  du  canal  17  de 
refoulement,  elle  est  située  sur  la  face  opposée  du 
corps  10.  A  la  sortie  de  chacun  de  ces  canaux  16  et 
17,  la  face  correspondante  de  ce  corps  10  comporte  35 
un  petit  logement  cylindrique  18  à  l'intérieur  duquel 
est  disposée  une  pastille  plate  rigide  19a  ou  19b,  de 
préférence  en  acier  inoxydable  qui  est  apte  à  servir  de 
clapet  d'aspiration  ou  de  refoulement  Dans  le  fond  de 
chaque  logement  1  8,  il  est  prévu  un  collet  annulaire  40 
20  destiné  à  constituer  le  siège  du  clapet  correspon- 
dant. 

Compte  tenu  de  l'agencement  prévu,  le  logement 
18  du  clapet  d'aspiration  19a  est  ouvert  en  direction 
de  la  membrane  1  .  Par  contre  le  logement  18  du  cla-  45 
pet  19  b  d'aspiration  est  ouvert  en  direction  d'un 
espace  libre  communiquant  avec  la  conduite  de 
refoulement  14. 

De  part  et  d'autre  du  corps  10  de  la  boite  à  cla- 
pets,  il  est  prévu  deux  pièces  identiques  en  matière  50 
moulée  qui  sont  désignées  respectivement  par  les 
références  générales  21a  et  21b.  Chacune  de  ces 
pièces  comporte  en  premier  lieu  une  bague  22  qui  est 
emboîtée  autour  du  corps  correspondant  10  et  est 
apte  à  assurer  l'étanchéité  de  montage  de  celui-ci  55 
dans  son  logement.  En  second  lieu,  chaque  pièce  21a 
et  21b  comprend  une  plaquette  d'appui  23  en  forme 
de  barrette  qui  est  disposée  contre  le  clapet  corres- 

pondant  19a  ou  19b.  Cette  barrette  s'étend  transver- 
salement  à  l'intérieur  de  la  bague  22  et  à  ses  extré- 
mités  elle  est  solidaire  d'un  arceau  24  qui  est  attaché 
à  la  bague  22  par  deux  languettes  élastiques  25.  Ces 
deux  languettes  sont  situées  du  côté  opposé  à  la 
barrette  d'appui  23  et  elles  sont  disposées  de  part  et 
d'autre  d'une  ligne  diamétrale  XY  qui  s'étend  à  angle 
droit  par  rapport  à  cette  barrette.  Ces  deux  languettes 
d'attache  sont  susceptibles  de  se  déformer  élastique- 
ment  par  flexion.  A  cet  effet,  les  pièces  21a  et  21b 
sont  moulées  en  une  résine  synthétique  choisie  en 
conséquence.  Dans  chacune  de  ces  deux  pièces, 
l'ensemble  formé  parla  barrette  23,  l'arceau  24  et  les 
languettes  25  constitue  une  partie  déformable  qui 
s'étend  dans  un  plan  perpendiculaire  à  l'axe  de  la 
bague  22  et  dont  la  face  externe  est  normalement 
dans  le  même  plan  que  la  face  externe  de  cette 
bague. 

Sur  son  pourtour,  le  corps  10  de  la  boite  à  clapets 
comporte  un  épaulement  annulaire  26  qui  est  destiné 
à  limiter  l'emboîtement  des  bagues  22  des  deux  piè- 
ces  21a  et  21b.  Cependant  lorsque  chacune  de  ces 
pièces  est  emboîtée  sur  le  corps  10  avant  que 
l'ensemble  soit  placé  dans  son  logement,  il  existe  un 
jeu  J,  comme  illustré  à  la  figure  4.  L'existence  de  ce 
jeu  permettra  de  réaliser  une  contrainte  de  la  partie 
déformable  de  chaque  pièce  21a  et  21b  lorsque 
l'ensemble  sera  serré  à  l'intérieur  du  logement  1  1  , 
comme  exposé  plus  en  détails  par  la  suite. 

Cependant  dès  le  montage  en  place  de  chaque 
pièce  21a  et  21b,  la  partie  déformable  de  celle-ci  subit 
déjà  une  contrainte  de  déformation  élastique,  qui  est 
due  à  la  présence  d'un  picot  27  prévu  en  saillie  sur 
chacune  des  faces  du  corps  10.  Ce  picot  est  situé  du 
côté  opposé  à  la  barrette  d'appui  23,  en  regard  de 
l'extrémité  correspondante  de  l'arceau  24.  Ceci  pro- 
voque  donc  le  soulèvement  de  cette  extrémité  comme 
représenté  sur  la  figure  4  de  sorte  que  la  barrette  23 
se  trouve  appliquée  avec  une  certaine  pression 
contre  le  clapet  correspondant  1  9a  ou  19b.  Ainsi  cha- 
cune  des  pièces  21a  et  21b  est  apte  à  constituer  un 
ressort  de  rappel  pour  le  clapet  correspondant. 

Ces  deux  pièces  21a  et  21b  sont  emboîtées  sur 
le  corps  1  0  de  la  boite  à  clapets  avant  montage  de  cel- 
le-ci  dans  son  logement.  Cependant,  une  virole  28  est 
également  disposée  autour  de  l'ensemble  avant  mise 
en  place  de  celui-ci  dans  son  logement.  Lorsque  tou- 
tes  ces  pièces  sont  emboîtées  les  une  sur  les  autres, 
elles  constituent  un  ensemble  d'un  seul  tenant  à  l'inté- 
rieur  duquel  les  clapets  19a  et  19b  sont  maintenus  en 
place  paries  barrettes  d'appui  23.  Cet  ensemble  peut 
donc  être  stocké  sous  cette  forme  pour  être  ensuite 
mis  en  place  à  l'intérieur  du  logement  1  1  .  Ceci  facilite 
donc  considérablement  les  opérations  de  montage 
puisque  toutes  les  pièces  associées  à  la  boite  à  cla- 
pets  se  trouvent  mises  en  place  en  même  temps  que 
celle-ci. 

Après  cette  opération  de  montage,  le  couvercle 
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i  o  esi  mis  en  ptace  et  serre  au  moyen  aes  vis  4.  Ceci 
provoque  la  compression  des  bagues  22  des  deux 
pièces  21a  et  21b,  de  sorte  que  celles-ci  assurent 
l'étanchéité  du  montage.  Lors  de  cette  compression 
des  bagues  22,  la  virole  externe  28  joue  le  rôle  d'un 
organe  de  frettage  permettant  à  ces  bagues  déjouer 
pleinement  leur  rôle. 

il  faut  également  observer  que,  lors  du  serrage  de 
la  boite  à  clapets,  les  bagues  22  des  deux  pièces  21a 
et  21b  se  trouvent  repoussées  contre  l'épaulement  26 
du  corps  10.  Ceci  réalise  une  contrainte  de  déforma- 
tion  élastique  sur  la  partie  déformable  de  chaque 
pièce  21a  et  21b  en  renforçant  par  là  même  la  pres- 
sion  élastique  de  chaque  barrette  d'appui  23  contre  le 
clapet  correspondant  19a  ou  19b. 

Lors  du  fonctionnement  de  la  présente  pompe, 
les  rnouvements  de  va  et  vient  de  la  membrane  1  pro- 
voquent  successivement  le  soulèvement  du  clapet 
19a  en  position  d'ouverture  pour  l'aspiration  d'une 
dose  du  liquide  à  pomper,  puis  le  soulèvement  du  cla- 
pet  19b  pour  le  refoulement  de  cette  même  dose,  le 
clapet  19a  étant  alors  repoussé  en  position  de  ferme- 
ture.  Dans  chaque  cas  la  plaquette  d'appui  23  de  cha- 
que  pièce  21a  ou  21b  assure  le  rappel  du  clapet 
correspondant  dans  sa  position  normale  de  fermeture 
après  qu'il  ait  été  écarté  de  celle-ci.  En  conséquence, 
ces  deux  pièces  jouent  à  la  fois  le  rôle  d'un  joint 
[l'étanchéité  et  d'un  ressort  pour  chacun  des  clapets. 
En  conséquence,  chacune  de  ces  pièces  remplace 
plusieurs  des  pièces  prévues  dans  les  pompes 
doseuses  actuelles  du  même  genre.  Il  en  résulte  une 
jrande  simplification  et  une  réduction  du  prix  de 
revient  Les  opérations  de  montage  se  trouvent  éga- 
ement  grandement  simplifiées  puisque  le  corps  cylin- 
drique  10  peut  être  mis  en  place  avec  toutes  les 
îièces  qui  lui  sont  associées.  Par  ailleurs  les  risques 
rincompatiblité  de  la  pompe  doseuse  avec  certains 
tquktes  utilisés  dans  l'industrie  chimique  se  trouvent 
@édurts.  En  effet  grâce  à  l'agencement  prévu,  il 
l'existé  que  trois  matériaux  de  nature  différente  puis- 
que  le  corps  de  pompe,  la  culasse,  le  couvercle  et  la 
>oîte  à  clapets  10  peuvent  être  réalisés  par  moulage 
în  une  même  résine  synthétique,  alors  que  la  mem- 
>rane  1  et  les  pièces  21a  et  21  b  peuvent  être  mou- 
ées  en  une  autre  résine  synthétique  présentant  les 
lualités  voulues  d'élasticité  et  qui  est  choisie  en  fonc- 
ion  du  milieu  d'utilisation,  les  pastilles  19a  et  19b  for- 
riant  clapets  étant  pour  leur  part  en  acier  inoxydable. 

Cependant  la  pompe  doseuse  selon  l'invention 
l'est  pas  limitée  au  seul  exemple  de  réalisation  décrit 
*-dessus  à  simple  titre  indicatif.  Ainsi,  les  picots  27  de 
ioulèvement  pourraient  éventuellement  être  suppri- 
nés,  la  contrainte  de  réformation  initiale  de  la  partie 
léformable  des  pièces  21  a  et  21  b  étant  alors  assurée 
iniquement  par  le  rattrapage  du  jeu  J  indiqué  à  la 
igure  4.  Mais  inversement  il  serait  éventuellement 
ossibie  de  supprimer  ce  jeu  en  maintenant  alors  les 
ifcots  27  de  soulèvement  Par  ailleurs  la  virole  28 

d  entourage  peut  être  supprimée,  les  bagues  22  des 
deux  pièces  2  1  a  et  21  b  s'appliquant  alors  directement 
contre  la  paroi  interne  du  logement  correspondant  1  1  . 

Quant  aux  pièces  21a  et  21  b  elles  pourraient  être 
5  réalisées  sous  une  forme  différente.  Ainsi  la  figure  5 

représente  une  variante  de  réalisation  dans  laquelle 
la  barrette  transversale  23c  d'appui  est  portée  par  un 
arceau  24c  similaire  à  l'arceau  24  de  la  figure  3,  mais 
qui  est  relié  à  la  bague  externe  22c  par  deux  languet- 

10  tes  25c  disposées  de  façon  différente  des  languettes 
25  et  travaillant  également  de  manière  différente.  En 
effet,  ces  languettes  sont  disposées  de  part  et  d'autre 
de  cet  arceau  et  à  proximité  de  la  barrette  23c.  Dans 
un  tel  cas  ces  barrettes  sont  alors  aptes  à  travailler  en 

15  torsion  pour  assurer  l'application  de  la  barrette  23c 
contre  le  clapet  correspondant  19a  ou  19b.  Mais  de 
nombreuses  autres  formes  de  réalisation  pourraient 
être  envisagées  pour  les  pièces  21a  et  21b  formant  à 
la  fois  joint  d'étanchéité  et  ressort  de  rappel. 

20 

Revendications 

1.  Pompe  doseuse  dont  l'organe  d'aspiration  et  de 
25  refoulement  consiste  en  une  membrane  animée 

d'un  mouvement  de  va  et  vient  en  regard  d'une 
boîte  à  clapets  constituée  par  un  corps  cylindri- 
que  rapporté  dans  un  logement  correspondant  et 
qui  comporte  deux  canaux,  respectivement 

50  d'aspiration  et  de  refoulement,  du  liquide  à  pom- 
per,  chaque  clapet  consistant  en  une  pastille 
mobile  disposée  dans  un  logement  prévu  à  la  sor- 
tie  du  canal  correspondant  donc  ouvert  l'un  vers 
le  volume  de  pompage  et  l'autre  vers  la  conduite 

15  de  refoulement,  caractérisée  en  ce  que,  de  part 
et  d'autre  du  corps  (10)  de  la  boîte  à  clapets,  il  est 
prévu  deux  pièces  (21a  et  21b)  en  matière  mou- 
lée  comprenant  chacune  d'une  part  une  bague 
(22)  emboîtée  sur  le  bord  correspondant  de  ce 

(0  corps  et  apte  à  assurer  l'étanchéité  de  montage 
de  celui-ci  dans  son  logement  (1  1  ),  et  d'autre  part 
au  moins  une  languette  élastique  (25)  solidaire 
de  ladite  bague  (22)  et  portant  une  plaquette 
d'appui  (23)  disposée  contre  la  pastille  (19a,  19b) 

[5  du  clapet  correspondant  afin  de  servir  de  ressort 
apte  à  assurer  le  rappel  de  cette  pastille  en  posi- 
tion  normale  de  fermeture  après  son  soulève- 
ment  en  position  d'ouverture. 

<o  2.  Pompe  doseuse  selon  la  revendication  1  carac- 
térisée  en  ce  que  dans  chacune  des  pièces  (21a, 
21b)  formant  à  la  fois  ressort  et  joint  d'étanchéité, 
la  plaquette  d'appui  sur  une  pastille  (19a,  19b) 
formant  clapet  consiste  en  barrette  plate  (23) 

5  dont  les  extrémités  sont  solidaires  d'un  arceau 
(24)  attaché  à  la  bague  d'étanchéité  (22)  par  deux 
languettes  élastiques  (25)  situées  du  côté 
opposé  à  la  barrette  d'appui  (23)  et  disposées  de 
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part  et  d'autre  d'une  ligne  perpendiculaire  à  cel- 
le-ci,  ces  languettes  étant  aptes  à  se  déformer 
élastiquement  par  flexion. 

3.  Pompe  doseuse  selon  la  revendication  1  carac-  5 
térisée  en  ce  que  dans  chacune  des  pièces  for- 
mant  à  la  fois  ressort  et  joint  d'étanchéité,  la 
plaquette  d'appui  sur  une  pastille  (19a,  19b)  for- 
mant  clapet  consiste  en  barrette  plate  (23c)  dont 
les  extrémités  sont  solidaires  d'un  arceau  (24c)  10 
attaché  à  la  bague  d'étanchéité  (22c)  par  deux 
languettes  élastiques  (25c),  disposées  de  part  et 
d'autre  de  cet  arceau,  et  qui  sont  aptes  à  se  défor- 
mer  élastiquement  en  torsion. 

15 
4.  Pompe  doseuse  selon  l'une  des  revendications  2 

et  3,  caractérisée  en  ce  que  chaque  face  du  corps 
()  de  la  boîte  à  clapet  comporte  un  picot  (27)  de 
soulèvement  disposé  en  regard  de  l'arceau  (24) 
portant  la  barrette  d'appui  (23),  ce  picot  étant  zo 
situé  du  côté  opposé  à  celui  de  cette  barrette  pour 
exercer  sur  l'ensemble  déformable  correspon- 
dant  une  contrainte  tendant  à  appliquer  la 
barrette  d'appui  (23)  contre  la  pastille  respective 
(19a,  19b)  formant  clapet.  25 

5.  Pompe  doseuse  selon  l'une  des  revendications  1 
à  4,  caractérisée  en  ce  que  sur  son  pourtour  le 
corps  10)  de  la  boîte  à  clapets  comporte  un  épau- 
lement  (26)  déterminant  la  valeur  de  l'emboîte-  30 
ment  de  la  bague  d'étanchéité  (22)  de  chacune 
des  deux  pièces  (21a,  21b)  rapportées  de  part  et 
d'autre,  et  cette  valeur  est  telle  qu'après  serrage 
en  place  de  l'ensemble,  la  partie  déformable  -for- 
mée  par  la  barrette  d'appui  (23),  l'arceau  (24)  et  35 
les  languettes  d'attache  (25)-  subit  une  contrainte 
tendant  à  appliquer  la  barrette  d'appui  (23)  contre 
la  pastille  respective  (19a,  19b)  formant  clapet 

6.  Pompe  doseuse  selon  l'une  des  revendications  40 
précédentes,  caractérisée  en  ce  que  le  corps 
cylindrique  (10)  de  la  boîte  à  clapets  est  disposé 
à  l'intérieur  d'une  virole  (26)  de  frettage  qui  se 
trouve  ainsi  interposée  entre  ce  corps  et  la  paroi 
interne  de  son  logement  (11).  45 

5 
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