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@ Vorrichtung zum Ausrdumen des Presskopfs einer keramische Massen verarbeitenden

Strangpresse.

@ Es wird eine Vorrichtung geschaffen, mit deren
Hilfe der mundstlicknahe Bereich des PreBkopfs ei-
ner keramische Massen verarbeitenden Strangpres-
se ausgerdumt werden kann. Die Vorrichtung be-
steht aus einem Grundrahmen, einem im Grundrah-

men verschiebbaren Schneckenrahmen, am Schnek-
kenrahmen drehbar gelagerten, zueinander paralle-
len R&umschnecken und sinem motorischen Antrieb
zum Verschieben des Schneckenrahmens und zum
Drehen der Raumschnecken.
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Bei keramische Massen verarbeitenden
Strangpressen wird auf das austrittsseitige Ende
der Presse, dem sogenannten PreBkopf, ein Mund-
stlick aufgesetzt, weilches die Form des entstehen-
den PreBlings bestimmt (vgl. z.B. DE-PS 520917).
So hat beispielsweise beim Pressen von Ziegeln
der PreBkopf die Form eines Rechteck-Schachts,
dessen Austrittsmiindung als Mundstiickplatte aus-
gebildet ist, an welcher das Mundstlick befestigt,
im allgemeinen angeschraubt wird. Flir jedes Zie-
gelmodell ist ein besonderes Mundstlick vorgese-
hen. Das an der Mundstiickplatte befestigte Mund-
stick greift dabei in die Miindung des PreBkopfs
hinein, im allgemeinen bis in eine Tiefe von 200 bis
300 mm und mehr.

Bei jedem Modellwechsel muB das Mundstlick
ausgetauschi werden und, weil das Mundstlick -
wie erwdhnt - in den PreBkopf hineingreift, ist vor
dem Aufsetzen des neuen Mundstiicks daflir Sorge
zu tragen, daB dieser Eingriffsbereich frei ist. Dies
bedeutet, daB bei jedem Modellwechsel der vorde-
re Schachtbereich des PreBkopfs ausgerdumt wer-
den muss, d.h., die in diesem Schachtbereich vom
vorhergehenden Prefivorgang noch befindliche ke-
ramische Masse muss entfernt werden. Aufgrund
der Tatsache, da die auszurdumende keramische
Masse hoch verdichtet ist, stellt das Ausrdumen,
meist durchgefiihrt mit einem Spaten, eine sowonhi
milhsame als auch zsitraubende Arbeit dar; man
setzt heute fiir einen Mundstlickwechsel eiwa 30
Minuten an, wobei nahezu die Hilfte der Zeit das
Ausrdumen beansprucht. Insbesondere bei hiufi-
gem Modeliwechsel hemmt somit das Ausrdumen
die Produktivitdt nicht unbetrdchtlich.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es des-
halb, eine Mdglichkeit zu schaffen, das Ausrdumen
des PreBkopfs mihelos und mdglichst schnell
durchfihren zu k&nnen. Die erfindungsgeméisse
L8sung dieser Aufgabe wird erreicht durch eine
Vorrichtung, bestehend aus einem bei abgenom-
menem Mundstlick an den PreBkopf ansetzbaren
Grundrahmen, einem im Grundrahmen linear ver-
schiebbaren Schneckenrahmen, mindestens einer
am Schneckenrahmen drehbar gelagerien R&um-
schnecke, wobei bei mehreren Riumschnecken
diese zueinander parallel gelagert sind, und einem
motorischen Antrieb zum Verschieben des Schnek-
kenrahmens und zum Drehen der Ri3umschnecke
bzw. Rdumschnecken. Diese Vorrichtung wird nach
Abnahme des auszuwechselnden Mundstiicks an
den PreBkopf angesetzt und rdumt den PreBkopf in
kurzer Zeit miihelos und sauber bis in die ge-
wiinschte Tiefe aus. Die Zeitersparnis gegeniiber
dem bisherigen manuellen Ausrdumen liegt bei
etwa 2/3.

Nachfolgend wird die Erfindung an Hand der
Zeichnung naher erldutert. Auf der Zeichnung zei-
gen:
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Fig. 1 eine schematische Ansicht der Aus-
rdumvorrichtung in Draufsicht,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie A-B von
Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie C-D von
Fig. 1,

Fig. 4  ein Schema des Schneckenantriebs,

Fig. 5 eine Vorderansicht auf die Schnecken
und

Fig. 6 eine Ansicht gemiB Fig. 5 einer weite-

ren Ausflihrungsform.

GemapB den Fig. 1 bis 3 weist die Vorrichtung
einen Grundrahmen 11, beispielsweise aus Recht-
eckrohren auf, in welchem ein Schneckenrahmen
12 mittels Kugelumlaufblichsen 12a linear ver-
schiebbar gelagert ist. Die Verschiebung des
Schneckenrahmens 12 im Grundrahmen 11 erfolgt
mittels Vorschubspindeln 13, die am Grundrahmen
11 undrehbar befestigt sind. An seiner Vorderseite
weist der Schneckenrahmen 12 Lager 14
(Flanschlager) auf, in denen R3umschnecken 15
mit Bohrspitze 15a gelagert sind. Die R3umschnek-
ken 15 erstrecken sich parallel zueinander und
werden durch mit ihnen drehfest verbundene, am
hinteren Ende drehbar im Schneckenrahmen 12
gelagerte  Schneckenspindeln 16 angetrieben
(gedreht). Weiterhin ist am Schneckenrahmen 12
ein Antriebsmotor 17 mit drei Kettenrddern 17a,
17b und 17¢ angeordnet. Die Kettenrdder 17a, 17b
dienen zum Vorschub des Rahmens 12, zu wel-
chem Zweck sie jeweils mit einem auf jeder Vor-
schubspindel 13 sitzenden Kettenrad 18 Uber An-
triebsketten verbunden sind. Die Kettenrdder 18
weisen ein innengewinde auf, welches in das Spin-
delgewinde der Vorschubspindein 13 eingreift; mit
beidseitigen Nabenveridngerungen 18a greift jedes
Kettenrad 18 am Schneckenrad 12 an (Fig. 3),
wobei Fiihrungsbuchsen vorgesehen sind. Das Ket-
tenrad 17c des Antriebsmotors 17 dient zum Dreh-
antrieb der Schneckenspindeln 16, zu welchem
Zweck das Kettenrad 17¢ Uber eine Antriebskette
mit jeder Schneckenspindel 16 zugeordneten Ket-
tenrddern 19 in Aniriebsverbindung steht. Zum
leichteren Verstindnis zeigt Fig. 4 ein Schema
dieses Antriebs fiir vier Rumschnecken bzw. flir
deren Schneckenspindeln 16. Man erkennt daraus
auch, daB alle Schneckenspindein 16 und damit
Schnecken 15 im gleichen Drehsinn umlaufen. Bei
den kleinen Kettenrddern 20 handelt es sich um
Umlenkrdder. Das Kettenrad 17¢ ist mit einem Frei-
lauf versehen, derart, daB beim Rucklauf des
Schneckenwagens 12 die Schneckenspindeln 16
und die Schnecken 15 keine Drehung ausfiihren.

Aus den obigen ErlAuterungen ist verstidndlich,
daB durch den Motorantrieb der Schneckenwagen
12 in seiner Gesamtheit mit Schnecken und An-
trisbsmotor linear hin- und herbewegt werden kann
und daf die sich zusammen mit dem Schnecken-
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rahmen 12 verschiebenden Schnecken 15 in Um-
drehung versetzt werden k&nnen. Fiir den Betrieb
der Vorrichtung muB diese versténdlicherweise an
die Mlndung des auszurdumenden Prefkopfs der
Strangpresse herangeflihrt werden. Dies kann bei-
spielsweise so erfoigen, daf der Grundrahmen 11
als verfahrbarer Wagen ausgebildet oder absenk-
bar an einer Deckenkonstruktion aufgehfingt ist. Bei
dem in den Figuren dargesteliten Ausflihrungsbei-
spiel ist die Vorrichtung an der Strangpresse um
90° schwenkbar angelenkt. Zu diesem Zweck
weist der Grundrahmen 11 einen Schwenkarm 11a
auf, der schwenkbar mit einer fest am PreBkopf 20
angeordneten Halterungseinrichtung 21 befestigt
ist. Im Normalbetrieb (Arbeitsbetrieb) der Strang-
presse ist die Ausrdumvorrichtung weggeschwenkt
{(in Fig. 1 nach oben), und auf der den Abschluf
des PrefRkopfs 20 bildenden Mundstiicksplatie 20a
ist ein - nicht gezeichnetes - Mundstlick befestigt.
Fur einen Mundstlickwechsel wird nun zun#chst
das Mundstlick von der Platte 20a abgenommen,
worauf dann die Ausr8umvorrichtung in die in Fig.
1 gezeigte Ausrdumposition geschwenkt wird, in
welcher die Ausrdumschnecken 15 vor der Min-
dung des PreBkopfs stehen. Eine Bolzenarretierung
22 sorgt flr einen sicheren Halt der Ausrdumvor-
richtung in ihrer Arbeitsposition. Durch Einschalien
des Motors 17 werden Uber die beschriebenen
Kettentriebe die Vorschubspindeln 13 in Umdre-
hung versetzt, mit der Folge, daB sich der Schnek-
kenrahmen 12 in Richtung zum PreBkopf 20 hin
bewegt (Vorschub) und die an ihm gelagerten
Riumschnecken 15 in das Innere des Prefkopfs
eindringen. Zugleich werden Uber den ebenfalls
beschriebenen Kettentrieb die R&umschnecken 15
in Umdrehung versetzt. Damit aber bohren sich die
Riaumschnecken 15 mit ihrer Spitze 15a in die im
PreBkopf 20 befindliche Masse hinein, schneiden
mit ihren Schneckengdngen spanartige Teile aus
der Masse und f8rdern diese Teile der Masse nach
hinten aus dem PreBkopf 20 heraus, wo diese
Masseteile dann abfallen. Auf diese Weise erfolgt
ein schnelles Ausrdumen des Prefkopfs 20. Haben
die R&umschnecken 15 sine vorgegebene Tiefe im
PreBkopf 20 erreicht, d.h., ist der PreBkopf bis in
die vorgegebene Tiefe ausgerdumt, dann wird der
Antrieb umgeschaltet, so daB sich die Vorschubs-
pindeln 13 in umgekehrter Richtung drehen und
den Schnecken rahmen 12 mit den Schnecken 15
wieder aus dem Prefkopf 20 herausfahren. Nach
L&sen der Bolzenarretierung 22 wird die gesamte
Ausrdumvorrichtung wiederum  weggeschwenkt,
und das neue Mundstlick kann auf den PreBkopf
20 aufgesetzt werden.

Die Abstimmung zwischen Vorschub und
Schneckendrehung hat so zu erfolgen, daB die
Schnecken 15 in der Lage sind, das Material ein-
wandfrei rauszufdrdern, die Schneckengénge also
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nicht "UberflUllt" werden. Dies bedeutst, daB die
Vorschubgeschwindigkeit des Schneckenrahmens
12 im Vergleich mit der Drehgeschwindigkeit der
Schnecken 15 klein sein soll, beispielsweise nur
1/5 oder 1/10 betrdgt. Darliberhinaus wird man bei
der Bemessung der Vorschubgeschwindigkeit auch
die Harte des auszurdumenden verdichteten Mate-
rials berlicksichtigen. Weiterhin soll sichergestelit
sein, daB das aus dem Prefikopf 20 in den Schnek-
kengdngen herausgeférderte Material einwandfrei
abfallt; zu diesem Zweck kdnnen am Schnecken-
ende Schabmesser, wie schematisch bei 23 ange-
deutet, angeordnst sein, die in Art von
"Spanbrechern™ das Material von den Schnecken
15 abldésen und daflir sorgen, da8 eine Reinigung
der Schnecken nach dem Ausrdumvorgang unndtig
ist.

Um ein besonders sauberes und schnelles
Ausrdumen des PreBkopfs zu gewdhrleisten, kdn-
nen zustzlich Mafinahmen getroffen werden, wie
sie aus Fig. 5 hervorgehen. Fig. 5 zeigt ein Austiih-
rungsbeispiel mit sechs Raumschnecken 15 zum
Ausrdumen eines rechteckférmigen PrefSkopfs. Um
nun zu verhindern, daB zwischen den Schnecken
15 Material stehen bleibt, sind zentral zu jewsils
vier Schnecken 15 Abweiser 24 vorgesehen. Die
Abweiser 24 sind feststehend am Schneckenrah-
men 12 angebracht, weisen beispielsweise die
Form eines Kegels auf und sind mit ihrer Konus-
spitze gegeniiber den Schnecken 15 zurlickver-
setzt, vorzugsweise um 1/2 Schneckengang, um so
den Schnecken Material zuflihren zu kdnnen. Wei-
terhin ist in Fig. 5 ein den UmriB der Schnecken 15
umgebender Messerrahmen 25 angedeutet, der
ebenfalls am Schneckenrahmen 12 befestigt ist
und mit seiner scharfen Aussenkante an der Innen-
fliche von Mundstlickplatte 20a und PreBkopf 20
entlang gleitet und so an der Innenwandung haften-
des Material absticht. An diesem Messerrahmen 25
kdnnen zusitzliche Abweiser 26, die Material den
Schnecken 15 zuflihren, angebracht sein.

Fig. 6 zeigt eine Abwandlungsform, die zeigt,
daB auch Anordnungen mdglich sind, bei denen
die Rdumschnecken 15 unterschiedlichen Durch-
messer aufweisen. in Fig. 6 ist also zentral eine
R&umschnecke 15 groBen Durchmessers vorgese-
hen, die von vier Rdumschnecken 15 kleineren
Durchmessers umgeben ist. Dies erhelit, daB viele
M0 glichkeiten der Ausbildung und Anordnung der
Raumschnecken 15 gegeben sind, je nach Grdsse
und Form (rechteckig, quadratisch, rund) des aus-
zurdumenden Prefkopfs; dies gilt selbstverstdnd-
lich auch fiir die Anordnung von Abweisern. Im
Extremfall wire sogar bei einem kleinen PreBkopf
mit kreisrundem Querschnitt mit einer einzigen
RZumschnecke auszukommen. Wesentlich haufiger
in der Praxis sind jedoch vergleichsweise grofie
PreBkdpfe rechteckigen Querschnitts. Aus diesem
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Grund ist es besonders vorteilhaft, den Schnecken-
rahmen 12 mit rasterartig angeordneten Schnek-
kenaufnahmen zu versehen, wobei dann flir grosse
Strangpressen eine volle Bestlickung mit R&um-
schnecken erfolgt, flir kleinere Strangpressen da-
gegen ein Teil der Rdumschnecken weggelassen
wird. Eine soiche modulartige Bauweise senkt die
Herstellungskosten der Vorrichtung.

Bei der beschriebenen Ausfiihrungsform ist als
motorischer Antrieb flir Vorschub und Schnecken-
drehung ein einziger Antriebsmotor vorgesehen. Es
ist aber auch mdglich, dem Vorschub und der
Schneckendrehung jeweils einen gesonderten Mo-
tor zuzuordnen. Dabei ist darauf hinzuweisen, daB
die Anforderungen an die Antriebsleistung dadurch
betrdchtlich gesenkt werden kdnnen, daB die ein-
zelnen Schnecken 15 beziiglich ihrer Steigung ge-
geneinander etwas versetzt sind. Damit dringen die
Schnecken "weicher" in das Material ein und es
kommt nicht zu einer leistungsmassigen Anfahrs-
pitze. Die GrdBe der Versetzung hingt von der
Zahl der verwendeten Schnecken ab; am besten ist
eine gleichmissige Versetzung Uiber eine volle
Steigung entsprechend der Schneckenzahi.

Die Steuerung der Vorrichtung, also die Steue-
rung von Vorschub, Schneckendrehung und Um-
kehrzeitpunkt, kann elektronisch, etwa Uber einen
Mikroprozessor, erfolgen. Die Sicherheit wird durch
Rutschkupplungen oder eine mit der elektronischen
Steuerung kombinierte Drehmomentiiberwachung
gewihrieistet.

Mit der erfindungsgemissen Vorrichtung ergibt
sich nicht nur ein miheloser und exakier Ausrdum-
vorgang, sondern es wird sine wesentliche Vermin-
derung der Ausrdumzeit erreicht, die nur ein
Bruchteil derjenigen Zeit darstellt, die flir das ma-
nuelle Ausrdumen erforderlich ist. Anwendbar ist
die Vorrichtung bei keramischen Massen verarbei-
tenden Strangpressen der verschiedensten Art, wo-
bei eine soiche flr die Herstellung von Ziegeln aus
Ton ein bevorzugtes Beispiel ist.

Unter "keramische Massen" sollen hier insbe-
sondere Lehm und Ton, mit und ohne Zusitze,
verstanden werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Ausrdumen des mundstiick-
nahen Bereichs des Prefikopfs einer kerami-
sche Massen verarbeitenden Strangpresse, auf
deren Prefkopf (20) ein in diesen hineinragen-
des Mundstlick I8sbar aufsetzbar ist, beste-
hend aus einem bei abgenommenem Mund-
stick an den Prefkopf (20) ansetzbaren
Grundrahmen (11), einem im Grundrahmen
(11) linear verschiebbaren Schneckenrahmen
(12), mindestens einer am Schneckenrahmen
(12) drehbar gelagerten R3umschnecke (15),
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wobei bei mehreren Rdumschnecken diese zu-
einander paralle] gelagert sind, und einem mo-
torischen Antrieb (17) zum Verschieben des
Schneckenrahmens (12) und zum Drehen der
R&umschnecke bzw. Rdumschnecken (15).

Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch am Grundrahmen (11) gelagerte Vor-
schubspindeln (13) zum Verschieben des
Schneckenrahmens (12), am Schneckenrah-
men (12) gelagerte Schneckenspindeln (16)
zum Drehen der Raumschnecken (15) und
durch zumindest einen die Spindeln (13, 16)
drehenden, am Schneckenrahmen (12) siizen-
den Antriebsmotor (17), wobei die Antriebs-
{ibersetzungen so gewdhlt sind, daB die Vor-
schubgeschwindigkeit des Schneckenrahmens
(15) wesentlich geringer ist als die Drehge-
schwindigkeit der RAumschnecken (15).

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die R3umschnecken (15)
Bohrspitzen (15a) aufweisen und bezlglich ih-
rer Steigung gegeneinander versetzt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, da am Schnek-
kenrahmen (12) feststehende Abweiser (24)
vorgesehen sind, die sich parallel zu den
R&umschnecken (15) in Liicken derselben er-
strecken und mit ihrer Spitze gegeniiber den
Raumschnecken (15) zurlickversetzt sind.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daf am Schnek-
kenrahmen (12) ein Messerranmen (25) befe-
stigt ist, dessen messerartiger Aussenumfang
der Innenwand des auszurdumenden Pref-
kopfs (20) angepasst ist und der an seiner
Innenseite Abweiser (26) trigt.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein
Teil der R3aumschnecken (15) I|Gsbar am
Schneckenrahmen (12) angebracht ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB der Grundrah-
men (11) einen abstehenden Arm (11a) zur
schwenkbaren Befestigung am PreBkopf (20)
aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, da an den
Schnecken (15) Messerschaber (23) zum Aus-
rdumen der Schneckenginge vorgesehen sind.
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