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(89 Dispositif d’éclairage.

@ Dispositif comportant une ampoule d'éclairage disposée a lintérieur d'un réflecteur réalisé en
matériau fransparent et présentant une surface réfléchissante sélective (4) susceptible de réfiéchir le
rayonnement visible issu de I'ampoule (2) tout en se laissant traverser par le rayonnement calorifique,
tandis que du coté extene de ce réflecteur, il est prévu une surface réfiéchissante (6, 8) pour le
rayonnement calorifique traversant le réflecteur (1), dispositif caractérisé en ce que la surface
réfléchissante (8) pour le rayonnement calorifique est réalisée sur une piéce de support disposée a

I'extérieur du réflecteur.
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Les dispositifs d’éclairage comportent un réflec-

teur dont la forme géométrique est définie en fonction
" de la forme du faisceau lumineux désiré.

Ces réflecteurs réfléchissent la totalité du rayon-
nement émis par I'ampoule et donc y compris le
rayonnement calorifique, si bien que I'on obtient, sui-
vant I'axe du réflecteur, une courbe de répartition du
rayonnement calorifique réfléchi qui comespond,
dans sa forme, a celle du rayonnement visible réflé-
chi.

Cette réfiexion du rayonnement calorifique vers
'avant du réflecteur se fraduit cependant par un
inconvénient important en raison des effets thermi-
ques indésirables qu’il engendre sur les personnes,
les objets ou les surfaces éclairées.

Cet inconvénient est particuligrement sensible
avec les réflecteurs de petites dimensions contenant
des ampoules miniatures du type halogéne, qui pro-
duisent un faisceau lumineux concentré de forte puis-
sance.

On connatt déja des dispositifs d’éclairage dits &
“réflecteur dichroigue" établis de fagon a réfiéchir,
vers ['avant du réflecteur, le rayonnement lumineux
issu de "'ampoule et de fagon, au contraire, a se lais-
ser traverser par le rayonnement calorifique.

Dans ce cas, la face externe du réflecteur est
d’une structure telle qu'elle renvoie le rayonnement
calorifique vers l'intérieur du réflecteur suivant une
courbe de répartition particuliére différente de celle du
rayonnement lumineux réfléchi par la face interne.

La structure réfléchissante de la face externe du
réflecteur est obtenue par ie dépdt d’'un matériau
réfléchissant tel qu'une métallisation, qui fait ainsi
partie intégrante du support transparent du matériau
réfléchissant pour le rayonnement visible.

Une telle réalisation est, par exemple, décrite
dans le brevet frangais N° 72 29395.

Un tel dispositif d’éclairage n’a cependant pas pu
trouver de développement industriel notable dans Ia
mesure ou la métallisation réfléchissante pour le
rayonnement calorifique de la face externe du réflec-
teur constitue un bouclier thermique, si bien que la
chaleur est absorbée en trés grande partie par le
matériau de support transparent, ce qui engendre une
surchauffe de Iintérieur du dispositif d’éclairage en
entrainant une destruction prématurée de I'ampoule.

Cette surchauffe qui est d’autant plus importante
que le réflecteur est de petites dimensions et que la
puissance de la source est importante, devient rapi-
dement inadmissible et peut alors étre la cause
d'incendies.

La présente invention a notamment pour but de
remédier & ces inconvénients et concerne a cet effet
un dispositif d’éclairage comportant une ampoule
d'éclairage disposée a I'intérieur d’'un réflecteur réa-
lisé en matériau transparent et présentant une sur-
face réfléchissante sélective susceptible de réfiéchir
le rayonnement visible issu de I"'ampoule tout en se
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laissant traverser par le rayonnement calorifique, tan-
dis que du cbté externe de ce réflecteur, il est prévu
une surface refiéchissante pour le rayonnement calo-
rifique traversant le réflecteur, dispositif caractérisé
en ce que la surface réfléchissante pour le rayonne-
ment calorifique est réalisée sur une piéce de support
disposée a I'extérieur du réflecteur.

Suivant une aufre caractéristique de I'invention,
la piéce de support est métallique.

Suivant une aufre caractéristique de I'invention,
la coupelle est réalisée en une seule pigce 2 partir
d'une plaque plane de métal dont 'une des faces est
pourvue d'un revétement réfléchissant, cette plaque
etant ensuite cambrée 2 Ia forme de la coupelle.

Linvention est représentée a titre d’exemple non
limitatif sur les dessins ci-joints dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en coupe schématique

d’un dispositif d’éclairage conforme a l'invention,

-la figure 2 représente schématiquement la

répartition du rayonnement visible et calorifique

obtenu vers I'avant du réflecteur par le dispositif
d’éclairage conforme & I'invention,

- la figure 3 est une vue en coupe axiale d’'un

autre mode de réalisation du dispositif de l'inven-

tion,

- la figure 4 est une vue en demi-coupe axiale

d’un dispositif d’éclairage conforme & l'invention,

- la figure 5 est une vue a plat du réflecteur pour

le rayonnement calorifique prévu a Pextérieur du

réflecteur pour le rayonnement visible.

La présente invention a en conséquence pour but
la réalisation d’un dispositif d’éclairage qui permet
d’éviter, de maniére simple et a faible codt, la sur-
chauffe de lintérieur du dispositif d'éclairage et
notamment de I'ampoule qui peut ainsi fonctionner
dans des conditions de température normales et,
donc, sans altération. Ce dispositif permet également
de réduire les effets thermiques prononcés indésira-
bles sur les objets ou les personnes éclairés par ce
dispositif, tout en favorisant et en uniformisant la dif-
fusion thermique du c6té du réflecteur opposé au coté
éclairé.

Le dispositif représenté sur la figure 1 comprend
ainsi schématiguement un réflecteur 1 et une
ampoule d'éclairage 2 qui est fixée au foyer de ce
réflecteur sur son embase 3. Les broches 24 de cette
ampoule font saillie de Pembase et sont destinées a
&tre raccordées & une fiche femelle correspondante.

Le réflecteur 1 constitue tout d’abord un réflecteur
dichroique dans la mesure ou i est réalisé en maté-
riau transparent et qu'il comporte, en général sur sa
face interne, un revétement 4 réfléchissant sélectif,
qui réfléchit le rayonnement visible mais qui se laisse
traverser par le rayonnement calorifique infrarouge.

Le rayonnement visible issu de I'ampoule est
ainsi réfléechi vers I'avant du réflecteur suivant des
rayons 4, et se traduit par un faisceau lumineux dont
la courbe de répartition 5 (figure 2) est définie par la
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forme de la surface réfléchissante 4 du réflecteur 1.

Conformément & linvention, il est cependant
prévu du coté de la face externe du réflecteur 1 une
piéce de support 6 pourvue, sur sa face interne, d'une
surface réfléchissante 6 pour le rayonnement calori-
fique, de fagon que ce rayonnement, qui traverse le
réflecteur dichroique, soit en partie diffusé par le sup-
port 6 constituant un échangeur thermique et soit en
partie réfléchi par cette surface de support 6 et pour
traverser a nouveau le réflecteur 1 et produire vers
Pavant de ce réflecteur, des rayons réfléchis 6, dont
la direction est différente de celle des rayons lumi-
neux réfléchis 4,. Cette direction différente des
rayons 6, résulte de la position différente de [a surface
6 par rapport a la surface 4, compte tenu de la position
du filament de P'ampoule 2.

Cette direction des rayons 6; se traduit par une
répartition du rayonnement calorifique 7 (figure 2) qui
est différente de celle du rayonnement visible 5. Cette
courbe de répartition sera ainsi étalée sur une surface
importante devant et & proximité du dispositif d'éclai-
rage, de fagon a éviter des effets thermiques indési-
rables sur les personnes et les objets é&clairés, tout en
évitant bien entendu la surchauffe des éléments
situés vers 'arriére du réflecteur.

Si on le désire, la surface réfléchissante du sup-
port6 pourra étre dépolie afin d’augmenter la diffusion
du rayonnement visible réfléchi.

Suivant 'exemple de la figure 3, cette surface
réfléchissante 8 est réalisée sur la face interne d'une
piéce de support 9 en forme de coupelle disposée &
proximité immédiate de la face externe du réflecteur
1.

Cette surface réfléchissante 8 est constituée, soit
par une métallisation de la face interne d’'une piéce de
support 9 en matiére plastique, soit par la face interne
réfléchissante polie ou dépolie d’une piéce 9 réalisée
en métal. Cette piéce, dont la forme correspond ou
non a celle du réflecteur dichroique, présente en son
centre une ouverture ou un logement de dimensions
telles qu’il peut recevoir 'embase 3 du réflecteur
dichroique.

Dans I'exemple représenté sur la figure 3, la
piéce de support réfléchissante 9, constituant & {a fois
un bouclier thermique et un échangeur thermique, est
pourvue d’'un embout axial 10 se terminant par un
rebord interne 10,. Ce rebord s’accroche sur la fiche
11 comportant ies broches femelles 12 sur lesquelles
viennent s’emboiter ies broches maies 2; de
'ampoule 2 scellée dans I'embase 3 du réflecteur 1.
Cette disposition permet ie remplacement de
I'ampoule 2 et du réflecteur 1 en conservant dans le
dispositif d’éclairage le réflecteur 9 qui se trouve auto-
matiquement positionné par rapport a I'ampoule 2 et
au réflecteur 1 lors de la mise en place de cette
ampoule sur la fiche 11.

Suivant une variante de réalisation non représen-
tée, 'embout axial 10 en forme de pattes pourvu de
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son rebord 104, viendra s’accrocher sur une agrafe
entourant Ia fiche 11.

Cette piece de support 9 pourra égaiement, au
lieu d’étre supportée par la fiche 11, étre supportée
par I'embase 3 du réflecteur 1 ou par ce réflecteur.

Dans ce dernier cas, la piéce de support 1 pourra
étre fixée par sa surface interne contre la face externe
du réflecteur 1. Eventuellement, le réflecteur 1 sera,
dans ce cas, obtenu par surmoulage sur le support 9.

Dans la mesure ot I'on désire adapter la courbe
de répartition du rayonnement calorifique réfiéchi 7, il
sera possible de donner & la surface 6 ou 8 réfiéchis-
sant le rayonnement calorifique une courbure diffé-
rente de celle de la surface 4 réfiéchissant le
rayonnement lumineux.

La présente invention trouvera tout son intérét
dans la mesure ou le dispositif d’éclairage est d'une
réalisation simple et peu coliteuse et dans la mesure
ol son montage est réalisé rapidement en position-
nant automatiquement le réflecteur extérieur pour le
rayonnement calorifique sur le réflecteur intérieur
pour le rayonnement visible.

Ainsi, suivant les figures 4 et 5, 1a coupelle 9 for-
mant bouclier thermique et échangeur themmique est
réalisée par découpage d'une plaque plane de préfé-
rence en métal, qui est préalablement revétue sur
I'une de ses faces, d’'un matériau réfléchissant, Cefte
plaque plane réfléchissante est découpée pour for-
mer des languettes radiales 13, par exemple au nom-
bre de quatre, réguliérement réparties a la périphérie
d'une partie centrale 14. Ces languettes 13 sont
découpées de fagon que par cintrage on obtienne la
forme de la coupelle 9, les bords des languettes
venant se juxtaposer I'un I'autre et contre le bord de
la partie centrale 14.

Suivant un mode de réalisation particulier, le
découpage et le cintrage sont réalisés de maniére a
former entre les languettes des ouvertures étroites en
forme de fentes résultant, comme cela est représenté
en 9, sur la figure 1, de I'assemblage non jointif des
bords découpés. Cette disposition permettra de favo-
riser le refroidissement de la lampe en permettant
I'établissement des courants de convection ainsi que
de favoriser I'effet décoratif.

Du fait de cette construction, du réflecteur 9, les
languettes découpées 13 font 'objet d'un cintrage
d’amplitude relativement faible quine modifie pas la
structure de la surface réfléchissante, ce qui permet
d'utiliser comme matériau de départ une plaque
métallique préalablement pourvue d'une surface
réfléchissante afin de réduire considérablement le
colt de fabrication de ce réflecteur.

Conformément & linvention, il est également
prévu d’effectuer, simultanément au découpage des
languettes 13, le découpage de languettes 15 et 16 4
I'intérieur de la zone centrale 14,

Ces languettes 15 et 16 forment deux paires de
languettes, les languettes de chaque paire étant
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paralléles et opposées, alors que les languettes d’une
paire sont perpendiculaires par rapport aux languet-
tes de l'autre paire.

Egalement, les languettes 15 de I'une des paires
sont d'une longueur telle qu’aprés repliage elles vien-
nent s'appliquer par leurs extrémités 15,, éventuelle-
ment latéralement 4 I'embase 3, mais surtout
sensiblement verticalement contre |a face en regard
114 de la base de la fiche de raccordement 11.

Par contre, les deux autres languettes paralléles
et opposées 16 sont d’'une longueur moindre et ont
exclusivement pour fonction de se serrer efficace-
ment, du fait de leur longueur plus faible, contre Ia
paroi latérale de 'embase 3 afin d'assurer un cen-
trage de la coupelle 9, alors que les languettes plus
longues 15 ont principalement pour fonction d'assurer
le positionnement axial du réflecteur 9 en le repous-
sant axialement vers le réflecteur 1.

Revendications

1) Dispositif d'éclairage comportant une ampoule
d"éclairage disposée & l'intérieur d’un réflecteur réa-
lisé en matériau transparent et présentant une sur-
face réfléchissante sélective (4) susceptible de
réfiéchir le rayonnement visible issu de 'ampoule (2)
tout en se laissant traverser par le rayonnement calo-
rifique, tandis que du c6té externe de ce réflecteur, il
est prévu une surface réfléchissante (6, 8) pour le
rayonnement calorifique traversant le réflecteur (1),
dispositif caractérisé en ce que la surface réfiéchis-
sante (8) pour le rayonnement calorifique est réalisée
sur une piéce de support disposée & I'extérieur du
réflecteur.

2) Dispositif confonme 2 la revendication 1, carac-
térisé en ce que la piéce de support (9) forme une cou-
pelle disposée & proximité immédiate du réflecteur.

3) Dispositif conforme & I'une queiconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que la
piéce de support ou coupelle (9) est supportée parle
réflecteur.

4) Dispositif conforme 2 la revendication 3, carac-
térisé en ce que la pidce de support ou coupelle est
supportée par une fiche (11) recevant les broches (2,)
de 'ampoule (2) supportant le réflecteur (1) pour fe
rayonnement lumineux.

5) Dispositif conforme a la revendication 3, carac-
térisé en ce que la piéce de support forme une cou-
pelle contre la face inteme réfiéchissante au
rayonnement thermique de laquelle est fixé le réflec-
teur (1) pour le rayonnement visible.

6) Dispositif conforme & I'une quelconque des
revendications de 2 & 6, caractérisé en ce que la piéce
de support est métallique.

7) Dispositif conforme & I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que la
courbure des surfaces réfléchissantes pour le rayon-
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nement calorifique et pour le rayonnement visible est
différente, cette différence de courbure étant obtenue
en réalisantla surface réfléchissante pour le rayonne-
ment calorifique sur une piéce de support (9) de cour-
bure différente de celle du réflecteur (1) pour le
rayonnement plus visible.

8) Dispositif conforme & la revendication 6, carac-
térisé en ce que la coupelle (9) est réalisée en une
seule piéce a partir d’une plaque plane de métal dont
'une des faces est pourvue d'un revétement réflé-
chissant, cette plaque étant ensuite cambrée 3 la
forme de la coupelle.

9) Dispositif conforme & la revendication 8, carac-
térisé en ce que la plaque est découpée pour former
des languettes radiales (13) se plagant & proximité
I'une de l'autre par I'opération de cambrage.

10) Dispositif conforme & 'une quelconque des
revendications 8 et 9, caractérisé en ce que la plaque
de métal est découpée pour former des languettes
radiales (13) réparties extérieurement 2 la périphérie
d’une zone centrale pourvue elle-méme intérieure-
ment de languettes découpées (15, 16).

11) Dispositif conforme & la revendication 10,
caractérisé en ce que les languettes découpées 2
I'intérieur de la zone centrale (14) sont d'une longueur
telle qu’elles viennent en appui par leur extrémité sur
la surface de base (114) de la fiche de jonction (11)
recevant les broches (2,) de 'ampoule (2) prévue sur
le réflecteur pour le rayonnement visible (1).

12) Dispositif conforme 2 la revendication 11,
caractérisé en ce que les languettes découpées 2
Pintérieur de la zone centrale (14) comprennent une
paire de languettes paralléles opposées (15) qui sont
d'une longueur telle qu’elles viennent en appui par
leurs extrémités sur la surface de base (11;) de la
fiche (11) et une paire de languettes paralléles oppo-
sées (16), perpendiculaires aux précédentes et de
longueur plus courte, pour s’appliquer exclusivement
sur 'embase du réflecteur.
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