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@ Gerit zum Einpressen von Leim in Fugen und Haarrisse von Holz, insbesondere zum Einleimen von

losen Asten in Holzbretter.

&) Zum Einpressen von dickfliissigem Leim oder
Kunststoff in Fugen und Haarrisse von Holzbretiern
wird ein Gerdt benutzt, das einen unterhalb des
SchlagstSBels eines Schlagapparates angeordneten
Schlagkopf aufweist, auf dessen Unterseite eine fla-
che, nach unten offene, durch einen axial nachgiebi-
gen Dichtring begrenzte und mit dem Leim oder
Kunststoff flillbare Kammer ausgebildet ist.
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Die Erfindung betrifft ein Gerét zum Einpressen
von Leim in Fugen und Haarrisse von Holz, bei-
spielsweise zum Einleimen von losen Asten in
Holzbretter.

Bei Nadelholz-Brettern aus Fichte, Kiefer oder
Larche und auch bei Laubholzbrettern aus Ahorn
oder Buche entstehen beim Holzirocknen Haarrisse
und durch Schwinden des Holzes lockern sich die
Aste. Wenn die lockeren Aste nicht bereits unmit-
telbar nach dem Trocknen herausfallen, zersplittern
sie spitestens bei der Weiterverarbeitung, bei-
spielsweise beim Hobeln. Sehr astreiche Holzbret-
ter werden dadurch beinahe wertlos, sie kdnnen
nur noch als minderwertige Holzware gebraucht
und gehandelt werden.

Es wurde schon versucht, durch Einpressen
von Leim mit Uberdruck in den Spalt zwischen Ast
und Brett solche losen Aste im Brett einzuleimen
(CH-PS 645 057, DE-OS 33 16 235 und US-PS 2
335 528), die hierflir verwendeten Gerite sind je-
doch relativ unhandlich und beschadigen beim Ge-
brauch die Oberfliche des Brettes, da zu ihrer
Anwendung der LeimpreBkopf beim Einpressen
des Leimes mit groBem Druck auf die Brettoberfl&-
che aufgedriickt gehalten werden muB, da sonst
der Leim seitlich am PreBkopf austreten wiirde.
Diese bekannten Gerdte sind daher nur als statio-
ndre Maschinen verwendbar, bei denen das Brett
zwischen dem am oberen Teil eines Gestells befe-
stigten LeimpreBkopf und einer darunter ausgebil-
deten Stlitzfliche singebracht werden muB.

Zum Einpressen von Zement in Risse von Be-
tonplatten ist an sich ein Gerdt bekannt, bei dem
der Einprefdruck durch einen Schlagapparat er-
zeugt wird (US-PS 2 346 879). Der einzupressende
Zement wird dabei in eine Kammer eingefiillt, die
in ihrem Boden eine auf die Betonplatte aufsetzba-
re Ausspritzéffnung aufweist, und deren Decke
durch eine Membran gebildet ist, auf die der
Schiagst6Bel des Schlagapparates aufschldgt.
Durch den Schiagimpuls auf die Membran wird der
Zement mit hohem Druck aus der Ausspritz&ffnung
des Kammerbodens ausgepreBt. Dieses bekannte
Gerat mit nur einer kleinen Ausprefdffnung wére
fir das Einleimen von losen Asten in Holzbretter
nicht geeignet.

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein handliches
Gerdt zu schaffen, mit dem Leim auch in relativ
tiefe Fugen oder Haarrisse von Holzbrettern einge-
preft werden kann, so daB beispiclsweise lose
Aste auch von ungelibten Personen einfach einge-
leimt werden k&nnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB geldst
durch ein Gerdt laut Hauptanspruch. Vorteilhafte
Waeiterbildungen ergeben sich aus den Unteran-
spriichen.

Ein erfindungsgeméBes Gerdt wird einfach auf
die fehlerhafte Stelle des Holzbrettes ohne grofen
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Druck aufgesetzt, durch einen oder mehrere aufein-
anderfolgende Schlige des Schlagapparates auf
den Schlagkopf wird der Dichiring auf der
Schlagkopf-Unterseite axial zusammengedriickt
und damit der in der flachen Kammer eingeschlos-
sene Leim ohne Riickschlag tief in die Fuge bzw.
den RiB des Brettes eingeschossen. Eine das Ge-
rdt gegen die Holzbrett-Oberflache driickende Ge-
genkraft, wie sie bei den bekannten Vorrichtungen
nétig ist, ist nicht erforderiich. Das erfindungsge-
mépBe Gerdt eignet sich insbesondere zum Einlei-
men von losen Aststlicken in getrockneten Holz-
brettern, es kdnnen damit kostenglinstig hochwerti-
ge Holzbretter mit festen Aststlicken hergestellt
werden, wie sie flir die hochwertige Holzverarbei-
tung gebraucht werden. In gleicher Weise kinnen
auch schmale Haarrisse von Holzbreftern vor der
Weiterverarbeitung durch mehrmaliges Ansetzen
des erfindungsgemdBen Gerdtes verleimi werden.
Der Durchmesser der Kammer auf der Schlagkopf-
unterseite richtet sich nach dem jeweiligen Anwen-
dungszweck, zum Festleimen von losen Aststlicken
genlgt im allgemeinen ein Durchmesser von etwa
3 bis 5 cm, da die hdufigsten Aststlicke von Nadel-
und Laubholzbrettern mit dem Dichtring einer sol-
chen Kammer umschlossen werden kdnnen. Auch
die UmriBform der Kammer bzw. des Dichtringes
richtet sich nach dem jeweiligen Anwendungs-
zweck, im allgemeinen wird der Dichtring jedoch
kreisf8rmig sein, flir bestimmte Anwendungszwek-
ke ist aber auch eine elliptische oder sogar eckige
UmriBform des Dichtringes denkbar. Ein erfin-
dungsgemiBes Gerdt kann auch zum Einpressen
von anderen dickfllissigen Materialien benutzt wer-
den, beispielsweise zum Einpressen von aushiri-
baren Klebstoffen, Lacken, aufschdumbaren z3h-
flussigen Kunsistoffen, Kunstkautschuk, auch von
Mehrkomponenten-Klebstoffen, zum Einpressen
von Mehrkomponentenklebern ist es vorteilhaft, je-
weils getrennte Zuflihrkandle in die Kammer des
Schlagkopfes vorzusehen. Das erfindungsgemése
Gerdt ist auch nicht auf die Bearbeitung von Holz
beschridnkt, es kdnnen dickillissige Materialien
auch in schmale Fugen und Risse von Werkstoffen
aus Kunststoff oder Metall eingeprefit werden.

Der Leim kann auf beliebige Weise in die Kam-
mer auf der Unterseite des Schlagkopfes einge-
bracht werden. im einfachsten Fall geschieht dies
beispielsweise mit einer Spachtel vor dem Aufset-
zen des Schlagkopfes auf die Oberfldche des Bret-
tes oder dadurch, daB unmittelbar auf die Oberfl&-
che des Brettes eine enisprechende Menge des
Leims aufgetragen wird. Vorzugsweise wird der
Leim jedoch automatisch beim Aufsetzen des Ge-
rdtes in die Kammer des Schlagkopfes einge-
bracht. Dies erfolgt vorzugsweise {iber eine geeig-
nete ZumeBvorrichtung und einen Zuflihrkanal im
Schlagkopf, die Zuflihrgeschwindigkeit und Zufihr-
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zeit wird durch eine ZumeBvorrichtung so einge-
stellt, daB bei aufgesetztem Schlagkopf die dann
geschlossene Kammer voll mit Flissigkeit geflllt
wird, bevor anschlieBend der Schlag des Schiagap-
parates ausgeldst wird.

Der Schlagapparat kann von beliebiger bekann-
ter Bauart sein, der Schlagimpuls des Schlagsts-
Bels kann pneumatisch, hydraulisch, elekirisch oder
auch durch entsprechende Explosionspatronen er-
zeugt werden, besonders vorteilhaft sind Ubliche
pneumatische Schlagzylinder, wie sie beispielswei-
se zum Einschlagen von Nidgeln benutzt werden,
oder Ubliche pneumatische Niet- bzw. Meifel-Ham-
mer, die mit beispielsweise 4000 Schidgen pro
Minute arbeiten. Ein erfindungsgemifes Gerit
kann aus einem solchen handelstiblichen Schlag-
hammer einfach dadurch hergestelit werden, daB
unterhalb des Schlagstdfels lber eine geeignete
Haltevorrichtung der Schlagkopf angebracht wird
und die enisprechenden Zufuhrleitungen flir den
einzupressenden Leim vorgesehen werden. Auch
Ubliche Schiagbohrmaschinen k&nnen so flr den
erfindungsgeméBen Zweck umgerlistet werden. Ein
erfindungsgeméfes Gerét ist nicht nur als Hand-
werkzeug einseizbar, sondern kdnnte in geeigneten
CNS-gesteuerten Maschinen auch stationédr ver-
wendet werden, bei denen beispielsweise die Aste
elekironisch ertastet und dann automatisch Uber
das erfindungsgempe Gerat festgeleimt werden.

Die Erfindung wird im folgenden anhand sche-
matischer Zeichnungen an Ausflhrungsbsispielen
nédher erldutert.

Fig. 1 zeigt im MaBstab von etwa 1:3 die
Seitenansicht eines ersten Ausflhrungsbeispiels ei-
nes erfindungsgemipen Gerétes.

Fig. 2 zeigt die Frontansicht feilweise im
Schnitt.

Fig. 3 zeigt im MaBstab von etwa 1:1 Details
des Schlagkopfes und seiner Halterung.

Fig. 4 zeigt teilweise im Léngsschnitt ein weite-
res Ausflihrungsbeispiel eines erfindungsgemafen
Gerétes.

Fig. 5 zeigt einen Querschnitt ldngs Il und
Details des Leimvorratsbehilters.

Die Figuren zeigen einen handelsiiblichen
pneumatischen Schlagapparat 1. Innerhalb eines
Zylindergehduses 2 ist ein Kolben 3 axial ver-
schiebbar gelagert, dessen Kolbenstange 4 in ei-
nem Lager 5 axial verschiebbar gelagert ist. Die
Druckluft wird Uber eine Leitung 6 und ein im
Handgriff 7 eingebautes Steuerventil, das Uber ei-
nen Ausldsehebel 8 betitigbar ist, den Zylinderrdu-
men oberhalb und unterhalb des Kolbens 3 zuge-
fuhrt, so daB dieser in bekannter Weise pneuma-
tisch mit hoher kinetischer Energie axial nach unten
bewegt werden kann.

Am unteren Ende des Zylindergehduses 2
(Kolbenstangenlager 5) dieses handelsliblichen
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Schlagapparates 1 ist Uber eine Haltevorrichtung 9
ein Schlagkopf 10 angebracht. Die Haltevorrichtung
9 besteht aus einer Buchse 11, die auf das zylindri-
sche Ende des Kolbenstangenlagers 5 aufgesetzt
und dort durch Schrauben 12 befestigt ist. Am
Schlagkopf 10 ist eine Buchse 13 gleichen Durch-
messers aufgesetzt und beispielsweise ebenfalls
{iber Schrauben am Schiagkopf befestigt. Auf diese
beiden im axialen Abstand 14 voneinander ange-
ordneten Buchsen 11 und 13 ist eine Schrauben-
Druckfeder 15 aufgesetzt, deren Enden jeweils mit
den Buchsen 11 bzw. 13 verschweiBt sind.

Auf der Unterseite 16 des Schlagkopfes 10 ist
in einer Ringnut 17 ein Dichtring 18 aus elastisch
nachgiebigem Material, beispielsweise aus Gummi
oder einem geeigneten Kunststofimaterial einge-
setzt. Die Ringnut 17 besitzt einen solchen Quer-
schnitt und sie ist vorzugsweise am duBieren Rand
derart ftrichterférmig verbreiterf, daB beim axialen
Zusammendriicken des Dichiringes 18 das dabei
elastisch verformte Ringmaterial im wesentlichen
voll innerhalb dieser Ringnut 17 aufgenommen
wird. Der elastische Dichtring 18 bildet zusammen
mit der Unterseite 16 des Schlagkopfes 10 eine
kreisrunde Kammer 19, in welche Uiber einen Kanal
20 Leim einflihrbar ist.

Der Abstand 14 zwischen den beiden Halte-
buchsen 11 und 13 und die Lange dieser Buchsen
ist so gewahlt, daB die konzentrisch in den Buch-
sen axial verschiebbare Kolbenstange 4
(Schlagstéfel) bei vollem Hub in der in den Figu-
ren dargestellten voll ausgefahrenen Stellung der
Druckfeder 15 die Oberseite 21 des Schlagkopfes
10 gerade nicht mehr erreicht, damit wird sicherge-
stellt, daR in der voll ausgefahrenen Stellung auf
den Schiagkopf kein Schlag durch den Schiagap-
parat ausgefiihrt werden kann. Erst wenn das Gerat
auf die Oberfliche 22 esines zu bearbeitenden Holz-
brettes 23 aufgesetzt wird und durch [eichten
Druck auf den Schlagzylinder die Feder 15 zusam-
mengedriickt wird und die Oberseite 21 des
Schlagkopfes etwa die in Fig. 3 gestrichelt einge-
zeichnete Stellung 24 erreicht, kann auch das Ende
25 der Kolbenstange die Oberseite 21 des Schlag-
kopfes erreichen und zwar in einem Bereich seines
Arbeitshubes, in welchem er die gréfte kinetische
Energie liefert (oberhalb des Auslaufhubes). In die-
ser Stellung wird also die maximale Schlagenergie
des Schiagapparates auf den Schlagkopf ausgelbt.
Das Ende 25 der Kolbenstange ist vorzugsweise
abgerundet, auf der Oberseite 21 des Schlagkopfes
ist eine dazu passende Mulde ausgebildet. Samtli-
che Teile sind vorzugsweise aus nichirostendem
Stahl hergestellt.

Soll mit einem erfindungsgeméBen Gerét bei-
spielsweise ein loses Aststlick 29 in ein Holzbrett
23 festgeleimt werden, so wird das Gerdt mit dem
Schlagkopf 10 zundchst auf die Oberfidche 22 des
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Brettes aufgesetzt, so daB der elastische Dichtring
18 das Astloch umschliefit. Dann driickt der Benut-
zer das Gerét mit leichtem Druck nach unten, so
daB die Feder 15 zusammengedriickt wird und die
Oberseite des Schlagkopfes die Stellung 24 er-
reicht. Vorher oder gleichzeitig mit diesem axialen
Niederdrlicken des Geréites wird liber den Kanal 20
aus einem Vorratsbehélter eine solche Menge Leim
in die Kammer 19 eingebracht, daB diese voll mit
Leim geflillt ist. AnschlieBend wird dann durch Be-
tdtigen des Auslosehebels 8 der Schlagapparat
betétigt, der Kolben 3 wird axial nach unten ge-
driickt und die Kolbenstange 4 schldgt mit ihrem
Ende 25 auf die Oberseite 21 des Schlagkopfes 10
auf. Durch diesen starken Schiagimpuls wird der
Schlagkopf 10 axial nach unten in Richtung auf die
Oberflache 22 des Brettes stark beschleunigt und
der elastische Dichiring 18 axial zusammenge-
driickt. Der Hub des Schlagkopfes durch den
Schiag betrdgt zwar nur einige Millimeter, die je-
doch ausreichen, um den in der Kammer 19 einge-
fiitten Leim tief in den Ringspalt 26 des Aststlickes
29 einzupressen. In dhnlicher Weise k&nnen auch
Haarrisse 27 in der Brettoberseite verleimi werden.

Der Querschnitt und das elastische Material
des Dichtringes 18 sind so gewdhit, daB dieser
Dichtring 18 zwar leicht axial zusammengedriickt
werden kann, andererseits aber auch sicherstelit
ist, daB der Leim nicht seitlich am Dichtring vorbei
radial nach aufen gedrickt wird, sondern im we-
sentlichen nach unten in den Spalt 26. Dies kann
einerseits durch entsprechende Querschnitisform
des Dichiringes 18 erreicht werden, im einfachsten
Fall ist der Dichtring 18 ein einfacher O-Ring, vor-
zugsweise wird jedoch ein Dichtring 18 mit etwa
rechteckigem oder elliptischem Querschnitt be-
nutzt, dessen Querschnitt also in axialer Richtung
gréBer ist ais in radialer Richtung. Um das Austre-
ten des Leimes radial nach auBen soweit wie m&g-
lich zu verhindern sind auch Lippendichtringe ge-
eignet. Ferner kann es von Vorteil sein, die Unter-
seite des Schiagkopfes 10, also den Kammerbo-
den, mit einem elastisch nachgiebigen Belag abzu-
decken, um eine Beschidigung der Werkstoffober-
seite beim Aufschlagen des Schiagkopfes zu ver-
hindern. Die Kammer 19 kann auch durch eine
geeignete von unten auf den Schlagkopf aufgesetz-
te elastische Kappe gebildet sein, die einstlickig
sowohl den Dichiring 18 als auch die elastische
Abdeckung der Unterseite des Schlagkopfes bildet.
Der Dichtring 18 kann auch teilweise aus einem
hédrteren Material bestehen, es ist nur erforderlich,
da8 er in axialer Richtung beim Schiag des Schlag-
kopfes elastisch nachgiebig in die Unterseite des
Schlagkopfes eingedrlickt werden kann.

Fir die Zufuhr des Leimes Uber den Kanal 20
gibt es verschiedene Mdglichkeiten. In dem ge-
zeigten Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 1 ist seitlich
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am Schlagzylinder 1 ein Leimbehilter 30 befestigt,
der Uber ein Rlckschlagventii 31 und einen
Schiauch 32 mit dem EinlaB 33 des Kanals 20
verbunden ist. Der obere Teil des Leimbehélters 30
ist Uber eine Druckluftleitung 34 mit einem
Druckluft-Steuerventil 35 verbunden, das mit dem
Druckluft-Steuerventil des Schlagzylinders 1 funk-
tionell zusammenwirkt. Die Steuerung der Ventile
ist so aufeinander abgestimmt, daB beim Betétigen
des Ausl8sehebels 8 zundchst bestimmt durch die
am Zeitsteuerventil 35 eingestellie Verzdgerungs-
zeit Druckluft Uber die Leitung 34 dem Leimbehél-
ter 30 zugefiihrt wird und dadurch eine vorbe-
stimmte Leimmenge durch Druckluft liber die Lei-
tung 32 und den Kanal 20 in die Kammer 19 des
Schlagkopfes eingepreft wird und erst anschlie-
Bend der Schlag ausgel@st wird. Die Zeitverzdge-
rung am Ventil 35 wird je nach Leimart so einge-
stellt, daB die Kammer 19 jewseils voll mit Leim
gefiillt ist, bevor dann anschlieBend Uber das Steu-
erventil 35 die Druckluft den Zylinderrumen des
eigentlichen Schlagapparates 1 zugefiihrt und so
der Schiag ausgeldst wird.

Eine andere M&glichkeit flr die Steuerung der
Leimzufuhr bestieht darin, die beim Aufsetzen des
Schlagkopfes 10 auf die Oberseite des Brettes
herbeigeflihrte anfingliche axiale Relativverschie-
bung zwischen Schlagkopf 10 und Schlagzylinder 1
entweder unmittelbar zur Leimzufuhr oder zu deren
Steuerung auszunutzen. Wenn beispielsweise im
Leimbehilter 30 ein mechanischer Pumpmechanis-
mus eingebaut ist, wie er bei Spriizflaschen iblich
ist, so kann durch diese Relativbewegung beim
Aufsetzen des Gerites gleichzeitig Uber eine ent-
sprechende mechanische Verbindung =zwischen
Pumpmechanismus und Schlagkopf der Pumpen-
stdBel betétigt und so eine vorbestimmte Menge
Leim Uber den Kanal 20 in die Kammer 19 einge-
spritzt werden. Diese anféngliche Relativbewegung
kdnnte auch zur Betdiigung eines entsprechenden
Steuerventils benutzt werden, das beispielsweise
mit dem Ventil 35 so funktionell zusammenwirkt,
daB Leim nur dann in die Kammer 19 eingespritzt
werden kann, wenn der Schlagkopf auf eine Werk-
stoffoberflidche aufgedriickt wird.

Fiir gréBere Anlagen, beispielsweise mit meh-
reren parallel betriebenen Gerdten, kann der Leim
auch von einem stationdren Leimvorratsbehilter
ber eine zusitzliche Leitung parallel zur Druckiuft
dem Gerdt zugefiihrt werden und so am Gerét
selbst ein entsprechender Leimbehélier entfallen.
Das Riickschlagventil 31 verhindert wihrend des
Schlages ein ZuriickflieBen des Leimes Uber den
Kanal 20.

Die Figuren 4 und 5 zeigen ein weiteres Aus-
flihrungsbeispiel eines erfindungsgem&fen Geréts,
bei dem unterhalb des SchilagstbBels 4 eines pneu-
matischen Schlagapparates 1 Uber eine Schrau-
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benfeder 15 ein Schlagkopf 10 begrenzt axial be-
wegbar angeordnet ist. Das obere Ende der
Schraubenfeder 15 ist auf das untere Ende des
Zylindergehduses 2 aufgeschoben, der Schlagkopf
10 ist mit einem entsprechenden Halteabschnitt in
das untere Ende der Schraubenfeder 15 einge-
steckt. In diesem Ausflihrungsbeispiel wird die
Leimkammer 19 auf der Unterseite des Schlagkop-
fes 10 durch einen Gummiring 40 gebildet, der
etwa dreieckfSrmigen Querschnitt besitzt und mit
seiner duBeren Ringlippe die Kammer 19 begrenzt.
Dieser Gummiring 40 ist auf der Oberfldche eines
auswechselbaren Metallringes 41 aufvulkanisiert,
der in einem auf den Schlagkopf 10 aufgeschraub-
ten Halter 42 einschraubbar ist. Innerhalb des
Schlagkopfes 10 ist eine Kolbenpumpe eingebaut,
die aus einem axial verschiebbaren Kolben 43 und
einem im Schlagkopf 10 eingesetzten Zylinder 44
besteht. Im Kolben 43 ist ein Stift 45 axial ver-
schiebbar gelagert, sein oberes Ende ist als Ventil-
korper 46 ausgebildet, der Leimzufiihrkanéle 47
verschlieBt, die am AuBenumfang des Stiftes 45 in
der diesen Stift 45 aufhehmenden Wand des Kol-
bens 43 als Lingsnuten ausgebildet sind. Diese
Langsnuten minden in der Stirnfléche des Kolbens
43, hier sind vorzugsweise zusdizliche radiale
Leimzufiihrnuten ausgebildet. Der Ventilkdrper 46
wird durch eine Druckfeder 48 auf die obere Stirn-
fliche des Kolbens 43 gedriickt, diese Feder 48
dient gleichzeitig zur Vorspannung des Kolbens 43
nach unten. Im voll ausgefahrenen Zustand ragt die
Stirnfliche des Kolbens 43 axial Uber den Rand
des Gummiringes 40, bei geschlossenem Ventil 46
ragt auBerdem das Ende des Stiftes 45 Uber die
Stirnfliche des Kolbens 43 axial hinaus. Der Leim
wird aus dem Vorratsbehflter 30 Uber einen
Schlauch 49 und ein Rickschlagventii 50 dem
Pumpenraum 51 zugefiinrt. Beim Aufsetzen des
Gerdts auf die Oberfliche sines Brettes wird zu-
nichst der Stift 45 axial entgegen der Feder 48
nach innen gedriickt und damit der VentilkGrper 46
angehoben, so daB die Leimzufiinrkandle 47 im
Kolben 43 getfinet werden. Wird dann das Gerat
weiter axial nach unten gedrlickt, so wird schlieB-
lich auch der Kolben 43 entgegen der Federvor-
spannung axial nach oben bewegt und dadurch
wird der Leim aus dem Kolbenraum 51 durch die
Kanile 47 nach unten in den Ringkammerraum 19
zwischen Gummiring 40 und Kolbenende 43 einge-
driickt, das Ruickschlagventil 50 wird dabei ge-
schlossen. Anschliefend wird dann durch Betdti-
gung des Schlagapparates der Schlag auf den
Schlagkopf 10 ausgeldst und dadurch der Leim
aus dem Ringraum 19 in den Brettspalt gedriickt.
Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, hierbei mehrere
Schiige nacheinander auszufiihren, um mit Sicher-
heit die ganze Leimmenge aus der Ringkammer 19
nach unten auszupressen. Nach dem Abnehmen
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des Gerstes wird {iber die Feder 48 das Ventil 46
wieder geschlossen und der Kolben 43 axial nach
unten ausgefahren, hierdurch wird das Riickschlag-
ventil 50 wieder gedfinet und Leim aus dem Vor-
ratsbehilter 30 {iber den Schlauch 49 in den Pum-
penraum 51 angesaugt, so daB das Geradt wieder
zur Ausfiihrung des nichstien Leimvorganges bereit
ist. Der Schlagkopf 10 besteht wieder aus gehdrte-
tem Stahl wihrend die Kolbenpumpe 43,44 vor-
zugsweise aus Kunststoff besteht, die einzelnen
Pumpenteile kénnen nach Abnahme des Halters 42
leicht ausgewechselt und gereinigt werden.

Das vorzeitige Aufschlagen des SchiagstdfBels
4 auf die Oberseite des Schlagkopfes 10 vor dem
Aufsetzen des Schlagkopfes auf die Bretioberseite
22 wird bei diesem Ausfiihrungsbeispiel eines er-
findungsgeméfen Gerédtes durch eine zuséizliche
Sicherungsstange 58 verhindert, die mit dem Aus-
|6sehebel 8 des Schlagapparates 1 so gekoppelt
ist, daB erst nach dem Aufsetzen des Schlagkopfes
10 auf die Brettoberssite und damit nach entspre-
chendem axialen Verschieben der Sicherungsstan-
ge 58 nach oben (ber den Ausifsehebel 8 der
Schlagapparat 1 betitigt werden kann. Nach dem
Abheben des Schlagkopfes 10 von der Brettober-
seite wird die Sicherungsstange 58 durch Feder-
kraft sofort wieder axial nach unten gezogen und
damit die Druckluftzufuhr zum Schlagapparat 1 un-
terbrochen, selbst wenn vom Benutzer noch der
Ausl&sehebel 8 betatigt ist. Auf diese Weise wird
sichergestellt, daB nach dem Abheben des Gerétes
von der Brettoberseite sofort die Betétigung des
Schlagapparates 1 unterbrochen wird.

Fig. 5 zeigt Einzelheiten einer besonders vor-
teithaften Ausbildung des Leimvorratsbehélters. Am
Gehduse des Schlagapparates 1 ist seitlich ein
zylindrischer Behilter 52 befestigt, der aus zwei
zylindrischen Halbschalen besteht, durch relatives
Verdrehen der beiden Halbschalen kann der Behal-
ter getffnet werden und ein mit Leim geflliter
Beutel 53 eingesetzt werden. Am Leimbeutel 53 ist
seitlich ein Mundstiick 54 aus Kunststoff befestigt,
das in eine seitliche Offnung 55 des Behélters 52
einsteckbar und dort arretierbar ist. Am Ende des
Leimzuflihrungsschlauches 49 ist ein schartkanti-
ges Rohrstlick 56 aus Kunststoff befestigt, das in
das Mundstiick 54 einsteckbar ist. Beim Einstecken
des Rohrstiickes 56 in das Mundstiick 54 wird eine
VerschluBmembran 57 des Leimbeutels 53 durch-
stoBen und so die Leimzufuhr aus dem Beutel 53
durch den Schlauch 49 zum Schiagkopf 10 mdg-
lich. Damit ist ein einfacher und schneller Ersatz
eines leeren Leimbeutels mdglich.

Fir die Ausbildung der Haltervorrichtung @ des
Schiagkopfes gibt es die verschiedensten Moglich-
keiten. Die dargesteliten Ausflihrungsformen mit ei-
ner Schraubenfeder besitzen den Vorteil, daf der
Schlagkopf nicht nur in axialer Richtung begrenzt
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verschiebbar, sondern auch in begrenziem MaBe
gegeniiber der Schlagachse kippbar ist, so daf
Unebenheiten auf der Brettoberfliche beim Aufset-
zen ausgeglichen werden. Fir bestimmte Anwen-
dungsfidlle kann es jedoch auch vorteilhaft sein,
eine exakte axiale Fiihrung des Schlagkopfes vor-
zusehen, beispielsweise dadurch, daB die beiden
Buchsen 11 und 13 teleskopartig ineinander ver-
schiebbar sind. Die Ausbildung der Haltevorrich-
tung 9 richtet sich auch nach dem jeweils verwen-
deten Schilagzylinder.

Patentanspriiche

1.

Gerat zum Einpressen von Leim in Fugen oder
Risse von Holz, insbesondere zum Einleimen
von losen Asten in Holzbretter, gekennzeich-
net durch einen Uber eine Haltevorrichtung
(9,15) unterhalb des SchlagsttBels (4) eines
Schlagapparates (1) begrenzt axial bewegbar
gehaltenen Schlagkopf (10), der auf seiner auf
die Holzoberfiiche aufsetzbaren Unterseite
(16) eine flache, nach unten offene, durch ei-
nen axial nachgiebigen Dichtring (18,40) be-
grenzte und mit dem einzupressenden Leim
flillbare Kammer (198) aufweist und auf dessen
Oberseite (21) der SchlagstdBel (4) aufschidgt.

Gerit nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet da der Schlagapparat (1) ein han-
delsliblicher pneumatischer Schlaghammer ist.

Gerdt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dag die Haltevorrichtung (9)
eine am einen Ende am Geh3use (2) des
Schiagapparates (1) und am anderen Ende am
Schlagkopf (10) befestigte Schraubenfeder (15)
ist.

Gerdt nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die
Kammer (19) durch einen auf der Schlagkopf-
Unterseite (16) angebrachten Dichiring (18,40)
aus elastisch nachgiebigem Material begrenzt
ist.

Gerdt nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zelchnet, daB der Dichtring (18) in einer Ring-
nut (17) auf der Schlagkopf-Unterseite (16) ein-
gesetzt ist.

Gerdt nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, das der Dichtring (40) auf der Unter-
seite des Schlagkopfes aufvulkanisiert ist.

Gerdt nach esinem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der
einzupressende Leim aus einem Vorratsbehil-
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10.

11.

12.

13.

14.

ter (30) Uber ein Rickschlagventil (31,50) und
einen im Schlagkopf (10) ausgebildeten Kanal
(20,47) in die Kammer (19) einfiillbar ist.

Gerdt nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die
Menge des in die Kammer (19) einzuflllenden
Leimes Uber eine Zumefvorrichiung gesteuert
ist.

Gerdt nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zumefvorrichtung beim
axialen Aufsetzen des Gerdtes auf die Brett-
oberfldche (22) automatisch betdtigbar ist.

Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die ZumeBvorrichtung eine im
Schlagkopf (10) eingebaute Kolbenpumpe
(43,44) ist, das freie Ende des Pumpenkolbens
(43) nach unten in die Kammer (19) ragt und
beim Aufsetzen des Gerétes auf die Brettober-
fliche axial in den Pumpenzylinder einfahrbar
und dadurch der im Pumpenraum (51) vorhan-
dene Leim durch einen Kanal (47) im Kolben
(43) in die Kammer (19) eindriickbar ist, und
beim Heben des Gerftes der Kolben durch
eine Feder (48) wieder ausfahrbar und dadurch
Leim aus dem Vorratsbehilier (30) in den
Pumpenraum (51) ansaugbar ist.

Gerdt nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Pumpenkolben (43) ein den
Leimzufuhrkanal (47) verschliefendes Ventil
(46) angeordnet ist, das durch einen Uber das
Kolbenende axial vorsiehenden Stift (45) bet3-
tigbar ist.

Gerdt nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch eine Siche-
rungseinrichtung (Abstand 14, Sicherungsstan-
ge 58), die sicherstellt, daB die Hammerschié-
ge auf die Oberseite (21) des Schlagkopfes
(10) erst dann wirksam sind, wenn der Schlag-
kopf (10) mit seiner Unterseite (16,18,40) auf -
der Brettoberseite (22) aufgesetzt ist.

Gerdt nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der
Vorratsbehdlter (30) seitlich am Gehduse des
Schlagapparates (1) befestigt ist.

Gerdt nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Leim in einem Beutel (53)
aus Kunststoff-Folie abgefiillt ist, der in ein am
Schlagapparat (1) befestigies Gehfuse (52)
einsetzbar ist, wobei der Leim aus dem Beutel
(53) Uber ein in den Beutel einstechbares
Steckrohr (56) abziehbar ist.
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15. Gerédt nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Steckrohr (56) Uber einen
Schlauch (49) und ein Riickschiagventil (50)
mit dem Pumpenraum (51) der ZumepBvorrich-
tung (43,44) verbunden ist.
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