INMCACARIN

Europaisches Patentamt ““mn"l
0’ European Patent Office

Office européen des brevets  ° (@) Numéro de publication: 0 458 660 A1
@) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN
(27) Numéro de dépét : 91400728.1 @ Int. c1.5: DO5B 21/00, DO5SB 35/02

() Date de dépdt: 18.03.91

@ Priorité : 25.04.90 FR 9005280 @ Inventeur : Loulier, Georges
11 rue d’Aquitaine
F-91850 Bouray S/Juine (FR)
Date de publication de la demande :
27.11.91 Bulletin 91/48
Mandataire : Durand, Yves Armand Louis et al
CABINET WEINSTEIN 20, Avenue de
Etats contractants désignés : Friedland
DE ES GB IT SE F-75008 Paris (FR)

@D Demandeur : AUTOMOBILES PEUGEOT
75, avenue de la Grande Armée/
F-75116 Paris (FR) ~
Demandeur : AUTOMOBILES CITROEN
62 Boulevard Victor-Hugo
F-92200 Neuilly-sur-Seine (FR)

EP 0 458 660 A1

@ installation de piquage, notamment pour garnitures de siéges de véhicule automobile.

La présente invention concerne une installation de piquage de piéces de tissu.

Uinstaliation est caractérisée en ce qu'elle comprend des moyens (2, 3, 10, 11) de déplacement d'une
machine & coudre (4) et agencés pour permetire un déplacement de la machine (4) soit en continu, soit
pas & pas selon la nature des piéces des garnitures a piquer.

Uinvention trouve application dans le domaine de I'équipement automobile.
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La présente invention concerne une installation
de piquage, notamment pour garnitures de siéges de
véhicules automobiles

On connait des installations de piquage compre-
nant une machine & coudre fixe et une piéce a piquer
mobile suivant les axes orthogonaux X et Y Les pié-
ces 3 coudre sont cependant fixées sur des gabarits,
ce qui impose obligatoirement un gabarit par piéce
avec pour conséquence l'impossibilité de charger
manuellement des piéces en temps masqué

On connait également une installation de piquage
utilisant une machine & coudre mobile sans arrét de
mouvement a chaque point. Cependant, ces installa-
tions connues ne fonctionnent que pour le piquage de
petites pieces telles que des poignets de chemises

La présente invention a pour but d'éliminer les
inconvénients ci-desssus des installations connues.

Pour cela, I'installation conforme & Iinvention
pour le piquage notamment de garnitures de siéges
de véhicules automobiles, du type comprenant un béti
surlequel est aménagé aumoins un poste de piquage
équipé de moyens de maintien des piéces de garni-
tures & piquer, une machine a coudre déplagable et
des moyens de commande de la machine & coudre et
de son déplacement, est caractérisée en ce que les
moyens de commande du déplacement de la machine
sont agencés pour permetire un déplacement de celle
¢ci soit en continu soit pas & pas selon la nature des
pieces de garnitures a piquer.

Selon une caractéristique de [invention, les
moyens de commande comprennent une premiére
table montée mobile en translation sur le bati suivant
une premiére direction, une seconde table sur
laquelie est fixée la machine & coudre et montée
mobile en translation sur la premiére table suivant une
seconde direction perpendiculaire a la premiére direc-
tion des organes, par exemple moto-réducteurs,
entrainant respectivement les premiére et seconde
tables et une unité de commande transmettant des
ordres de commande aux organes d’entrainement.

Uinstallation comprend, pour réaliser au moins
un ouriet ou pli d’une piéce de gamiture & un poste de
piquage déterminé, un dispositif de maintien de la
piéce de garniture sur un plan de travail du poste de
piquage avant et pendantla formation du pli et agencé
pour coopérer avec au moins un rebord du plan de tra-
vail de fagon & former sur la piéce de garniture au
moins une ligne de pliage délimitant un bord repliable
de la pigce et un dispositif de rabattement du bord
repliable sur la piéce de gamiture et de blocage de
cette derniére lors du piquage du bord rabattu sur la
piéce de garmiture.

Avantageusement, le dispositif de maintien
comprend un vérin solidaire d’'une piéce verticale-
ment mobile au-dessus du plan de travail et dont |a
tige de vérin commande le déplacement dans un plan
approximativement horizontal d’au moins une lame
de maintien de la piéce de gamiture de fagon que ia
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lame vienne en appui sur la piéce de garniture lors de
la descente-de la piéce verticalement mobile avec
Pexirémité libre de la lame paraliéle au rebord précité
et trés proche de celui-ci pour former [e bord repliable
de la piéce de garniture.

Selon un mode de réalisation, le vérin précité asa
tige horizontale solidaire d’'une plaque de support de
deux manchons coulissant bilatéralement paralléle-
ment au plan de travail et portant tous les deuxlalame
de maintien précitée.

Selon un deuxiéme mode de réalisation, le vérin
précité a sa tige horizontale commandant le déplace-
ment simultané, par V'intermédiaire d'un ensemble de
levier et de deux tiges de commande, de deux lames
de maintien de la piéce de garniture susceptibles de
venir en appui sur celle-ci avec leurs extrémités libres
paraliéles respectivement a deux rebords opposés du
plan de travail et proches de ceux-ci pour former deux
bords repliables de la piéce de gamiture.

Les deux tiges de commande précitées sont
reliées articulées respectivement a deux plaques sup-
portant chacune deux manchons coulissant bilatéra-
lement parallélement au plan de travail et portant tous
les deux une lame de maintien.

Le dispositif de rabattement et de blocage précité
comprend au moins un vérin solidaire du bati au
niveau du plan de travail et dont la tige horizontale
porte une lame disposée parallélement 4 un rebord du
plan de travail et pouvant avancer vers la piéce de
garniture de fagon & rabatire le bord repliable de la
piéce de gamiture et & maintenir élastiquement le
bord replié par son exirémité libre aprés que cette der-
niére ait dépassé le rebord du plan de travail.

Avantageusement, les lames précitées sont cha-
cune en forme de L, dontla partie horizontale estfiexi-
ble.

L'installation comprend de plus, pour effectuer &
un poste déterminé le piquage de fourreaux sur une
piéce de garniture afin de créer des lignes de rappel
sur la piéce visibles extérieurement, une bobine for-
mée par une bande de fourreau enroulée, solidaire
d'un axe horizontal fibrement rotatif fixé sur la
machine & coudre, un guide de la bande de fourreau
solidaire de la machine & coudre, deux mors d’entrai-
nement de la bande de fourreau et d'amenée de cel-
le-ci & une position déterminée sous l'aiguille de la
machine 3 coudre pour permettre le piquage d'une
partie de la bande de fourreau sur la piéce de garni-
ture et un moyen , tel qu’un ciseau, découpant la
bande de fourreau en un fourreau, de préférence sous
la commande d'un vérin pneumatique lorsque l'élé-
ment de fourreau a été piqué sur une longueur déter-
minée. )

Les deux mors précités font partie d’'une pince, de
préférence & commande pneumatique, accrochée &
une tige d’'un vérin de commande, de préférence
pneumatique, et pincent la bande de fourreau au tra-
vers de deux lumiéres du guide de la bande de
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fourreau pour l'entrainer sous l'aiguille. L'installation
comprend également, pour effectuera un poste déter-
miné le piquage de deux ou plusieurs piéces de gar-
nitures superposées, une plaque manoeuvrable
manuellement pour le blocage des piéces a piquer,
montée relativement & un plan de travail du bati
autour d’un axe de pivotement horizontal et compre-
nant une lumiére de passage de laiguille de la
machine a coudre et des moyens de verrouillage
mécanique a sa position de blocage.

La piéce verticalement mobile précitée, en forme
de plateau, est commandée par un vérin, de préfe-
rence pneumatique, fixée & une poutre d’un portique
solidaire du bati et est guidée axialement par trois
arbres paralléles et verticaux coulissant relativement
a la poutre.

L'installation comprend une unité de commande,
de préférence numérique, et programmée pour
actionner notamment les différents vérins précités, la
pince précitée et commander le déplacement de la
machine a coudre et son moteur d’entrainement qui
est fixé directement sur celle-ci.

L’invention sera mieux comprise, et d’autres buts,
caractéristiques, détails et avantages de celle-ci
apparaitront plus clairement au cours de la descrip-
tion explicative qui va suivre faite en référence aux
dessins schématiques annexés donnés uniquement
a titre d’exemple #lustrant plusieurs modes de réalisa-
tion de I'invention, et dans lesquels.

La figure 1 est une vue schématique en perspec-
tive de l'installation de piquage conforme al'invention.

La figure 2 est une vue de c6té représentant de
fagon agrandie la machine & coudre faisant partie de
'installation de I'invention.

La figure 3 est une vue éclatée de piéces a piquer
pour former la partie arriére d’'un dossier avant d’un
sidge de véhicule automobile.

Les figures 4A & 4D montrent le principe de for-
mation d'un pli & piquer sur une piéce de gamiture.

La figure 5 est une vue en coupe agrandie de la
partie cerclée en V de la figure 4B.

La figure 6 est une vue en coupe agrandie de la
partie cerclée en VI de ia figure 4D.

La figure 7 représente un ensemble situé a un ou
plusieurs postes de travail de l'installation et destiné
& supporter un dispositif de maintien d’'une piéce de
gamiture,

La figure 8 est une vue de dessus d'un dispositif
utilisé a un poste de travail déteminé et destiné a
rabatire un bord de piéce de garniture pour former un
pli et & bloquer ce pli en une position de piquage.

La figure 9 est une vue en coupe suivant la ligne
IX-1X de la figure 8.

La figure 10 est une vue de dessus du dispositif
de maintien d’une piéce de garniture lors de la forma-
tion d’un pili.

Les figures 11 et 12 sont des vues en coupe sui-
vant respectivement les lignes XiI-XI et XII-Xll de la
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figure 10.

La figure 13 est une vue de dessus d'un
deuxiéme dispositif utilisé & un autre poste de
piquage et destiné au rabattement de bords d'une
pieéce de garniture et au blocage des plis formés pour
leur piquage.

La figure 14 est une vue en coupe suivantlaligne
XIV-XIV de la figure 13 et scindée en deux parties afin
de mieux faire apparaiire certains détails.

La figure 15 est une vue agrandie en coupe sui-
vant la ligne XV-XV de la figure 13.

La figure 16 est une vue identique a celle de la
figure 15 montrant le positionnement d’'une tige et
d’un élastique faisant partie d’'une piéce de garniture.

La figure 16A est une vue en perspective suivant
ia fleche XVIA de la figure 16.

La figure 17 est une vue en coupe suivantla ligne
XVII-XVIi de la figure 13.

La figure 18 est une vue en coupe suivantialigne
XVII-XVIli de la figure 13.

La figure 19 est une vue de dessus d'un dispositif
utilisé au deuxiéme poste de piquage pour le maintien
d'une pigce de gamiture lors de la formation des plis
de celle-ci.

La figure 20 est une vue en coupe suivantlaligne
XX-XX de la figure 19.

La figure 21 est une vue en coupe partielle sui-
vant la ligne XXI-XXI de la figure 19.

La figure 22 est une vue en coupe suivantia ligne
XXHI-XX1l de la figure 19.

La figure 23 estune vue de dessus d’un troisiéme
dispositif utilisé & un troisiéme poste de piquage et
destiné a4 coudre un élastique d'un élément de
I'arriére du dossier avant.

La figure 24 est une vue agrandie en coupe sui-
vant la ligne XXIV-XXIV de la figure 23 et scindée en
deux parties afin de mieux faire apparaitre certains
détails.

La figure 25 est une vue en coupe suivantlaligne
XXV-XXV de la figure 23.

La figure 26 est une vue suivantla fleche XXVl de
la figure 23.

La figure 27 est une vue suivant la fléche XXVII
de la figure 23.

La figure 28 est une vue de dessus d’un dispositif
utilisé & un quatritme poste de travail et permettant
I'assemblage des piéces préparées aux frois postes
précédents.

La figure 29 est une vue en section suivant la
ligne XXIX-XXIX de la figure 28 et scindée en deux
parties afin de mieux faire ressortir certains détails.

La figure 30 est une vue en coupe suivantlaligne
XXX-XXX de la figure 28.

La figure 31 est une vue en coupe suivantlaligne
XXXI-XXX1 de la figure 29.

La figure 32 est une vue en coupe suivantlaligne
XXXH-XXXIl de la figure 28.

La figure 33 est une vue en coupe suivant la ligne
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XXXI-XXXIlI de 1a figure 28.

La figure 34 est une vue d’un dispositif utilise a un
cinquiéme poste de piquage pour assembler trois pro-
filés de la figure 3 avec la piéce réalisée au quatrieme
poste de travail susmentionné.

La figure 35 est une vue agrandie en coupe sui-
vant la ligne XXXV-XXXV de la figure 34.

La figure 36 est une vue en coupe suivantla ligne
XXXVI-XXXVI de la figure 34.

La figure 37 est une vue en coupe suivantialigne
XHXXVI-XXXVIL de la figure 34.

La figure 38 est une vue en coupe suivantlaligne
XXXV VI de la figure 34.

La figure 39 est une vue de dessus du dispositif
associé au dispositif de la figure 34 pour le maintien
des profilés lors de leur assemblage avec la piece
réalisée au quatriéme poste.

La figure 40 est une vue en coupe suivantlaligne
XL-XL de la figure 39.

La figure 41 est une vue en coupe suivantlaligne
XLI-XLI de la figure 39.

La figure 42 est une vue en coupe suivantla ligne
XLII-XLI de fa figure 39.

La figure 43A est une vue de dessus représentant
un certain nombre de fourreaux cousus sur un tissu.

La figure 43B est une vue en coupe suivant la
ligne XLIIB-XLINIB de la figure 43A.

La figure 44 représente en vue latérale un dispo-
sitif permettant de coudre les fourreaux de la figure
43A.

La figure 45 est une vue en coupe suivantia ligne
XLV-XLV de la figure 44.

La figure 46 est une vue en coupe suivantla ligne
XLVI-XLVI de ia figure 44.

Uinstallation de piquage conforme & l'invention
va étre décrite en application a des garnitures de sie-
ges de véhicules automobiles, étant bien entendu
qu'elle s'applique également au piquage d’autres pie-
ces de tissu que de telles garnitures.

En se reportant aux figures 1 et 2, I'installation de
piquage comprend un bati mécano-soudé 1 portant
une table ou chariot 2 mobile en translation rectiligne
suivant la direction X. La table 2 supporte elie méme
une table ou chariot 3 mobile en translation rectiligne
suivant la direction Y perpendiculaire & la direction X.
Sur la table 3 est fixée par des moyens appropriés tels
que vis de fixation, une machine & coudre 4, dont le
moteur d'entrainement 5 est directement fixé & la
machine & coudre 4 par l'intermédiaire d’'une plaque
de support 6 solidaire de la machine 4. La table 2 est
guidée suivant la direction X par deux tiges paralléles
de guidage 7 solidaires du béti 1 tandis que la table
3 est guidée suivant la direction Y par I'intermédiaire
de deux tiges de guidage parall¢les 8 solidaires de la
table 2. Des éléments formant glissiéres 9 solidaires
des tables 2 et 3 sont prévus pour assurer le guidage
sans friction de chacune de ces tables. Le déplace-
ment de la table 2 est commandé par un ensemble
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moto-réducteur 10 entrainant un pignon en engréne-
ment avec une crémaillére solidaire du bati 1,
I'ensemble pignon-crémaillére n'étant pas repre-
senté. De méme, le déplacement de la table 3 est
commandé par un ensemble moto-réducteur 11
entrainant un pignon en engrénement avec une cre-
mailiere solidaire de 1a table 2, 'ensemble pignon-cré-
maillere n'étant pas représenté. L'alimentation
électrique des ensembles moto-réducteurs 10et11 et
du moteur électrique 5 de la machine & coudre 4
s'effectue par l'intermédiaire de deux chaines porte-
cables 12, 13, connues en soi, permettant de suivre
les déplacements des tables 2 et 3. Les tiges de gui-
dage 7, 8 et les crémailléres associées respective-
ment aux tables 2, 3 sont protégées par des soufflets
14 et 15. La machine a coudre 4, connue en soi, est
du type a grands bras 4a, 4b et & grande course de
jaiguille 4c.

Un portique 16 est fixé au bati 1 par ses deux
colonnes extrémes verticales 17 et a sa partie supé-
rieure formant chassis 18 de support d'un certain
nombre de dispositifs 19, qui seront décrits ultérieu-
rement et destinés au maintien de piéces de garniture
en tissu. )

Le bati 1 supporte également un cadre 20 dis-
posé sous le portique 16 et s'étendant approximative-
ment sur toute la longueur de celui-ci. Le cadre 20
solidaire du bati 1 par I'intermédiaire de vis supporte
les plaques 21 servant de plan de travail et dont la
quantité dépend du nombre de postes. Des poteaux
verticaux 24 sont fixés entre la plaque de plan de tra-
vail 21 et le longeron avant 25 du chéssis 18 a des
intervalles égaux ou non de fagon & définir un certain
nombre de postes de travail. Il servent de support a
des barrieres optiques de sécurité connues en soi.
Dans le cas présent, les poteaux 24 définissent cinq
postes de travail, étant bien entendu que ce nombre
n’est donné qu'a titre d’exemple non limitatif. A cha-
que poste de travail est associé un pupitre de
commande 26 solidaire du cadre 20 et permettant &
un opérateur d’accomplir des fonctions qui ressorti-
ront de la description détaillée de l'installation quiva
étre faite.

Un dispositif & commande numérique, non repré-
senté et connu en soi, permet de commander le fonc-
tionnement programmé automatique de I'installation.

Uinstallation va étre maintenant décrite en réfé-
rence & des équipements qu'elle posséde permettant
de réaliser une piéce de garniture 27 représentee a
titre d’exemple a la figure 3 et constituant la partie
amiére d’'un dossier avant d’un véhicule automobile.
Cette piéce 27 est composée d'une partie basse
arriere de dossier 28, d'une partie haute arriére de
dossier 29, d'un vide-poche 30, d’'un élastique 31 pour
le vide-poche 30, de trois profiiés 32 en matiére plas-
tique, d'une tringle métallique 33 et de deux élasti-
ques 34 disposés sur la tringle 33.

La réalisation de la piece 27 nécessite I'utilisation



7 EP 0 458 660 A1 8

des cing postes de travail de 'installation définis pré-
cédemment. Atitre d’exemple, ie poste de travail 1 est
celui le plus & gauche par rapport & la figure 1 tandis
que les postes 2 & 5 sont ceux qui se suivent succes-
sivement de la gauche vers la droite par rapport &
cette figure.

Le poste 1 est agencé pour réaliser une couture
supérieure de la partie basse arriére 28. Le poste 2
est agencé pour réaliser des coutures latérales et
inférieure de la partie basse arriére 28. Le poste 3 est
agencé pour coudre 'élastique 31 sur la poche 30. Le
poste 4 est agencé pour assembler les trois pieéces
préparées aux postes 1, 2 et 3. Enfin, le poste 5 est
agencé pour assembler les trois profilés 32 4 'ensem-
ble réalisé au poste 4.

Référence est tout d’abord faite & la figure 7
représentant en détail un dispositif 19 destiné & étre
utilisé & certains postes de travail pour assurer le
maintien de piéces de garniture. Dans 'exemple de la
figure 1, trois dispositifs 19 sont prévus respective-
ment aux postes 1, 2 et 5.

Chaque dispositif 19 comprend un vérin 35, dont
le corps vertical 36 est fixé au longeron 25 et la tige
37 est mécaniquement accouplée & un plateau hori-
zontal 38 & mouvement vertical guidé par I'intermé-
diare de trois arbres verticaux équidistants 39
coulissant dans des douilles & billes 40 incorporées
dans trois manchons 41 coaxiaux aux arbres 39 et
fixés au longeron 25 par des vis de fixation 42. Les
arbres 39 sont réunis 3 leurs extrémités supérieures
par une plaque horizontale 43 a I'aide de vis de fixa-
tion 44, la plaque 43 étant coaxiale au corps 36 du
vérin 35 et se déplagant relativemnent 4 ce dernier. Les
arbres 39 ont leurs extrémités inférieures solidaires
de la plaque 38 en s’engageant dans des manchons
45 fixés sur la plaque, des vis de fixation 46 solidari-
sant le plateau 38 aux arbres 39. Au plateau 38 sont
assemblés des moyens de maintien de piéces de gar-
niture qui différent selon le type d’opération & accom-
plir sur une piéce de gamiture au poste de travail ot
se trouve le dispositif 19.

Il est également utile, avant de décrire les diffé-
rentes opérations accomplies aux postes 14 5, de se
référer aux figures 4A & 4D, 5 et 6 montrant |a fagon
dont un pli ou ourlet d'une piéce est formé et ensuite
cousu par la machine a coudre 4.

Sur ces figures, la référence 47 désigne un vérin
horizontal, de préférence pneumatique, dont le corps
48 est fixé sur le plateau de travail 21 et la tige 49
porte & son extrémité une téte 50 sous laquelle est
fixée une lame flexible 51, par exemple en acier, et
présentant une forme en L & barre horizontale allon-
gée, dont 'extrémité est maintenue élastiquement en
appui sur le plateau 21. Une vis 52 fixée dans la téte
50 permet de régler la pression élastique exercée par
la lame 51. Une piéce de tissu P est posée sur le pla-
teau de travail 21 de fagon que 'un de ses bords
recouvre 'extrémité de la lame 51 et un rebord 21a
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usiné dans le plateau 21 en s’étendant sensiblement
paraliélement & I'extrémité de la lame 51 qui s'étend
elle méme transversalement & I'axe longitudinal du
plateau 21. Au-dessus de la pieéce P se trouve un
ensemble 53 destiné au maintien de la piéce P pen-
dant la formation d’un pli. Cet ensemble 53 n'a été
représenté que schématiquement pour l'instant car sa
structure différe suivant le nombre de plis & réaliser
sur une méme piéce P. Cet ensemble est fixé au pla-
teau 38 d’un dispositif 19 et porte une lame flexible 54,
par exemple en acier, en forme de L pouvant ainsi étre
déplacée verticalement au-dessus de la pigce P.
L'ensemble 53 est de plus agencé de fagon & permet-
tre un déplacement de la lame 54 parallélement au
plateau de fravail 21. Lorsque la piéce P est position-
née comme représenté en figure 4A, le dispositif 19
et 'ensemble 53 sont commandés de fagon & posi-
tionner la lame 54 avec le bord longiligne de celle-ci,
s'étendant transversalement & I’axe longitudinal du
plateau 21, situé pratiquement en aplomb du bord
21a. L'ensemble 53 est ensuite descendu vers la
piéce P de fagon que I'extrémité de lalame 54 en coo-
pération avec le bord 21a crée une ligne de pliage P1
suivant le bord 21a. La lame 54 est maintenue en
appui sur la piéce P pendant que la tige de vérin 49
est déplacée vers le bord 21a (vers la droite par rap-
port aux figures 4A-4D), ce qui améne la lame 51 a
rabattre le bord repliable P2 de |a pig¢ce P au-dessus
delalame 54. Lalame 51 estdéplacée jusqu’a ce que
son extrémité presse élastiquement I'exirémité rabat-
tue du bord P2 de la piéce P. La lame 51 bloque ou
coince ainsi I'extrémité du bord rabattu sur ie plateau
de travail 21. L'ensemble 53 est ensuite commandé
pour déplacer la lame 54 vers la droite par rapport &
la figure 4C de fagon & dégager celle-ci du pli formé,
la pression élastique exercée par la lame 51 étant
telle qu'elle coince toujours le pli formé de fagon que
le retrait de la lame 54 puisse s'effectuer sans entrat-
ner la piece P. Une fois la lame 54 dégagée du pli, le
dispositif 19 est actionné pour élever la lame 54 et la
dégager complétement du plateau de travail. La
machine & coudre 4 est ensuite déplacée selon un
programme déterminé déclenché par l'opérateur 2
une position oll son aiguilie 4c et son pied de biche
4d sont au-dessus du pli formé & i'aplomb d’'une
lumiére 21b du plateau 21 pour le passage de
l'aiguille 4c lors du piquage du pli. La forme de la
lumiére 21b dépend bien entendu de la configuration
de la couture a réaliser. Dans le cas présent, la
lumiére 21b est rectiligne et paraliéle au rebord 21a.
Lorsque la couture du pli est réalisée, la lame 51 est
retirée du pli de la piéce P en rentrant la tige de vérin
49 dans le corps de vérin 48. La piéce P peut alors
éfre ensuite utilisée & un autre poste de travail.

Les figures 8 a 12 représentent plus en détail
I'équipement permettant de plier le bord supérieur de
la partie basse arriére 28. Cet équipement comprend
le vérin 47 fixé & son extrémité arriére & un axe vertical
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55 solidaire d’'une embase 56 fixée, par exemple par
des vis de fixation, sur le plateau 21. L'embase 56
porte deux manchons paraliéles 57 de guidage en
translation rectiligne repectivement de deux tiges
paralieles 58 solidaires de la téte 50. Comme repré-
senté en figure 8, la téte 50 peut ainsi étre déplacée
entre une position inactive définie sur la demi-vue de
gauche de cette figure correspondant a une position
rétractée de la tige de vérin 49 et une position active
de coincement du pli formé de la partie basse arriére
de dossier 28 représentée sur la demi-vue de droite
dela figure 8 et correspondant a une position de sortie
de la tige de vérin 49. Le déplacement de la téte 50
et donc de la lame 51 s'effectue ainsi suivant une
direction perpendiculaire & la direction longitudinale
du plateau 21 symbolisée en X-X'. La partie basse
arriere de dossier 28 est positionnée latéralement et
en arriére sur le plateau 21 par des blocs de position-
nement 59 solidaires du plateau 21. L'ensemble
supérieur 53 maintenant la partie 28 lors de la forma-
tion du pli du bord supérieur de la partie 28 comprend
un vérin 60, de préférence pneumnatique, dontle corps
61 est fixé & son extrémité arriére & un axe vertical 62
solidaire d'une plaque horizontale de support 63 fixée
au plateau 38 du dispositif 19. La tige horizontale 64
du vérin 60 a son extrémité mécaniquement reliée a
une plaque verticale 65 2 laquelle sont solidarisés
deux manchons paralléles 66 disposés symétrique-
ment par rapport & la tige de vérin 64 et coulissant sur
deux tiges de guidage 67, dont les exirémités sont
solidarisées & la plaque 63 par des pattes de fixation
68. Une plaque verticale 69 s'étendant sous les
fourreaux 66 est solidarisée par des pattes de fixation
flexibles 70 & la plaque 65. La plaque 69 porte & son
extrémité inférieure une lame élastique 54 qui est
celle représentée aux figures 4A-4D. La lame 54 est
fixée & la plaque 69 par des vis de fixation 71. La pla-
que 63 supporte également deux organes 72 & tétes
extrémes 73 rappelées chacune élastiquement vers
le bas par un ressort de compression précontraint 74
en appui entre le corps 75 de I'organe 72 et la téte 73.
Une goupille 76 sert de butée de limitation de fin de
course de |a téte 73 tout en permettant un rapproche-
ment de la téte 73 du corps 75. Les organes 72 cons-
tituent des moyens supplémentaires de maintien de la
partie 28 lors de la formation du pli.

Les processus de pliage du bord supérieur de la
partie 28 et de piquage du bord plié sont identiques a
ceux décrits en référence aux figures 4A4D et n'a
donc pas & étre détaillé.

Les figures 13 & 22 représentent I'équipement
nécessaire pour réaliser les coutures latérales et infé-
rieure de la partie 28 avec la tringle 33 logée dans le
pli du bord inférieur de la partie 28 et les élastiques
34 portés par la tringle 33 et ressortant du pli au tra-
vers de découpes ou échancrures comespondantes
28a du bord inférieur de la partie 28. Les parties
communes aux équipements des postes 1 et2 portent
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les mémes références. Ainsi, on retrouve notamment
sur la figure 13 le vérin 47 permettant le déplacement
de fagon guidée de la lame 51 portée par ia téte 50
pour effectuer le pliage du bord arriére de la partie 28,
la lame 51 étant en position inactive sur la demi-vue
de gauche de la figure 13 et en position active sur la
demi-vue de droite de cette figure. La partie 28 est
positionnée sur le plateau 21 par deux cales 59 en L
solidaires du plateau 21 et dans lesquelles viennent
en appuirespectivement les deux coins du bord supé-
rieur de la partie 28 qui a été plié et cousu au poste
1. Les deux bords latéraux symétriques de la partie 28
sont constitués chacun par deux cotés principaux
28b, 28c partant du bord inférieur et définissant entre
eux un angle obtu et un petit c6té 28d prolongeant le
coté 28c de fagon & définir une oreille de raccorde-
ment au bord supérieur de la partie 28. Pour plierles
bords iatéraux de la partie 28, quatre lames 77, 78
épousant la forme des bords latéraux sont utilisées.
Les deux lames 77 sont identiques ainsi que les deux
lames 78 et sont disposées symétriquement par rap-
port a I'axe Y-Y’ perpendiculaire & I'axe X-X' et pas-
sant par I'axe longitudinal du vérin 47. Chaque lame
élastique 77 est fixée a une téte de support 79 a
laquelle sont solidarisées deux tiges paraliéles 80
coulissant respectivement dans deux manchons 81
solidaires d’'une embase 82 fixée sur le plateau 21 de
fagon a permettre un guidage en translation rectiligne
de latéte 79 entre une position inactive et une position
active. Le déplacement de la téte 79 est effectué par
un vérin 83, dont le corps 84 est fixé a son extrémité
arriére a 'embase 82 et |a tige 85 est mécaniquement
accouplée 3 la téte 79. Dans la mesure ot les deux
vérins 84 ont leurs axes définissant les cotés d’'un
triangle isocéle, dont la bissectrice est sensiblement
confondue avec I'axe Y-Y’ et I'axe de chaque tige de
guidage 80 définit avec I'axe du vérin 84 un angie
interne obtus, le mécanisme d’accouplement de la
tige 85 & la téte 79 doit comporter une plaque frian-
gulaire de renvoi formant levier 86 poussant ou tirant
la téte 79 suivant respectivement I'avancement ou la
rétractation de la tige de vérin 85. La plaque 86 pivote
autour d’un axe fixe 87 et est reliée de fagon articuiée
respectivement & I'extrémité de la tige de vérin 85 et
a 'extrémité d'une partie formant chape 88 articulée
a son extrémité opposée a la téte 79 et sensiblement
paralléie aux tiges de guidage 80.

Chague lame 78 est portée par une téte 89 & mou-
vement guidé en translation rectiligne perpendiculaire
a I'axe Y-Y' & l'aide d’éléments 90-98 de structure et
de fonctionnement identiques & la structure et au
fonctionnement des éléments 80-88 décrits précé-
demment. Les vérins 93 s'étendent dans le méme
sens que les vérins 47 et 83 et sont approximative-
ment paralléles & I'axe Y-Y. ll est & noter que chaque
lame 78 comporte une extrémité principale paralléle
a 'axe Y-Y' et une autre extrémité divergente pour
replier le bord en oreille de la partie 28.
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La lumiére 21b de passage de l'aiguille 4¢c de la
machine 4 a une forme vue de dessus identique & la
forme définie par les bords latéraux et inférieur de la
partie 28. Le plateau 21 comporte un rebord 21a
entourant la lumiére 21b parallélement a celle-ci, les
parties du rebord 21a correspondant respectivement
aux cotés 28b, 28c, 28d de la partie 28 étant utilisées
pour définir la ligne de pliage de ces bords.

Lalame 51 comporte deux découpes rectangulai-
res 51a de forme identique aux découpes 28a de la
partie 28 et alignées avec les découpes 28a lorsque
la partie 28 est correctement posée sur le plateau de
travail 21. En se reportant plus particuliérement aux
figures 15, 16 et 16A, une plaque 99 est fixée sur le
plateau 21 et comporte deux doigts 100 paralléles &
'axe Y-Y' et disposés de telle maniére que les décou-
pes 28a de la partie 28 soient approximativement en
alignement respectivement avec les deux doigts 100
en entourant ces derniers lorsque la partie 28 est
posée sur le pateau 21. Les deux doigts 100 compor-
tentchacun une gorge & fond arrondi 101 de réception
de fa tringle 33 qui est maintenue en appui sur le fond
101 par une languette élastique 102 épousant la par-
tie supérieure de la tringle 33. La languette 102 est
prise en sandwich entre la plaque 99 et une plaque
supérieure 103 fixée & la plaque 99. Chaque élastique
34 monté la tringle 33 passe entre une face latérale
d’un doigt 100 et la face interne adjacente d'une
découpe 28a. Une portion de gorge 104 est usinée
par meulage sur le plateau 21 pour permettre le pas-
sage de la portion de I'élastique 34 passant sous la
tringle 33. L'élastique 34 passe & travers une ouver-
ture 105 d’'un pied 106 solidaire de la plaque 103 et
est accroché & un pion d’ancrage 50a fixé sur la téte
50. Chaque élastique 34 se trouve ainsi maintenu pré-
contraint pendant le piquage de la partie 28.

L’ensemble supérieur 53 maintenant la partie 28
sur le plateau 21 pendant le pliage des bords latéraux
et inférieur de cette partie comprend un vérin 107, de
préférence pneumatique, actionnant simultanément
deux lames élastiques paralléles opposées en forme
de L 108 de forme correspondant & celle définie par
les cdtés 28b, 28c et 28d de la partie 28 (figures 19 2
22). Le corps 109 du vérin 107 est fixé & son extrémité
amriére a une plaque de support 110 par un axe verti-
cal 111 solidaire de la plaque 110. Cette derniére est
assemblée au plateau 38 du dispositif 19. La tige 112
du vérin 107 est reliée de fagon articulée par une
chape 113 & une extrémité d’un levier 114 pivotant
autour d'un axe vertical 115 solidaire de la plaque
110. L'extrémité du levier 114 opposée 2 celle reliée
ala chape 113 estreliée de fagon articulée, parlinter-
médiaire d’'une chape 116, & l'extrémité d'une tige
117, dont I'extrémité opposée est reliée de fagon arti-
culée, par une chape 118, a une plaque verticale 119
se déplagant de fagon guidée en translation rectiligne
au-dessus de la partie 28 perpendiculairement a 'axe
Y-Y’. Pour cela, la plaque 119 supporte deux
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fourreaux paralléles 120 coulissant respectivement
sur deux tiges 121 solidaires de la plaque 110 par des
pattes de fixation 122. La plaque verticale 119 sup-
porte élastiquement par ses deux extrémités une pla-
que 123 de support d’'une lame 108. La liaison
élastique entre les deux plaques 119 et 123 s’effectue
par deux lames élastiques supérieure et inférieure
124. La partie du levier 114 située entre 'axe 115 et
I'extrémité raccordée & la chape 113 est reliée de
fagon articulée & une tige 117 identique a la tige 117
précédemment décrite de fagon a déplacer l'autre
lame 108 de fagon guidée par des moyens identiques
aux moyens 118-124,

La réalisation des coutures latérales et inférieure
de la partie 28 va étre maintenant expliquée.

L’opérateur pose la partie 28 sur le plateau de tra-
vail 21 du poste 2 de fagon & la positionner par les
cales de positionnement 59, ce qui améne automati-
quement les découpes 28a en correspondance res-
pectivement avec les deux doigts 100, c’est-a-dire
que ces derniers sont engagés sensiblement en ali-
gnement dans les decoupes 28a. Bien entendu, la
lumiére 21b est recouverte par les bords latéraux et
inférieur de la partie 28. L'opérateur place ensuite la
tringle 33 munie de ses élastiques 34 sur la partie 28
etles doigts 100 en dégageant élastiquement vers le
haut les languettes flexibles 102 et les relachant
ensuite pour qu’elles maintiennent élastiquement la
tringle 33 sur les doigts 100. Chaque élastique 34
situé entre un doigt 100 et un bord latéral d’'une
découpe 28a est passé a travers 'ouverture 105 et
accroché au pied correspondant 50a. La tringle 33 fait
ainsi office d’organe de maintien ou de blocage du
bord inférieur de la partie 28 sur le plateau 21 pendant
'opération de piquage. Les lames 108 de I'équipe-
ment supérieur associé au poste 2 sont préalable-
ment positionnées relativement aux bords latéraux de
la partie 28 par actionnement du vérin 107 qui déplace
par I'intermédiaire du levier 114 les lames 108 dans
le sens d’'un rapprochement ou d’un éloignement per-
pendiculairement a 'axe Y-Y’ suivant la position sou-
haitée. Une fois positionnées, les lames 108 sont
abaissées jusqu’a venir élastiquement en appui sur
les parties correspondantes des bords latéraux de la
partie 28 de fagon a former les lignes de pliage avec
le rebord 21a et maintenir cette derniére surle plateau
21 lors de la formation des plis corespondants. Les
lames 51, 77 et 78 sont ensuite déplacées simultané-
ment par leurs vérins d’actionnement respectifs 47,
83 et 93 vers la lumiére 21b, La lame 51, lors de son
déplacement, rabat la partie externe du bord inférieur
de la partie 28 délimitée par la tringle 33 par dessus
cette derniére jusqu'a ce que son extrémité main-
tienne élastiquement la partie rabattue en coingant
une portion du bord rabattu sur la tringle 33. Simulta-
nément, les lames 77, 78 ont rabattu les bords laté-
raux de la partie 28 & la maniére expliquée en
référence notamment aux figures 4A-4D. La réfé-
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rence 28’ apparaissant sur la demi-vue de droite de
la figure 13 indique les bords rabattus latéraux et infé-
rieur de la partie 28. Les lames 108 sont ensuite déga-
gées de leurs plis correspondants par actionnement
du vérin 107 en les rapprochant'une de I'autre et sou-
levées par actionnement du vérin 35 du dispositif 19.
La machine & coudre 4 est ensuite déplagée seion le
cycle de travail indiqué par la référence 125 en figure
13 de fagon que l'aiguille 4¢ soit en alignement avec
lalumiére 21b et suive ia forme de cette derniére pour
coudre les bords rabattus latéraux et inférieur de la
partie 28. Une fois ces bords cousus, les lames 51,77
et 78 sont dégagées de leur position de maintien etia
partie 28 est retirée du poste de travail 2 pour étre
assemblée au poste 4 comme cela sera expliqué ulté-
rieurement. La partie 28 comporte ainsi la tringle 33
maintenue dans son pli inférieur cousu avec les élas-
tiqgues 34 maintenus relativement 2 la tringle 33 par
les découpes 28a en faisant saillie de la partie 28.

Les figures 23 a 27 représentent I'équipement
nécessaire au poste 3 pour coudre I'élastique 31 a la
poche 30. Les éléments identiques et accomplissant
les mémes fonctions que ceux décrits aux précéden-
tes figures portent les mémes références.

Cet équipement comprend ainsi un vérin 47, dont
la tige 49 commande de fagon guidée le déplacement
d’une lame 51 destinée & rabattre un bord de la piéce
30 de la fagon déja décrite précédemment. Sur le pla-
teau 21 sont fixées une cale 126 de positionnement
du bord inférieur de la piéce 30 et deux cales latérales
127 de positionnement des bords latéraux de la piéce
30. Les cales latérales 127 se terminent & 'opposé de
la cale 126 respectivement par deux doigts 128 défi-
nissant par rapport au plateau de travail 21 du poste
3 un espace permettant le passage de I'élastique 31
et servant de butée a deux pinces 129 pingant les
extrémités libres de I'élastique 31.

La lumiére 21b de passage de l'aiguille 4¢ de la
machine & coudre 4 comporte une portion droite lon-
giligne 21b1 s’étendant parallélement & la lame 51 sur
une longueur sensiblement égale & celie-ci et deux
petites portions droites extrémes 21b2 perpendiculai-
res & la portion 21b1 et s’étendant vers la lame 51, la
longueur des portions 21b2 étant iégérement supe-
rieure 2 la largeur de 'élastique 31.

L’équipement comprend de plus un dispositif 130
a plots ou broches 131 susceptibles d’occuper une
position inactive et une position active de maintien par
pression de Ia piece 30 sur le plateau de travail 21. Le
dispositif 130 comprend deux corniéres extrémes 132
fixées, par exemple par des vis de fixation 133, et dont
les joues verticales 132a supportent entre elies de
fagon pivotante un arbre 134 perpendiculaire a 'axe
Y-Y' et auquel est solidarisée une poignée allongée
de manoeuvre en U 135. Des plaques paralléles 136
solidarisent & I'arbre 134 une plaque 137 paralléle &
I'arbre 134 et surlagquelle sont fixés & intervalles regu-
liers les plots 131. Dans le cas présent, quatre plots
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131 sont prévus. Ces plots ont chacun une téte 131a
et une tige filetée 131b vissée a travers la plaque 137
et solidarisée & cette derniére par un écrou 138. Les
deux plaques extrémes 136 portent sur leur face exté-
rieure respectivement deux axes 139 d’accrochage
respectivement de deux extrémités de ressorts 140
dontles extrémités opposées sont accrochées & deux
axes 141 solidaires des joues 132a. En position inac-
tive du dispositif 130, les ressorts 140, qui sont des
ressorts de traction, ont leurs spires jointives et, en
position active du dispositif 130, sont tirés de fagon &
exercer une composante de forces tendant a appli-
quer les plots 131 sur la piéce 30 et & les maintenir &
cette position. Les branches de la poignée 135 pas-
sent sous la plaque 137 comme représenté a la posi-
tion inactive sur la demi-vue de gauche de Ia figure
23.

La couture de I'élastique 31 ala piéce 30 s'effec-
tue comme suit.

Le dispositif 130 est en position inactive et la tige

. 49 du vérin 47 est rétractée. L'opérateur positionne la

piéce 30 sur le plateau 21 par les cales 126-127 de
fagon que le bord supérieur de la piece 30 recouvre
la lame 51 comme représenté 3 la figure 25. L’élasti-
que 31 est ensuite tendu sur la piéce 30 en passant
sous les deux doigts 128 de 1a cale 127 et les pinces
129 sont accrochées aux extrémités libres de I'élas-
tique 31. En relachant ce dernier, les pinces 129 vien-
nent en butée contre les doigts 128 de maniére &
maintenir élastique 31 tendu. La lame 51 est ensuite
déplacée par actionnement du vérin 47 vers la portion
21b1 de la lumiére 21b de fagon & rabattre le bord
supérieur de la partie 30 au-dessus de I’élastique 31
etjusqu’a ce que I'extrémité de la lame 51 maintienne
élastiquement le pli formé sur I'élastique 31. Bien
entendu, la poignée 135 a été préalablement
manoeuvrée de fagon & appliquer les plots 131 surle
bord inférieur de la piéce 30 pour qu’elle soit mainte-
nue pendant P'opération de formation du pli et de
piquage de celui-ci. La machine & coudre 4 est
ensuite déplacée suivant le trajet représenté en trait
mixte en 142 2 la figure 23 de fagon que l'aiguille 4¢
se déplace en alignement avec les portions 21b2 et
21b1 de la lumiére 21b pour coudre ensemble le pli
et 'élastique 31 & la piece 30. Une fois I'opération de
piquage terminée, la barre de manoeuvre 135 est
ramenée en position inactive et la lame 51 est déga-
gée de la piece 30 qui est récupérée pour étre assem-
blée, au poste 4, & la piéce 28 telle que réalisée aux
postes 1 et 2. ' '

Les figures 28 & 33 illustrent I'équipement du
poste 4 destiné & coudre les unes sur les autres la par-
tie 28 munie de la tringle 33 et des élastiques 34, la
piéce 30 avec son élastique 31 et la partie haute
amriere de dossier 29 par une seule couture reliant
bord & bord le bord supérieur de la partie 28, le bord
de la piéce 30-opposé & celui ol est cousu I'élastique
31 et le bord supérieur de la partie 29. Pour cela, la
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piéce 28 est posée sur le plateau de travail 21 du
poste 4 et positionnée par deux cales supérieure 143
et inférieure 144 paraliéles a la lumiére de piquage
21b, et deux cales latérales 145. La pieéce 30 est
ensuite placée sur la partie 28 en tirant 'élastique 31
par ses extrémités de fagon a les faire passer sous
deux doigts de butée 146 définissant un espace au-
dessus du plateau 21 et faisant partie chacun d’un
bloc 147 fixé sur le plateau 21 par des vis de fixation
148. Des pinces 129, identiques & celles mentionnées
au poste précédent, sont fixées aux deux extrémités
libres de I'élastique 31 de fagon 2 venir en butée
contre les deux doigts 146 aprés relachement de
’élastique 31, qui se trouve ainsi tendu pendant|'opé-
ration de piquage. La piéce 30 est positionnée sur la
partie 28 par la cale 143 et deux cales inférieures en
équerre 149 solidaires du plateau 21. La partie 29 est
ensuite placée sur [a piéce 30 en recouvrant de plus
I'extrémité de la partie 28 comportant la tringle 33 et
les élastiques 34 etla cale 144 comme cela ressort de
la figure 30. La partie 29 est positionnée par la cale
143, une cale inférieure 150 et deux cales latérales
151 solidaires du plateau 21.

Les bords jointivement superposés de la partie
28, de la piéce 30 et de la partie 29 qui doivent étre
cousus sont appliqués les uns sur les autres par une
plaque presseuse 152 montée pivotante dans un plan
vertical autour d’'un axe horizontal 153 solidaire d’'un
étrier 154 fixé sur le plateau 21. La plaque 152
comporte une lumiére 155 qui, en position active de
ia plaque 152, est en alignement avec la lumiére 21b.
Sur la plaque 152 sontfixées deux ailes verticales 156
et 157, I'aile 157 étant réalisée sur toute la longueur
de la plaque 152 tandis que l'aile 156 est de plus
courte longueur de fagon & définir par ses extrémités
deux passages de I'aiguille 4¢c de la machine & coudre
4.En alignementde I'aile 156 et définissant avec cette
derniére 'un des passages de l'aiguille 4c, est fixée
une troisiéme aile 158 partant sensiblement de I'axe
153. Entre I'aile 158 et |'aile 157 est fixé un axe trans-
versal 159, dont les deux extrémités s’encliquétent
élastiquement respectivement dans deux lames
métalliques 160 formant un crochet de maintien de la
plaque 152 a sa position levée inactive représentée &
lafigure 29. Les lames de blocage 160 sontfixées, par
des vis de fixation 161, & une potence 162 solidaire
du plateau 21. La plaque 152 comporte une poignée
de préhension 163 et est bloquée en position active
par un dispositif de verrouillage 164 verrouillant une
partie horizontale formant doigt extréme 165 de la pla-
que 152. Le dispositif 164 comprend une plaque 166
pouvant pivoter sur un axe fixe horizontal 167 dans un
plan perpendiculaire a la lumiére 155 entre une posi-
tion de déverrouillage du doigt 165 & I'encontre de la
force de rappel d'un ressort de compression 168 et
une position de verrouillage du doigt 165 & laquelle
elle est maintenue par une butée 169 sur laquelle
s'appuie un bras 170 de manoeuvre de la plaque 166
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par'action de laforce de rappel exercée par le ressort
168. L'axe 167 est solidaire d’'un étrier 171 fixé surle
plateau 21 par des vis de fixation 172. La plaque 166
comporte une partie supérieure 166a formant crochet
de verrouillage du doigt 165.

Le fonctionnement de 'équipement du poste 4
résulte & I'évidence de la description qui en a été faite
ci-dessus et n’a donc pas a étre détaillé sinon que la
référence 173 indique en trait mixte le trajet de
aiguille 4c de la machine & coudre 4, le piquage étant
effectué le long de la lumiére 155.

Une fois la couture de liaison des parties 28-30
réalisée, la plaque 152 est déverrouillée en manoeu-
vrant la barre 170 dans le sens du déverrouillage et
les pinces de retenue de I'élastique 31 sontenlevées,
ce qui fronce le bord correspondant de la piéce 30.
Cet assemblage de piéces est ensuite amené au
poste 5 pour étre assemblé avec les trois profilés en
plastique 32.

L'équipement nécessaire pour coudre les profilés
32 est représenté aux figures 34 & 42. Cet équipe-
ment comprend des moyens de positionnement et de
maintien de Fassemblage des piéces 28-30 réalisées
au poste et désignées pour la simplicité par la réfé-
rence générale P.

Ces moyens comprennent des cales supérieure
et latérales 174 fixées sur le plateau 21 a I'aide de vis
de fixation 175 dont les faces internes 174a assurent
le positionnement latéral des profilés 32 comportant
une plaque de base 32a en appui sur le plateau 21 en
chevauchant la lumiére 21b de passage d’aiguille 4c
etune partie en forme de crochet 32b venant en appui
contre les faces internes 174a des cales 174. Les pro-
filés 32 sont maintenus & cette position par un certain
nombre de languettes élastiques 176 fixées sur les
cales 174 par des moyens de fixation, tels que des
rivets 177. Ces languettes viennent élastiquement en
appui sur la partie en crochet 32b de chaque profilé
32.

La piece P est posée sur le plateau de travail 21
en venant recouvrir par ses bords latéraux et supé-
rieur les faces planes 32a des profilés 32 et est posi-
tionnée d'une part par une cale de positionnement
178 solidaire du plateau 21 et d’'autre part par des
extrémités libres des parties en crochet 32b des pro-
filés 32 et contre lesquels viennent en appuiles bords
latéraux et supérieur de la piece P. Des cales latéra-
les 179 du plateau 21 sont également prévues pour
le positionnement de la piéce P.

La piéce P comporte deux oreilles P3 en prolon-
gement de part et d’autre de {'élastique 31 et accro-
chées a deux becs fixes 180 de fagon a tendre
I'élastique 31 lors du piquage des profilés. Chaque
bec 180 est solidaire d'une plaque 181 & trous
oblongs 182 de réglage de la position de la plaque
181 suivant une direction perpendiculaire & I'axe Y-Y’
selon la tension déterminée a exercer sur I'élastique
31, la plaque 181 étant fixée 2 la position voulue par
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des vis de fixation 183. Le réglage de la position de
chaque plaque 181 s’effectue par une vis 185 libre-
ment rotative dans un bloc 184 solidaire du plateau 21
et dont extrémité filetée est vissée dans la plaque
181.

L'équipement du poste 5 comprend également
deux dispositifs 186 de maintien de la piéce P pen-
dant le piquage a celle-ci des profilés 32. Chaque dis-
positif 186 comprend un levier 187 pivotant autour
d’un axe fixe 188 monté sur un étrier de support 189
solidaire du plateau 21 par des vis de fixation 120. Le
levier 187 a I'un de ses bras de levier 187a, de plus
grande longueur, portant & son extrémité un plot 191
destiné & exercer une pression de maintien de la
piéce P sur le plateau 21 et son autre bras de levier
187b, de plus courte longueur, relié de fagon articulée
par un axe 192 & une plaque 193 de commande du
pivotement du levier 187. Une poignée de manoceuvre
194 de la plaque 193 est solidarisée & cette derniére.
La plaque 193 est également reliée de fagon articulée
par un axe 195 a I'extrémité d'un bras 196, dont
extrémité opposée pivote autour d’'un axe fixe 187
solidaire de I'étrier 189. Le fonctionnement du dispo-
sitif 186 se déduit aisément de la figure 35. Ainsi, le
pivotement du levier 187 de sa position active de coin-
cement de la piéce P & sa position inactive approxi-
mativement verticale représentée en frait mixte
s’effectue en manoeuvrant la poignée 194 dans le
sens de la flache F1, ce qui se traduit par le pivote-
ment du bras 196 autour de I'axe 197 suivantla fleche
F2 et la plague 193 agit sur I'extrémité du bras de
levier 187b suivant la fléche F3 pour faire pivoter vers
le haut le levier 187.

Les figures 39 a 42 représentent la partie supé-
rieure de I'équipement du poste 5 destinée & mantenir
Ia piéce P lors du piquage des profilés 32.

Cette partie supérieure comprend deux jeux de
lames fiexibles latérales en forme de L 198 et une
lame flexible supérieure 198,

Chaque jeu de lames 198 comprend trois lames
séparées fixées respectivement & trois plaques de
support 200, & I'aide de vis de fixation 201, sensible-
ment paraliéles al'axe Y-Y* de la figure 39 et compor-
tant des échancrures oblongues 202 traversées par
les vis 201 pour régler la position des lames 198 sui-
vant la direction perpendiculaire & I'axe Y-Y'. Les pla-
ques 200 sont solidarisées & des bras fixes 203 en
forme de plaques perpendiculaires al'axe Y-Y’ et soli-
darisées a un fourreau 204 paraliéle & V'axe Y-Y’
monté rotatif autour d’'un axe 205. A chaque fourreau
204 est également solidarisée une plaque 206 s’éten-
dant & 'opposé des plaques 203 parallélement a cel-
les-ci ou les prolongeant et comportant une patte 207
perpendiculaire & la plaque 2086. Une vis 208 traver-
sant la plaque 207 est solidarisée & cette derniére par
un écrou 209 et sert de butée de positionnement
angulaire de la ou des plaques 203 associées en posi-
tion inactive. Les vis 208 viennent en butée contre la
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face inférieure d'un plateau supérieur de support 210
solidarisé au plateau 38 du dispositif 19. Bien
entendu, I'axe commun 205 de rotation des fourreaux
204 est solidarisé au plateau 210 par des pieds de
fixation 211. Aux plagues 203 sont solidarisées, par
exemple par soudage et perpendiculairement a cel-
les-ci, des pattes 212 traversées par des tiges filetée
213 solidarisées aux pattes 212 par des écrous 214.
Chagque tige filetée 213 porte un écrou 215 servantde
face d'appui d'une spire extréme d'un ressort 216
dont la spire extréme opposée est en appui au fond
d’un trou borgne 217 du plateau 210. | _’ensemble tige
213 et ressort 216 est disposé paralleélement & la vis
208 & I'opposé de cette demniére relativement aux
fourreaux 204. On comprendra qu’en abaissant par le
dispositif 19 ies lames 198 jusqu’a ce qu’elles vien-
nent en contact sur la piéce de tissu P, les plaques
203 pivoteront a I'encontre de la force de rappel des
ressorts 216 de maniére & maintenir en appui plan les
lames 198 sur la piéce P. La lame 199 est fixée de
maniére identique aux lames 198 par des moyens
identiques & ceux décrits précédemment. La figure 42
montre précisément ces moyens permettant a lalame
199 d’étre apposée en appui sur le bord correspon-
dant de la piéce P avec pivotement dans le sens des
aiguilles d'une montre des deux plaques 203 &
I'encontre de la force de rappel des ressorts 216.

Contrairement aux postes 1 & 4 ot 'aiguille 4c de
la machine & coudre 4 travaillait en continu pour effec-
tuer les différents piquages mentionnés, Iaiguille 4¢
se déplace pas & pas pour le piquage des profilés &
la piéce P afin d’éviter de casser 'aiguille traversant
la matiére plastique relativement dure de ces profilés.
Le trait mixte portant la référence 218 symbolise le
cycle de travail de la machine 4 pour que l'aiguilie 4¢
couse les bords latéraux et supérieur de la piéce P sur
les profilés 32.

Les figures 44 & 46 représentent un dispositif 219
pour coudre des fourreaux 220 de tissu sur une piéece
de tissu 221 comme représenté aux figures 43A et
43B, la piéce 221 étant maintenue fermement de
fagon appropriée sur le plateau 21 d'un poste de tra-
vail, par exemple & l'aide de plots de pression ou
d'une plaque presseuse déja décrits précédemment.

Le dispositif 219 comprend une bobine 222 cons-
tituée par I'enroulement d’'une bande de tissu formant
fourreau montée sur un axe 223 librement rotatif sur
un support 224 solidaire de la machine a coudre 4. La
bande formant fourreau 225 passe a travers un guide
226 par V'intermédiaire d’'une poulie de renvoi 227 qui
est fixée avec le guide 226 & la machine 4 par I'inter-
médiaire d'un support 228. Le guide 226 comporte
une partie rectiligne verticale suivie d'une partie
courbe prolongée par une partie rectiligne faisant un
angle obtus par rapport au plateau 21. Cette derniére
partie comporte deux lumiéres paralléles opposées
229 pour le passage de deux mors 230 de préhension
et d’entrainement de la bande de fourreau 225 sur
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une distance déterminée A. Les mors 230 font partie
d’'une pince & commande penumatique, connue en
soi, pouvant se déplacer de fagon guidée dans la
direction des lumiéres 229 sous la commande d'un
vérin pneumatique 232, dontla tige de vérin comporte
une chape 233 enserrant une partie coudée 234 d'une
plaque 235 solidaire du corps de pince 231. Le gui-
dage du corps de pince 231 est assuré par un coulis-
seau 236 solidaire de la plaque 235 et guidé en
translation rectiligne par une coulisse 237 solidaire
d’une plaque fixe 238 faisant partie du support 228.
Au niveau de la sortie ou exfrémité aval du guide 226
se trouve un ciseau de découpe de la bande de
fourreau 225 comprenant une lame tranchante 239
montée pivotante autour d’'un axe 240 solidaire d'un
chéssis fixe 241 sous la commande d’'un vérin pneu-
matique 242 dont la tige 243 est reliée a la lame 239
par une chape 244.

Le fonctionnement du dispositif 219 est le sui-
vant.

Aprés la mise en piace d'une piéce de tissu 221
sur le plateau 21, la machine & coudre 4 est déplacée
suivant les directions X et Y de fagon que I'aiguille 4¢
soit positionnée suivant une ligne de piquage. Une
bande de fourreau 225 est mise en place sous
I'aiguille 4¢ par le vérin 232, la pince 231 et les mors
230. La machine & coudre est mise en marche et est
déplacée de fagon & coudre sur une longueur ou cote
déterminée la bande de bourreau 225 sur la piéce
221. L'aiguille se déplace pour cela dans la direction
indiquée par la fleche F4 de la figure 44. La cote est
programmée de préférence par le dispositif a
commande numérique, et lorsque cette cote est
atteinte, le dispositif & commande numérique provo-
que l'arrét de la machine & coudre et celui de son
déplacement. Le vérin 224 actionne la lame de
découpe 239 pour couper la bande de fourreau 225
et lorsque I'opération de découpe es: terminée, la
machine & coudre 4 termine son cycle de piquage du
fourreau 220 sur la piece 221.

L'installation peut comporter des barriéres de
sécurité 2 chaque poste de travail, du type a faisceaux
lumineux formant rideau de protection validé par
I'opérateur & I'aide du pupitre de commande 26 asso-
cié au poste de travail, {a machine & coudre 4 étant
alors autorisée, par l'opérateur, & effectuer une opé-
ration de piquage préalablement programmée dansle
dispositif & commande numérique & un poste de tra-
vail, tout en permettant un travail en temps masqué
puisqu'on peut préparer un poste pendant que la
machine & coudre travaille & un autre.

Bien entenduy, le dispositif & commande numéri-
que est adapté pour actionner automatiquement
selon des cycles programmés tous les différents
vérins et éléments commandables susmentionnés et
metire en service le moteur d’entrainement 5 de la
machine a coudre 4.

Les pigces & assembler par piquage sont placées
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manuellement & chaque poste de travail puis blo-
quées en position par l'intermédiaire du pupitre de
commande 26 et des vérins correspondants sous le
contrdle du dispositif 8 commande numérique.
L’installation conforme a linvention permet de
réaliser la couture de piéces de garnitures dans des
délais extrémement courts en augmentant la qualité
de couture tout en ayant une excellente fiabilité et une
productivité accrue. De plus, le dispositif & commande
numérique, dans le cas d’un piquage pas & pas ou
intermittent, lorsque cela est nécessaire pour éviter la
flexion ou rupture de 'aiguille 4¢ lors de piquage de
matiére dure (élastique ou cuir) ou lors de I'arrét des
mouvements X et Y lorsque laiguille 4c rentre en
contact avec le tissu et sort de celui-ci aprés avoir
effectué un noeud, peut piloter le déplacement sui-
vant X etY en 0,05 secondes pourun pgint de couture
de 5 mm a une cadence de 500 points par minute.

Revendications

1. Installation de piquage, notamment pour gamitu-
res de siéges de véhicules automobiles, du type
comprenant un bati (1) surlequel estaménagé au
moins un poste de piquage équipé de moyens de
maintien des piéces de garnitures a piquer, une
machine & coudre déplagable (4) et des moyens
de commande de la machine & coudre (4) et de
son déplacement, caractérisée en ce que les
moyens de commande (2, 3, 10, 11) du déplace-
ment de la machine & coudre (4) sont agencés
pour permettre un déplacement de celle-ci soit en
continu, soit pas & pas selon la nature des piéces
de garnitures a piquer.

2. Iinstallation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que les moyens de commande précités
comprennent une premiére table (2) montée
mobile en translation sur le bati (1) précité suivant
une premiére direction X, une seconde table (3)
sur laquelle est fixée la machine a coudre (4) et
montée mobile en translation sur la premiére
table (2) suivant une seconde direction Y perpen-
diculaire & la premiére direction X, des organes
(10, 11), par exemple & moto-réducteurs, entrai-
nant respectivement les premiére (2) et seconde
(3) tables, et une unité de commande transmet-
tant des ordres de commande aux organes
d’entrainement (10, 11).

3. Installation selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisée en ce qu'elle comprend, pour réaliser au
moins un ourlet ou pli d'une piéce de garmiture
(28 ; 30) & un poste de piquage, un dispositif de
maintien (53) de la piéce de gamiture sur un plan
de travail (21) du poste de piquage avant et pen-
dant la formation du pli et agencé pour coopérer
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avec au moins un rebord (21a) du plan de travail
(21) de fagon & former sur ia piéce (28 ; 30) au
moins une ligne de pliage délimitant un bord
repliable de la piéce (28 ; 30) et un dispositif (47,
51 ; 83, 77 ; 93, 78) de rabattement du bord
repliable sur la piéce de garniture (28 ; 30) et de
blocage de cette derniére lors du piquage du bord
rabattu sur la piéce de garniture.

Installation selon la revendication 3, caractérisée
en ce que le dispositif de maintien précité
comprend un vérin (60 ; 107) solidaire d’'une
piéce (38) verticalement mobile au-dessus du
plan de travail (21) et dont la tige de vérin
commande le déplacement dans un plan approxi-
mativement horizontal d’au moins une lame (54 ;
108) de maintien de la pi¢ce de garniture (28 ; 30)
de fagon que la lame vienne en appui sur ia piéce
de garniture lors de la descente de la piéce verti-
calement mobile (38) avec 'extrémité libre de la
lame paralléle au rebord (21a) précité et trés pro-
che de ceiui-ci pour former le bord repliabie pré-
cité de la piéce de garniture (28 ; 30).

installation selon la revendication 4, caractérisée
en ce que le vérin (60) précité a sa tige horizon-
tale (64) salidaire d'une plaque de support (65) de
deux manchons (66) coulissant bilatéralement
paraliélement au plan de travail et portant tous les
deux |a lame de maintien (63) précitée.

Installation selon la revendication 4, caractérisée
en ce que le vérin (107) précité a sa tige horizon-
tale (112) commandantle déplacement simultané
par l'intermédiaire d’'un ensemble de levier (114)
et de deux tiges de commande (117), de deux
lames de maintien (108) de la pieéce de garniture
(28) susceptibles de venir en appui sur celle-ci
avec leurs extrémités libres paralléles respective-
ment a deux rebords opposés (21a) du plan de
travail (21) et proches de ceux-ci pour former
deux bords repliables de la piéce de gamiture
(28).

Installation selon la revendication 6, caractérisée
en ce que les deux tiges de commande (117) sont
reliées articulées respectivement a deux plaques
(119) supportant chacune deux manchons (120)
coulissant bilatéralement parallélement au plan
de travail (21) et portant tous les deux une lame
de maintien (108).

Installation selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que le dispositif de
rabattement et de blocage précité comprend au
moins un vérin (47) solidaire du bati (1) au niveau
du plan de travail (21) et dont la tige horizontale
(49) porte une lame (51) disposée parallélement
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a un rebord (21a) du plan de travail (21) et pou-
vant avancer vers la piéce de garniture (28) de
fagon & rabattre le bord repliable de la piece de
garniture et a maintenir élastiquement le bord
replié par son extrémité libre aprés que cette der-
niére ait dépassé le rebord (21a) du plan de tra-
vail.

Installation selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que les lames (51, 54,
78, 108) sont chacune en forme de L.

Installation selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisée en ce qu’elle comprend, pour effecteur a
un poste déterminé le piquage de fourreaux (220)
sur une piéce de garniture (221), une bobine
(222) formée par une bande de fourreau (225)
enroulée, solidaire d’'un axe horizontal librement
rotatif (223) fixé sur la machine & coudre (4), un
guide (226) de la bande de fourreau (225) soli-
daire de la machine & (4), deux mors (230)
d’entrainement de la bande de fourreau et d’ame-
née de celle-ci & une position déterminée sous
Faiguille (4c) de la machine & coudre (4) pour per-
mettre le piquage d’une partie de la bande de
fourreau, et un moyen, tel qu'un ciseau, décou-
pant la bande de fourreau en un fourreau (220),
de préférence sous la commande d’un vérin
pneumatique (242), lorsque la partie de la bande
de fourreau a été piquée sur une longueur déter-
minée.

Installation selon la revendication 10, caractéri-
sée en ce que les deux mors (230) précités font
partie d'une pince (231), de préférence a
commande pneumatique, accrochée a une tige
d'un vérin de commande (232), de préférence
pneumatique, et pincent la bande de fourreau
(225) au travers de deux lumiéres (229) du guide
(226) de la bande de fourreau (225) pour 'entrai-
ner sous |’aiguille {4c).

Installation selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisée en ce qu'elle comprend, pour effectuer a
un poste déterminé le piquage de deux ou piu-
sieurs piéces de garnitures superposees, une
plague (152) manoeuvrable manuellement pour
le blocage des piéces a piquer, montée mobile
relativement au plan de travail (21) autour d'un
axe de pivotement horizontal (153) et compre-
nant une lumiére (155) de passage aiguille (4c)
de la machine & coudre (4) et un dispositif (164)
de verrouillage mécanique de la plaque (152) a
sa position de blocage. :

Installation selon la revendication 4, caractérisée
en ce que la pigce verticalement mobile (38) pre-
citée en forme de plateau est commandée par un
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vérin (35), de préférence pneumatique, fixé & une
poutre (25) d'un portique (16) solidiaire du bati (1)
et est guidée axialement par trois arbres parallée-
les (39) coulissant relativement & la poutre (25).

Installation selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisée en ce qu'elle comprend, pour coudre un pli
d’une piéce de garniture (28) retenant une tringle
(33), un dispositif (47, 51) de rabattement d’'un
bord repliable de la pigéce de garniture (28) au-
dessus de la tringle (33) et de maintien du bord
replié ou rabattu sur la tringle (33) par une lame
élastique (51) du dispositif (47, 51) pendant le
piquage du pli formé, [a tringle (33) étant mainte-
nue en position fixe sur la piéce de garniture (28)
par des lamelles élastiques (102) engagées au-
dessus de la tringle (33).

Installation selon la revendication 3, caractérisée
en ce que le dispositif de maintien comprend au
moins une lame en forme de L (198, 199) de
maintien de la piéce de garniture, solidaire d'un
bras (203) monté pivotant & I'encontre de la force
de rappel d’'un ressort (216) sur une plaque (210)
assemblée a une piéce verticalement mobile (38)
de fagon que la lame vienne élastiquement en
appui sur la piéce de gamiture lors de la descente
de la piéce verticalement mobile (38) avecl'extré-
mité libre de la lame (198, 199) paralléle au
rebord (21) précité et trés proche de celui-ci pour
former le bord repliable précité de la piéce de gar-
niture.

Installation selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce qu'elle comprend une
unité de commande, de préférence numérique,
de fagon programmeée, des différents vérins pré-
cités, de la pince (231) précitée de déplacement
de Ia machine a coudre (4) et de son moteur (5),
qui est fixé directement a celle-ci.
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