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@) VerschiuBdeckel aus Pappe

&) Die Erfindung schiigt einen Ubergreifdeckel
oder Einsetzdeckel aus Pappe flir Dosen oder do-
sendhnliche Behilter vor, wobei ein die freie Rand-
kante des umlaufenden Flansches (3) eines Uber-
greifdeckels (2) oder Einsetzdeckels (11) verstérken-
der, umlaufender Stabilisierungsring vorgesehen ist,
der auf der Innenseite und/oder (4e) AuBenseite des
umlaufenden Flansches (3) durch VerschweiBen oder
Verkleben festgelegt ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Verschiuf-
deckel aus Pappe.

Derartige VerschluBdeckel sind einerseits als
sogenannte Ubergreifdeckel, andererseits als soge-
nannie Einsetzdeckel bekannigeworden und auf
beide Deckelarten richtet sich die Erfindung.

Es sind heute in groBem Umfang Dosen zur
Aufnahme von Lebensmittein od. dgl. bekanni, die
aus Pappe hergestellt werden. Obgieich diese Be-
hilter mit einer hauchdlinnen Schicht aus Kunsi-
stoff liberzogen sind, zersetzen sie sich im Muill
und stellen daher keine langjhrige Belastung der
Umwelt dar, d. h. sind umweltfreundlich ausgebil-
det.

Die Deckel derartiger Behilter bestehen bis
zum heutigen Tag immer noch vollsiindig aus
Kunststoff, da es nicht mdglich war, formstabile
Deckel aus Pappe herzustellen. Hierbei muf be-
achtet werden, daB die Deckel erst nach &ngerer
Zeit nach ihrer Herstellung auf die Dose aufgesetzi
werden, ndmlich nachdem die Dose in einem Be-
flllwerk od. dgl. mit dem aufzunehmenden Gui
gefiillt ist. Inzwischen k&nnen Deformationen nicht
ausgeschlossen werden. AuBerdem wirken auf den
Deckel Umwelteinfliisse, wie Temperatur und
Feuchtigkeit ein und tragen zur Verformung des
Deckels bei.

Diese Deckel stellen daher ohne jede Frage
eine Belastung der Umwslt dar und sind ein Eni-
sorgungsproblem, w3hrend ein VerschluBdeckel
aus Pappe - also dem glsichen Material wie der
Dosenkdrper - nicht separat von der Dose entsorgt
werden miifte.

Aus der DE-PS-251 424 ist ein aus Pappe
hergestellter KapselverschiuB flir GefdBe mit kugel-
formig verstdrktem Hals und Einziehung unter der
Verstdrkung bekanntgeworden, wobei dieser Kap-
selverschluB an seinem unteren Ende einen etwas
nach auBen aufgebogenen, ringartigen Rand auf-
weist. Hierdurch wird der untere Teil des Kapsel-
verschlusses widerstandsfdhiger gemacht und mit
Material versehen, welches geniigt, um die Span-
nung auszuhalten, welche bei der Aufbringung der
Kapsel auf die Fiasche entsteht und der in der
Lage ist, die Formver&nderungen des unteren Teils
der Kapsel bei diesem Aufbringen auszugleichen.
Eine soiche Aufbiegung, wie sie in der genannten
Literaturstelle beschrieben wird, ist in der Praxis
nicht bekanntgeworden und eine solche Aufbie-
gung ist auch nicht in der Lage, l&ngere Zeit stand-
fest zu verbleiben, da das Pappmaterial ein gewis-
ses "Erinnerungsvermdgen” aufweist, und der
nach aufen abgebogene Rand des Kapselver-
schlusses bestrebt sein muB, sich wieder in die

urspriingliche Lage =zurlickzubiegen. Dieses Zu- -

rlckbiegen unter dem Einfluf des
"Erinnerungsvermdgens” wird noch durch Feuch-
tigkeit und Temperaturunterschiede verstirkt.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Deckel flir Dosen oder dosendhnliche Behilter
zu schaffen, der aus Pappe hergestellt werden
kann und trotzdem die erforderliche Festigkeit, ins-
besondere die notwendige Standfestigkeit aufweist.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird durch die Lehre des Hauptanspruches gelGst.

Ausflihrungsbeispiele sind in den Unteransprli-
chen erldutert.

Mit anderen Worten ausgedriickt wird vorge-
schlagen, daB der umlaufende, nach oben oder
unten gerichtete Flansch eines Deckels - je nach-
dem ob es sich um einen Ubergreifdeckel oder um
einen Einsetzdeckel handelt - mif einem Stabilisie-
rungsring versehen wird, der auBen oder innen auf
dem Flansch fest anliegt. Da die Deckel ebenso
wie die Dosen mit einem hauchdiinnen Kunststoff-
belag versehen sind, ist es nunmehr mdglich,
durch Wirmeeinwirkung auf den Bereich des um-
laufenden Stabilisierungsrandes oder -flansches
und durch entsprechende Druckeinwirkung ein Ver-
schmelzen der dann aneinander zur Anlage kom-
menden diinnen Kunststoffschichten zu erreichen,
so daB dadurch der Stabilisierungsrand fest am
normalen umlaufenden Flansch festgelegt ist. Uber-
raschenderweise konnie festgestelii werden, daB
durch diese einfache MaBnahme eine hche Stand-
festigkeit der Deckel erreichbar ist.

Wihrend im vorausgehenden davon ausgegan-
gen wird, daB ein hauchdinner Kunststoffbelag auf
Dose und Deckel vorhanden ist, ist es natlirlich
auch mdglich, dann, wenn dieser hauchdiinne
Kunststoffbelag nicht vorgesehen wird, diesen
durch eine entsprechende Klebeschicht zu ersei-
zen, so daB die gleichen Vorteile dann aber mit
einem Aneinanderkleben von Siabilisierungsrand
und -flansch erreicht wird.

Da die Hohe der Verklebung oder VerschweiB-
ung zwischen Flansch und Stabilisierungsrand oder
Stabilisierungsring frei gewahlt werden kann, ist es
sogar mdglich, einen VerschiuB zu schaffen, bei
welchem der dann etwas abstehende innere Teil
des umgebogenen Flansches, d. h. des Stabilisie-
rungsringes, ein Widerlager bildet, das einerseits
ginen Ubergreifdeckel sicherer auf einer Dose la-
gert, zum andern sogar die Mdglichkeit gibt, daB
der Deckel nicht ohne Beschiddigung vom Behilter
getrennt werden kann, so daB ein unbefugtes Pro-
bieren und Besichtigen des Behilierinhaltes nicht
mehr m&glich ist.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand der Zeichnungen erldutert. Die
Zeichnungen zeigen dabei in

Fig. 1

schaubildlich eine Dose mit einem Ubergreifdek-
kel, in

Fig. 2

eine Ronde zur Herstellung eines Deckels, in
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Fig. 3 und 4

eine erste Ausfiihrungsform von zwei verschie-
denen Arbeitsstadien zur Herstellung eines Dek-
kels, in den

Fig.5und 6

unterschiedlich hoch miteinander verklebte oder
versiegelte Stabilisierungsrinder, in den

Fig. 7und 8

abgewandelte Ausflhrungsformen einer Deckel-
konstruktion in verschiedenen Arbeitsstadien, in
den

Fig. 9 und 10

abgednderte Ausflihrungsformen in verschiede-
nen Arbeitsstadien, in den

Fig. 11 und 12

einen Einsatzdeckel mit Stabilisierungsrand und
in

Fig. 13

eine Dose mit aufgesetztem Deckel.

In Fig. 1 ist eine Dose 1 gezeichnet, die einen
Ubergreifdeckel 2 besitzt, wobei der Ubergreifdek-
kel 2 in an sich bekannter Weise mit einem nach
unten gerichteten umiaufenden Flansch 3 ausgerl-
stet ist. Der Ubergreifdeckel 2 greift mit seinem
nach unten gerichteten Flansch 3 liber die AuBen-
seite des oberen Randes der Dose 1. Der nach
unten gerichtete Flansch 3 trégt eine AufreiBlasche
22, so daf bei bestimmten Ausflihrungsformen des
Ubergreifdeckels 2 ein L&sen des Ubergreifdeckels
durch Betétigen der Aufreiflasche und damit Tren-
nen des Flansches 3 in zwei Teile mdglich ist.

Zur Herstellung der nachfolgend noch zu be-
schreibenden Deckel, beispielsweise des Deckels
2, wird von einer Pappronde 20 ausgegangen (Fig.
2), die wenigstens in ihrem Randbereich mit Rillen
21 ausgerlistet ist, die ein Riickstellen des spéiter
umzubiegenden Flansches vermeiden.

Um einem solchen aus Pappe bestehenden
und daher Ublicherweise nicht formbestindigen
Deckel 2 zusizlich noch eine Formfestigkeit zu
verieihen, wird gem#f Fig. 3 der umlaufende
Flansch 3a eines Deckels 2a nach innen umgebo-
gen und bildet derart einen Stabilisierungsring 4a.
Dieser Stabilisierungsring 4a wird unter Warmeein-
wirkung auf die Innenseite des nach unten gerich-
teten Flansches 3a gepreBt und durch Verschmel-
zen der diinnen Kunststoffschicht festgelegt, so
daB der in Fig. 4 dargestellie Deckel erzielt wird.
Anstelle der Warmesinwirkung und des Verschwei-
Bens der aneinander zur Anlage kommenden
Kunststoffschichten kann auch eine Verklebung ein-
gesetzt werden, so daB anstelle der Kunststoff-
schicht die Klebschicht wirkt.

Durch die Darstellung in den Fig. 5 und 6 wird
verdeutlicht, daB es mdglich ist, den Flansch 4a
mehr oder weniger weit, d. h. hochreichend, an der
Innenseite des Flansches 3a zu verschweifen, so
daB dadurch der obere Teil des Stabilisierungsrin-
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ges 4a oder 4b mehr oder weniger weit nach innen
vorsteht. Aus der Darstellung in Fig. 13 wird dabei
erkennbar, daB hierdurch eine Sicherung des Dek-
kels 2a erzielt wird, die es ermdglichi, entweder
den Deckel 2a besonders fest auf die Dose 1a
aufzuklemmen oder ihn als Sicherheitsdeckel aus-
zubilden, so daB er sogar eine Sicherheit gegen ein
ungewolltes Offnen gibt.

Bei der Ausflihrungsform gemaB Fig. 7 und 8
ist wie vorher der nach unten gerichtete, umlaufen-
de Flansch 3c nach innen umgebogen. In den so
geschaffenen U-fdrmigen Raum wird ein Verstér-
kungsring 5 eingesetzt. Dieser Verstérkungsring 5
wird dann durch Warmeeinwirkung fest mit dem
umlaufenden Flansch 3¢, und zwar auch mit der
Innenseite des umgebogenen Randes dieses Flan-
sches 3c verbunden. Hierdurch wird der Stabilisie-
rungsring 3¢ des Deckels 2c erreicht, der - unter
Hinweis auf die Darstellung in den Fig. 5 und 6 - in
gleicher Weise mehr oder weniger hoch ver-
schweifit oder verklebt sein kann.

Bei der Ausfiihrungsform gem#B den Fig. 9
und 10 ist ein zustzlicher Stabilisierungsring 4b
vorgesehen, der bei dem dargestellten Ausflh-
rungsbeispiel J-férmig ausgebildet ist. Der kleine
Schenkel liegt auf der Innenseite des nach unten
gerichteten umlaufenden Flansches 3b eines Uber-
greifdeckels 2b und der groBe Flansch des Stabili-
sierungsringes 4b liegt auf der AuBenseite des
Flansches 3b. Auch hier wird z. B. durch Wérme-
einwirkung der Flansch 3b fest mit dem Stabilisie-
rungsring 4b verbunden.

Bei der in den Fig. 11 und 12 dargesteliten
Ausfihrungsform ist mit 11 ein VerschluBdeckel
bezeichnet, der im wesentlichen aus einem Boden
12 und einem aufrechtstehenden Rand 3 besteht.
Fig. 11 zeigt dabei, daB die freien Randkanten des
Randes 13 nach aufien umgebogen sind, d. h. im
oberen Bereich des Randes 13 ist ein U-i6rmiger
Flansch 15 geschaffen. Wird dieser U-férmige
Flansch 15 nunmehr einem von auBen nach innen
gerichteten Druck ausgesetzt, legt sich der U-f&r-
mige Flansch 15 an die AuBenseite des Randes 13
an und - da das Ausgangsmaterial mit einer feinen
Kunststoffbeschichtung ausgerilistet worden ist -
kann durch Warmseinwirkung nunmehr der
Flansch 15 an die AufBenseite des Randes ange-
klebt werden und bildet dann einen in Fig. 12
erkennbaren Stabilisierungsring 14. Dieser Stabili-
sierungsring 14 bewirkt, daB ein Riickstellen des
hochgebogenen Randes 13 nicht mehr erfolgen
kann, d. h. es wird ein Verschlufdeckel 11 geschaf-
fen, der formstabil ist und der auch l&ngere Zeit
nach seiner Herstellung in der Abflillfabrik auf die
gefiillte Dose aufgesetzt werden kann.

Der Stabilisierungsring 14 legt sich im Einsatz-
fall des VerschluBdeckels 11 auf die Oberkante der
Dose auf und stellt somit einen Anschlag dar.
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Gleichzeitig dient dieser Stabilisierungsring 14
auch als Griff, so daB ein leichtes Ldsen des Dek-
kels 11 mdglich ist.

In der Zeichnung ist ein runder Verschiufdek-
kel 11 dargestellt, aber es ist selbstverstindlich,
da dieser Deckel auch polygonal ausgebildet sein
kann.

In Fig. 13 ist zur Verdeutlichung des Einsatzfal-
les eine Dose ta mit Deckel 2a dargestellt, wobei
dieser Deckel 2a durch den abstehenden Stabilisie-
rungsflansch 4a als Sicherheitsdeckel ausgebildet
ist, der mit einer AufreiBlasche 22 versehen ist.

Patentanspriiche

1. VerschluBdeckel aus Pappe flr Dosen oder
dosendhnliche Behilter, gekennzeichnet durch
einen die Randkante des umlaufenden Flan-
sches (3, 3a, 3b, 3¢, 13) eines Ubergreifdek-
kels (2, 2a, 2b, 2c) bzw. eines Einsetzdeckels
(11) verstdrkenden, umlaufenden Stabilisie-
rungsring (4a, 4b, 4c¢, 14), der auf der Innensei-
te und/oder der AuBenseite des umlaufenden
Flansches (3, 3a, 3b, 3¢, 13) durch Verkleben
und/oder VerschweiBen fesigelegt ist.

2. VerschluBdeckel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die untere Randkante des
umiaufenden Flansches (3a) nach innen umge-
bogen und auf der Innenseite des umlaufenden
Flansches (3a) durch Verkleben und/oder Ver-
schweifen festgelegt ist und so den Stabilisie-
rungsring (4a) bildet.

3.  VerschluBdeckel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die untere Randkanie des
umiaufenden Flansches (3c) nach innen umge-
bogen ist, in den Raum des derartig gebildeten
U's ein Verstdrkungsring (5) eingelegt ist und
dann der umgebogene Rand und der Verstér-
kungsring (5) auf der Innenseite des umiaufen-
den Flansches (3¢) durch Verkleben und/oder
Verschweifien fesigelegt ist und derart einen
Stabilisierungsring (4c) bildet.

4. VerschluBdeckel nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch einen J- oder U-f6rmigen Stabi-
lisierungsring (4b), der auf der Innenseite und
AuBenseite des umlaufenden Flansches (3b)
durch Verkleben und/oder VerschweiBen fesi-
gelegt ist.

5. VerschluBdeckel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die freie Randkante des
Randes (13) eines Deckels (11) nach auBen
umgebogen und auf der Aufenseite des Ran-
des (13) durch Verkleben oder Verschweifien
festgelegt ist.
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Verfahren zur Herstellung eines Verschiufdek-
kels nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl
a) eine Ronde (20) aus Pappe hergestell
wird,
b) im Randbersich der Ronde (20} durch
Einpressen eines entsprechenden Werkzeu-
ges Rillen (21) erzeugt werden,
c) anschliefend aus der im Randbereich
gerillten Ronde (20) ein topffGrmiger Deckel
(2, 2a, 2b, 2c, 11) geformt ist,
d) anschlieBend ein umlaufender Stabilisie~
rungsrand mit dem dem Stabilisierungsrand
gegeniiberliegenden Bereich des Deckel-
randes verschweiit oder verklebt wird.
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