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@ Schneid-Klemm-Kontakt.

@ Die Erfindung bezieht sich auf einen Schneid-
Klemm-Kontakt (1) zur Kontaktierung einer isolierten
Kabelader (5), bestehend aus zwei Kontakischenkeln
(2,3), zwischen deren Innenseiten (13,14;23,24) ein
nach oben offener Kontakischiitz (4) mit einem er-
weiterten Drahteinflihrungsbereich (7) gebildet ist.
Um einen Schneid-Klemm-Kontakt (1) zu schaffen,
der auch eine Kontaktierung von Kabeladern (5) mit
einer dicken Isolierung (6) und einem dinnen Leiter-
kern (12), insbesondere mit einem Verhiltnis zwi-
schen lIsolierungs- und Leiterkerndurchmesser gro-
Ber als 3, sicher und zuverldssig kontaktiert, besitzt
die Innenseite (13,14;23,24) mindestens eines Kon-
taktschenkels (2,3) im DrahteinfUhrungsbereich (7)
eine Schrigflache (8,9), die eine in den Drahteiniih-
rungsbereich (7) gerichtete Schneidkante (10) bildet.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Schneid-
Kiemm-Kontakt zur Kontaktherstellung mit einer
isolierten Kabelader gem3B dem Oberbegriff des
Anspruches 1.

Aus der DE-PS 27 25 551 ist ein Schneid-
Klemm-Kontakt der gatfungsgemifen Art vorbe-
kannt. Der Schneid-Klemm-Kontakt weist zwei Kon-
taktschenkel aus blattférmigem, federndem Kon-
taktmaterial auf, zwischen denen ein Kontaktschlitz
gebildet wird, der durch die Innenseiten der Kon-
taktschenkel begrenzt ist und dem ein V-fGrmiger
Drahteinfiihrungsbereich zugeordnet ist. Die Weite
des Kontakischlitzes ist kleiner als der Durchmes-
ser des leitenden Kerns der anzuschlieBenden Ka-
belader ausgebildet. Der Schneid-Klemm-Kontakt
ist in einem Kunsistoffkdrper schrdg zu einem
Klemmschlitz flr die Kabelader eingesetzt, vor-
zugsweise unter 45 . Beim Eindriicken der isolier-
ten Kabelader in den Klemmschliitz des Kunststoff-
kSrpers und damit in den Kontakischlitz mittels
eines Werkzeuges durchschneiden die den Kon-
taktschiitz begrenzenden Kontakischenkel die Iso-
lierung der Kabelader und dringen in den leitenden
Kern der Kabelader ein, wodurch eine Kontaktver-
bindung zwischen dem Schneid-Klemm-Kontaki
und der anzuschlieBenden Kabelader hergestellt
wird. Eine derartige Kontakiverbindung hat jedoch
den Nachteil, daB beim Kontaktieren von Kabela-
dern mit dicken Isolierungen eine einseitige oder
keine Kontaktverbindung hergestellt wird. Dies ist
besonders bei Kabeladern der Fall, bei denen das
Verhiltnis zwischen Isolations- und Drahtdurch-
messer grofer als 3 ist. Hierbei kommt es insbe-
sondere zu einer bleibenden Verformung (Torsion
und Verbiegung) der Kontaktschenke! und zur Re-
duzierung der Kontaktkrafi. Eine Kabelader mit ei-
ner dicken Isclierung beriihrt die scharfen Kanten
des V-fdrmigen Drahteinfiihrungsbereiches des zur
Kabeladerldngsachse schrdg stehenden Schneid-
Klemm-Kontaktes beim Beschalten friiher als eine
Kabelader mit einer dlinnen [solierung. Somit sind
beim Beschalten einer Kabelader mit einer dicken
Isolierung die wirkliche Kontaktkraft kleiner und die
m@gliche zuldssige Verformung bzw. Auslenkung
der Kontakischenkel gréBer als bei Kabeladern mit
diinnerer Isolierung.

Beim Eindriicken einer Kabelader mit einer dik-
ken Isolierung in den Kontaktschlitz haben die In-
nenseiten des V-férmigen Drahteinflihrungsberei-
ches keine ausreichend groBe Schneidkraft, um die
Isolierung einzuschneiden. Die innenseiten gleiten
daher auf der Isolationsoberfiiche. Die Kontaktkraft
und die bleibende Verformung bzw. Auslenkung
der Kontaktschenkel steigt, je tiefer die Kabelader
eingedrlickt wird. Bei ausreichend groBer Schneid-
kraft zum Einschneiden der Isolierung sind jedoch
die Innenseiten der Kontakischenkel so weit von
der Anfangsstellung entfernt, daB der Kontaki-
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Feder-Weg zu klein und der Kontaktschlitz flir den
dinnen leitenden Kern zu breit werden, um den
leitenden Kern der Kabelader zu kontaktieren.

Der Erfindung liegt von daher die Aufgabe zu-
grunde, einen Schneid-Klemm-Koniakt der gat-
tungsgeméBen Art zu schaffen, der sowohl eine
Kontaktierung von Kabeladern mit einer dicken Iso-
lierung als auch von Kabeladern mit einem diinnen
Leiterkern, insbesondere mit einem VerhZlinis vom
Isolierungs- zum Leiterkerndurchmesser gréfer als
3, sicher und zuverldssig herstellt.

Die L&sung der Aufgabe ergibt sich aus den
kennzeichnenden Merkmalen des Patentanspru-
ches 1. Durch die Schrégfldchen innerhalb des
Drahteinflihrungsbereiches sind wesentlich kleinere
Schneidkréfte notwendig, um die Kabelader beim
Eindriicken in den Kontakischlitz von beiden Seiten
einzuschneiden. Dabei werden das Verformen bzw.
Auslenken der Kontakischenkel und das Gleiten
der Innenseiten der Kontakischenkel auf dem Au-
Benmantel der Isolierung der Kabelader vermieden.
Das tiefere Einschneiden des Drahteinflihrungsbe-
reichs in die Isolierung und in den leitenden Kern
der Kabelader ermdglicht, verbunden mit der gr6-
Beren Kontaktkraft, eine sichere, beidseitige Kon-
taktierung der Kabelader mit dicker Isclierung und
diinnem Leiterkern. Aufgrund der Schrégfldchen
wird auch eine Verringerung der Beschaltungskraft
erzielt.

Weitere vorteilhafte Ausgestaliungen der Erfin-
dung ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand dreier in
den Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsbei-
spiele ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung ei-
nes Schneid-Klemm-Kontaktes in der
ersten Ausfihrungsform mit darGber
befindlicher Kabelader,

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung des
Schneid-Klemm-Kontaktes in der
zweiten Ausfiihrungsform,

Fig. 3 die Vorderansicht gemaB Fig. 1,

Fig. 3a  die Draufsicht,

Fig. 4 die Vorderansicht geméaB Fig. 2,

Fig. 4a  die Draufsicht,

Fig. 5 die Vorderansicht des Schneid-
Klemm-Kontaktes in einer dritten
Ausflihrungsform,

Fig. 5a die Draufsicht,

Fig. 6 die Vorderansicht des Schneid-
Klemm-Kontakies in einer vierten
Ausflihrungsform,

Fig. 6a die Draufsicht und

Fig. 7 die Draufsicht auf einen in einen

Kunststoftkdrper eingesetzten
Schneid-Klemm-Kontakt mit einge-
driickter Kabelader.

Der aus einem metallischen, blatiférmigen Ma-
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terial bestehende Schneid-Klemm-Kontakt umfaft
zwei Kontaktschenkel 2, 3, die zueinander auf Ab-
stand stehen und zwischen ihren Innenseiten 13,
14 einen Kontaktschlitz 4 bilden.

Im oberen Bereich des geméB Fig. 7 zu einer
Kabelader 5 schrdg stehenden Schneid-Klemm-
Kontakies 1 ist ein in den Kontakischlitz 4 {iberge-
hender Drahteinflihrungsbereich 7 mit den Innen-
seiten 23, 24 der Kontaktschenkel 2, 3 ausgebildet.
Dieser besteht aus einer erweiterten Einflihrungs-
Sffnung 17, bei der die Innenseiten 23, 24 parallel
zueinandér angeordnet sind, und aus einer im we-
sentlichen V-férmigen Zentrier6ffnung 16, die sich
an die Einflihrungsdfinung 17 anschlieBt und bis an
die obere Kante 15 des des Kontakischlitzes 4
herangefiihrt ist.

Innerhalb der Zentrierdffnung 16 des Drahtein-
flhrungsbereiches 7 sind an den Innenseiten 23,
24 der Kontaktschenkel 2, 3 Schrigiflichen 8, 9
angebracht, die sich zwischen der Rckseite 19
und der Vorderseite 18 des Schneid-Klemm-Kon-
taktes 1 erstrecken. Die Schrigflachen 8, 9 sind so
angebracht, daB diese entweder an der oberen
Kante 15 des Kontaktschlitzes 4, Figuren 4 und 6,
oder innerhalb des Kontakischlitzes 4, Figuren 1
und 3, auslaufen. Durch die Schrégfidchen 8, 9
werden keilfSrmige Schneiden der Zentrierdffnung
16 des Drahteinfiihrungsbereiches 7 bildende
Schneidkanten 10 und an den oberen Kanten 15
des Kontaktschlitzes 4 Schneidspitzen 20 gebildet.

In den ersten beiden Ausfihrungsbeispielen
gem&B Fig. 1 bis 4 weist die Zentrierdfinung 16
einen kreisférmigen Einflihrungsbereich 22 auf.

Im ersten AusfUhrungsbeispiel gemé8 Fig. 1
und 3 laufen die Schrigfldchen 8,9 innerhalb des
Kontakischlitzes 4 aus, so daf innerhalb des Kon-
takischlitzes 4 an jeder Innenwand 13, 14 eine
Schneidspitze 20 gebildet ist.

Jeder Schenkel 2, 3 des Schneid-Klemm-Kon-
taktes 1 weist im Drahteinflihrungsbereich 7 eine
Schrigfliche 8, 9 auf, die diametral gegeniiber
angeordnet sind, so daB die Schneidkanten 10 und
die Schneidspitzen 20 jeweils auf der Vorderseite
18 des einen Schenkels 2 und auf der Riickseite
19 des anderen Schenkels 3 des Schneid-Klemm-
Kontaktes 1 angeordnet sind.

In den Figuren 2 und 4 ist das zweite Ausflih-
rungsbeispiel dargestellt, bei dem die Schrigfla-
chen 8,9 am Anfang des Kontakischlitzes 4 der
oberen Kante 15 auslaufen, so daB die Schneidspit-
zen 20 direkt am Anfang des Kontakischliizes 4
gebildet sind. :

In den Figuren 5 und 6 ist das dritte bzw. viert
Ausfihrungsbeispiel dargestellt, bei denen die Zen-
trier6ffnung 16 V-fdrmig und Schrégflichen 8,9
aus rechteckférmigen Flachen 21 gebildet sind,
die, wie in den voran beschriebenen Ausflihrungs-
beispielen, entweder nach Fig. 5 innerhalb des
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Kontakischlitzes 4 oder gemdfB Fig. 6 an der obe-
ren Kante 15 des Kontaktschlitzes 4 auslaufen. Die
ZentrierSffnung 16 besitzt im Gegenssatz zu den
anderen Ausflihrungsbeispielen keinen kreisfdrmi-
gen Einflihrungsbereich 22.

Nachfolgend wird anhand der Fig. 7 das Be-
schalten eines Schneid-Klemm-Kontaktes 1 mit ei-
ner Kabelader 5 n#her erldutert. Die Kabelader 5
wird von oben in den Drahteinflihrungsbereich 7
eingefiihrt, wie es der Pfeil A in Fig. 1 andeutet.

Der Schneid-Klemm-Kontakt 1 ist unter einem
Winkel von 45° schrég zu einem Klemmschlitz 25
in eine Ausnehmung 27 eines Kunststoftkdrpers 28
eingesetzt. Im Klemmschlitz 25 sind Klemmnocken
26 zum Einklemmen der Isolierung 6 der Kabelader
5 angeordnet. Die Ausnehmung 27 spannt die Au-
Benkanten 29 der Kontakischenkel 2,3 fest ein und
gewdhrt den Innenkanten 30 der Kontaktschenkel
2,3 einen freien Bewegungsraum. Der Abstand der
parallelen Innenseiten 23,24 der Kontakischenkel
2,3 ist in der Einflihrungs6ffnung 17 des Drahtein-
flihrungsbereiches 7 gréBer als der AuBendurch-
messer D der Kabelader 5.

Der Abstand der zueinander paraliel angeord-
neten Innenseiten 13, 14, d.h. die Weite W des
Kontaktschiitzes 4 des Schneid-Klemm-Kontakies
1, ist kleiner als der Durchmesser d des leitenden
Kerns 12 der Kabelader 5. In der dazwischenlie-
genden Zentrierdffnung 16 wird die Kabelader 5
zum Kontaktschlitz 4 zentriert, so daB der leitende
Kern 12 der Kabelader 5 genau mittig in den Kon-
takischlitz 4 eingefiihrt wird.

Wie es in Fig. 7 dargestelit ist, dringen beim
Eindrlicken der Kabelader 5 in den Drahteinfiih-
rungsbersich 7 mittels eines nicht dargestellten
Eindrlickwerkzeuges in der Zentrierdffnung 16 zu-
erst die Schneidkanten 10 unmittelbar in die Isolie-
rung 6 ein, ohne daf ein Gleiten der Schneidkanten
10 auf dem AuBenmantel der Kabelader 5 mdglich
ist. Ferner wird durch die Schrigstellung des
Schneid-Klemm-Kontaktes 1 zur Kabeladerachse B
erreicht, daB die diametral gegeniiberliegenden
Schneidkanten 10 versetzt in die Isolierung 6 der
Kabelader 5 sindringen. Wird nun der leitende Kern
12 der Kabelader 5 in den Kontakischlitz 4 einge-
drlickt, so dringen die Schneidspitzen 20 und die
innenkanten 11 der Innenseiten 13,14 der Kontaki-
schenkel 2,3 in den leitenden Kern 12 der Kabela-
der 5 ein und stellen eine Kontaktverbindung zwi-
schen dem Schneid-Klemm-Kontakt 1 und der Ka-
belader 5 her.

Durch die Schrigfiichen 8,9 wird in vorigilhaf-
ter Weise erreicht, daB im Drahteinflihrungsbereich
7 ein Gleiten der Innenseiten 13,14 auf dem Au-
Benmantel der Isolierung 6 verhindert wird. Die
Kontaktschenkel 2, 3 kdnnen sich somit zueinander
nicht verdrehen, wodurch eine Verbreiterung des
Kontakischlitzes 4 verhindert wird. Somit ist ge-
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wihrleistet, daB der leitende Kern 12 auch bei sehr
kleinem Durchmesser noch von den Innenkanten
11 des Kontaktschlitzes 4 eingeschnitten wird.

In Fig. 7 ist ferner gezeigt, daB die Schneidspii-
zen 20 die Isolierung in den Bereichen C ein-
schneiden, wodurch die Kontaktschenkel 2, 3 in der
Isolierung 6 geflinrt werden, bis die scharfen In-
nenkanten 11 des Kontakischlitzes 4 in den Berei-
chen F in den lsitenden Kern 12 einschneiden. Ein
Verdrehen der Kontaktschenkel 2,3 in Pfeilrichiung
E wird durch die Schrigfldchen 8,9 verhindert.

BEZUGSZEICHENLISTE
1 Schneid-Klemm-Kontakt
2,3 Kontaktschenkel
4 Kontaktschlitz
5 Kabelader
6 Isolierung
7 Drahteinfihrungsbersich
8,9 Schrégfldche
10 Schneidkante
11 Innenkante
12 Leiterkern
13,14 Innenseite
15 Kante
16 Zentrierdffnung
17 Einfihrungsdffnung
18 Vorderseite
19 Riickseite
20 Schneidspitze
21 Flache
22 Einfihrungsbereich
23,24 Innenseite
25 Klemmschlitz
26 Kiemmnocken
27 Ausnehmung
28 Kunststoffkdrper
29 AuBenkanten
30 Innenkanten
Patentanspriiche

1. Schneidklemm-Kontakielement zur Kontaktie~
rung einer isolierten Kabelader (5), bestehend
aus zwei zur Langsachse (B) der Kabelader (5)
schrdggestellien, aus DblatifSrmigem, federn-
den, metallischen Material gebildeten Kontaki-
schenkeln (2,3), zwischen deren Innenseiten
(13,14;23,24) ein nach oben offener Kontaki-
schlitz (4) und ein in diesen libergehender,
erweiterter Drahteinflihrungsbereich (7) mit ei-
ner im wesentlichen V-f6rmigen ZenirierGfi-
nung (16) ausgebildet sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Innenseite (13,14;23,24) mindestens
eines Kontakischenkels (2,3) im Bereich der V-
férmigen Zentrierdffnung (16) eine Schrigfli-
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che (8,9) aufweist, die sich zwischen der Vor-
derseite (18) und der Riickseite (19) des Kon-
takischenkels (2,3) erstreckt und die eine in
den Bereich der V-férmigen Zentrierdffnung
(16) gerichtete keiliérmige Schneidkante (10)
auf der Vorder- bzw. Rickseite (18 bzw. 19)
des Kontaktschenkels (2,3) und im Anfangsbe-
reich des Kontakischlitzes (4) eine Schneid-
spitze (20) bildet.

Schneidklemm-Kontaktelement nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daf die Innensei-
ten (12,13;23,24) beider Kontakischenkel (2,3)
diametral gegeniberliegende, auf der Vorder-
bzw Rickseite (18 bzw.19) der Kontaktschen-
kel (2,3) angeordnete Schrégflichen (8,9) und
Schneidspitzen (20) aufweisen.

Schneid-Klemm-Kontakt nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Schrigfidichen (8,9) an der oberen
Kante (15) des Kontakischiitzes (4) auslaufen.

Schneid-Klemm-Kontaki nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Schrigflichen (8,8) innerhalb des Kon-
takischlitzes (4) des Schneid-Klemm-Kontakies
(1) auslaufen.
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