EP 0 460 271 B1

) Eoevenramaen IR
(19) 0 European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 460 271 B1
(12) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT
(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des (51) Intcle: FO4F 3/00
Hinweises auf die Patenterteilung:
24.01.1996 Patentblatt 1996/04

(21) Anmeldenummer: 90110870.4

(22) Anmeldetag: 08.06.1990

(54) Verfahren und Vorrichtung zum Absaugen von Fliissigkeit aus einem Behélter
Process and device for sucking up liquid from a container

Procédé et dispositif pour pomper du liquide d’un récipient

(84) Benannte Vertragsstaaten: (72) Erfinder: Galler, Lothar
CH DE ES FR GB IT LI NL D-6451 Hammersbach 1 (DE)
(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung: (74) Vertreter:
11.12.1991 Patentblatt 1991/50 Stoffregen, Hans-Herbert, Dr. Dipl.-Phys.

D-63411 Hanau (DE)
(73) Patentinhaber:

WILHELM ROEDIGER GmbH & CO. (56) Entgegenhaltungen:
HAUSTECHNIK FR-A- 788 299 GB-A-2 131 098
D-63450 Hanau (DE) GB-A-2 198 484

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des européischen
Patents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europaische Patent Einspruch einlegen.
Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebihr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Européisches Patentibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 0 460 271 B1 2

Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und
eine Vorrichtung zum Absaugen von Flussigkeit aus ei-
nem Behélter nach den Oberbegriffen der nebengeord-
neten Anspriche 1 und 3.

Um z.B. Abwasser oder sonstige Flussigkeiten aus
einem belilfteten Behalinis abzuleiten, ohne daf ein na-
tarliches Gefalle zur Verfigung steht, gelangen Vakuum-
absauganlagen zur Anwendung. Dabei findet sich nicht
nur ein Einsatz in stationaren Bereichen, sondern auch
bei mobilen Einrichtungen wie z.B. Schiffen, Eisenbah-
nen oder Flugzeugen. Die in einem Behélinis angesam-
melte Flissigkeit wie F&kalwasser wird von einem Tank
Uber eine Unterdruckleitung einem weiteren Sammelbe-
haltnis oder &hnlichem zugeflhrt, um sodann z.B. abge-
pumpt zu werden.

Die in dem Behalinis angesammelte Fllssigkeit
kann Uber ein Steigrohr abgesaugt werden, das seiner-
seits mit einer Unterdruckquelle im Bedarfsfall verbind-
bar ist. Zwischen der Unterdruckquelle und dem Steig-
rohr sind Absperrvorrichtungen wie Ventile vorgesehen.
Am Ende eines Absaugvorganges wird liber das Steig-
rohr ein Flissigkeitgasgemisch angesaugt. Dies bedeu-
tet, daf3 sich Flissigkeit vor der Absperrvorrichtung an-
sammeln kann, und zwar auch dann, wenn das Absau-
gen intervallmaBig erfolgt, d.h. abgewartet wird, dafB sich
Flassigkeiten von dem Flussigkeitgasgemisch vor der
Absperrvorrichtung angesammelt hat, um sodann durch
kurzzeitiges Offnen der Absperrvorrichtung weitere
Flassigkeit abzusaugen.

Diesem "Nachsaugen" sind Grenzen gesetzt, um
den Unterdruck in der Unterdruckleitung nicht unnétig
abzubauen. Erfahrungen mit bekannten Vorrichtungen
haben gezeigt, da sich vor der Absperrvorrichtung
Restfliissigkeit in der Menge von 2 bis 3 Liter ansammelt.
Sofern entsprechende Vorrichtungen im Freien oder
nicht erwarmten Raumen genutzt werden, muf in der
kalten Jahreszeit darauf geachtet werden, daB3 die Rest-
flissigkeit nicht gefriert, da andernfalls die Gefahr des
Platzens der Rohrleitung erwéchst bzw. die Absperrvor-
richtung durch Eisbildung versperrt wird.

Aus der GB 2 198 484 A ist eine Vorrichtung zum
Heben von Flissigkeiten aus einem Behdlier mittels
zwei Leitungen bekannt, deren Ansaugdffnungen auf
gleichem Niveau verlaufen. Nach der GB 2 131 098 A
wird eine Klargrube Uber eine an eine Unterdruckquelle
anschlieBbare Leitung entsorgt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 1 bzw. Anspruchs 3 so weiterzubilden, dafi
ohne steuerungstechnischen Aufwand und mit konstruk-
tiv einfachen MaB3nahmen sichergestellt ist, daB sich
trotz Ansaugens eines Flissigkeitgasgemisches in der
die Flussigkeit absaugenden Leitung nur eine geringe
Menge an Restflissigkeit ansammelt, die selbst bei Er-
starren zu keiner Beeintrachtigung der Vorrichtung fiih-
ren kann, wobei das unerwiinschte haufige "Nachsau-
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gen" vermieden werden soll. Mit anderen Worten soll das
Problem gelést werden, daf3 beim Absaugen von Fliis-
sigkeit aus einem bellfteten Behalter verhindert wird,
dafB gréBere Flussigkeitsmengen in der Leitung verblei-
ben, nachdem der Absaugvorgang beendet ist.

VerfahrensméBig wird die Aufgabe durch die dem
Kennzeichen des Anspruchs 1 zu entnehmenden
MaBnahmen geldst.

Durch die erfindungsgeméBe Lehre wird durch die
in der ersten Leitung mindende zweite Leitung sicher-
gestellt, daB dann, wenn Uber die erste Leitung das un-
erwlinschte Flussigkeitgasgemisch angesaugt wird, ein
weiteres Ansaugen Uber die erste Leitung dadurch un-
terbunden wird, daf3 Uber die zweite Leitung im wesent-
lichen ausschlieBlich Gas angesaugt wird. Da dieses
leichter als das Flissigkeitgasgemisch ist, ist weitge-
hend sichergestellt, daB3 sich in der zu der Unterdruck-
quelle flihrenden Leitung nur noch sehr wenig Restwas-
ser ansammeln kann, das zu einer Beeintrachtigung
auch dann nicht fihren kann, wenn z.B. bei tiefen Tem-
peraturen ein Erstarren erfolgt. Folglich sind weder auf-
wendige Schaltmechanismen erforderlich, durch die si-
chergestellt werden soll, daB ein Ansaugen von Fllssig-
keitgasgemisch unterbleibt, noch sind besondere Isolier-
mafBnahmen oder dhnliches im Bereich der Leitung er-
forderlich, in der sich Flissigkeit ansammeln kann.

Vorrichtungsmafig wird die Aufgabe durch die dem
Kennzeichen des nebengeordneten Anspruchs 3 zu ent-
nehmenden MaBnahmen geldst.

Erfindungsgemaf wird eine vorzugsweise parallel
zu dem in dem Behélter verlaufenden Abschnitt der er-
sten Leitung eine mit dieser in Verbindung stehende
zweite Leitung angeordnet, die jedoch oberhalb der Off-
nung der ersten Leitung endet. Mit anderen Worten liegt
die Offnung der ersten Leitung, iiber die die Flilssigkeit
an sich abgesaugt wird, zwischen der Offnung der zwei-
ten Leitung und dem Behalterboden. Die Offnung der
von der ersten Leitung ausgehenden zweiten Leitung ist
nun mit einem Element wie Schwimmkdrper
verschlieBbar, und zwar dann, wenn die (")ffnung mit
Flissigkeit bedeckt ist. Um ein sicheres Anlegen des
Schwimmkérpers an der Offnung der zweiten Leitung zu
gewahrleisten, ist das Element, also der Schwimmkér-
pervon z.B. einer Aufnahme wie Kafig umgeben, die von
der zweiten Leitung ausgeht.

Soll nun ein gefiillter Behalter geleert werden, so
wird nach AnschlieBen des Steigrohres an eine Unter-
druckquelle Flussigkeit Uber die tiefer liegende Offnung,
also Uber die erste Leitung abgesaugt. Die zweite mit ih-
rer Offnung héher liegende Leitung ist (iber den
Schwimmkérper verschlossen. Ein Teil der Gber die erste
Leitung abgesaugten Fllissigkeit gelangt in die zweite
Leitung, so daB diese geflllt wird. Sobald die Flussigkeit
aus dem Behalter soweit abgesaugt ist, daf3 iber die er-
ste Leitung, also das Steigrohr ein Flissigkeitgasge-
misch angesaugt wird, befindet sich die Offnung der
zweiten Leitung oberhalb der Fllssigkeitsoberflache mit
einem Abstand, daB das VerschluBelement, also der
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Schwimmkédrper nicht mehr durch die Flissigkeit gegen
die Offnung auftriebsbedingt gedriickt wird. Die Lange
der zweiten Leitung und damit das Gewicht der in dieser
vorhandenen Wassersé&ule ist nun so gewahlt, daB der
in der ersten Leitung herrschende Unterdruck Gberwun-
den wird und somit das Gewicht der Fllissigkeitssaule
das die Offnung verschlieBende Element wegdriickt, so
dafB die Flussigkeit aus der zweiten Leitung in den Be-
halter flieBt. Nach dieser "spontanen” Entleerung kann
iiber die mit ihrer Offnung héher liegende zweite Leitung
Gas angesaugt werden, so daf3 Gber den in dem Behal-
ter verlaufenden Abschnitt der ersten Leitung kein wei-
teres Flussigkeitgasgemisch in die Absaugleitung gefér-
dert wird. Sollte die Offnung der ersten Leitung noch ge-
ringfligig in der Flissigkeit eingetaucht sein, so ist allein
eine geringe Wasserséaule im Bereich der Offnung zu be-
obachten.

Durch die erfindungsgemafe Lehre ist demzufolge
ein selbstatiges und nahezu schlagartiges Umschalten
des Absaugens eines Fllussigkeitgasgemisches zu ei-
nem Absaugen von nur Gas gegeben, wodurch sicher-
gestellt ist, daB sich keine nennenswerte Flissigkeits-
menge insbesondere vor oder gegebenenfalls nach der
Absperrvorrichtung in der Absaugleitung ansammeln
kann. Gleichzeitig wird das unerwiinschte Nachsaugen,
wodurch unnétige Druckverluste in dem Unterdrucksy-
stem auftreten, nicht mehr erforderlich.

Die inder zweiten Leitung angesammelte und in den
Behélter zurlckflieBende Fliissigkeitsmenge weist ein
Volument auf, das demjenigen entspricht, um den Be-
halter soweit wieder anzufillen, dafi die Offnung der er-
sten Leitung durch Flissigkeit wieder so verschlossen
ist, daf3 ein weiteres Ansaugen von Fliissigkeitgasge-
misch vermieden wird.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der Er-
findung ergeben sich nicht nur aus den Anspriichen, den
diesen zu entnehmenden Merkmalen -flr sich und/oder
in Kombination-, sondern auch aus der nachfolgenden
Beschreibung eines der Zeichnung zu entnehmenden
bevorzugten Ausflihrungsbeispiels.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Prinzipdarstellung einer Vorrichtung zum
Absaugen von Flissigkeit mit einem mit Flls-
sigkeit gefiillten Behalter und

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig. 1 mit weitgehend
entleertern Behalter.

In den Fig., in denen gleiche Elemente mit gleichen
Bezugszeichen versehen sind, ist rein schematisch eine
Vorrichtung zum Absaugen von in einem Behalter (10)
angesammelter Flussigkeit wie z.B. Abwasser darge-
stellt.

Bei dem Behalter (10) kann es sich um einen qua-
der- und zylinderférmigen, bellfteten Behalter handeln,
in dem z.B. Uber nicht dargestellte Zuleitungen von in
mobilen Einrichtungen wie z.B. Eisenbahnwagen, Schif-
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fen oder Flugzeugen vorhandenen Wascheinrichtungen
oder Toilettenanlagen stammendes Abwasser (12) an-
gesammelt wird. Um das Behaltnis (10) zu entleeren, ist
eine Saugleitung (14) vorgesehen, die einen im wesent-
lichen innerhalb des Behaltnis (10) vertikal verlaufenden
Abschnitt (16) und einen auBerhalb des Behélters (10)
verlaufenden Abschnitt (18) umfaBt, der Uber eine Senke
wie Siphon (20) an eine nicht dargestellte Unterdruck-
quelle (AnschluB 22) anschlieBbar ist. Zwischen dem
AnschluB (22) und der Senke (20) ist eine Absperrvor-
richtung wie z.B. Ventil (24) angeordnet, das dann gedfi-
net wird, wenn der Behalter (10) entleert werden soll.

Von dem innerhalb des Behélters (10) verlaufenden
Abschnitt (16), der auch als Steigrohr zu bezeichnen ist,
geht Uber ein Verbindungsstiick wie T-Stlck (26) eine
zweite Leitung (28) aus, die innerhalb des Behalters (10)
in etwa parallel zu dem Steigrohr (16) verlauft.

Wie die zeichnerischen Darstellungen verdeutli-
chen, miindet das Steigrohr (16) mit seiner Offnung (30)
im geringeren Abstand zum Behalterboden (32) als die
Offnung (34) der zweiten Leitung (28).

Die Offnung (34) der Leitung (28) ist mit einem
Schwimmkérper (36) solange verschlieBbar, wie die Off-
nung (30) in der Fliissigkeit (12) eingetaucht ist.

Der Schwimmkérper (36) ist von einer Aufnahme
wie Kaéfig (38) umgeben, der von der zweiten Leitung
(28) ausgeht. Hierdurch ist sichergestellt, daB der
Schwimmkérper (36) im gewiinschten Umfang die Off-
nung (34) verschlieBen kann.

Der Kéfig (38) weist erforderliche Durchbrechungen
auf, damit Flussigkeit in das Kafiginnere eindringen und
damit der Schwimmkérper (36) die Ofinung (34) ver-
schlieBen kann. Die Form der Durchbrechungen ist da-
bei so gewahlt, daB ein Verstopfen durch in der Flissig-
keit (12) vorhandenen Feststoffen nicht méglich ist. Soll-
ten dennoch in den Bereich zwischen dem Schwimm-
kérper (36) und der Offnung (34) entsprechende Reste
gelangen, so wird durch die dort vorhandene Sogwir-
kung ein quasi Selbstreinigen des Schwimmkérpers (36)
erfolgen, wodurch dieser wiederum die Offnung (34)
dicht verschlieBen kann.

Soll nun der Behalter (10) entleert werden, also
wenn Flussigkeit entsprechend der Darstellung der Fig.
1 in dem Behalter (10) angesammelt ist, so wird die Ab-
saugleitung (14) Gber den AnschluB3 (22) mit einer Un-
terdruckquelle verbunden. Gleichzeitig wird die Absperr-
vorrichtung (24) geéffnet. Uber die Offnung (30) des
Steigrohrs (16) wird sodann Flissigkeit abgesaugt. Die
zweite Leitung (28) ist Uber den Schwimmkérper (36)
verschlossen. Dennoch sammelt sich in der Leitung (28)
Flussigkeit an, die tber die Verbindung (26) in die Lei-
tung (28) stromt.

Durch das Absaugen der Fliissigkeit sinkt der Flis-
sigkeitsspiegel in dem Behalter (10). Liegt der Flissig-
keitsspiegel unterhalb der Offnung (34) der Leitung (28),
so wird diese weiterhin aufgrund des in der Absauglei-
tung (14) herrschenden Unterdrucks durch den
Schwimmkérper (36) verschlossen.
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Sobald der Flussigkeitsspiegel auf ein der Fig. 2 zu
entnehmendes Niveau absinkt, wird Ober das Steigrohr
(16) ein Flussigkeitgasgemisch angesaugt, wodurch ein
Druckabbau in der Absaugleitung (14) erfolgt. Die Lange
der Leitung (28), also das Gewicht der Wassersaule ist
nun so gewahlt, daB dieses beim Ansaugen des Flis-
sigkeitgasgemisches den in der Absaugleitung (14) herr-
schenden Unterdruck Uberwindet, so daB3 folglich das
Element (36) die Offnung (34) nicht mehr verschlieBen
kann. Die Flussigkeitssaule driickt das Element (36) in
Richtung des Behalterbodens (32), wodurch gleichzeitig
ein Entleeren der Leitung (28) erfolgt. Sodann wird Uber
die Offnung (34) Gas angesaugt werden, so daB iiber
das Steigrohr (16) kein weiteres Flussigkeitgasgemisch
angesaugt und in den Abschnitt (18) der Absaugleitung
(14) gelangen kann. Folglich kann sich im Bereich vor
der Absperrvorrichtung, also in der Senke (20) keine we-
sentlichen Flissigkeitsreste mehr ansammeln.

Aufgrund des durch das Ansaugen des Gases her-
vorgerufenen Druckabfalls in der Absaugleitung (14)
kann lber eine nicht dargestellte Steuerung die Absperr-
vorrichtung (24) geschlossen werden. Sodann kann der
Behalter (10) erneut gefillt werden, um nach dessen Be-
fallen den zuvor beschriebenen Absaugvorgang durch-
zuflhren.

Zu den Abmessungen ist zu bemerken, daf3 der Be-
halter (10) eine Hohe von 150 cm aufweisen kann. Bei
zylindrischem Behalter kann der Durchmesser 80 bis
100 cm betragen. Der Abstand zwischen den Offnungen
(80) und (32) braucht nur wenige cm, z.B. 5 cm betragen,
um das erfindungsgeman vorgeschlagene selbstatige
Umschalten des Ansaugens von Flissigkeitgasgemisch
zu Gas zu ermdglichen. Die Lange der Leitung (28) ist
so zu wéahlen, daB der Schweredruck der Flissigkeits-
saule gréBer als der in der Absaugleitung (14) herr-
schende Unterdruck bei Ansaugen des Fllssigkeitgas-
gemisches ist.

Im Bereich der Behalterdffnung kann das Steigrohr
(16) eine mit dem Bezugszeichen (40) versehene Boh-
rung aufweisen, durch die sichergestellt werden soll, dai3
der Behalter (10) nicht entleert werden kann, wenn der
auBerhalb des Behalters (14) verlaufende Abschnitt (18)
z.B. im Bereich der Senke eine Undichtigkeit aufweist
oder bricht. Die Bohrung (40) verhindert die Heberwir-
kung. Dabei weist die Bohrung (40) einen lichten Durch-
messer auf, der einen merklichen Druckabbau innerhalb
der Leitung (14) wahrend des Absaugens nicht zulaft,
wodurch andernfalls die Saugwirkung beim Entleeren
des Behalters (10) beeintrachtigt werden wiirde.

Selbstverstandlich ist die erfindungsgemafie Lehre
dann realisierbar, wenn die erste Leitung auf3erhalb des
Behalters verlauft und nur in dessen Bodenbereich in
diesem mundet.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Absaugen von Flissigkeit (12) aus
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einem Behalter (10) Uber eine an eine Unterdruck-
quelle anschlieBbare erste Leitung (16), von der
eine zweite Leitung (28) ausgeht, wobei die Offnun-
gen (30, 34) der ersten und zweiten Leitung im
Bereich des Behalterbodens (32) verlaufen und
wobei dann Uber die erste Leitung ein Fllssigkeits-
gasgemisch angesaugt wird, wenn der Flissigkeits-
stand in dem Behalter bis in die Nahe der Offnung
(80) der ersten Leitung abgesunken ist.
gekennzeichnet durch

die Verfahrensschritte

- die von der ersten Leitung (10) ausgehende
zweite Leitung (28) wird Uber ein von der Fliis-
sigkeit (12) aufgetriebenes Element (36) ver-
schlossen,

- Uber die erste Leitung wird bei gleichzeitigem
Fillen der zweiten Leitung mit Flissigkeit im
wesentlichen Flussigkeit abgesaugt,

- bei Ansaugen von Flissigkeitgasgemisch Uber
die erste Leitung Uberwindet der in der zweiten
Leitung von der Fllssigkeit hervorgerufene
Schweredruck den in der ersten Leitung herr-
schenden Unterdruck, so daB die Flussigkeit
das Element von der Offnung (34) wegdriickt
und die Flissigkeit in den Behélter (10) zurlck-
flieBt,

- anschlieBend wird Gas Uber die gedfinete zwei-
te Leitung unter Vermeidung weiteren Ansau-
gens von Flussigkeitgasgemisch lber die erste
Leitung angesaugt.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafB durch aus der zweiten Leitung (28) zurlckflie-
Bende Flissigkeitsmenge die Offnung (30) der
ersten Leitung (16) zur Vermeidung eines weiteren
Ansaugens von Fliissigkeitgasgemisch mit Flissig-
keit verschlossen wird.

Vorrichtung zum Absaugen von Flissigkeit (12) aus
einem Behalter (10) Ober eine im Bereich des
Bodens (32) des Behalters verlaufenden Offnung
(80) einer an eine Unterdruckquelle anschlieBbaren
ersten Leitung (14, 16, 18), von der eine zweite Lei-
tung (28) ausgeht, deren Offnung (34) im Bereich
des Bodens des Behalters verlauft,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Offnung (34) der zweiten Leitung (28) zum
Boden des Behalters (10) einen gréBeren Abstand
als die Offnung (30) der ersten Leitung (16) aufweist
und fllissigkeitsauftriebsbedingt von einem Element
(86) verschlieBbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3,
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dadurch gekennzeichnet,

dafB die zweite Leitung (28) parallel oder im wesent-
lichen parallel zu dem innerhalb des Behalters (10)
vorhandenen Abschnitt der ersten Leitung (16) ver-
lauft.

5. Vorrichtung nach zumindest Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die zweite Leitung (28) im wesentlichen senk-
recht in dem in dem Behalter (10) verlaufenden
Abschnitt der ersten Leitung (10) mindet.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daf das Element (36) ein kugeliérmiger Schwimm-
kérperist, dervon einervon der zweiten Leitung (28)
ausgehenden Aufnahme wie Kafig (38) umgeben
ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dafB bei Ansaugen von Flissigkeitgasgemisch tber
die erste Leitung (14) der in der ersten Leitung herr-
schende Druck kleiner als der von der in der zweiten
Leitung (28) vorhandenen Flussigkeitssaule hervor-
gerufene Schweredruck ist.

8. Vorrichtung nach zumindest Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dafB der in dem Behalter (10) verlaufende Abschnitt
(16) der ersten Leitung im wesentlichen vertikal ver-
lauft.

9. Vorrichtung nach zumindest Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dafB zumindest eine der Leitungen im Bereich des
oberen Behalterrandes eine Durchbrechung auf-
weist.

10. Vorrichtung nach zumindest Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dafB die in der zweiten Leitung (28) angesammelie
und in den Behalter (10) zurlckflieBende Fllssigkeit
ein Volumen aufweist, das dem Volumen entspricht,
um den Behalter Giber die Offnung (30) der ersten
Leitung (16) mit Flussigkeit aufzufullen.

Claims

1. Aprocess for sucking up liquid (12) from a container

(10) via afirst line (16) which is connectable to a neg-
ative pressure source and from which line proceeds
a second line (28), where the openings (34, 34) of
said first and second lines are in the vicinity of the
container bottom (32) and where a liquid/gas mix-
ture is sucked in via saidfirst line once the liquid level
in said container has dropped to near said opening
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(80) of said first line,
characterized by
the following process steps:

- said second line (28) extending from said first
line (16) is sealed by an element (36) floating
on said liquid (12),

- liquidis substantially sucked up via said first line
while said second line is being filled simultane-
ously with liquid,

- during suction of said liquid/gas mixture via said
first line, the gravity pressure created in said
second line by said liquid overcomes the nega-
tive pressure prevailing in said first line, so that
said liquid presses the element away from said
opening (34) and said liquid flows back into said
container (10),

- gas is then sucked in via said opened second
line while avoiding the further intake of said lig-
uid/gas mixture via said first line.

A process according to Claim 1,

wherein

said liquid quantity flowing back out of said second
line (28) seals said opening (30) of said first line (16)
in order to prevent the further intake of said lig-
uid/gas mixture.

A device for sucking up liquid (12) from a container
(10) via an opening (30) located in the vicinity of the
bottom (32) of the container of a first line (14, 16, 18)
connectable to a negative pressure source, from
which first line extends a second line (28) whose
opening (34) is in the vicinity of the bottom of said
container,

wherein

said opening (34) of said second line (28) is at a
greater distance from said bottom of said container
(10) than said opening (30) of said first line (16) and
is sealable by an element (36) that floats on said lig-
uid.

A device according to Claim 3,

wherein

said second line (28) is parallel or substantially par-
allel to that section of said first line (16) inside said
container (10).

A device according to Claim 3 at least,

wherein

said second line (28) merges substantially vertically
into that section of saidfirst line (16) inside said con-
tainer (10).

A device according to Claim 3,
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wherein

said element (36) is a spherical float surrounded by
areceptacle such as acage (38) extending from said
second line (28).

A device according to Claim 3,

wherein

during intake of said liquid/gas mixture via said first
line (14) the pressure prevailing in said first line is
less than the gravity pressure caused by the liquid
column present in said second line (28).

A device according to Claim 3 at least,

wherein

that section (16) of said first line which is inside said
container (10) is substantially vertical.

A device according to Claim 3 at least,

wherein

at least one of said lines has an opening in the vicin-
ity of the upper edge of said container.

A device according to Claim 3 at least,

wherein

the liquid collected in said second line (28) and flow-
ing back into said container (10) has a volume cor-
responding to the volume necessary to fill said con-
tainer with liquid above said opening (30) of said first
line (16).

Revendications

Procédé pour aspirer un liquide (12) d'un récipient
(10) au moyen d'une premiére canalisation (16) qui
peut étre raccordée & une source de dépression et
dans laquelle débouche une seconde canalisation
(28), procédé dans lequel des orifices (30, 34) dans
lesdites premiére et seconde canalisations sont pla-
cés a proximité du fond (32) dudit récipient et dans
lequel la premiére canalisation aspire un mélange
de liquide et de gaz dés que le niveau dudit liquide
dans ledit récipient descend et s'approche de l'ori-
fice (30) de ladite premiére canalisation,
caractérisé en ce

qu'il comporte les étapes suivantes:

- ladite seconde canalisation (28) débouchant
dans ladite premiére canalisation (16) est obtu-
rée par un élément obturateur (36) qui flotte sur
ledit liquide (12);

- ladite premiére canalisation aspire pour l'essen-
tiel du liquide alors que ladite seconde canali-
sation est simultanément remplie de liquide;

- lorsque ladite premiére canalisation aspire le
mélange de liquide et de gaz, la pression gravi-
tationnelle provoquée par le liquide dans ladite
seconde canalisation dépasse la dépression
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qui régne dans ladite premiére canalisation et
de cette fagon, le liquide repousse I'élément ob-
turateur (36) de l'orifice (34) et permet ainsi au
liquide de retourner en s'écoulant dans ledit ré-
cipient (10);

- ensuite, du gaz est aspiré par ladite seconde ca-
nalisation ouverte, tout en évitant de continuer
a aspirer un mélange de liquide et de gaz a tra-
vers ladite premiére canalisation.

Procédé selon la revendication 1

caractérisé en ce que

le volume de liquide s'écoulant de ladite seconde
canalisation (28) bouche ledit orifice (30) de ladite
premiére canalisation (16) par du liquide afin
d'empécher l'aspiration continue d'un mélange de
liquide et de gaz.

Procédé pour aspirer un liquide (12) d'un récipient
(10) a travers un orifice (30) placé a proximité du
fond (32) dudit récipient au moyen d'une premiére
canalisation (14, 16, 18) pouvant étre raccordée a
une source de dépression et dans laquelle débou-
che une seconde canalisation (28) dont l'orifice (34)
est placé a proximité du fond dudit récipient,
caractérisé en ce que

ledit orifice (34) de ladite seconde canalisation (28)
présente une distance supérieure par rapport au
fond dudit récipient (10) que ledit orifice (30) de
ladite premiére canalisation (16), et que ledit orifice
(34) peut étre obturé par un élément obturateur (36)
en fonction de sa flottaison sur le niveau de liquide.

Procédé selon la revendication 3

caractérisé en ce que

ladite seconde canalisation (28) est montée de
facon paralléle ou sensiblement paralléle & la sec-
tion (16) de ladite premiére canalisation qui se
trouve a l'intérieur dudit récipient (10).

Procédé au moins selon la revendication 3
caractérisé en ce que

ladite seconde canalisation (28) débouche sensible-
ment de fagon verticale dans la section (16) de ladite
premiére canalisation qui se trouve a l'intérieur dudit
récipient (10).

Procédé selon la revendication 3

caractérisé en ce que

ledit élément obturateur (36) a la forme d'un flotteur
sphérique, logé dans une enveloppe, par exemple
en forme de cage (38), qui est montée sur ladite
seconde canalisation (28).

Procédé selon la revendication 3

caractérisé en ce que

la pression qui régne dans ladite premiére canalisa-
tion (16) est plus faible que la pression gravitation-
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nelle provoquée par la colonne de liquide se trou-
vant dans ladite seconde canalisation (28) lors d'une
aspiration d'un mélange de liquide et de gaz a tra-
vers ladite premiére canalisation.

Procédé au moins selon la revendication 3
caractérisé en ce que

la section (16) de ladite premiére canalisation qui se
trouve a l'intérieur dudit récipient (10) est montée de
facon sensiblement verticale.

Procédé au moins selon la revendication 3
caractérisé en ce

qu'au moins une des canalisations présente une
ouverture dans la région du bord supérieur dudit
récipient (10).

Procédé au moins selon la revendication 3
caractérisé en ce que

le liquide accumulé dans ladite seconde canalisa-
tion (28) et quiretourne en s'écoulant dans ledit réci-
pient (10) posséde un volume qui correspond au
volume nécessaire pour remplir de liquide ledit réci-
pient & un niveau plus élevé que celui dudit orifice
(30) de ladite premiére canalisation (16).
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