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@ Reff- und/oder Stretcheinrichtung fiir schlauchformige Stretch-Umhiillungsfolie.

@ Die Erfindung beirifft eine Einrichtung zum Reffen und/oder Stretchen schlauch- bzw. haubenfdrmiger
Stretchfolie beim Umhdiillen von Stlickgut, insbesondere quader- bzw. wiirfelfdrmig gestapelien Stlckgutteilen,
wie bspw. und insbesondere mehrlagiger, paletiierter Stlickgutstapel mittels Stretchfolie, mit einem aus mehre-
ren im wesentlichen in einer Ebene angeordneten, bligelfdrmigen Rahmenabschnitten (8) bestehenden (Refi-
JRahmen, Uber welchen die zugeflihrte, aufgespreizte Stretchiolie vor dem Umhiillen des Stlickgutes zu ziehen
ist, wobei die lichte Rahmenkontur grdBer ist/gréBer zu machen ist als die AuBenkontur des zu umhiillenden
Sitickgutes, die Rahmenabschnitte wenigstens im Bereich ihrer mit der Streichfolie in Eingriff kommenden
AuBenseite eine im wesentlichen stetige, vorzugsweise abgerundete bzw. gekriimmte Form aufweisen und die
Rahmenabschnitte jeweils mittels einer Rahmenabschnitt-Stlitze (12) gehalten sind, wobei die Rahmenabschnitt-
Stlitzen jeweils mit flichiger AuBenseite ausgebildet sind, welche sich von der der Folien-Zufiihrrichtung
abgekehrien Seite (15) des betreffenden Rahmenabschnittes in Folien-Zuflhrrichtung erstreckt und sich in einer
quer hierzu verlaufenden Projekiionsebene der Form des betreffenden Rahmenabschnittes im wesentlichen
folgend wenigstens am oberen Endabschnitt im wesentlichen ldngs des betreffenden Rahmenabschnittes
erstreckt.

Rank Xerox (UK) Business Services
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Reffen und/oder Streichen schlauch- bzw. haubenf&rmiger
Stretchfolie beim Umhiillen von Stiickgut, insbesondere quader- bzw. wilrfelférmig gestapelten Stlickguttei-
len, wie bspw. und insbesondere mehrlagiger, palettierter Stlickguistapel, mittels Stretchfolie, mit einem aus
mehreren im wesentlichen in einer Ebene angeordneten, bligelfdrmigen Rahmenabschnitten bestehenden
(Reff-)Rahmen, Uiber welchen die zugefiihrie, aufgespreizte (schlauchférmige)} Stretchfolie vor dem Umhil-
len des Stlickgutes zu ziehen ist, wobei die lichte Rahmenkontur gréfer ist (bzw. gréBer zu machen ist) als
die AuBenkontur des zu umhiillenden Stlickgutes, die Rahmenabschnitte wenigstens im Bereich ihrer mit
der Stretchfolie in Eingriff kommenden AuBenseite eine im wesentlichen stetige, vorzugszweise abgerunde-
te, bzw. gekrimmtie Form aufweisen, und die Rahmenabschnitte jeweils mittels einer Rahmenabschnitt-
Stlitze gehalten sind.

Eine Vorrichtung zum Umhillen von Stiickgut mit einer Stretchfolienhaube ist aus der DE-GM 88 08
508 bekannt. Dabei wird die schlauchférmige Stretchfolie von siner Abzugseinrichiung abschnittweise von
einem Folienvorrat abgezogen und mittels einer Schneideinrichtung von dem Folienvorrat abgetrennt, wobei
der Abzugseinrichtung eine Spreizeinrichtung zum Auseinanderziehen und spéteren Aufspreizen des spiter
eine Haube bildenden Folienabschnittes vorgesehen ist, weiterhin eine der Spreizeinrichtung nachgeordnete
Reffeinrichtung zum Reffen des Folienabschnittes liber eine vertikale Strecke, die kleiner ist als die Linge
des Folienabschnittes, auBerdem eine zwischen der Spreizeinrichtung und der Reffeinrichtung angeordnete
SchweiBeinrichtung zum Bilden siner Naht, sowie schiieBlich eine Stretcheinrichtung, mittels welcher der
Folienabschnitt zu stretchen ist, und eine Hubeinrichtung, mittels welcher die gebildete Haube schlieflich
Uber das darunter befindliche, zu umhiillende Stiickgut zu ziehen ist.

Bei dieser bekannten Vorrichtung weist die Reff- und Stretcheinrichtung einen sogenannien Reffrahmen
auf, der aus vier in einer Horizontalebene angeordneten, bligelférmigen Rahmenabschnitten ("Reffbligel™)
besteht, die in der Draufsicht jeweils die Form eines gleichschenkligen L aufweisen, wobei der Scheitelbe-
reich abgerundet ist. Uber diese biigelfsrmigen Rahmenabschnitte wird die schlauch- bzw. haubenf&rmige
Stretchfolie vor dem Umhillen des Stlickgutes gefithrt und auf Rahmenabschniit-Stlitzen ("Reffholme™) in
gerefftem Zustand (also faltenf&rmig) aufgebracht, bevor sodann das Siretchen erfolgt, indem die biigelf&r-
migen Rahmenabschnitie auseinandergefahren werden, und die gestretchte Folienhaube sodann Uber das
zu umhillende Stlickgut gezogen wird, wobei sie sich zwecks Schaffung einer Transportsicherung sowie
einer witterungsbestindigen Ladeeinheit innig an das Stlickgut anlegen soll.

Ist der Reibungsbeiwert zwischen dem Folienmaterial und der mit diesem in Eingriff kommenden
Oberfléche der blgelférmigen Rahmenabschnitte relativ hoch, so darf die Folie nur mit einer relativ kleinen
Geschwindigkeit liber die bligelidrmigen Rahmenabschnitte gezogen werden, um ein Uberdehnen zu
vermeiden. Liegt indes ein sehr niedriger Reibungsbeiwert vor, so muf8 zumindest dann mit einer relativ
hohen Absenkgeschwindigkeit gefahren werden, wenn man auBer dem oben bereits angedeuteten Horizon-
falstretch auch in vorteilhafter Weise einen erheblichen Vertikalstretch des Folienmaterials erhalten will.

Insbesondere flir letzteren ist bei der bekannten Vorrichtung bzw. deren Reff- und/oder Stretcheinrich-
tung ein gewisser Hinterschnitt zwischen den bligelférmigen Rahmenabschnitten und den sie haltenden
Stlitzen vorgesehen. Es hat sich jedoch gezeigt, daB dieser andererseits auch nicht zu grof sein darf, um
ein ordnungsgeméBes Abgleiten der Folie von den bilgelférmigen Rahmenabschnitien zu gewéhrieisten.

Im Ubrigen hat sich bei den umfangreichen (Weiter-)Entwicklungsarbeiten gezeigt, da der Ausgestal-
tung der biigelf6rmigen Rahmenabschnitte und insbesondere auch ihrer Stiitzen flir einen ordnungsgemi-
Ben Betrieb eine ganz erhebliche Bedeutung zukommt.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannten Reff- und/oder Streicheinrichtun-
gen insbesondere dahingehend zu verbessern, daB nicht nur ein einwandfreies Aufspannen und Ref fen des
Schlauchfolienmaterials, sondern insbesondere auch ein optimales, einwandfreies Abgleiten von der Einrich-
tung (an das zu umhllende Stlickgut) mdglich ist.

Die L8sung dieser Aufgabe besteht erfindungsgemaB darin, das die Rahmenabschniit-Stlitzen jeweils
mit fldchiger (also nicht mehr im wesentlichen linienférmiger) AuBienseite ausgebildet sind, welche sich von
der der Folien-Zufiihrrichtung abgekehrien (Unter-} Seite des betreffenden Rahmenabschnities in Folien-
Zuftthrrichtung (nach unten) erstrecki, und welche sich - der Form des betreffenden Rahmenabschnittes in
einer quer zur Folien-Zuflihrrichtung verlaufenden Projektionsebene im wesentlichen folgend - wenigstens
am oberen Endabschnitt im wesentlichen {iber die Linge des betraffenden Rahmenabschnittes erstreckt.

Dabei kdnnen die Rahmenabschntt-Stlitzen in einer bevorzugten Ausgestaltung plattenfrmig (und zwar
selbstverstdndlich zumindest im "Eckbereich™ gekrlimmt) ausgestaltet sein und bspw. aus Blech bestehen,
doch kdnnen sie ersichtlich bspw. auch aus entsprechend ausgebildeten KunstsioffblGcken od. dgl.
hergestellt sein. Eine weitere Variante, die von dem Erfindungsgedanken Gebrauch macht, besteht bspw.
darin, da die Rahmenabschnitt-Stlitzen jeweils aus im wesentlichen parallelen Stdben od.dgl. bestehen,
deren duBere Hullkurve eine fldchige AuBenseite bildet, so daB der erfindungsgemiB erstrebte Effekt
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zumindest im wesentlichen zu erreichen ist.

GemdB einer hchst bevorzugten Ausgestaltung kann die dem Foienmaterial zugekehrte Aufienseite der
Rahmenabschnitt-Stiiizen jeweils vom betreffenden Rahmenabschnitt aus konisch verjlingt ausgebildet sein,
wobei dann der dem Rahmenabschnitt entfernte freie Rand seiner Rahmenabschnitt-Stiitze (noch) auBerhalb
der Kontur des zu umhdllenden Stlickgut liegt bzw. in eine solche Stellung zu bringen ist.

Die Rahmenabschnitie stehen bevorzugt jewsils seitlich Uber ihre Stlitze vor, so daB letztere gleichsam
hinterschnitten ist, wobei der Uberstand der AuBenkoniur der Rahmenabschnitte Uber ihrer zugehdrige
Stlitze jeweils bevorzugt zu den Endabschnitten des betrefifenden Rahmenabschnittes hin abnimmt.

Fir einen wirfel- bzw. quaderférmigen Stilickgutstapel sind die Rahmenabschnitte jeweils in einem
Eckbereich angeordnet, wobei sie jeweils bevorzugt in der Draufsicht in ihrem mittleren Bereich Uber einen
Winkel von ca. 90° kreisbogenfdrmig ausgebildet sein k&nnen und sich in weiterer Ausgestaliung an den
im wesentlichen kreisbogenfdrmigen Abschnitt an beiden Enden jeweils ein Abschnitt anschliefen kann, der
eine kleiner Krimmung aufweist bzw. nach innen abgewinkelt ist. '

Die Rahmenabschnitt-Stlitzen sind (in der Draufsicht gesehen) bevorzugt jeweils in ihren beiden
Endbereichen im wesentlichen tangential zur Krlimmung der zwischen ihnen aufgespannten Folien verlau-
fend ausgebildet, so daB ein optimaler Ubergang gewihrleistet ist.

In weiterer Ausgestaliung der vorliegenden Erfindung kann der miitlere Bereich der Rahmenabschnitt-
Stlitzen jeweils ausgenommen sein, wobei die einander zugekehrten Randabschnitte am ausgenommenen
Teil einer Rahmenabschnitt-Stiitze dann bevorzugt abgerundet bzw. nach innen gekrlimmt ausgebildet sind,
um ein ungehindertes Ein- und Ablaufen zu gew&hrleisten.

Einem bzw. jedem Rahmenabschnitt kann wenigstens eine Reffrolle zugeordnet sein, wobei die
Reffrollen jeweils an den ihnen zugeordneten Rahmenabschniit heranbeweglich bzw. von diesem wegbe-
weglich sein kdnnen. Dabei hat es sich herausgestellt, daB die Reffrollen bevorzugt jeweils am oberen
Bereich einer Rahmenabschnitt-Stliize angeordnet werden soliten, um den eigentlichen Reffvorgang in
keiner Weise zu behindern.

Die Rahmenabschnitte sind flir den Horizontalstretchvorgang so auseinanderzufahren, daB sich ihr
gegenseitiger Abstand vergrdfert.

Im {ibrigen ist es nicht etwa obligatorisch, daB die Rahmenabschnitte jeweils im wesentlichen nur in den
Eckbereichen vorhanden sind. Vielmehr k8nnen wenigstens zwei (ggf. auch sidmitliche) sinander benachbar-
te Rahmenabschnitte miteinander verbunden sein, und zwar bei einer solchen Ausgestaltung vorzugsweise
teleskopierbar, um dabei dennoch das zweckm#Bige Auseinanderfahren erm&glichen zu kdnnen.

Bevorzugte Ausgestaltungen der vorliegenden Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrieben.

Die Erfindung ist nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel unter Bezugnahme auf eine Zeichnung
weiter erliutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine etwas vereinfachte rBumliche Darsteliung eines mit einer Stretchfolienhaube zu umhdtlen-
den Stiickgutstapels;

Fig. 2 eine Darstellung gemaB Fig. 1 nach dem AbschweiBen des Folienschlauches und Abtrennen
der Folienhaube;

Fig. 3 eine Darstellung gem&B den Fig. 1 und 2, in welcher die Folienhaube bereits quergestretcht
ist;

Fig. 4 eine Darstellung gemiB den Fig. 1 bis 3 wihrend des Uberziehvorgangs;

Fig. 5 eine Teildraufsicht auf die Reff- und Spreizeinrichtung in einer gegeniiber den Fig. 1 bis 4
vergrdBerten Darsteilung;

Fig. 6 eine (gegenlber Fig. 5 vergrdBerte) Draufsicht auf einen Rahmenabschnitt und dessen Stlitze
in Richtung der Pfeile V1 in Fig. 5 gesehen;

Fig. 7 eine Fig. 5 enisprechende, gegenliber Fig. 5 verkleinerte Darstellung eines bligelférmigen
Rabmenabschnittes in der Draufsicht;

Fig. 8 eine Seitenansicht auf die Rahmenabschniti-Stiitze des blgelf6rmigen Rahmenabschnittes
gemdB Fig. 7 in Richtung des Pfeiles VIl in Fig. 7 gesehen; und

Fig. 9 einen Querschnitt durch einen blgelfdrmigen Rahmenabschnitt und den oberen Teil seiner
Stlitze mit aufgerefiter Folie.

Die Fig. 1 bis 4 zeigen einen mittels einer Palettiervorrichtung gestapelten, mehrschichtigen, quaderfSr-
migen Stlckgutstapel 1, der mit einer aus Stretchfolie (Dehnfolie) bestehenden Folienhaube 2 umhiillt
werden soll, die aus schlauchf6rmigem Stretchfolienmaterial 3 gebildet wird, welches von einem nicht
dargestellten Schlauchfolienvorrat zugeflihrt wird.

In Fig. 1 ist der Zustand dargestellt, in dem der untere Endabschnitt des zugefiihrten schlauchformigen
Stretchfolienmaterials 3 bereits von der im einzeinen nicht erkennbaren, weiter unten nicht beschriebenen
Reff- und Stretcheinrichtung ausgenommen worden ist.
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Fig. 2 zeigt den Zustand, bei dem das zugeflihrte schlauchfSrmige Stretchfolienmaterial 3 von der
gebildeten Folienhaube 2 bereits abgetrennt ist, die zu diesem Zwecke mittels einer SchweiBeinrichtung 4
an ihrem oberen Ende eine Quernaht 5 erhalten hat. AuBerdem ist in Fig. 2 erkennbar, daB die Folienhaube
2 bereits im wesentlichen auf die Reff- und Stretcheinrichtung aufgerefft worden it.

Aus Fig. 3 ist erkennbar, wie die auf die Reff- und Siretcheinrichiung aufgereffte Haube 2 durch
Auseinanderfahren ihrer weiter unten noch im einzelnen beschriebenen Rahmenabschnitte in Richtung der
Pfeile 6 horizontal gestretcht worden ist, um Uiber den Stlickgutstapel 1 gezogen werden zu kdnnen; und
Fig. 4 zeigt einen Zwischenschritt beim Umhiilen des Stlickgutstapels 1, bei dem der obere Endabschniit
des Stlickgutstapels 1 bereits vom Folienmaterial der Folienhaube 2 umhillt ist, wihrend der untere
Endabschnitt des Stlickgutstapels noch frei ist, jedoch beim weiteren Absenken der Reff- und Stretchein-
richtung in Richiung der Pfeile 7 dennoch umhiilit werden wird.

Die bereits wiederholt erwdhnte Reff- und Strefcheinrichtung besitzt einen Reffrahmen, der im wesentli-
chen aus vier in einer (Horizontal-)Ebene angeordneten, bligelférmigen Rahmenabschnitten 8 besteht (von
denen in Fig. 5 ersichtlich nur zwei Rahmenabschnitte 8 dargestellt sind), und die jeweils in einem
Eckbereich mit Abstand zu dem zu umhdiillenden Stlickgut angeordnet sind, welches in Fig. 5 mit einer
Strich-Zweipunkt-Linie angedeutet ist. '

Die Rahmenabschnitte 8 bestehen jewsils aus Rundmaterial und sind jeweils in der Draufsicht in ihrem
mittleren Bereich tber einen Winkel « von 90° kreisbogenfdrmig ausgebildet. An den mitileren kreisbogen-
férmigen Abschnitt schlieBt sich jeweils an beiden Enden ein Abschnitt 10 an, der eine kleinere Kriimmung
aufweist bzw. nach innen abgewinkelt ist, so daf die Enden 11 der bligelidrmigen Rahmenabschnitié 8 bzw.
deren Endabschnitte 10 von dem Folienmaterial der Haube 2 frei sind und flUr letztere sin optimaler
Ubergang in die "freie Strecke" zum benachbarten Rahmenabschnitt 8 gegeben ist.

Wie bereits aus der Draufsicht gemé&B Fig. 5 und im Ubrigen aus den Fig. 6 bis 9 erkennbar ist, stehen
die Rahmenabschnitte 8 jeweils seitlich liber ihre Rahmenabschnitt-Stlitze 12 Uiber, so daB leiziere
gleichsam hinterschnitten ist. Dieser Uberstand a nimmt an den/zu den Endabschnitten 10 ab, wie aus dem
unteren Teil von Fig. 5 erkennbar ist.

Die Rahmenabschniti-Stlitzen 12 sind jeweils mit fldchiger AuBenseite 13 ausgebildet und erstrecken
sich von der der Folien-Zufiihrrichtung 14 (s. Fig. 1) abgekehrten Unterseite 15 (s. Fig. 6) des betreffenden
Rahmenabschnittes 8 in Folien-Zufiihrrichtung 14 nach unten, und zwar in einer quer zur Folien-Zufiihrrich-
tung 14 verlaufenden (horizontalen) Projektionsebene im wesentlichen der Form des betreffenden Rahmen-
abschnittes 8 folgend wenigstens im Bereich von den Endabschnitten in einen mittleren Bereich. Die vor-
und nachstehend auch kurz als "Stiitzen" bezeichneten Rahmenabschnitt-Stlitzen 12 sind bei dem
dargesteliten Ausflihrungsbeispiel plattenférmig ausgebildet und bestehen aus Blech. Sie k&nnten indes bei
einer Variante bspw. auch aus einer Vielzahl paralleler Stdbe od.dgl. bestehen, deren dufiere Hilllkurve im
Sinne der vorliegenden Erfindung eine fldchige AuBenseite bildet.

Wie insbesondere aus Fig. 6 erkennbar ist, verlaufen bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel die aus
Blech bestehenden Stlitzen 12 jeweils vom zugehdrigen Rahmenabschnitt 8 aus konisch verjlingt nach
unten, wobei der mittlere Bereich 12" der Stlitzen 12 jeweils ausgenommen ist und die einander zugekehr-
ten Randabschnitte 16, 16 am ausgenommenen Teil 12" abgerundet sind.

Die mit der Folie 2 in Eingriff kommenden Flichen der Rahmenabschnitte 8 und der Stlitzen 12 sind
poliert, um ein gutes Gleiten zu ermdglichen.

Wie insbesondere aus Fig. 5 erkennbar ist, verlaufen die Stlitzen 12 (in der Draufsicht gesehen) jeweils
an ihren beiden Endbersichen 17 im wesentlichen tangential zur Krlimmung der zwischen ihnen aufzuspan-
nenden Folie 2, so daB sich ein hervorragender Ubergang ergibt.

Den Rahmenabschnitien 8 ist jeweils eine in der Zeichnung nicht im einzelnen dargestellte Reffrolle
zugeordnet, die jeweils an den ihr zugeordneten Rahmenabschniit 8 heranschwenkbar (und demgemisB
auch wieder wegschwenkbar) ist, und zwar sind die Reffrollen jeweils im oberen Bereich einer Stiitze 12
angeordnet, um den Reffvorgang in keiner Weise zu behindern.

Die Rahmenabschnitte 8 sind gem3B Fig. 3 unter VergrdBerung ihres gegenseitigen Abstandes
auseinanderzufahren, um die Folienhaube 2 in der bereits beschriebenen Form zu stretchen.

Bei dem Vorgang, wie er weiter oben anhand der Fig. 1 bis 4 beschrieben worden ist, wird mithin
zunéchst der untere Endabschnitt des schiauchférmigen Siretchfolienmaterials 3 Uber die vier bligelférmi-
gen Rahmenabschnitte 8 gezogen und von den in der Zeichnung nicht im einzelnen dargestellten Reffrollen
erfaBt, welche das Folienmaterial 3 in der grundséizlich in Fig. 2 ersichtlichen Weise tiber die blgelférmi-
gen Rahmenabschnitte 8 auf die Rahmenabschnitt-Stlitzen 12 reffen. Dabei wird die (elastische) Folie
aufgrund der Ausbildung der Rahmenabschnitte 8 ersichtlich - insbesondere auch an den Ubergangsab-
schnitten - nicht Uberdehnt. Vielmehr erfolgt aufgrund der erfindungsgemiBen, hdchst zweckméBigen
Ausgestaltung der bligelférmigen Rahmenabschnitte 8 (in der Draufsicht s. Fig. 5) ein duBerst sanfter
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Ubergang zu den "freien Bereichen".

GleichermaBen erfolgt ein hdchst zweckmaBiger Ubergang von den bligelférmigen Rahmenabschnitten
8 auf die Rahmenabschnitt-Stlitzen 12, wie dieses insbesondere aus Fig. 9 erkennbar ist, wo die gereffte
Folie angedeutet und mit 3' bezeichnet ist.

Entsprechendes gilt sodann auch ersichtlich beim Horizontalstretchen gemif Fig. 3 und nicht zuletzt
beim Uberziehen der Streichfolienhaube gemiB Fig. 4. Bis zum sanften, innigen Anlegen an den Stlickgui-
stapel 1 kann die Folienhaube 2 ggf. mit den Reffrollen gehalten werden, um ein vertikales Zurlickspringen
mit Sicherheit zu verhindern.

insgesamt stellt die erfindungsgemiBe Reff- und Spreizeinrichtung eine Ausgestaltung dar, die bei
relativ hohen Arbeitsgeschwindigkeiten und entsprechender Durchsetzkapazitit zu einer optimalen Umhiil-
lung von Stlickgut mit schlauchférmiger bzw. haubenfSrmiger Stretchfolie flihrt und weder in technischer
noch auch in wirtschaftlicher Hinsicht keine Wiinsche mehr offenl4pt.
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BEZUGSZEICHENLISTE
(LIST OF REZFZRZNCE NUMZRALS)

14 Stilickgutstapel 4
2 Folienhaube 2
3 schlauchfdrmiges Stretchfolienmaterial 3' - gereffte Folie
4 SchweiBeinrichtung 4
5 Quernaht (von 2) 5
6 Pfeile 6
7 Pfeile Z
8 blgelf8rmige Rahmenabschnitte 8
9 Kontur (von 1) 9
10 Endabschnitte (von 8) 10
11 Enden (von 8 bzw. 10) 11
12 (Rahmenabschnitt-)Stiitze 12' - mittlerer Bereich (von 1
13 AuBenseite {(von 12) 13
14 Folien-Zufithrrichtung : 14
15 Unterseite (von 8) ' 15
16 Randabschnitte 16
17 __Endbereiche (von 12) 17
18 18
19 19
20 20
21 21
22 22
23 23
24 24
25 25
26 26
22 27_
28 28
29 29
30 30
Patentanspriiche

1.

Einrichtung zum Reffen und/oder Siretchen schlauch- bzw. haubenitrmiger Stretchfolie beim Umhllen
von Stlickgut, insbesondere quader- bzw. wiirfelfdrmig gestapelten Stiickgutteilen, wie bspw. und
insbesondere mehrlagiger, palettierter Stiickgutstapel mittels Stretchfolie, mit einem aus mehreren im
wesentlichen in einer Ebene angeordneten, biigelfdrmigen Rahmenabschnitten bestehenden (Reff-
JRahmen, Uber welchen die zugefihrte, aufgespreizte Stretchfolie vor dem Umhdllen des Stlickgutes zu
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ziehen ist, wobei die lichte Rahmenkontur gréBer ist/groBer zu machen ist als die AuBenkontur des zu
umhillenden Stiickgutes, die Rahmenabschnitte wenigstens im Bereich ihrer mit der Stretichfolie in
Eingriff kommenden AuBenseite eine im wesentlichen stetige, vorzugsweise abgerundete bzw. ge-
krimmte Form aufweisen und die Rahmenabschnitte jeweils mittels einer Rahmenabschnitt-Stiitze
gehalten sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Rahmenabschniit-Stlitzen (12) jeweils mit flachiger
AuBenseite ausgebildet sind, welche sich von der der Folien-Zuflihrrichtung (14) abgekehrten Seite (15)
des betreffenden Rahmenabschnittes (8) in Folien-Zuflihrrichtung (14) erstreckt und sich in einer quer
hierzu verlaufenden Projektionsebene der Form des betreffenden Rahmenabschnittes (8) im wesentli-
chen folgend wenigstens am aberen Endabschnitt im wesentlichen lings des betreffenden Rahmenab-
schnittes (8) erstreckt.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Rahmenabschnitt-Stiitzen (12) platten-
f6rmig ausgebildet sind.

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Rahmenabschniti-Stlitzen (12) aus
Blech od.dgl. bestehen.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Rahmenabschnitt-Stiitzen (12) aus im
wesentlichen parallelen Stdben od.dgl. bestehen, deren duBere Hullkurve eine fldchige AuBenseite
bildet.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die dem Folienmaterial zugekehrte AuBensesite der Rahmenabschnitt-Stiitzen (12) jeweils von betreffen-
den Rahmenabschniit (8) aus konisch verjlingt ausgebildet sind.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Rahmenabschnitte (8) jeweils seitlich tiber ihre Stlitze (12) vorstehen.

Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Uberstand (a) der AuBenkontur der
Rahmenabschnitte (8) Uber die zugehdrige Rahmenabschnitt-Stiitze (12) zu den Endabschnitten (10)
des Rahmenabschnittes (8) hin abnimmt.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Rahmenabschnifte (8) und/oder die mit der Folie in Eingriff kommenden Flichen der
Rahmenabschnitt-Stiitzen (12) poliert od.dgl. sind.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche zum Umhiillen eines wiirfel-
bzw. quaderférmigen Stlickgutes, dadurch gekennzeichnet, daB die Rahmenabschnitte (8) in an sich
genannter Weise jeweils in einem Eckbereich der entsprechenden Stlickgutkontur angeordnet sind.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, insbesondere nach Anspruch
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Rahmenabschnitte (8) jewsils (in der Draufsicht) in ihrem mittleren
Bereich Uiber einen Winkel («) von ca. 90° kreisbogenfdrmig ausgebildet sind.

Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB sich an den im wesentlichen kreisbogen-
férmigen Abschnitt an beiden Enden jeweils ein Abschnitt (10) anschiieBt, der eine kleinere Kriimmung
aufweist bzw. nach innen abgewinkelt ist.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, insbesondere nach Anspruch
11, dadurch gekennzeichnet, daB die Rahmenabschnitt-Stlitzen (12) (in der Draufsicht gesehen) jeweils
in ihren beiden Endbereichen (17) im wesentlichen tangential zur Krlimmung der zwischen ihnen
aufzuspannenden Folie verlaufen.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, insbesondere einem oder
mehreren der Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der mittlere Bereich (12') der
Rahmenabschnitt-Stlitzen (12) jeweils ausgenommen ist.

Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die einander zugekehrten Randabschnitte
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(16, 16) am ausgenommenen Teil (12') einer Rahmenabschnitt-Stlitze (12) abgerundet ausgebildst sind.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
einem bzw. jedem Rahmenabschnitt (8) wenigstens eine Reffrolle zugeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Reffrollen jeweils an den ihnen
zugeordneten Rahmenabschnitt (8) heranbeweglich bzw. von diesem wegbeweglich sind.

Einrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Reffrollen jeweils im oberen
Bereich einer Rahmenabschnitt-Stiitze (12) angeordnet sind.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, das
die Rahmenabschnitte (8) in an sich bekannter Weise auseinanderzufahren sind, um ihren gegenseiti-
gen Abstand zwecks Horizontalstretchung der Folienhaube (2) zu vergrdBern.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
wenigstens zwei einander benachbarte Rahmenabschniite (8, 8) teleskopierbar miteinander verbunden
sind.

Einrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB s@mtliche Rahmenabschnitte (8) jeweils
mit den ihnen benachbarten Rahmenabschnitten (8, 8) teleskopierbar verbunden sind.
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