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@ Vorrichtung zum Strangpressen von mit Bindemitteln vermischten pflanzlichen Kleinteilen.

&) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Strangpressen von mit Bindemitteln vermischten
pflanzlichen Kleintsilen, mit einem in einem Geh&use
(1) verschiebbaren, stirnseitig profilierten Prefkolben
(5), wobei das Gehduse eine Einfulidffnung (3) flr
das Gemisch (14) aufweist und das Geh#useinnere
den Prefraum (2) flr das Gemisch bildet.

Um mit einfachen baulichen Mitteln einen PreB-
strang herzustellen, der ein unterschiedliches Dichte-
profil aufweist und somit eine hohe Festigkeit des
erzeugten Produkies gewdhrleistet ist, wird erfin-
dungsgemépB vorgeschlagen, da der Prefiraum in
seiner LAngserstreckung (10) senkrecht orientiert ist,
der PreBkolben von oben in die Einfllléifnung ein-
flihrbar und in Langserstreckung des Prefiraums ver-
schieblich ist, ferner der PreBkolben zwei senkrecht
zu seiner Verschieberichtung orientierte duBere Fl&-
chen (8) und zwischen diesen zwei zueinander ge-
neigt angeordnete und in Prefrichtung (A) des PreB-
kolbens spitz zulaufende innere Flachen (9) aufweist,
sowie das Gehduse (1) zumindest teilweise beheiz-
bar ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Strangpressen von mit Bindemitteln vermischten
pflanzlichen Kleinteilen, insbesondere von mit Bin-
demitteln vermischten HolzspZinen, mit einem in
einem Gehduse verschiebbaren, stirnseitig profilier-
ten PreBkolben, wobei das Gehduse eine Einfull5fi-
nung fiir das Gemisch aufweist und das Geh&us-
einnere den Prefraum flir das Gemisch bildet.

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE 33 22
144 G2 bekannt. Bei ihr erfolgt vor dem Strangpr-
essen zunichst eine Vorverdichtung der mit Binde-
mitte! vermischten pflanzlichen Kileinteile. Hierzu ist
bei der bekannten Vorrichtung in Art einer horizon-
tal wirkenden Kolbenstrangpresse deren Prefiraum
von einem hin- und herbeweglichen Schliefschie~
ber gegeniiber dem darliber befindlichen Einfill-
schacht abdeckbar und mit einer quer zur Strang-
preBrichtung wirkenden Verdichtungseinrichtung
ausgestattet. Diese besteht aus zwei Orientierungs-
schiebern, wovon der eine Orientierungsschieber
entlang des Bodens des Prefiraumes und der zwei-
te Orientierungsschieber entlang der Unterseite des
SchlieBschiebers gefiihrt ist, wobei die Orientie-
rungsschieber quer zur Strangprefirichtung aus ei-
ner den Prefiraum Uberdeckenden Stellung in eine
den Prefiraum freigebenden Stellung beweglich ge-
flihrt und mit einem in und entgegen der Offnungs-
richtung Bewegungsimpulse erzeugenden Antrieb
versehen sind. Aufgrund der beiden Orientierungs-
schieber besteht die Mglichkeit, Schichten des
sfrangzupressenden Erzeugnisses, insbesondere
die AuBenschichten, in einer gezielten Spanorien-
tierung herzustellen und damit von der Spanorien-
tierung abh&ngige technologische Eigenschaften
des Stranges herbeizuflihren, bevor nach der Vor-
verdichtung die eigentliche VerdichtungsmagBnahme
durch den StrangpreBhub mittels des Strangpres-
kolbens erfolgt. Dieser weist auf seiner Stirnfliche
einen stufenartigen Vorsprung auf, dessen HGhe
etwa der Dicke der zwischen den verdichieten
Schichten befindlichen Mittelschicht entspricht, wo-
durch eine gezielte Profilierung der Stirnbereiche
der einzelnen StrangpreBabschnitte herbeigefiihrt
werden kann, die wie eine Nut-Feder-Konstruktion
wirken.

Nachteilig ist bei der bekannten Vorrichtung
deren komplizierter Aufbau und Wirkungsweise, um
einen Strang unterschiedlicher Dichte zu erzeugen.
So ist es nicht nur erforderlich, das Gehduse mehr-
teilig auszubilden, wobei die Beilillung des PreB-
raumes senkrecht zur Verschieberichtung des
PreBkolbens erfolgt, sondern es ist darliber hinaus
auch eine separate Verdichtungseinrichtung zum
Vorverdichten des Gemisches erforderlich.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Vorrichtung der genannten Art so weiter zu
bilden, daB mit einfachen baulichen Mitisin ein
Strang mit unterschiedlichem Dichteprofil herge-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

stellt werden kann. Von besonderem Interesse ist
dabei die Verarbeitung von Holzspine, insbesonde-
re zur Herstellung von l&nglichen Panelen.

Geldst wird die Aufgabe bei einer Vorrichtung
der genannten Art dadurch, daB der Prefiraum in
seiner LAngserstreckung senkrecht orientiert ist,
der PreBkolben von oben in die Einflliéfinung ein-
flihrbar und in Ldngsersireckung des Prefraumes
verschieblich ist, der PreBkolben ferner zwei senk-
recht zu seiner Verschieberichtung orientierte &u-
Bere Flachen und zwischen diesen zwei zueinander
geneigt angeordnete und in Prefrichtung des PreB-
kolbens spitz zulaufende innere Flichen aufweist,
sowie das Geh3use zumindest teilweise beheizbar
ist.

Aufgrund der senkrechten Orientierung des
PreBraumes ergibt sich zundchst ein geringer
Platzbedarf der erfindungsgem&Ben Vorrichtung am
Boden, die damit im wesenilichen in der H&he
orientiert ist. Die senkrechte Anordnung des PreB-
raumes ermdglicht es darliber hinaus, diesen von
oben mit dem Gemisch aus Bindemittel und pflanz-
lichen Kieinteilen zu beschicken, von oben ist auch
der PreBkolben in die Einflilléfinung einflinrbar, so
daB sich eine Arbeitsrichtung des PreBkolbens von
oben nach unten ergibt. Besondere Bedeutung
kommt in diesem Zusammenhang der Gestaltung
der Prefifliche des PreBkolbens zu, bei dem die
beiden zueinander geneigt angeordneten und in
PreBrichtung des PreBkolbens spitz zulaufenden in-
neren Fldchen einen erh&hten Mittelbersich bilden.
Beim Verschieben des PreBkolbens in dessen
Prefirichtung driicken die auf gegeniliberliegende
Wandungen des Gehduses zugerichteten inneren
Fldchen das Gemisch verstédrkt gegen die genann-
ten Wandungen, wihrend die angrenzenden dufe-
ren Fldchen ausschlieflich in Prefrichtung des
PreBkolbens auf das Gemisch und damit als Vor-
schubflachen fiir das Gemisch wirken. Infolge der
inneren Fldchen stellt sich im Bereich der genann-
ten Wandungen eine erh8hte Dichte des Gemi-
sches ein, so daB der erzeugte Strang nach dessen
Beheizung und damit nach dem Aushérten von
Bindemittel und Kleinteilen entsprechend der unter-
schiedlichen Dichteverteilung eine hohe Biegefe-
stigkeit aufweist und zudem glinstige Schallabsorp-
tionseigenschafien.

Die erfindungsgemife Vorrichtung arbeitet da-
mit wie eine "Einschicht"-produzierende Stang-
presse, erzielt aber aufgrund der besonderen Ge-
staltung des PreBkolbens ein Gemisch mit einer
Dichteverteilung in drei Schichten. Die Gesamtdich-
te des Gemisches nach dem Pressen kann dabesi
durch den Kolbenhub variiert werden. Es wird als
besonders vortsilhaft angesehen, wenn mit gerin-
gem Kolbenhub gearbeitet wird, das heift jeweils
geringe Gemischmengen durch die Einflilléffnung
in den Prefiraum eingegeben und anschliefend
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durch Einwirken des PreBkolbens dieses neu zuge-
flihrte Gemisch der PrefmaBnahme ausgesetzt
wird. Um sicherzustellen, daB das Gemisch beim
Durchgang durch das Geh&use infolge der Verdich-
tungsmaBnahme zum jeweiligen Rand des Geh&u-
ses rutschen kann, wird vorgeschlagen, ein §liges
Bindemittel, insbesondere Diisozynat zu verwen-
den.

Grundsitzlich kann die Querschnittsform des
PreBkolbens entsprechend der Querschnittsform
der unterschiedlichsten StrangpreBprodukte gestal-
tet sein. Bel Produkien mit i@nglichem Strangpres-
querschnitt sollien die inneren Fldche zu den
Langsseiten geneigt sein, um so insbesondere die
Biegefestigkeit des stranggeprefiten Produktes
durch die Verdichitung des Gemisches in den den
Lingsseiten zugeordneten Randbereichen zu erhé-
hen. Solches ist beispielsweise bei der Herstellung
von Holzpanelen aus Holzspdnen der Fall, die auch
das bevorzugte Anwendungsgebiet der Erfindung
darstellen. Aufgrund der erfindungsgemiBen Ver-
dichtung sind die Panele im Bereich deren Oberfl4-
chen durch die Prefhaut relativ geschlossen und
eignen sich zur Beschichiung in erster Linie mit
Furnieren und geeigneten Folien.

Gemip einer besonderen Ausflihrungsform der
Erfindung ist vorgesehen, daB der PreBkolben
senkrecht zu dessen Verschieberichtung einen im
wesentlichen rechteckigen Querschnitt aufweist und
auf der jewsiligen seiner beiden gegeniiberliegen-
den Schmalseiten mit einer in Verschieberichtung
des PreBkolbens verlaufenden, in der Mitte der
Schmalseiten angeordneten Nut versehen ist. Mit
einem derartig gestalteten PreBkolben lassen sich
bei einem entsprechend komplementir gestalteten
Querschnitt des Gehduses rechteckigen Quer-
schnitt aufweisende Panelen mit seitlichen Nuten
herstellen. Bei einer solchen Ausgestaltung des
PreBkolbens wird es als vorteilhaft angesehen,
wenn die spitz zulaufenden inneren Fldchen des
PreBkolbens mit der durch die #uBeren Flichen
gebildeten Ebene das Profil eines gleichschenkli-
gen Dreiecks bilden. In Abh#ngigkeit von dem ge-
wiinschien Dichteverlauf und der Grenzdichte im
Randbereich des PreBieiles sowie dem Ruischver-
halten der Kleinteile in Verbindung mit dem Binde-
mittel ist der Winkel zwischen den inneren Fldchen
des Prefkolbens zu optimieren, dieser liegt zweck-
méiBig zwischen 70 und 110", vorteilhaft zwischen
80 und 100", insbesondere betrdgt er 90°. Die
Anordnung der inneren Flachen des PreBkolbens
und die von den inneren Fldchen eingeschlossenen
Winkel sind nicht auf die beschriebene Gestaltung
des PreBkolbens zum Pressen von Panelen be-
schrénkt, sondern es ist grundsétzlich anzustreben,
den spitz zulaufenden Bereich des Prefikolbens
zentral anzuordnen und die inneren Fléchen des
PreBkolbens im genannten Winkelbereich zueinan-
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der zu orientieren. Die Projektionsbreite der jeweili-
gen inneren Fliche sollte zweckm&Big grGBer sein
als die Breite der zugeordneten &uferen Fldche, da
den inneren Fldchen prim&r die Aufgabe zukommt,
das Gemisch auf die zugeordneten Gehdusewan-
dungen zu driicken, wéhrend die &uBeren Fldchen
ausschliefilich die Vorschubkraft in das Gemisch
einleiten.

Das beheizbare Gehiuse ist zweckmiBig ein-
teilig ausgebildet, insbesondere in Art eines Rohres
mit einem dem Querschniit des PreBkolbens ange-
paBten Durchtriitsquerschnitt. Die Rohrwandung ist
direkt oder indirekt beheizbar, mittels des PreBkol-
bens, insbesondere der geneigten inneren Flachen
erfolgt die Verpressung gegen die heiBe Wandung.
Sind flache, breite Produkte zu pressen, kann es
ausreichend sein, die Rohrwandung ausschlieBlich
im Bereich der Hauptflichen des Produkies zu
erhitzen.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in der
Beschreibung der Figuren und in den Unteranspri-
chen dargestellt, wobei bemerkt wird, da alle Ein-
zelmerkmale und alle Kombinationen von Einzel-
merkmalen erfindungswesentlich sind.

In den Figuren ist die Erfindung vereinfacht
anhand einer Ausflihrungsform beispielsweise dar-
gestellt, ohne auf diese beschrénkt zu sein. Es
stellt dar:

Figur 1 einen Vertikalschnitt durch die erfin-
dungsgem&Be Vorrichtung bei aus
dem Prefraum herausbewegtiem
PreBkoiben und

Figur 2 eine Unteransicht des PreBkolbens.

Wie der Darstellung der Figur 1 zu entnehmen
ist, umschlieBt ein in seiner Lingserstreckung un-
terbrochen und nur in seinem zentralen Bereich
dargestelltes Rohr 1 einen Prefraum 2, der in
seiner Lingserstreckung senkrecht orientiert ist.
Oben weist der Prefiraum 2 eine EinfiillSffnung 3
auf, unten ist er mit einer Ausgabedfinung 4 verse-
hen. Ein in seiner Ladngserstreckung unterbrochen
gezeigter PreBkolben 5 ist von oben in die Einflill-
8ffnung 3 einflihrbar und in Langserstreckung des
Prefiraumes 2 verschieblich. Mit A ist die Einflhr-
richtung des PreBkolbens 5 in den Prefiraum 2
bezeichnet, mit A' die enigegengesetzte Bewegung
des PreBkolbens 5 aus dem Prefiraum 2.

Wie der Darstellung der Figur 2 zu entnehmen
ist, weist der Prefkolben 5 senkrecht zu dessen
Verschieberichiung A bzw. A' einen im wesentli-
chen rechteckigen Querschnitt auf. Auch in dieser
Figur ist der PreBkolben in seiner Erstreckung
senkrecht zur Zeichenebene gemés Figur 1 unter-
brochen dargestellf, um anzudeuten, daB er ein
schmales, ldngliches Profil aufweist. Der PreBkol-
ben 5 ist auf der jeweiligen seiner beiden gegen-
{iberliegenden Schmalseiten 6 mit einer in Ver-
schieberichtung A bzw. A' des Prefkolbens 5 ver-
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laufenden, in der Mitte der Schmalseite 6 angeord-
neten Nut 7 versehen. Die Projektion gemip Figur
2 zeigt die Querschnitisform des mittels der Vor-
richtung erzeugten Panel-Produkies.

Die Figuren 1 und 2 verdeutlichen die Gestal-
tung des PreBkolbens 5 im Bereich dessen Prefil&-
che im Detail. So besitzt der PreBkolben 5 zwei
senkrecht zu seiner Verschieberichtung A bzw. A’
orientierte duBere Flachen 8 und zwischen diesen
zwei zueinander geneigt angeordnete und in Pref-
richtung A des PreBkolbens 5 spitz zulaufende in-
nere Fldchen 9. Die inneren Fl&chen 9 bilden mit
der durch die duBeren Fléchen 8 gebildeten Ebene
das Profil eines gleichschenkligen Dreiecks mit ei-
nem rechten Winkel zwischen den beiden inneren
Flachen 9. Die Prefifliche 8, 9 des Prefikolbens 5
ist bezliglich deren Langserstreckung, verdeutlicht
durch die Achse 10 symmetrisch ausgebildet. Die
sich aus der Darstellung der Figur 1 ergebende
Projektionsbreite der jeweiligen inneren Fliche 9
ist etwa doppelt so groB wie die Breite der zuge-
ordneten duBeren Flédche 8.

Entsprechend der aus der Darstellung der Fi-
gur 2 ersichtlichen AuBenkontur des PreBkolbens 5
ist der PreBraum 2 profiliert. Auf den Querschnitt
des Prefraumes 2 bezogen sind dessen L&ngssei-
ten in das Rohr 1 integrierte Heizstdbe 2 zugeord-
net, die Ubereinander, jeweils parallel orientiert
sind. Im Bereich der Ausgabe&ffnung 4 weist die
Vorrichtung eine nur gebrochen gezsigte Trennsi-
ge 13 auf, die in Richtung des Doppelpfeiles B
sowie senkrecht zur Blatiebene bewegbar ist.

Nachfolgend sei die Funktionsweise der erfin-
dungsgemiBen Vorrichtung zur Herstellung von
Holzpanelen im Strangprefverfahren beschrieben:
Bei angehobenem PreBkolben 5, dessen angeho-
bene Stellung in Figur 1 gezeigt ist, gelangt das
oberhalb des Rohres 1 befindliche Gemisch 14
durch die Einfiilléfinung 3 in den PreBraum 2. Aus
zeichnerischen Grlinden ist dabei das Gemisch 14
nur im Bereich der Einflliéfinung 3 dargestellt, in
der Praxis umgibt das Gemisch 14 den Prefkolben
5 vollstindig, das heift der PreBkolben 5 durch-
setzt den nicht ndher gezeigten Vorratsraum fiir
das Gemisch 14. Der Prefkolben 5 kann so weit in
Prefirichtung A in den Prefiraum 2 eintauchen, bis
die seitlich des PreBkolbens 5 markierte Linie 15
eine Ebene mit der Oberfliche 16 des Rohres 1
bildet. Beim Niedergehen des Prefkolbens 5 stopft
dieser das Gemisch 14 in den Prefiraum 2. Auf-
grund der profilierten Ausbildung der PreBfldche
des PreBkolbens 5 erfolgt eine Verdichtung des im
Prefraum 1 befindlichen Gemisches in dessen den
Heizstdben 12 benachbarten Randbereichen 17. Es
wird dann der PreBkolben 5 in Richtung des Pfeiles
A' in die Endstellung gemdB Figur 1 angehoben,
wobei weiteres Gemisch 14 durch die Einflilléff-
nung 3 in den oberen Freiraum des Prefiraumes 2
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nachruischt. Der PreBkolben 5 wird dann in Pfeil-
richtung A wieder in seine untere Endstellung ab-
gesenkt, wobei das nachgefiilite Gemisch 14 ver-
prefit und das davor verprefte Gemisch weiter in
Richtung der Ausgabedffnung 4 vorgeschoben
wird. Es schlieBen sich entsprechende Hiibe des
Prefkolbens 5 mit dem Nachrutschen des Gemi-
sches 14 an, dabei ergibt sich ein kontinuierliches
Strangpressen der Holzpanele. Wiahrend des
Durchganges des verpreSten Gemisches 14 wird
dieses mitiels der Heizstdbe 12 erwirmi, womit
sich Bindemittel und Sdgespine verfestigen. Nach-
dem eine definierte Strangldnge unten durch die
Ausgabedffnung 4 aus dem Rohr 1 ausgstreten ist,
wird die Panele mittels der Trennsige 13 durch-
trennt.

Bezugszeichenliste

1 Rohr

2 PreBraum

3 Einfuillffnung
4 Ausgabebffnung
5 PreBkolben

6 Schmalssite

7 Nut

8 Aupere Flidche
9 innere Flache
10 Achse

11 Langsseite

12 Heizstab

13 Trennsége

14 Gemisch

15 Linie

16 Oberflache
17 Randbereich

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Strangpressen von mit Binde-
mitteln vermischten pflanzlichen Kleinteilen,
insbesondere von mit Bindemitteln vermisch-
ten Holzspinen, mit einem in einem Geh3use
verschiebbaren, stirnseitig profilierten Prefkol-
ben, wobei das Gehiuse eine Einflilléfinung
fir das Gemisch aufweist und das Geh&usein-
nere den Prefraum flir das Gemisch bildet,
gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

- der Prefiraum (2) ist in seiner L&ngser-
streckung (10) senkrecht orientiert,

- der PreBkolben (5) ist von oben in die
EinfUlléfinung (3) einflhrbar und in Lang-
serstreckung (10} des Prefraumes (2)
verschieblich,

- der Prefkolben (5) weist zwei senkrechi
zu seiner Verschieberichtung (A, A")
orientierte ZuBere Flachen (8) und zwi-
schen diesen zwei zueinander geneigt
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angeordnete und in PreBrichtung (A) des
Prefkolbens (5) spitz zulaufende innere
Flachen (9) auf,

- das Gehduse (1) ist zumindest teilweise
beheizbar. 5

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der PreBkolben (5) senk-
recht zu dessen Verschieberichtung (A, A') ei-

nen im wesentlichen rechteckigen Querschnitt 70
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Prefkolben (5) auf der
jeweiligen seiner beiden gegeniiberliegenden 15
Schmalseiten (6) mit siner in Verschieberich-

tung (A, A') des PreBkolbens (5) verlaufenden,

in der Mitte der Schmalseite (6) angeordneten

Nut (7) versehen ist.

20
Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die spitz zulaufenden
inneren Fldchen {9) des PreBkolbens (5) mit
der durch die duBeren Fldchen (8) gebildeten
Ebene das Profil eines gleichschenkligen Drei- 25

ecks bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die inneren Flichen (9)

des PreBkolbens (5) einen Winkel von 70 bis 30
110", vorteilhaft 80 bis 100", insbesondere

90° miteinander einschlieBen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis

5, dadurch gekennzeichznet, daB die Projek- 35
fionsbreite der jeweiligen inneren Fldche (9)
groBer ist als die Breite der zugeordneten du-
Beren Flédche (8).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 40
6, dadurch gekennzeichnet, dap die Preffl3-
che des PreBkolbens (5) beziiglich deren
Langserstreckung symmetrisch ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 45
7, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehdu-
se (1) einteilig ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anépruch 8, dadurch ge-

kennzeichnet, daB gegeniiberliegende Berei- 50
che des Gehduse (1) beheizbar sind.

55
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