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@ Verfahren und Vorrichtung zur Einfiarbung von Textilien.

@) Es soll ein Verfahren zur Einfdrbung von Texti-
lien, bei welchem zugleich mit der Einfdrbung die
Oberflichen der Textilien derart mechanisch bear-
beitet werden, daB VerschleiBerscheinungen auftre-
ten und daB das Gewebe erweicht, geschaffen wer-
den, mit welchem es mdglich ist, sowohl den
Energie-, als auch den Materialaufwand, als auch die
Umweltweltbelastung m&glichst gering zu halten.

Hierzu ist erfindungsgem&p vorgesehen, daB die
Textilien als Fertigstiicke oder Meterware im Durch-
lauf von den Borstenenden von Blrsten (1) beauf-
schiagt werden, durch die gleichzeitig eine Farbflotte
mit einem sehr geringen Farbanteil in der GrGBen-
ordnung von etwa 0,01 bis 0,05 g/l auf die Textilstuk-
ke aufgebracht wird.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Einfér-
bung von Textilien, bei welchem zugleich mit der
Einfdrbung die Oberflichen der Textilien derart
mechanisch bearbeitet werden, daB VerschleiBer-
scheinungen auftreten und daB das Gewebe er-
weicht.

Bekannte Verfahren dieser Art dienen insbe-
sondere der Erzeugung von modisch bedingten
speziellen Kisidungsstiicken mit Auswascheffekten,
wie 2. B. von sogenannten "Jeans™.

Hierflir ist ein Verfahren bekannt, bei welchem
entweder das fertige Stiick oder das Ausgangsma-
terial (Meterware) zundchst vollstindig mit der
Farbe versehen wird, worauf anschlieBend in einem
Wasch- und VerschieiBvorgang die Farbe bis zu 95
% herausgewaschen und gleichzeitig wihrend die-
ses Waschvorganges durch Beigabe von Schieif-
mitteln, wie Sand und/oder Bims oder dergleichen
der Verschieifeffekt erzielt wird.

Nachteilig bei diesem bekannten Verfahren ist
es, daB es zum einen relativ zeitaufwendig ist, weil
der gréBte Teil der vorher eingebrachten Farbe
wieder entfernt werden muB, wodurch auferdem

ein relativ hoher Energieaufwand gegsben ist, und’

daB zum anderen die Umwelt durch die den Gewe-
bestlicken entzogene Farbe in hohem MaBe bela-
stet wird. AuBerdem ist der Materialaufwand an
Farbe und Waschmitteln erheblich.

Der Erfindung liegt demgemidB die Aufgabe
zugrunde, ein Verfahren der eingangs genannten
Art zu schaffen, mit welchem es mdglich ist, so-
woh! den Energie- als auch den Materialaufwand
als auch die Umweltbelastung méglichst gering zu
haiten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&pB dadurch
geltst, daB die Textilien als Fertigstlicke oder Me-
terware im Durchlauf von den Borstenenden von
Biirsten beaufschlagt werden, durch die gleichzei-
tig eine Farbflotte mit einem sehr geringen Farban-
teil in der Gr&Benordnung von etwa 0,01 bis 0,05
g/l auf die Textilstlicke aufgebracht wird.

Mit diesem Verfahren wird erreicht, daB auf-
grund des geringen Farbanteiles, der zur Oberfid-
cheneinfirbung der Textilsticke erforderlich ist,
auch nur eine sehr geringe Menge der Farbflotte
auf die Oberfliche der Textilien aufgebracht zu
werden braucht, so daB die Textilien noch nicht
einmal volistdndig durchfeuchtet werden, sondern
rasch trocknen. Dies bedeutet, daB praktisch kei-
nerlei Farbriicksténde in die Umwelt entlassen wer-
den missen, weil die eingebrachten Farbmengen
vollstandig von den Textilien absorbiert werden.

Die Textilstlicke k&nnen aber auch so weit mit
der Farbflotte durchtrinkt werden, daB sich die
Farbgebung auf der Textilrlickseite, also auf der
den Blirsten abgewandten Seite der Textilien abbil-
det, was insbesondere dadurch beglinstigt werden
kann, daB die Farbflotie mit Dampf beaufschlagt
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wird, welcher das Einziehen und Durchziehen
durch die Textilstiicke beglinstigt. Bei dem Dampf
handelt es sich um normalen NaBdampf mit einer
Temperatur von etwa 100° bis 120" C.

Etwa Uberschiissige Anteile der Farbfiotte, die
an den Textilsticken vorbeigelangen, k&nnen
zweckmdapigerweise aufgefangen und der Farbflotte
wieder zugefiihrt werden.

Bei einer Vorrichtung zur Durchfiihrung des
erfindungsgeméfen Verfahrens sind zweckmiBi-
gerweise mehrere sich drehende und angetriebene
Blrsten vorgesehen, die die Textilstlicke mit der
Farbflotte beaufschlagen.

Die Vorrichtung besteht zweckmaBigerweise
aus einer Reihe von horizontal angeordneten Auf-
nahmebehiitern flr die Farbflotte mit getrennten
Auslafkanilen, die auf die Borsten der drehbar
unterhalb der BehZlter angeordneten Biirsten ge-
richtet sind.

Zweckmipig ist es, wenn unterhalb der Bir-
sten wenigstens ein F&rderband kontinuierlich um-
lduft, auf weiches die Textilstlicke aufgelagert wer-
den.

Besonders vorteilhaft ist es hierbei, wenn das
Férderband unter Vorspannung gegen die Borsten
der Biirsten anliegt. Auf diese Weise werden nim-
lich durch die Blrsten die Textilstlicke nicht nur
eingefdrbt, sondern aufgrund der Vorspannung
auch in ihrer Oberflache in der oben beschriebe-
nen Weise bearbeitst.

Das Forderband besteht zweckmaBigerweise
aus einem elastischen mit Durchbriichen versehe-
nen Material, damit die Uberschissige Farbfiotte
durch das Forderband hindurch in eine zweckmégBi-
gerweise unterhalb des F&rderbandes angeordnete
Aufnahmewanne gelangen kann. Insbesondere ist
es mdglich, das Forderband aus einem Gummi,
insbesondere einem fextilfaserverstirkten Gummi
herzustellen.

Vorteilhaft ist es weiter, wenn die Vorrichtung
so ausgestaltet ist, daB in einem Arbeitsgang die
Vorder- und die Riickseite der Textilstlicke in der-
selben Weise bearbeitet werden kdnnen. Hierzu ist
zweckmifigerweise eine Umlenkvorrichtung sowie
ein zweites unterhalb des ersten angeordnetes F&r-
derband vorgesehen, das ebenfalls von Birsten
beaufschiagt wird, die oberhalb des zweiten F&r-
derbandes laufen. Die Textilsticke werden also von
dem ersten Fdrderband in die Umilenkvorrichtung
geférdert, dann von dem zwsiten F&rderband er-
griffen und zum zweiten Mal durch die Vorrichtung
gezogen. Die Umlenkvorrichtung kann aus einem
Leitblech bestehen, weiches die Textilstlicke zum
zweiten Forderband fihrt.

Vorteilhaft ist es weiter, wenn die einzelnen
Aufnahmebehdlter an ihren Ausgiingen mit wenig-
stens einer Dampfleitung in Verbindung stehen,
wobei der Zufuhrkanal fiir die Hinflhrung der Farb-
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flotte zu den Blrsten gieichzeitig auch den Dampf
zuflihren kann, so daB die Durchtrdnkung herbeige-
fiihrt wird. Vortsilhaft ist es weiter, wenn in den
Aufnahmebehiitern wenigstens eine Druckluftlei-
tung angeordnet ist, die dem Innenraum der einzel-
nen Aufnahmebehilter zugewandte Austritte&ffnun-
gen hat, um die Farbflotte zu verwirbein und in
Bewegung zu halten, so daB sich Farbbestandteile
nicht absetzen kdnnen.

ZweckmiBig ist es, wenn die Zufuhrkandle flr
die Farbflotte einzeln absperrbar sind, wobei ent-
sprechende Absperrventile zweckméaBigerweise in
unmittetbarer Nihe der Oberfldchen der Bursten
angeordnet sind. Diese Zufuhrkandle kénnen auch
mit einem Bypass versehen sein, der die Farbflotte
an den Ventilen vorbei der zweiten, dem zweiten
Férderband zugeordneten Reihe, von Bearbei-
tungsbiirsten zufiihrt, so daB die abgeschlossenen
Ventile umgangen werden kdnnen.

Ferner kann zweckm#Bigerweise Dampf vor
der Bearbeitung der Riickseite der Textilstlicke
mittels einer Dampfdlise im Bereich des Leitble-
ches den Birsten zugefiihrt werden, so daB auch
die Riickseite der zu behandelnden Textilstlicke
von Dampf durchfeuchtet wird.

Die erfindungsgem&fe Anordnung kann in ver-
schiedenster Weise genutzt werden. So kann bei-
spielsweise die Intensitdt der Farbe in den einzel-
nen Aufnahmebehdltern unterschiedlich sein; es
kénnen verschiedene Farben in den einzelnen Be-
hiltern vorgesehen sein, und es kdnnen ab-
schnittsweise die Ventile so eingestellt werden, daf
entweder gar keine oder eine unterschiedliche
Menge von Farbflotte auf die Blirsten gelangt.

Die Aufnehmebehilter kdnnen beheizt sein,
wobei die Temperaturen in den einzelnen Aufnah-
mebehiltern unterschiedlich sein k&nnen, so daB
sich hieraus unterschiedliche Einziehgeschwindig-
keiten flir die Farbflotte ergeben.

SchilieBlich kann auch der Abstand der Achsen
oder Wellen der Biirsten zu den Fdrderbdndern
einstellbar sein, so daB auf diese Weise die Vor-
spannung, mit welcher die verschleifende Bearbei-
tung der Textilien vorgenommen wird, sich &ndert.

Alle Birsten kdnnen mit einem gemeinsamen
Antrieb, beispielsweise einem Kettentrieb, versehen
sein, so daB ein einziger Antrisbsmotor zum An-
trieb der Biirsten genligt.

Zwischen den mit relativ groBen Durchmessern
versehenen Hauptbiirsten kénnen Zwischenblrsten
angeordnet sein, die einen kleineren Durchmesser
haben und nicht unbedingt dem Farbauitrag die-
nen, sondern lediglich der verschleiBenden Be-
handiung der Oberfiéichen der Textilien.

Die Forderbdnder kdnnen unterteilt sein, oder
aber die Blrsten k&nnen mit unterschiedlichen Ge-
schwindigkeiten laufen, so daB sich in den Gewe-
bestlicken Falten ergeben, die einem bescnderen
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Verschleiff durch die Blirsten ausgesetzt sind. Aus
denselben Griinden ist es mdglich, weitere Zwi-
schenbiirsten vorzusehen, die im Gegenlauf zu den
die- Férderrichtung bestimmenden Hauptbirsten
sich drehen.

Ein weiterer Biirstensatz in jeder Blrstenreihe
kann als Niederhalter Verwendung finden.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn eine Zusatz-
einrichtung vorgesehen ist, mit weicher die Farb-
partikel liber Farbdiisen unter gleichzeitiger Druck-
beaufschiagung den umiaufenden Blirsten und/oder
den zu bearbeitenden Textilien zugeflihrt werden.

Zweckmapigerweise weist die Zusatzeinrich-
tung mehrere Dampfdlisen sowie wenigstens eine
Zufuhrleitung fUr die Zufuhr von Heizungsdampf
und/oder Nafdampf zu den Dampfdiisen auf.

Hierbei kénnen die Farbdlisen auch von einer
Druckluftleitung und/oder von den Dampfleitungen
beaufschlagt werden.

Zweckmigigerweise kann der Druckluftleitung
ein die Farbe enthaltender Behilter zugeordnet
sein, der dort die Form eines Venturirohres zur
Entnahme von Farbpartikein hat.

Es kdnnen insbesondere auch mehrere Zusatz-
einrichtungen vorgesehen sein, die nebeneinander
angeordnet sind und etwa 15 steuer- und regulier-
bare Blrstensysteme beaufschlagen.

Eine weitere Ausflihrungsform der Vorrichtung
zur Durchfihrung des erfindungsgeméBen Verfah-
rens besteht darin, daB die Niederhalterbiirsten, die
zwischen den Bearbeitungsblirsten angeordnet
sind und einen wesentlich kleineren Durchmesser
als diese haben, nicht, wie in den vorangegange-
nen Ausilhrungsbeispielen, ais Borstenblrsten,
sondern als Schwammbiirsten ausgebildet sind, die
aus einem auf eine Welle aufgezogenen zylindri-
schen schlauchférmigen Formstlick bestehen, wel-
ches mit der Welle durch Klebung oder derglei-
chen fest verbunden ist.

Die Verwendung solcher Schwammbdrsten hat
den Vorteil, daB sich damit aufgrund der stérkeren
Adhision zu dem Textilstlick Knautschzonen erge-
ben, die sich als Muster- oder Strichbildung auf
dem Textilstiick niederschiagen und eine h&here
Einfdrbung als die Umgebung aufweisen. Damit es
zu dieser Erscheinung kommt, werden solche
Schwammbiirsten im aligemeinen nicht als ver-
schleiBende Werkzeuge eingesetzt, sondern als
Knautsch- und Auftragsbliirsten flir das Farbmateri-
al. Im Rahmen der Knautschfunktion kann auBer-
dem ein Abquetschen herbeigeflihrt werden, indem
im Faltenbereich aufgrund der Zusammenschie-
bung des Textilstlickes in diesem Bereich es zu
einem stirkeren Farbaufdruck und damit zu einer
Wiedergabe des so erzeugten Musters kommt.

Vorteilhatt ist es, wenn die aus Schwidmmen
bestehenden Niederhalterbiirsten in ihrer Relativia-
ge zu den benachbarten Borstenbiirsten nach vorn,
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nach hinten, nach oben oder nach unten einstellbar
sind, wobei auch eine unterschiedliche Einstellung
der Hohe der dis Schwdmme tragenden Wellen zu
der Oberfliche des Férderbandes in Betracht
kommt. Wird die Welle niher an das F&rderband
herangeflihrt, so bedeutet dies, daB in diesem Be-
reich der zylindrische Schwammiiberzug stirker
zusammengedriickt wird, was gleichzeitig einen
h&heren Druck auf das Textilstiick in diesem Be-
reich bedeutet und damit zu hiervon wieder abwei-
chenden Mustern fiihrt.

Diesen Schwammwalzenbiirsten sind, wie bei
den vorangegangenen Ausfiihrungsformen auch,
Biirstenbirstenwalzen nachgeschaltet, welche die
durch die Schwiamme erzeugte ziemlich deutliche
Kontur der Quetschfalten oder dergleichen zu ei-
nem Teil wieder auflésen, wobei die GrdBe der
Aufldsung von der Anzahl der nachgeschalteten
Borstenblirsten abhéngt.

Die aufgetragene Kontur mittels der Schwam-
me ist aber von Hause aus sehr viel deutlicher als
diejenige, die gemaB der ersten Ausfithrungsform
durch Borstenbiirsten, beispielsweise durch die
Niederhalterbiirsten, entsteht,
Schwammausfiihrung die aufgebrachte Kontur in
jedem Fall trotz der Aufidsung durch die nachge-
schalteten Borstenbiirsten weitgehend erhalten
bleibt.

Wie die Niederhalterblirsten nach der ersten
Ausfiihrungsform auch, k8nnen die Schwammwal-
zenbiirsten gegenldufig zu den benachbarten Bor-
stenbirstenwalzen laufen, was zu einer weiteren
Steigerung der Aufldsung der Kontur wegen der
hierdurch bedingten Relativbewegung fiihrt.

Anstelle des Fdrderbandes kdnnen die Textil-
stiicke mittels der Birsten auch auf einer glatten
und ebenen Gleitfliche entlanggefiihrt werden, wo-
bei ihr Vorschub durch die in Vorschubrichtung
wirkenden Hauptblirsten bewirkt wird. Dieser
Hauptvorschub wird auch dadurch nicht besintrdch-
tigt, daB vereinzelt gegenliufig arbeitende Birsten,
wie die Niederhaiterbiirsten oder die Schwammwal-
zenbilrsten, vorgesehen sind, da die von den
Hauptblrsten aufgebrachten Vorschubkrifte in je-
dem Fall ein Mehrfaches der Krifte der gegenlau-
fig arbeitenden Schwammbiirstenwalzen betragen.

Diese Gleitfliche kann aus einem polierten
Edelstahl, aus einem glaiten verschleififesten
Kunststoff oder dergleichen bestehen, so daB die
Bewegung der Textilstlicke entlang dieser Fléche
nicht behindert wird.

Zur Wiedergewinnung von Farbe kann die
Gleitfliche mit nach unten weisenden Offnungen
versehen sein, durch welche die Uberschissige
Farbe oder das Uberschiissige Farbmaterial (die
Farbflotte) abtropfen und dort aufgefangen werden
kann.

Die so abgefiihrte Farbflotte kann im oberen

so daB bei der-
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Bereich der Vorrichtung wieder in die Farbflotten-
behilter eingefiihrt werden.

Neben den durch Abquetscherscheinungen
oder Knautscherscheinungen auf den Textilstlicken
erzeugten Mustern kénnen bestimmte Formen von
Mustern auch bewuBt dadurch erzielt werden, daB
auf der Oberfldche der Schwammbdiirstenwalze Mu-
sterstiicke k&rperlich aufgebracht werden, was
durch Kiebung oder beispielsweise dadurch ge-
schehen kann, daB Uber die gesamte Schwamm-
biirstenwalze ein ein Netz gefiihrt ist, welches die
obengenannten Gegenstinde auf dieser festhilt.
Ein solches Netz hat gleichzeitig den Vorteil, daB
von Hause aus die Kontur, die durch das Muster-
stlick erzeugt werden soll, aufgelést erscheint
(geslftet).

Das Musterstlick kann aus sinem Textil, sinem
flexiblen Kunststoff, aber auch aus einem flexiblen
Metalimaterial bestehen.

Eine andere Mdglichkeit zur Erzeugung des
Musters besteht darin, daB in die Oberfliche der
Schwammwalzenbiirsten Vertiefungen eingebracht
sind, beispielsweise durch Ausfrdsungen, welche
die Musterkonturen bilden.

Das iiber die Musterstiicke und die Schwamm-
walzen gezogene Netz kann auch ein Textilstoff
sein, beispielsweise ein grobmaschiger Textilstoff,
dessen Maschen als Muster sich dann auf dem
einzufdrbenden Textilstiick wiederfinden.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von
Ausfiihrungsbeispielen in der Zeichnung ndher er-
[&utert.

Fig. 1 zeigt in schematischer, teilweise per-
spektivischer Darstellung die Ansicht
der Vorrichtung zur Durchflihrung des
erfindungsgemaBen Verfahrens.
ist die Ansicht II/ll auf die drehbaren
Biirsten unter Weglassung der Zufuhr-
kangle.
zeigt in Ansicht die Birstensdtze zur
Behandlung der Textilien und ihren
Antrieb.
zeigt in schematischer Darstellung in
Ansicht achsparaliel zu den Bearbei-
tungsbirsten verlaufende Niederhal-
ter, die ebenfalls Bliirstenform haben
kdnnen.
zeigt in schematischer Darsteilung
eine abgewandelte Ausflihrungsform
zur Aufbringung der Farbflotte.
zeigt in perspektivischer Darstellung
eine Ausflihrungsform einer
Schwammuwalze.

Gemé&B den Figuren 1 und 2 sind mehrere sich
drehende und angetriebene Blirsten 1 vorgesehen,
die die zu bearbeitenden Textilien mit der Farbflot-
te beaufschlagen. Die Farbflotte befindet sich in
einer Reihe von Aufnahmebehiltern 2, die jeweils

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6
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getrennte Ausidsse 3 in Form von schachtartigen
Kanilen oder Leitungen haben, welche auf die Bor-
sten der unterhalb der Behilter 2 angeordneten
Biirsten 1 gerichtet sind. Der besseren Ubersicht-
lichkeit halber ist in Fig. 1 die perspektivische
Darstellung der Behilter 2, der Ausidsse 3 und der
Biirsten 1 nur schematisch angedeutet.

Die AuslaBleitungen 3 flr die Farbflotte sind
durch Absperrventile 4 einzeln absperrbar, wobei
die Absperrventile 4 in unmittelbarer Ndhe der
Oberfiichen der Biirsten 1 angeordnet sind. Die
AuslaBleitungen 3 kdnnen auch mit einem Bypass
5 versehen sein, der die Farbflotte an den Ventilen
4 vorbei einer zweiten Reihe von AuslaBleitungen 6
mit Ventilen 7 und Uber diese einer zweiten Reihe
Biirsten 8 zufiihrt.

Unterhalb der Biirsten 1 I4uft ein angetriebenes
und iber Rollen 10 gefiihrtes FSrderband 9 konti-
nuierlich um, welches sich mit seinem Obertrum in
Richtung der Pfeile 11 bewegt. Diese Art Bewe-
gungstrichtung ist auch in Fig. 2 durch den Pfeil 11
wiedergegeben. Die zu bearbeitenden Texdilstlicke
werden also rechis in den Fig. 1 und 2 in die
Vorrichtung oberhalb des Frderbandes 9 eingege-
ben und in der beschriebenen Weise von den unter
Vorspannung auf diesem Férderband aufliegenden
sich drehenden Birsten 1 bearbeitet. Den Textil-
stlicken wird hierbei Uber die Zufuhrschéchte 3
und die Biirsten 1 die Farbflotte zugefiihrt und
auBerdem werden sie aufgrund der Vorspannung
auch in ihrer Oberfiiche machanisch bearbsitet.

Das Férderband 9 ist im Bereich seines Ober-
trums in an sich bekannter Weise mit kleinen
Stiitzrollen 12 versehen, so daB die Vorspannung
iiber die gesamte Linge des Fdrderbandes auf-
recht erhalten bleibt.

Das Férderband 9 besteht aus einem elasti-
schen mit Durchbriichen versehenen Material, da-
mit die iberschiissige Farbflotte nach unten in eine
unterhalb des F&rderbandes 9 angeordnete Auf-
nahmewanne 13 gelangen kann.

Um in einem Arbeitsgang auch die Rlckseite
der Textilstiicke in derselben Weise bearbeiten zu
kdnnen, ist eine Umlenkvorrichtung in Form eines
Leitbleches 14 vorgesehen, welche die aus dem
ersten Blirstensatz 1 in Richtung des Pfeiles 15
herausgeférderten und einseitig bearbeiteten Tex-
tilstlicke dem zweiten unteren Burstensatz mit den
Bursten 8 zufiihrt. Durch das Leitblech 14 werden
die Textilstiicke in Richtung des Pfeiles 16 umge-
lenkt. Sie durchlaufen dann den zweiten unteren
Biirstensatz in Richtung der Pfeile 17 und werden
bei 18 ausgeférdert. Der Aufbau des unteren Foér-
derbandes 19, welches Uiber Rolien 20 gefiihrt ist,
und dessen Obertrum ebenfalls durch Stiitzrolien
12 gegen die Biirsten 8 gehalten wird, entspricht
denjenigen des oberen Frderbandes 9.

Die einzeinen Aufnahmebehilter 2 stehen im
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Bereich ihrer behilterseitigen Ausgénge mit einer
Dampfleitung 21 in Verbindung, so daB Uber die
AuslaBleitung 3 flir die Farbfiotte auch Dampf den
Biirsten 1 und 8 zugefiihrt werden kann. Auferdem
kann in den Behdliern 2 jewsils eine Druckluftiei-
tung 22 angeordnet sein, die den Innenraum der
einzelnen Behilter zugewandte Austritidffnungen
hat, so daB Luft in die Behilter eingeblasen wird,
um die Farbflotte zu verwirbeln und in Bewegung
zu halten.

im Bereich des Leitbleches 14 kann wenig-
stens eine Dampfdiise 23 vorgesehen sein, so daB
wihrend der Umlenkung auch die Riickseite der zu
behandelden Textilstlicke vom Dampf durchfeuch-
tet wird. Der Abstand der Blrstenachsen zu den
Férderbdndern 9 und 19 kann einstellbar sein, so
daB die Vorspannung zwischen Férderbandoberfld-
che und Borsten geédndert werden kann.

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, sind die im wesent-
lichen der Bearbeitung dienenden Hauptbirsten 1,
sowohl nebeneinander auf gemeinsamen Wellen
26, als auch hintersinander angeordnet. In den sich
so ergebenden Zwischenrdumen kdnnen kleinere
Zwischenblirsten 24 angeordnet sein, die gegebe-
nenfalls nicht dem Farbauftrag dienen, sondern le-
digiich der verschleiBenden Behandiung der Ober-
flachen der Textilien. AuBerdem kdnnen sie, wie
oben beschrieben, als Niederhalter flir die Textilien
fungieren, um ein Hochreien oder Versetzen der
zu behandelnden Textilstlicke zu verhindern.

SchiieBlich kdnnen weitere Zwischenblirsten 25
vorgesehen sein, die sich im Gegenlauf zu den die
Forderrichtung bestimmenden Hauptblrsten 1 dre-
hen und damit Falten erzeugen, die sinem beson-
deren Verschleif durch die Biirsten ausgesetzt
sind.

Die Bearbseitungsrichtung dieser Blrsten ist
also gegenliufig zu derjenigen der Biirsten 1; die
Eingriffsrichtung entspricht also den Pfeilen 28.

Fig. 3 zeigt in schematischer Darstellung die
Birstensitze 1 und 8,sowie deren gemeinsamen
Antrieb 29 und 30, der beispielsweise ein Ketten-
trieb sein kann. Mit de Antriebe 29 und 30 werden
auch die hier dargestellten und sich im Gegenlauf
drehenden Zwischenblirsten 25 durch entsprechen-
de Fiihrung des gemeinsamen Antriebes betétigt.
Die von den im Gegenlauf sich bewegenden Zwi-
schenbiirsten 25 auf die Textilien {ibertragbaren
Kriftoe kdnnen etwa 25 % der gesamten auf die
Textilien wirkenden Kréfte betragen.

Die Geschwindigkeit des Antriebes kann stu-
fenios regelbar sein, so daB die Biirsten 1 des
oberen Biirstensatzes sich mit abweichender Ge-
schwindigkeit gegeniiber den Biirsten 8 des unter-
en Biirstensatzes drehen kénnen.

Fig. 4 zeigt in schematischer Darstellung die
kleinen, als Niederhalter fungierenden Zwischen-
biirsten 24 (vgl. auch Fig. 2) fiir den oberen und
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unteren Blrstensatz der Vorrichtung. Diese Zwi-
schenblirsten 24 kdnnen ebeni: > mit als Ketten-
trieb ausgebildeten Antrieben 3i und 32 versehen
sein, wobei auch hier die Kettentriebe regelbar sein
kénnen. Die Zwischenblirsten 24 und 25 (vgl. Fig.
2) k6nnen einschlieBlich ihrer Aniriebe als Bauein-
heit zwischen die Hauptblirsten 1 |8sbar eingesetzt
sein.

Bei der AusfUhrungsform nach Fig. 5 ist jewsils
zwischen zwei umiaufenden Hauptbiirsten 8 eine
Zusatzeinrichtung 40 angeordnet, mit welcher ein
Féarbevorgang als solcher gegeniiber demjenigen
nach den obengenannten Ausflhrungsformen wei-
ter verfeinert und damit verbessert werden kann.
Bei der dargesteliten Ausfilhrungsform weist der
Kdrper der Zusatzeinrichtung 40 schematisch an-

gedeutete Dampfdiisen 41 auf, die, wie dargestelit, -

gegen wenigstens eine der rotierenden Biirsten 8
gerichtet sein k&nnen und die von einer Dampflei-
tung 42, beispielsweise von einer Dampfheizungs-
leitung, beaufschlagbar sind. Die Leitung 42 ist
ebenfalls an den Grundkdrper der Zusatzeinrich-
tung 40 angeschlossen. In entsprechender Weise

kdnnen die Dampfdisen 41 auch alternativ oder

gleichzeitig mit NaBdampf Gber eine weitere Lei-
tung 43 beaufschlagt werden. Selbstversténdlich ist
es mdglich, den NaBdampf auch durch die Leitung
42 zuzufiihren.

Die Dampidilisen sind entsprechend den Anfor-
derungen einstellbar.

Ferner sind mehrere Farbdiisen 44 vorgese-
hen, die an eine nicht dargestsilte Druckiuftleitung
angeschlossen sein k&nnen und/oder von den
Dampfleitungen 42 und 43 beaufschiagt werden
kénnen.

Der Farbenvorrat befindet sich in einem nicht
dargestellten Behiiter, an welchem die Druckluftlei-
tung in Form seines Venturirohres vorbeigefiihrt
werden kann, so daB die Farbe den Farbdiisen 44
bereits in zerstdubter Form zufiihrbar ist.

Wie in Fig. 5 schematisch angedeutet, treten
die Farbpartike!l fein verteilt aus den Farbdiisen 44
aus, so daB sie in der beschrisbenen Weise von
den Blrsten 8 und 24 erfafit und in das Gewebe 45
eingebracht werden kdnnen.

Mit der erfindungsgemifBen Anordnung werden
also erheblich bessere Ergebnisse als mit den be-
kannten Verfahren erreicht, wobei deren hoher Um-
weltbelastungsgrad vermieden wird. Die bekannten
Verfahren haben auch einen bis zu 50fach hdheren
Farbstoffverbrauch, sowie einen hohen Verbrauch
an Chemikalien, Bleichwasch- und Schieifmitteln,
wobei letztere trotz intensiver Spllung von 70 | und
mehr pro Teil nicht rickstandsfrei aus dem Gewe-
be herausgespiilt werden k&nnen.

Da Jeans- und Freizeitkleidung fast ausschlief-
lich ungefiittert hergestelit wird, haben die auf die-
se Weise singefirbten Stoffe einen sténdigen
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Hautkontakt, der aufgrund der obengenannten
Riickstdnde in den Textilien zu Haut- und Allergie-
erkrankungen flihren kann.

ImGegensatz dazu wird bei der erfindungsge-
méBen Anordnung nahezu vollstdndig auf die Ver-
wendung der obengenannten Chemikalien und
Schleifmittel verzichtet, so daB auch keine Ausspii-
lungen mehr notwendig sind. Das mit der erfin-
dungsgeméBen Anordnung durchgefiihrte Verfah-
ren ist ansonsten entsorgungsfrei und entspre-
chend hautfreundlich.

Da bei dem erfindungsgemafen Verfahren das
Gewebe stufen- und schichtweise nur bis zu der
gewlinschten Farbstufe eingeférbt wird und da da-
mit eine Grundeinférbung wieder herausgewaschen
werden muB, fillt dieser umweltschédliche Arbeits-
gang vollstdndig weg.

Im Verh&itnis zum Abriebgrad bekannter Tech-
niken, in dem Schieifmittel den Waschvorgéngen
beigegeben werden, wird durch die der Erfindung
2ugrunde liegende Biirstentechnik ein wesentlich
hdherer Weichheitsgrad erreicht, so daB das Gewe-
be vergleichsweise flieBender wird.

Im Verhéltnis vergieichbarer Techniken her-
kémmlicher Art werden in bedeutender Weise
Material-, Energie-, Arbeits- und Entsorgungskosten
eingespart, so daB sich eine wesentliche Wetibe-
werbsverbesserung ergibt. Die Kostensituation im
Entsorgungsbereich wird in Zukunft durch Gesetz-
entscheidungen noch ganz erheblich steigen, so
daB sich zugunsten der Erfindung, die ja entsor-
gungsfrei ist, ein weiterer Wettbewerbsvorteil schon
jetzt ankilindigt.

Insbesondere ist es mit der erfindungemifBen
Anordnung mdglich, in einem einzigen Arbeitsgang
verschieden farbige Textilien bzw. Bekleidungs-
stiicke herzustellen.

Aufgrund der erfindungsgeméigfen Blirstentech-
nik kdnnen auch empfindliche Materialien, wie z.B.
Seide mit dem erfindungsgem&Ben Verfahren mit
verarbeitet werden, ohne daB diese, wie bei der
Behandlung mit den bekannten Verfahren, beschi-
digt werden. Da die Mitverarbeitung dieser Stoffe
bei den bekannten Verfahren nicht méglich ist,
miissen diese nachtrédglich aufgendht werden, was
zu héheren Kosten flihrt und das homogene Farb-
bild der Bekleidungsstlicke unterbricht.

Fig. 6 zeigt in perspektivischer Darstellung eine
abgewandelte Ausflihrungsform, bei welcher die
Niederhalterwalzen 24 (vgl. Fig. 2) nicht als Bor-
stenblrstenwalzen, sondern als Schwammwalzen
ausgeflinrt sind. Diese bestehen aus einem
schiauchiérmigen Formstlck 51, welches auf der
zugehdrigen Welle 50 durch Kleben oder derglei-
chen befestigt ist. Das schlauchfGrmige, aus
Schwamm bestehende Formstiick 51 kann hierbei
unter Vorspannung auf der Welle 50 sitzen.

Die so gebildete Schwammwaize 52 dient in
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erster Linie nicht dem VerschleiBen der zu behan-
delnden Textilstlicke, sondérn in der oben be-
schriebenen Weise einem Farbauftrag, wobei durch
die Schwammwalzen 52 die Textilstlicke abge-
quetscht und geknautscht werden, so daB im so
erzeugten Faltenbereich es zu einem stérkeren
Farbauftrag kommt.

Die Welie 50 kann mehr oder weniger nah an
das Férderband 9 bzw. an die vor- und nachge-
schalteten Biirstenwalzen 1 nach oben, unten und
zur Seite herangeriickt werden, um die Identitat
des Farbauftrages und gegebenenfalls die spatere
Auflésung der Kontur in der gewlinschten Weise zu
beeinflussen. Hierzu sind entsprechende Verstell-
einrichtungen fiir die Welle 50 vorgesehen.

Neben der Befestigung durch Kleben auf der
Welle 50 kann der schiauchférmige Schaumiber-
zug 51 auch durch ein Netz 53 abgedeckt und auf
der Welle 50 befestigt sein, wobei das Netz, wie
dargestellt, groBmaschig ausgebildet sein kann, so
daB die einzeinen Maschen 54 sich auf der Ober-
fliche der Schwammwalze 52 abbilden. Zum
Zwecke der Befestigung kann, wie dargestellt, das
Netz 53 in Richtung der Pfeile 55 um die

. Schwammwalze 52 herumgeflihrt sein, wobei sich
die freien Enden 56 des Netzes 53 Uberlappen.

Ferner kénnen, wie aus Fig. 6 weiter hervor-
geht, bestimmte vorgeformte Muster 57 kdrperiich

aufgebracht werden, was durch Klebung oder aber -

dadurch geschehen kann, daB das Netz 53 gleich-
zeitig diese Muster mit festhdlt. Im letzteren Fali
wiirde neben dem Muster 57 sich die Abbildung
der Maschen 54 auf der Schwammwalze 52 wie-
derfinden. Das Muster 57 kann aus einem Texdil,
einem flexiblen Kunststoff oder auch aus einem
flexiblen Metallmaterial bestehen.

Anstelle der Auflagerung auf die AuBenfliche
des zylindrischen Schwammstlickes 51 kdnnen ne-
gative Ausfrdsungen oder Eindriicke in die Oberfl3-
che des Schwammwalzenschlauches 51 vorgenom-
men sein, weil solche Vertiefungen ebenfalis die
Musterkonturen abbilden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Einfirbung von Textilien, bei wel-
chem zugleich mit der Einfédrbung die Oberflachen
der Textilien derart mechanisch bearbeitet werden,
daB VerschieiBerscheinungen auftreten und daf
das Gewebe erweicht, dadurch gekennzeichnet,
daB die Textilien als Fertigstlicke oder Meterware
im Durchlauf von den Borstenenden von Blrsten
beaufschlagt werden, durch die gleichzeitig eine
Farbflotte mit einem sehr geringen Farbanteil in der
GrdBenordnung von etwa 0,01 bis 0,05 g/l auf die
Textilstlicke aufgebracht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Textilstlicke so weit mit der Farb-
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flotte durchtrinkt werden, daf sich die Farbgebung
auf der Textilrickseite, also auf der den Bursten
abgewandten Seite der Textilien abbildet.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Farbflotte mit Dampf be-
aufschiagt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Dampf NaBdampf mit einer Tem-
peratur von etwa 100" bis 120" C ist.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB Uberschis-
sige Anteile der Farbflotte, die an den Textilstlicken
vorbeigelangen, aufgefangen und der Farbflotte
wieder zugefUhrt werden.

6. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mehrere sich drehende und an-
getriebene Blrsten (1) vorgesehen sind, die die
Textilstiicke mit der Farbflotte beaufschiagen.

7. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichent, daB die Vorrichtung aus einer Reihe von
horizontal angeordneten Aufnahmebehiliern (2) far
die Farbflotte besieht, die mit getrennten Auslafka-
nilen (3) versehen sind, welche auf die Borsten der
drehbar- unterhalb der Behilter (2) angeordneten
Bursten (1) gerichtet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB unterhalb der Blirsten (1) we-
nigstens ein Fdrderband (9) kontinuierlich umiauft,
auf welches die Textilstlicke aufgelagert werden.

9, Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Fdrderband (9) unter Vorspan-
nung gegen die Borsten der Blrsten (1) anliegt.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, daB das Forderband (9) aus einem
elastischen, mit Durchbriichen versehenen Material
besteht.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichent, daB unterhalb des F&rderbandes (9)
eine Aufnahmewanne (13) zur Aufnahme Uber-
schiissiger Farbflotte angeordnet ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, daB das F&rderband (9) aus
einem Gummi, insbesondere einem textilfaserver-
starktemm Gummi besteht.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung
so ausgestaltet ist, daB in einem Arbeitsgang die
Vorder- und die Riickseite der Textilstlicke in der-
selben Weise bearbeitbar sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine Umienkvorrichtung, sowie
ein zweites unterhalb des ersten (9) angeordnetes
Férderband (19) vorgesehen ist, das ebenfalls von
Bursten (8) beaufschlagt wird, die oberhalb des
zweiten F&rderbandes (19) laufen.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichent, daB die Umlenkvorrichtung aus ei-
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nem Leitblech (14) besteht, welches die Textilstiik-
ke zum zweiten FOrderband (19) flihrt.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB die einzeinen
Aufnahmebehéliter (2) an ihren Ausgdngen mit we-
nigstens einer Dampfleitung (21) in Verbindung ste-
hen.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Zufuhrkanal (3) flir die Hin-
fihrung der Farbflotte zu den Blrsten (1) gleichzei-
tig auch den Dampf zufiihrt.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daB in den einzelnen
Aufnahmebehéltern (2) flir die Farbflotte wenig-
stens eine Druckiuftleitung (22) angeordnet ist, die
dem Innenraum der einzelnen Aufnahmebehélter
(2) zugewandte AustrittsSffnungen hat.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
18, dadurch gekennzeichnet, da8 die Zufuhrkanile
(3) fUr die Farbflotte einzeln absperrbar sind.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB Absperrventile (4) in unmittelba-

rer N&he der Oberfldchen der Blirsten (1) angeord-

net sind.

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zufuhrkandle (3) mit einem
Bypass (5) versehen sind, der die Farbfiotte an den
Ventilen (4) vorbei der zweiten, dem zweiten For-
derband (19) zugeordneten Reihe von Bearbei-
tungsbirsten (8) zufiihrt.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
21, dadurch gekennzeichnet, daB Dampf vor der
Bearbeitung der Rickseite der Textilstlicke mittels
einer Dampfdiise (23) im Bersich des Leitbleches
(14) den Biirsten (1) zugefiihrt wird.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
22, dadurch gekennzeichnet, daB in den einzelnen
Aufnahmebehéitern (2) Farbflotten unterschiedli-
cher Intensitdt und/oder unterschiedlicher Farbge-
bung vorgesehen sind und/oder daB unterschiedii-
che Mengen der Farbflotte auf die Biirsten (1,8)
gelangen.

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
23, dadurch gekennzeichnet, da die Aufnahmebe-
halter (2) beheizbar sind, und daB die Temperatu-
ren in den einzelen Aufnahmebehiitern (2) unter-
schiedlich sind.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
24, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand der
Achsen oder Wellen der Blirsten (1,8) zu den F&rd-
erbdndern (9,19) einstelibar ist.

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
25, dadurch gekennzeichnet, daB alle Birsten
(1,8;24,25) mit sinem gemeinsamen Antrieb, bei-
spielsweise einem Kettentrieb (29,30;31,32) verse-
hen sind.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
26, dadurch gekennzeichnet, dafi zwischen Haupt-
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biirsten (1,8) mit relativ groBen Durchmessern, Zwi-
schenblirsten (24) angeordnet sind, die einen klei-
neren Durchmesser haben und nicht unbedingt
dem Farbauftrag dienen.

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis

- 27, dadurch gekennzeichnet, daB die Férderbander

(9,19) unterteilt sind.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
28, dadurch gekennzeichnet, daf die Biirsten
(1,8;24,25) mit unterschiedlichen Geschwindigkei-
ten laufen.

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 27 bis
29, dadurch gekennzeichnet, daf weitere Zwi-
schenblirsten (25) vorgesehen sind, die im Gegen-
lauf zu den die Forderrichtung bestimmenden
Hauptbiirsten (1,8) sich drehen.

31. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 27 bis
30, dadurch gekennzeichnet, daB ein weiterer Zu-
satz von Blrsten (24) in jeder Biirstenreihe als auf
die Textilstiicke wirkender Niederhalter Verwen-
dung findet.

32. Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungs-
gemifBen Verfahrens nach einem der Anspriiche 6
bis 31, dadurch gekennzeichnet, daB eine Zusatz-
einrichtung (40) vorgesehen ist, mit welcher die
Farbpartikel Uber Farbdlisen (44) unter glsichzeiti-
ger Druckbeaufschlagung den umlaufenden Biir-
sten (8,24) und/oder den zu bearbeitenden Textilien
{(45) zugefihrt werden.

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zusatzeinrichtung (40) meh-
rere Dampfdlsen (41) sowie wenigstens eine
Zufuhrleitung(42,43) fir die Zufuhr von Heizungs-
dampf und/oder NaBdampf zu den Dampfdiisen
(41) aufweist.

34. Vorrichtung nach Anspruch 32 oder 33, da-
durch gekennzeichnet, daB die Farbdiisen (44) von
einer Druckiufileitung und/oder von den Dampflei-
tungen (42,43) beaufschlagt werden.

35. Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Druckluftleitung einem die
Farbe enthaltenden Behilter zugeordnet ist und
dort die Form eines Venturirohres zur Entnahme
von Farbpartikeln hat.

36. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 32 bis
35, dadurch gekennzeichnet, daf mehrere Zusatz-
einrichtungen vorgesehen sind, die nebeneinander
zugeordnet sind und etwa 15 steuer- und regulier-
bare Blrstensysteme (8,24) beaufschlagen.

37. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Niederhalterblirsten (24) als
Schwammblrsten (52) ausgebildet sind, die aus
einem auf eine Welle (50) aufgezogenen zylindri-
schen schlauchférmigen Formstiick (51) bestehen,
weiches mit der Welle (50) durch Klebung oder
dergleichen fest verbunden ist.

38. Vorrichtung nach Anspruch 37, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schwammbiirsten (52) in
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ihrer Relativiage zu den benachbarten Borstenblir-
sten (1,25) nach vorn, nach hinten, nach oben oder
nach unten einstellbar sind.

39. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die die Schwammtiberziige (51)
tragenden Wellen (50) zu der Oberfliche des For-
derbandes (9) in der Hhe verstellbar sind.

40. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 37 bis
39, dadurch gekennzeichnet, daB den Schwamm-
walzenbiirsten (52) Borstenblrstenwalzen (1,25)
nachgeschaltet sind, weiche die durch die
Schwimme (51) erzeugte Kontur wieder aufiSsen.
41. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 37 bis
39, dadurch gekennzeichnet, daB die Schwamm-
walzenblirsten (52) gegenldufig zu den benachbar-
ten Borstenblirstenwalzen (1,25) laufen.

42. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 37 bis
41, dadurch gekennzeichnet, daB8 anstelle des FOr-
derbandes (9) die Textilstlicke mittels der Blrsten
auf einer glatten und ebenen Gleitfidche entlangge-
fihrt werden, wobei ihr Vorschub durch die in
Vorschubrichtung wirkenden Hauptbiirsten (1) be-
wirkt wird.

43, Vorrichtung nach Anspruch 42, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Textilstlicke mittels des
Hauptvorschubes durch die Hauptblirsten entgegen

der Richtung des durch die gegenldufig arbeiten-

den Biirsten, wie die Schwammwalzen (52) bewirkt
wird.

44, Vorrichtung nach Anspruch 42 oder 43, da-
durch gekennzeichnet, daB die Gleitfliche aus ei-
nem polierten Edelstahl, aus einem glatten ver-
schieiBfesten Kunstsioff oder dergleichen besteht.
45, Vorrichtung nach einem der Ansprliche 42 bis
44, dadurch gekennzeichnet, daB zur Wiedergewin-
nung von Farbe die Gleitfliche mit nach unten
weisenden Offnungen versehen ist, durch welche
die Uberschiissige Farbe oder das (iberschissige
Farbmaterial (die Farbflotie) abtropfen und aufge-
fangen werden kann.

46. Vorrichtung nach Anspruch 45, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die abgefiihrte Farbflotte im
oberen Bereich der Vorrichtung wieder in die Farb-
fiottenbehilter (2) eingeflihrt wird.

47. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 37 bis
46, dadurch gekennzeichnet, daB auf der Oberl&-
che der Schwammbliirstenwalze (52) Musterteile
(67) durch Klebung oder dergleichen kdrperlich
aufgebracht werden.

48, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 37 bis
47, dadurch gekennzeichnet, daB Uber die gesamte
Schwammblirstenwalze (52) ein Netz (53) geflihrt
ist, welches unter anderem die Musterteile (57) auf
der Oberfliche des Schwammiiberzuges (51) fest-
halt.

49, Vorrichtung nach Anspruch 47 oder 48, da-
durch gekennzeichnet, daB das Musterstiick (57)
aus einem Textil, einem flexiblen Kunststoff, oder
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auch aus einem fiexiblen Metallmaterial besteht.
50. Vorrichtung nach Anspruch 47, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in der Oberfliche der
Schwammwalzenbirsten (52) Vertiefungen bei-
spielsweise durch Ausfrdsungen, welche die Mu-
sterkonturen bilden, eingebracht sind.

52, Vorrichtung nach Anspruch 48, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Uber die Musterstlicke (57)
und die Schwammwalzen (52) gezogene Netz (53)
ein grobmaschiger Textilstoff ist, dessen Maschen
(54) sich als Muster auf dem einzuférbenden Textil-
stlick wiederfindet.
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