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Dispositif destiné & contenir un produit liquide ou pateux a distribuer sans reprise d’air et son
procédé de fabrication.

Dispositif destiné a contenir un produit
liquide ou pateux & distribuer sans reprise dair,
constitué par la collaboration d’un bidon conte- F ‘ G . 8
nant le produit a distribuer et d’'un cache-bidon,
ledit bidon étant inséré dans le cache-bidon, et
ledit bidon étant constitué d’'une paroi latérale T 6
périphérique s’étendant entre un fond et un
étranglement a travers lequel débouche un gou-
lot, caractérisé en ce que ledit cache-bidon est
doté d’'au moins deux nervures longitudinales
se faisant face, lesdites nervures obligeant la
paroi latérale, le fond et I'étranglement du
bidon a se plier a la fagon d’un accordéon.
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La présente invention concerne un dispositif des-
tiné a contenir un produitliquide ou pateux a distribuer
sans reprise d’air, et son procédé de fabrication. Le
produit en question peut étre un produit alimentaire,
un produit d’hygiéne, un produit cosmétique, ou tout
autre produit qui doit étre stocké al’abri de I'air. Un tel
produit peut étre distribué, avec ou sans pulvérisa-
tion, a l'aide d’'une pompe manuelle ou par un autre
dispositif qui ne fasse pas entrer d’air dans un réci-
pient contenant le produit a distribuer. Le récipient
doit donc étre déformable de fagon que son volume
intérieur soit toujours égal au volume de produit res-
tant a distribuer.

De nombreux récipients déformables sont
connus dans I'état de I'art. Par exemple, la demande
de brevet frangais VALOIS n°. 89 06947 décrit un dis-
tributeur doseur de produits liquides ou pateux, fonc-
tionnant sans reprise d'air, dans lequel le produit a
distribuer est contenu dans une poche souple, réali-
sée par exemple en élastomére, elle-méme contenue
dans un conteneur rigide sur lequel est fixé un dispo-
sitif distributeur tel qu'une pompe a actionnement
manuel.

Un probléme qui peut se poser avec une poche
souple quelconque est qu’elle peut se déformer en fai-
sant de nombreux plis, et que sa paroi peut venir obs-
truer I'orifice de sortie du produit, avant que tout le
produit qu’elle contient ne soit consommé.

Le but de la présente invention est d'éviter cet
inconvénient.

La présente invention a donc pour objet un dispo-
sitif destiné a contenir un produit liquide ou pateux a
distribuer sans reprise d’air, constitué par la collabo-
ration d’un bidon contenant le produit a distribuer et
d’'un cache-bidon, ledit bidon étant inséré dans le
cache-bidon et ledit cache-bidon étant constitué
d’une paroi latérale périphérique s'étendant entre un
fond et un étranglement a travers lequel débouche un
goulot, caractérisé en ce que ledit cache-bidon est
doté d’au moins deux nervures longitudinales se fai-
santface, lesdites nervures obligeant la paroi latérale,
le fond et I'étranglement du bidon a se plier a la fagon
d’un accordéon.

Avantageusement, la présente invention peut
comporter un tel dispositif, dans lequel la paroi laté-
rale du bidon comporte six faces séparées par des
arétes, dont deux premiéres faces opposées sensi-
blement paralléles sont de largeur supérieure a celle
des autres faces, les deux premiéres faces étant de
largeur sensiblement identique, les autres faces étant
toutes les quatre sensiblement de méme largeur et
réparties en deux paires séparant chacune les deux
premiéres faces, chaque paire de faces de moindre
largeur étant prolongée par un premier renflement
jusqu’a I'étranglement du bidon et par un deuxiéme
renflement jusqu’au fond du bidon, et dans lequel les
arétes et les renflements sont d’épaisseur plus fine
que les autres éléments du bidon, et donc sont plus
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souples, de sorte que les nervures du cache-bidon
peuvent faire rentrer les faces de moindre largeur
vers l'intérieur du bidon, les arétes jouant le réle de
charniére. Au fur et 2 mesure de la consommation du
produit contenu dans le bidon, les deux faces plus lar-
ges se rapprochent I'une de 'autre en restant sensi-
blement paralléles, tandis que les autres faces
continuent a rentrer vers I'intérieur du bidon, en ten-
dant a devenir paralléles auxdites faces plus larges,
et que le fond et la paroi horizontale du bidon conti-
nuent a se plisser, sauf au voisinage du goulot rigide
ou les premiéres faces plus larges restent écartées
'une de I'autre d’'une certaine distance, de sorte que
la quasi-totalité du produit contenu dans le bidon peut
étre distribuée, sans que les parois du bidon ne ris-
quent d’obturer prématurément le goulot.

Avantageusement, le dispositif peut étre
complété par une pompe de distribution, la déforma-
tion du bidon provoquée par les nervures lors de sa
mise en place dans le cache-bidon entrainant une sur-
pression suffisante du produit a distribuer pour en
refouler dans la pompe, en amorgant ladite pompe.

Dans une forme particuliere de réalisation de
linvention, le cache-bidon peut comporter un fond et
un goulot destiné a enserrer le goulot du bidon, ledit
cache-bidon pouvant se séparer longitudinalement
en deux moitiés afin de pouvoir placer le bidon a I'inté-
rieur du cache-bidon. Eventuellement, les deux moi-
tiés du cache-bidon sont fixées I'une a l'autre au
moyen de lévres, se recouvrant lorsque les deux moi-
tiés du cache-bidon sont réunies, lesdites |&évres étant
munies d’un moyen d’encliquetage. Le moyen d’encli-
quetage peut comprendre une rainure réalisée sur la
ou les lévre(s) d’'une des moitiés du cache-bidon, et
une nervure complémentaire réalisée sur la ou les
l&évre(s) de I'autre moitié du cache-bidon. Avantageu-
sement, le fond du cache-bidon ne se sépare pas en
deux moitiés, etil estrelié par une charniére a chaque
moitié dudit cache-bidon.

La présente invention a aussi pour objet un pro-
cédé de fabrication du dispositif selon I'invention,
dans lequel la formation du bidon comprend au moins
I'étape de souffler un gaz comprimé dans une pré-
forme creuse ayant une extrémité ouverte et portée a
une température suffisante pour étre déformable,
ladite préforme étant disposée dans un moule ayant
la forme du bidon a réaliser, de sorte que ladite pré-
forme se dilate jusqu’a épouser la forme du moule,
caractérisé en ce que les parties de la préforme
correspondant aux arétes et aux renflements du bidon
final sont celles qui s’éloignent le plus de leur position
initiale au cours de I'étape de soufflage, de sorte que
les arétes et les renflements sont les parties les plus
fines et les plus souples du bidon.

D’autres caractéristiques et avantages de l'inven-
tion apparaitront dans la description suivante de
divers exemples de réalisation de I'invention, donnés
a titre non limitatif, en regard des dessins joints, et qui
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fera bien comprend comment l'invention peut étre
réalisé.

Sur les dessins,

— lafigure 1 est une vue de c6té d’un exemple de

préforme de bidon selon I'invention, avant mise

en forme;

— lafigure 2 est une vue de dessus de la préforme

de bidon de la figure 1 ;

—la figure 3 est une vue de cb6té d'un bidon

obtenu a partir de la préforme de la figure 1;

— la figure 4 est une vue de dessus du bidon de

la figure 3 ;

— lafigure 5 est une vue de dessus d’un exemple

de cache-bidon selon I'invention ;

— la figure 6 est une vue en coupe selon la ligne

VI-VI du cache-bidon de la figure 5;

— la figure 7 est une vue de dessus en coupe du

cache-bidon de la figure 6 avec a lintérieur le

bidon de la figure 3, plein de produit a distribuer;

— la figure 8 est une vue analogue a celle de la

figure 7, mais aprés consommation d’'une partie

du produit a distribuer;

— lafigure 9 est une vue de dessus en coupe d’'un

cache-bidon séparable en deux moitiés ;

— la figure 10 est une agrandissement d'une par-

tie de la figure 9 ;

— la figure 11 est une vue fragmentaire en coupe

partielle selon la ligne XI-XI du cache-bidon de la

figure 9; et

— lafigure 12 est une vue en coupe d'un dispositif

selon I'invention comportant une pompe de distri-

bution.

Les figures 3 et 4 représentent une forme de réa-
lisation d’'un bidon 1 utilisé dans le dispositif de
I'invention. Le bidon 1 comprend un fond 3, a partir
duquel s’étend verticalement vers le haut une paroi
latérale 4 périphérique, prolongée en une extrémité
supérieure par une paroi horizontale 2a formant un
étranglement, au travers de laquelle débouche un
goulot 2, sensiblement au centre de ladite paroi 2a. Le
bidon 1 admet deux plans de symétrie verticaux per-
pendiculaires, reférencés 41 et 42 sur la figure 4.

La paroi latérale 4 comporte par exemple six
faces, parmi lesquelles deux faces 5 opposées peu-
vent étre de largeur supérieure aux autres faces 6.
Les deux faces 5 sont de largeur identique, et les
faces 6 sont toutes les quatre de méme largeur. Les
faces contigiies sont jointes par des arétes 8 arron-
dies ou non. Les faces 6 sontréparties en deux paires
de faces contiglies. Chaque paire de faces 6 conti-
gles se prolonge vers le haut par un premier renfle-
ment 11 jusqu’a la paroi horizontale 2a, et vers le bas
par un second renflement 11 jusqu’au fond 3.

Le goulot 2 est avantageusement plus rigide que
le reste du bidon 1. Ce résultat peut étre obtenu en
donnant audit goulot 2 une épaisseur supérieure au
reste du bidon 1. Le bidon 1 peut étre formé d’'une
seule piéce, en une seule matiére présentant une cer-
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taine souplesse. Eventuellement, le bidon 1 peut
aussi comporter deux piéces asemblées : le goulot,
qui peut étre une piéce rapportée formée par exemple
en polyéthyléne, et le reste du bidon 1, qui peut étre
formé dans une matiére plus souple, par exemple un
mélange de caoutchouc butyle et de polyéthyléne tel
que décrit dans la demande de brevet frangais n° 90
00803.

En outre, le bidon 1 est réalisé de telle sorte que
les arétes 8 et les renflements 11 de la paroi latérale
4 présentent une épaisseur inférieure aux autres
zones de la paroi 4, de fagon & présenter une sou-
plesse supérieure. Les arétes 8 peuvent ainsi jouer le
role de charniére et permettent aux faces 6 de rentrer
vers l'intérieur du bidon 1. Les renflements 11 peu-
vent eux-mémes rentrer vers l'intérieur du bidon 1,
comme des doigts de gants.

Le bidon 1 est rempli d’un produit a distribuer, du
genre en question.

Le bidon 1 est associé a un cache-bidon 20
rigide, dont une forme de réalisation est représentée
sur les figures 5 et 6. Dans cette forme de réalisation,
le cache-bidon 20 consiste simplement en une paroi
latérale périphérique comportant quatre faces, défi-
nissant un conduit. Avantageusement, deux faces 31
en regard I'une de I'autre sont de largeur inférieure a
celle de deux autres faces 32, et chacune de ces deux
faces 31 de largeur inférieure comporte une nervure
21 disposée longitudinalement sensiblement au cen-
tre de la largeur de ladite face, et dirigée vers I'inté-
rieur du cache-bidon. Les dimensions du cache-bidon
20 sont telles que le bidon 1 puisse étre inséré a I'inté-
rieur.

Lorsque le bidon 1 est inséré a lintérieur du
cache-bidon 20, comme représenté a la figure 7, les
renflements souples 11 se retournent comme des
doigts de gants pour laisser le passage aux nervures
21, et les faces 6 sont repoussées vers l'intérieur du
bidon 1.

Le bidon 1 est maintenu dans le cache-bidon 20
par tout moyen connu. Le cache-bidon 20 peut par
exemple étre muni d’'un fond en une extrémité infé-
rieure. Le dispositif est complété par un moyen de dis-
tribution classique tel que par exemple une pompe a
actionnement manuel ou autre, montée dans le goulot
2 et communiquant avec 'intérieur du bidon 1. Lors de
I'insertion du bidon 1 dans le cache-bidon 20, la défor-
mation du bidon 1 par les nervures 21 entraine une
supression du produit contenu dans le bidon 1, de
sorte que ledit produit pénétre dans la pompe et
I'amorce.

Dans cette position, lorsque le volume de produit
contenu dans le bidon diminue, les deux faces 5 se
rapprochent I'une de l'autre et les faces 6 rentrent
vers l'intérieur du bidon 1 avec les renflements 11,
tandis que le fond 3 et la paroi 2a se plissent. De cette
fagon, le bidon 1 se déforme a la maniére d’'un accor-
déon au fur et 3 mesure qu'il se vide, comme repré-
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senté figure 8. Seule une partie supérieure du bidon,
située dans une voisinage immdiat du goulot 2 rigide,
ne peut pas se replier sur elle-méme, puisqu’a cet
endroit, les faces 5 sont maintenues écartées par le
goulot et la pompe montée dans le goulot.

Ainsi, la déformation du bidon 1 se fait de fagon
réguliére sur toute sa hauteur, hormis I'écartement
imposé aux faces 5 au voisinage immédiat du goulot
2. Il n’y a donc pas de risque qu’une partie de la paroi
4 vienne obstruer le goulot 2 en cours de vidange, ce
qui assure que la quasi-totalité du produit peut étre
distribuée.

D’autres formes particulieres de réalisation du
cache-bidon 20 peuvent étre envisagées. Le cache-
bidon peut par exemple étre muni d’'une lumiére ou
d’une partie transparente permettant a I'utilisateur de
voir le bidon 1 qui est alors lui-méme transparent ou
translucide, afin d’évaluer la quantité de produit res-
tant dans ledit bidon.

Ou bien, comme représenté aux figures 9a 11, la
paroi latérale du cache-bidon 20 peut se diviser en
deux moitiés 22 et 23, la division se faisant sensible-
ment au centre des faces 32 plus larges de la paroi
latérale. Ainsi, chaque moitié du cache-bidon a, en
section, sensiblement la forme d’'un U. A partir de cha-
que moitié du cache-bidon 20, une lévre d’enclique-
tage 26, 27 dirigée vers I'autre moitié du cache-bidon
peut s’étendre longitudinalement sur une certaine dis-
tance le long de chaque bord longitudinal de ladite
moitié de cache-bidon.

Par exemple, la moitié 22 peut comporter sur cha-
que bord longitudinal une lévre 26 d’épaisseur sensi-
blement moitié de I'épaisseur de la paroi, en
continuité avec la surface intérieure du cache-bidon.
La lévre 26 peut comporter par exemple une fine ner-
vure 29 dirigée vers I'extérieur du cache-bidon. La
moitié 23 peut comporter sur chaque bord longitudinal
une lévre 27 complémentaire, de méme épaisseur
que la lévre 26, en continuité avec la surface exté-
rieure du cache-bidon, ladite |&évre 27 comportant une
rainure 28 dirigée vers l'intérieur du cache-bidon de
fagon que la lévre 27 vienne recouvrir la lévre 26 et
la nervure 29 vienne s’encliqueter dans la rainure 28
lorsqu’on réunit les deux moitiés du cache-bidon.
Chaque moitié 22 ou 23 se termine en une extrémité
supérieure par un demi goulot, 33 ou 34 respective-
ment, ces deux demi-goulots venant enserrer le gou-
lot 2 du bidon lorsque les deux moitiés du cache-bidon
20 sont réunies autour d’'un bidon 1. En outre, chaque
moitié 22 ou 23 peut comporter une extrémité infé-
rieure dotée d’'une charniére 25 reliant ladite moitié a
un fond 24. La charniére 25 peut simplement étre une
zone de faible épaisseur de matiére. Les faces 32 de
la paroi latérale du cache-bidon se prolongent alors
en leur extrémité inférieure par un retour délimitant un
logement 45 dans lequel le fond 24 peut se placer.
Ainsi, le cache-bidon 20 s’ouvre et se ferme par rota-
tion des deux moitiés 22 et 23 autour des charniéres
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25 qui les relient chacune au fond 24.

Sur la figure 12, on a représenté une coupe d’'un
dispositif selon I'invention, comportant un cache-bi-
don 20 séparable en deux moitiés 22, 23 tel que décrit
ci-dessus et comportant un goulot 33, 34 qui enserre
le goulot 2 du bidon. Le bidon 1 souple définit un
volume intérieur 56 qui est rempli de produit a distri-
buer, puis une pompe 52 est montée dans le goulot
2, par tout moyen connu, par exemple par sertissage
d’'une capsule métallique 55 sur le goulot 2 du bidon
etle goulot 33, 34 du cache-bidon. La capsule métalli-
que 55 verrouille alors 'assemblage des deux moitiés
22 et 23 du cache-bidon 20. La pompe 52 comporte
une extrémité d’entrée 54 qui communique avec le
volume intérieur 56 du bidon 1, et une tige-poussoir
53 coulissante creuse qui permet a la fois I'actionne-
ment de la pompe 52 etI’émission du produit en sortie
de la pompe. La tige-poussoir 53 est généralement
coiffée d’'un embout-poussoir 50, qui lui-méme peut
étre muni d’'un bouchon 51 de protection en dehors
des périodes d'utilisation.

Dans ses différentes formes de réalisation, le
cache-bidon 20 peut classiquement étre réalisé par
moulage. Avantageusement, le bidon 1 peut étre réa-
lisé par un procédé de soufflage, a partir d’'une pré-
forme de bidon 40 représentée aux figures 1 et 2.

La préforme 40 de bidon peut avoir une forme
générale cylindrique creuse et s’étendre entre une
extrémité fermée 43 et une extrémité ouverte 44. La
préforme 40 peut étre formée par tout procédé connu,
par exemple par moulage par injection, auquel cas
elle est intérieurement cylindrique sur toute sa hau-
teur. La préforme 40 peut étre formée d’'une seule
piéce, ou bien elle peut comporter un goulot 2 rap-
porté, formé éventuellement en un matériau plus
rigide. Le goulot 2 peut éventuellement étre plus étroit
que le reste de la préforme 40. L’extrémité ouverte 44
de la préforme 40 peut avoir une forme extérieur quel-
conque, par exemple un pas de vis ou un ou plusieurs
collets.

Eventuellement, la préforme 40 est réchauffée,
puis elle est introduite dans un moule ayant la forme
du bidon 1 a former.

La préforme 40 peut aussi étre formé lors de son
introduction dans le moule, en utilisant le procédé dit
de I'extrusion-soufflage: dans ce cas, un tube de
matiére plastique en fusion est extrudé, puis une
extrémité dudit tube est pincée par une partie du
moule de fagon a la fermer par soudage. Comme pré-
cédemment, la préforme 40 s’étend alors entre une
extrémité ouverte 44 et une extrémité fermée 43.

Quelle que soit la fagon dont la préforme 40 est
formée, lorsque ladite préforme 40 se trouve dans le
moule et est & une température telle qu’elle soit
maléable, un gaz sous pression, éventuellement
chaud, est introduit dans ladite préforme 40 par son
extrémité ouverte. Ceci a pour effet de dilater ladite
préforme jusqu’a ce qu’elle épouse la forme intérieure
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de moule en prenant la forme du bidon 1. Au cours de
cette opération, la paroi du bidon 1 s’amincit d’autant
plus que le soufflage I'oblige a s’éloigner de sa posi-
tion initiale. Les arétes 8 et les renflements 11 étant
les parties du bidon 1 les plus éloignées de la pré-
forme 40, ce sont les parties les plus minces du bidon
1 et donc les plus souples.

Revendications

1.- Dispositif destiné a contenir un produit liquide
ou pateux a distribuer sans reprise d’air, constitué par
la collaboration d'un bidon (1) contenant le produit &
distribuer et d’'un cache-bidon (20), ledit bidon (1)
étant inséré dans le cache-bidon (20), et ledit bidon
étant constitué d’'une paroi latérale périphérique (4)
s’étendant entre un fond (3) et un étranglement (2a)
a travers lequel débouche un goulot (2), caractérisé
en ce que ledit cache-bidon (20) est doté d’au moins
deux nervures (21) longitudinales se faisant face, les-
dites nervures obligeant la paroi latérale (4), le fond
(3) et I’étranglement (2a) du bidon a se plier & la fagon
d’un accordéon.

2.- Dispositif selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que la paroi latérale (4) du bidon (1)
comporte six faces (5, 6) séparées par des arétes (8),
dont deux premiéres faces (5) opposées sensible-
ment paralléles sont de largeur supérieure a celle des
autres faces (6), les deux premiéres faces (5) étant
sensiblement de largeur identique, les autres faces
(6) étant toutes les quatre sensiblement de méme lar-
geur et réparties en deux paires séparant chacune les
deux premiéres faces (5), chaque paire de faces (6)
de moindre largeur étant prolongée par un premier
renflement (11) jusqu’a I'étranglement (2a) du bidon
(1) et par un deuxiéme renflement (11) jusqu’au fond
(3) du bidon, et les arétes (8) et les renflements (11)
sont d’épaisseur plus fine que les autres éléments du
bidon (1), et donc sont plus souples, de sorte que les
nervures (21) du cache-bidon (20) peuvent faire ren-
trer les faces (6) de moindre largeur vers 'intérieur du
bidon, lors de son insertion dans le cache-bidon (20),
les arétes (8) jouant le role de charniére.

3.- Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en outre en ce que, au fur et 2 mesure de la consom-
mation du produit contenu dans le bidon (1), les deux
faces (5) plus larges se rapprochent’'une de I'autre en
restant sensiblement paralléles, tandis que les autres
faces (6) continuent a rentrer vers l'intérieur du bidon,
en tendant a devenir paralléles auxdites faces (5) plus
larges, et le fond (3) et I'étranglement (2a) du bidon
(1) continuent & se plisser, sauf au voisinage immé-
diat du goulot (2) ou les premiéres faces (5) plus lar-
ges restent écartées I'une de 'autre d’'une certaine
distance, de sorte que la quasi-totalité du produit
contenu dans le bidon (1) peut étre distribuée, sans
que les parois du bidon ne risquent d’obturer préma-
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turément le goulot (2).

4.- Dispositif selon une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en outre en ce qu'il
est complété par une pompe de distribution (52), eten
ce que la déformation du bidon (1) provoquée par les
nervures (21) lors de sa mise en place dans le cache-
bidon (20) entraine une surpression du produit a dis-
tribuer suffisante pour refouler dudit produit dans la
pompe (52), en amorc¢ant ladite pompe.

5.- Dispositif selon une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que le cache-
bidon (20) comporte un fond (24) et un goulot (33,34)
destiné a enserrer le goulot (2) du bidon (1), ledit
cache-bidon pouvant se séparer longitudinalement
en deux moitiés (22, 23) afin de pouvoir placer le
bidon a I'intérieur du cache-bidon.

6.- Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en outre en ce que les deux moitiés (22, 23) du cache-
bidon (20) sont fixées I'une a I'autre au moyen de
lévres (26, 27), se recouvrant lorsque les deux moitiés
(26, 27) du cache-bidon sont réunies, lesdites [&évres
étant munies d’'un moyen d’encliquetage (28, 29).

7.- Dispositif selon la revendication 6, caractérisé
en outre en ce que le moyen d’encliquetage (28, 29)
comprend une rainure (28) réalisée sur la ou les
lévre(s) (27) d’'une des moitiés (23) du cache-bidon
(20), et une nervure (29) complémentaire réalisée sur
la ou les lévre(s) (26) de I'autre moitié (22) du cache-
bidon (20).

8.- Dispositif selon une des revendications 5, 6 ou
7, caractérisé en outre en ce que le fond (24) du
cache-bidon (20) est relié par une charniére (25) a
chaque moitié (26, 27) dudit cache-bidon.

9.- Procédé de fabrication du dispositif selon une
des revendications 2 a 8, dans lequel la formation du
bidon (1) comprend au moins I'étape de souffler un
gaz comprimé dans une préforme (40) creuse ayant
une extrémité ouverte et portée a une température
suffisante pour étre déformable, ladite préforme étant
disposée dans un moule ayant la forme du bidon (1)
a réaliser, de sorte que ladite préforme (40) se dilate
jusqu’'a épouser la forme du moule, caractérisé en ce
que les parties de la préforme (40) correspondant aux
arétes (8) et aux renflement (11) du bidon final (1) sont
celles qui s’éloignent le plus de leur position initiale au
cours de I'étape de soufflage, de sorte que les arétes
(8) et les renflements (11) sont les parties les plus
fines et les plus souples du bidon (1).
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