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@ Dispositif de controle d’un flux de tabac avant écrétage.

@ Le dispositif de contrle d'un flux de tabac est disposé avant le dispositif d'écrétage et de
compression préparant le boudin de tabac et est chargé de réguler I'épaisseur de ce boudin avant que
des segments en soient comprimés. De cette maniére, chaque segment comprimé aura la méme densité
de tabac.

Pour ceci, le dispositif de contréle d’'un flux de tabac est constitué d'un disque cylindrique (32) en
rotation dont une portion de la surface externe cylindrique (32b) intercepte une portion du flux de tabac
en excés et la sépare du flux principal. Ainsi, la portion en surplus est éliminée et recyclée, sans que les
brins de tabac ne soient endommagés.
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Lors de la fabrication de cigarettes, le tabac est
amené en un flux continu vers un dispositif d’écrétage
et de compression ou un boudin de tabac régulier est
formé avant d’étre recouvert du papier a cigarettes
puis coupé en cigarettes individuelles. Au cours du
passage du flux de tabac dans le dispositif, celui-la
est tout d’abord comprimé localement puis la quantité
de tabac excédant celle nécessaire a la confection du
boudin est éliminée par un dispositif d’écrétage.

Un tel dispositif d’écrétage et de compression est
décrit dans la demande de brevet EP-A-0 354 874.
Dans ce dispositif, le tabac est aspiré afin de venir
s’agglomérer contre une mince courroie poreuse se
déplagant longitudinalement, cette courroie trans-
porte le tabac entre deux rails latéraux etI’améne tout
d’abord vers une came qui comprime légérement le
tabac, c’est-a-dire augmente sa densité sur une
courte distance; le boudin de tabac passe immédia-
tement aprés dans un dispositif d’écrétage, constitué
de deux couteaux circulaires en rotation, chargé d’éli-
miner le surplus de tabac afin d’obtenir un boudin
régulier de tabac qui comporte des segments égale-
ment espacés ou la densité de tabac est plus élevée
que dans le reste du boudin; les cigarettes individuel-
les seront ensuite coupées sur ces segments a plus
haute densité ou renforcés qui forment alors des sor-
tes de bouchons empéchant le tabac de s’échapper
de la cigarette.

L’inconvénient d’un tel dispositif est que I'épais-
seur du flux de tabac est absolument irréguliére avant
que la came n’en comprime un segment; de ce fait, on
obtient des segments comprimés dont les densités de
tabac différent de I'un a l'autre, vu que la came de
compression peut agir sur des épaisseurs de flux trés
différentes les unes des autres. Il est évident que par
la suite cette épaisseur est régulée par les couteaux
d’écrétage, mais des irrégularités de densité de tabac
subsistent néanmoins dans les segments comprimés.

Afin d’éliminer cet inconvénient et par l1a d’aug-
menter la régularité de la production de cigarettes, il
est nécessaire de contréler le flux de tabac, c’est-a-
dire son épaisseur, avant que celui-ci ne pénétre dans
le dispositif d’écrétage et de compression.

D’autre part, il est nécessaire que le tabac en sur-
plus et qui doit donc étre éliminé du boudin ne soit pas
endommagé, c’est-a-dire que les brins de tabac ne
soient pas déchirés ou arrachés, c’est pourquoi des
dispositifs simples comme un couteau racleur ou une
brosse fixe ou tournante ne peuvent étre utilisés
puisqu’ils endommagent les brins de tabac.

Pour contréler, avant la compression, I'épaisseur
de la couche de tabac devant former le boudin, en évi-
tant d’'endommager le tabac, un dispositif de contréle
du flux de tabac selon l'invention, conforme aux par-
ties caractérisantes des revendications, est disposé
en amont du dispositif d’écrétage et de compression.

Le fonctionnement du dispositif de contrdle du
flux de tabac est particuliérement compréhensible par
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la description d’'une forme d’exécution préférentielle
dudit dispositif en regard du dessin avec les figures
ou:

la figure 1 représente une vue en élévation d’un

dispositif d’écrétage et de compression précédé

d’un dispositif de contréle du flux de tabac,

la figure 2 représente une vue en élévation du dis-

positif de contréle du flux de tabac selon une

forme d’exécution préférentielle, et

la figure 3 représente une vue en plan par dessus

du dispositif de contrdle du flux de tabac.

Le dispositif d’écrétage et de compression 1, visi-
ble a la figure 1, correspond a celui décrit dans la
demande de brevet mentionnée plus haut; il est cons-
titué principalement d’une courroie sansfin 10, entrai-
née en translation entre les deux poulies 10a et 10b,
'une quelconque de ces poulies étant entrainée en
rotation par un moteur non représenté sur la figure,
d’'une came de compression 11 et de deux couteaux
rotatifs 12 écrétant le surplus de tabac. Ce tabac 2,
provient d’un stock intermédiaire 13 duquel il est
aspiré a travers la courroie 10, afin que les brins de
tabac viennent s’agglomérer contre la courroie 10,
formant une couche 20, limitée en largeur par deux
rails latéraux 14 et 15 (visibles sur les figures 2 et 3).
On remarque que la couche 20 est irréguliére, c’est-
a-dire que son épaisseur est inégale; si on ne dispo-
sait pas de dispositif de contrdle du flux avant la came
11, celle-ci agirait tantét sur une couche de faible
épaisseur, tantét sur une couche d’épaisseur plus
importante, ce qui aménerait a des irrégularités dans
les segments densifiés par la came 11, du boudin de
sortie 21. Pour éviter ceci, le dispositif de contrdle de
flux 3 est constitué d’'un moteur 30, pouvant étre élec-
frigue, pneumatique ou hydraulique, tournant a
vitesse constante et relié par un embrayage 31 a un
disque 32 de forme cylindrique tournant dans un plan
disposé perpendiculairementiiaux irrégularités de la
couche 20, autour d’un axe de rotation disposé per-
pendiculairement au sens d’avance de ladite couche.

Comme on le voit a la figure 2, |la face plane cir-
culaire supérieure 32a du disque 32 est située dans
un plan juste dessous les faces inférieures 14a et 15a
des rails latéraux 14 et 15, alors que comme on le voit
sur la figure 3, I'axe de rotation du disque 32 est
décalé par rapport a la ligne de passage de la couche
de maniére a ce que la couche 20 soit interceptée par
une portion de la surface cylindrique extérieure 32b
du disque 32 située a proximité de I'endroit ou cette
surface cylindrique extérieure 32b se déplace paral-
lélement ala couche 20 et dans le méme sens qu’elle.

Ainsi, lorsque le disque 32 est en rotation, selon
le sens de la fléeche de la figure 3, la portion de la sur-
face 32b interceptant la couche 20 dévie la partie 22
de la couche 20 située au-dessous de la surface cir-
culaire supérieure 32a. Lorsque la vitesse de rotation
du disque 32 est telle que la vitesse périphérique de
la surface cylindrique 32b est proche de la vitesse de
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translation de la couche 20, les brins de tabac en sur-
plus 22 sont délicatement séparés de la couche 20,
sans étre arrachés ou déchirés; ce tabac en surplus
est éliminé par le c6té du disque 32 et tombe sur un
dispositif de transport pouvant étre un dispositif de
transport & bandes 16a et 16b ou il est mélangé avec
le surplus de tabac 23 éliminé par I'écréteur 12 afin
d’étre recyclé et de retourner dans le stock intermé-
diaire 13. Ainsi, aprés passage de la couche 20 au-
dessus du disque 32, ladite couche a une épaisseur
réguliére, déterminée par la distance séparant la
courroie 10 de la surface circulaire supérieure 32a.
Afin que cette épaisseur soit vraiment uniforme, il est
nécessaire que I'épaisseur minimum de la couche 20,
avant que celle-ci ne passe par dessus le disque 32,
soit toujours plus grande que ladite épaisseur régu-
lée. Ainsi, lorsque la came 11 agit pour comprimer un
segment de la couche, elle agit toujours sur une
méme épaisseur de cette couche, ce qui rend uni-
forme la densité du tabac des différents segments
comprimés du boudin final 21 .

Selon une forme d’exécution préférentielle,
'accouplement & embrayage 31 est situé entre le
moteur 30 et le disque 32; il est en effet nécessaire,
lors du lancement de la machine, d’amener le disque
32 atourner a une vitesse telle que sa vitesse linéaire
périphérique soit approximativement la vitesse de
défilement de la couche 20; par la suite, le frottement
delaface inférieure de la couche confre la surface cir-
culaire supérieure 32a est suffisant pour entrainer le
disque 32 a bonne vitesse; il est donc possible de
découpler I'entrainement dudit disque par I'accouple-
ment & embrayage 31 et de supprimer I'alimentation
du moteur 30. Il est bien entendu qu’il est tout a fait
possible de prévoir une forme d’exécution du dispo-
sitif selon [l'invention ne comportant pas ce
débrayage, le disque 32 restant continuellement
entrainé par le moteur 30. La vitesse de déplacement
de la couche de tabac dans une machine du type
décrit est de I'ordre de 500 a 1000 m/min.

Afin d’avoir une séparation réguliére du surplus
22 de la couche de tabac 20, différentes précautions
sont a prendre en ce qui concerne la géométrie du dis-
que ainsi que sa matiére constitutive; en particulier la
surface cylindrique extérieure 32b du disque 32 doit
étre disposée perpendiculairement au sens de pas-
sage de la couche 20 afin d’éliminer correctement par
le cbté le surplus 22; un désalignement de cette sur-
face 32b, dans un sens ou dans l'autre, aménerait a
une légére compression ou dépression de la couche
d’épaisseur régulée, ce qui nuirait a sa régularité. De
méme la matiére constitutive du disque doit étre choi-
sie afin que les particules de tabac n’adhérent pas au
disque, pour ceci, selon une forme d’exécution préfé-
rentielle, le disque est en POLYDUR (marque dépo-
sée de LEDER & Co. AG), étant bien entendu que
toute autre matiére sur laquelle les brins et la pous-
siére de tabac ne peuvent adhérer peut étre utilisée;
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plus généralement, le disque peut étre fait en un
matériau quelconque recouvert d'une couche ou d’'un
enduit sur lequel le tabac n’adhére pas. L’état de sur-
face des faces 32a et 32b du disque est absolument
lisse.

Le dispositif de contrble d’'un flux de tabac selon
I'invention a été décrit monté juste avant un dispositif
d’écrétage et de compression dans lequel le flux de
tabac est aspiré contre une courroie qui le déplace;
d’autres systémes d’écrétage et de compression exis-
tent sur lesquels le dispositif selon 'invention peut
tout aussi bien s’appliquer. Plus généralement, quelle
que soit la géométrie selon laquelle le boudin est
formé, le dispositif selon I'invention peut s’appliquer a
régler I’épaisseur dudit boudin. De méme, le dispositif
peut s’appliquer a tout dispositif d’écrétage et de ren-
forcement du boudin nécessitant une régulation
d’épaisseur de la couche de tabac avant renforce-
ment et écrétage, quelle que soit la maniére dont le
renforcement des bouts de cigarettes est effectué.

Ainsi le dispositif de contréle d’'un flux de tabac
selon l'invention est particuliérement apte a réguler
I’épaisseur d’'une couche de tabac d’épaisseur irrégu-
liere, avant que celle-ci ne pénétre dans le dispositif
de renforcement ou de compression, afin que les seg-
ments du boudin ayant une plus forte densité aient
tous la méme densité. De par sa construction et sa
géométrie, le dispositif selon I'invention élimine le sur-
plus de tabac sans que ce dernier ne soit endom-
magé. L’introduction d’'un tel dispositif dans une
machine de confection du boudin de tabac de cigaret-
tes ou d’autres articles de I'industrie du tabac, permet
une production plus réguliére, ainsi qu’'une augmen-
tation de qualité des produits finis par une diminution
des déchets.

Revendications

1. Dispositif de contréle d’'un flux de tabac dont la
hauteur est irréguliére, caractérisé en ce qu’il est
constitué d’un disque cylindrique en rotation (32)
dont le plan de rotation est perpendiculaire aux
irrégularités du flux de tabac (20) et dont I'axe de
rotation est perpendiculaire au sens d’écoule-
ment dudit flux de tabac.

2. Dispositif de contrdle d'un flux de tabac selon la
revendication 1, caractérisé en ce que le disque
en rotation est disposé de maniére a intercepter
une portion (22) du flux de tabac sur une portion
de la surface extérieure cylindrique (32b) du dis-
que située a proximité de I'’endroit ou cette sur-
face cylindrique extérieure se déplace
parallélement au flux de tabac et dans le méme
sens que lui, la position axiale de la face supé-
rieure (32a) dudit disque étant fixée afin de déter-
miner la quantité de tabac du flux régulé, alors
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que la face extérieure cylindrique du disque est
destinée a entrainer le surplus de tabac.

Dispositif de contréle d’'un flux de tabac selon la
revendication 1, caractérisé en ce qu'il est dis-
posé en amont d'un dispositif de compression
(11) ou de renforcement des bouts de cigarettes
et d’écrétage (12) d’'un boudin de tabac.

Dispositif de contréle d’'un flux de tabac selon la
revendication 3, caractérisé en ce qu'il est dis-
posé au-dessous dudit flux de tabac.

Dispositif de contréle d’'un flux de tabac selon la
revendication 2, caractérisé en ce qu’il comprend
un moteur (30) entrainant ledit disque en rotation
lors de son démarrage, et des moyens
d’embrayage, chargés de découpler I'entraine-
ment par ledit moteur lorsque la face extérieure
cylindrique du disque a atteintune vitesse linéaire
sensiblement égale a celle de déplacement du
flux de tabac, I’entrainement du disque étant alors
assuré par le frottement du flux de tabac contre
la face supérieure circulaire du disque.

Dispositif de contréle d’'un flux de tabac selon la
revendication 2, caractérisé en ce qu’il comprend
un moteur entrainant ledit disque a une vitesse
telle que la face extérieure cylindrique du disque
a une vitesse linéaire sensiblement égale a celle
du déplacement du flux de tabac.

Dispositif de contréle d’'un flux de tabac selon la
revendication 2, caractérisé en ce que ledit dis-
que est constitué d’'un matériau sur lequel les
brins et poussiéres de tabac n’adhérent pas.

Dispositif de contréle d’'un flux de tabac selon la
revendication 2, caractérisé en ce que ledit dis-
que est constitué d’'un matériau quelconque
recouvert d’un enduit ou d’'une couche sur lequel
les brins et poussiéres de tabac n’adheérent pas.

Dispositif de contrdle du flux de tabac selon la
revendication 7, caractérisé en ce qu’il est
agencé de maniére a ne pas endommager les
brins de tabac.

Dispositif de contrdle du flux de tabac selon la
revendication 8, caractérisé en ce qu’il est
agencé de maniére a ne pas endommager les
brins de tabac.
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