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Beschreibung
TECHNISCHES GEBIET

Legierungen flir den mittleren Temperaturbe-
reich flr thermische Maschinen auf der Basis von
intermetallischen Verbindungen, welche sich fir
gerichtete Erstarrung eignen, nichtrostende Stdhle
ersetzen und zum Teil die konventionellen Nickel-
basis-Superlegierungen ergdnzen oder andere in-
termetallische Verbindungen ersetzen.

Die Erfindung bezieht sich auf die Weiterent-
wicklung und Verbesserung der auf einer interme-
tallischen Verbindung des Typs Eisenaluminid
FesAl basierenden Legierungen mit weiteren, die
mechanischen Eigenschaften (Festigkeit, Zahigkeit,
Dehnbarkeit) verbessernden Zusitzen.

Im engeren Sinne betrifft die Erfindung eine
oxydations- und korrosionsbestdndige Legierung
fir Bauteile flr einen mittleren Temperaturbereich
auf der Basis von dotiertem Eisenaluminid Fez Al.

STAND DER TECHNIK

Intermetallische Verbindungen und von ihnen
abgeleitete Legierungen gewinnen in letzter Zeit
mehr und mehr an Bedeutung als einsatzfdhige
Werkstoffe im Gebiet mittlerer und héherer Tempe-
raturen. Allgemein bekannt sind Nickelaluminide
und Titanaluminide, welche zum Teil klassische
Nickelbasis-Superlegierungen ergdnzen bzw. erset-
zen.

Seit ldngerer Zeit sind die verschiedenen Alu-
minide des Eisens, vor allem als oxydations- und
zunderbestindige Schutzschichten auf Bauteilen
aus Eisen und Stahl bekannt. Man hat diese durch
Aufspritzen von Aluminium auf K&rper aus Stahl
und nachfolgendes Gliihen hergestellten intermetal-
lischen Verbindungen wegen ihrer verhdltnismissi-
gen Sprddheit jedoch kaum als Konstruktionsstoffe
in Betracht gezogen. In letzter Zeit wurden jedoch
vor allem die eisenreichen, in der Ndhe der Phase
FesAl befindlichen Legierungen auf ihre Geeignet-
heit als Woerkstoffe flir den Temperaturbereich
Raumtemperatur bis ca. 600 °C niher untersucht.
Es wurde auch schon vorgeschlagen, ihre Eigen-
schaften durch Zulegieren weiterer Elemente zu
verbessern. Derartige Werkstoffe k&nnten erfolg-
reich in Wettbewerb mit den klassischen korro-
sionsbestidndigen Stdhlen im Temperaturbereich
um ca. 500 °C herum treten. Im folgenden werden
zum Stand der Technik die verdffentlichten Doku-
mente zitiert:

- H. Thonye, "Effects of DOs transitions on the
yield behaviour of Fe-Al Alloys", Metals and
ceramics division, Oak Ridge National Labo-
ratory, Oak Ridge, Tennessee 37831, Mat.
Res. Soc. Symp. proc. Vol 39, 1985 Materials
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Research Society.

- S.K. Ehlers and M.G. Mandiratta, "Tensile
behaviour of polycrystalline Fe-31 at.-% Al
Alloy", Systems Research Laboratories Inc.,
Dayton, OH 45440, TMS Annual Meeting Fe-
bruary 1982, The Journal of Minerals, Metals
and Materials Society.

Die bekannten, auf FezAl basierenden Legie-
rungen geniigen den technischen Anforderungen
noch nicht vollumfianglich. Es besteht daher ein
Bediirfnis zu ihrer Weiterentwicklung.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
vergleichsweise preiswerte Legierung mit hoher
Oxydations- und Korrosionsbestindigkeit im mittle-
ren Temperaturbereich (300 bis 700 °C) und
gleichzeitig hinreichender Warmfestigkeit und ge-
nigender Zahigkeit bei Raumtemperatur und im
unteren Temperaturbereich anzugeben, die leicht
vergiessbar ist und sich zudem flir gerichtete Er-
starrung eignet. Die Legierung soll im wesentlichen
aus einer vergleichsweise hochschmelzenden inter-
metallischen Verbindung mit weiteren Zusitzen be-
stehen.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass die
Legierung die nachfolgende Zusammensetzung
aufweist:

Al = 24 - 28 At.-%

Nb = 0,1 -2 At.-%

Cr = 0,1-10 At.-%

B =01-1At-%

Si = 0,1-2At-%

Fe = Rest

WEG ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden,
durch Figuren ndher erlduterten Ausflihrungsbei-
spiele beschrieben.

Dabei zeigt:

Fig. 1 eine graphische Darstellung des Ein-
flusses von B-Zusatz auf die Vickers-
hdrte HV (kg/mm?) einiger Legierun-
gen auf der Basis der intermetalli-
schen  Verbindung  Eisenaluminid
Fez Al bei Raumtemperatur,
eine graphische Darstellung des Ein-
flusses von B-Zusatz auf die Bruch-
dehnung & (%) einiger Legierungen
auf der Basis der intermetallischen
Verbindung Eisenaluminid FesAl bei
Raumtemperatur,
eine graphische Darstellung des Ein-
flusses von Si-Zusatz auf die Vickers-
hdrte HV (kg/mm?) einiger Legierun-
gen auf der Basis der intermetalli-

Fig. 2

Fig. 3



3 EP 0 465 686 B1 4

schen  Verbindung  Eisenaluminid
Fez Al bei Raumtemperatur,

eine graphische Darstellung des Ein-
flusses von Nb-Zusatiz auf die Vickers-
hdrte HV (kg/mm?) einiger Legierun-
gen auf der Basis der intermetalli-
schen  Verbindung  Eisenaluminid
Fez Al bei Raumtemperatur,

eine graphische Darstellung des Ein-
flusses von Nb-Zusatz auf die Bruch-
dehnung & (%) einiger Legierungen
auf der Basis der intermetallischen
Verbindung Eisenaluminid FesAl bei
Raumtemperatur,

eine graphische Darstellung der
Fliessgrenze op2 (MPA) in Funktion
der Temperatur flr eine Gruppe von
Legierungen auf der Basis der inter-
metallischen Verbindung Eisenalumi-
nid FesAl.

Fig. 1 ist eine graphische Darstellung des Ein-
flusses von V-Zusaiz auf die Vickershirte (kg/mm?)
einiger Legierungen auf der Basis der intermetalli-
schen Verbindung Eisenaluminid FezAl bei Raum-
temperatur.

Es wurden folgende Grundlegierungen unter-
sucht:

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Kurve 1: Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
Fe = Rest.

Der B-Zusatz bewegte sich zwischen 0,1 At.-%
und maximal 3 At.-% auf Kosten des Fe-Gehalts.

Kurve 2: Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
Si = 2 At.-%
Fe = Rest.

Der B-Zusatz bewegte sich zwischen 0,1 At.-%
und maximal 4 At.-% auf Kosten des Fe-Gehalts.

Bei kleinen B-Zusdtzen konnte zundchst ein
geringer Abfall der Vickershirte festgestellt wer-
den, woraus sich bereits auf eine gewisse Duktili-
sierung schliessen liess. Bei B-Gehalten von Uber
ca. 1,5 At.-% nahm die Vickershirte wieder zu,
was warscheinlich auf die Ausscheidung harter Bo-
ride zurlickzufihren ist.

Fig. 2 zeigt eine graphische Darstellung des
Einflusses von B-Zusatz auf die Bruchdehnung é -
(%) einiger Legierungen auf der Basis der interme-
tallischen Verbindung Eisenaluminid FeszAl bei
Raumtemperatur.

Es wurden folgende Grundlegierungen unter-
sucht:

Kurve 3: Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
Fe = Rest.
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Der B-Zusaiz bewegte sisch zwischen 0,1 At.-
% und maximal 3 At.-% auf Kosten des Fe-Gehal-

tes.
Kurve 4: Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
Si = 2 At.-%
Fe = Rest.

Der B-Zusatz bewegte sich zwischen 0,1 At.-%
und maximal 4 At.-% auf Kosten des Fe-Gehalts.
Durch den B-Zusatz konnte zunéchst eine Steige-
rung der Bruchdehnung beobachtet werden, wobei
bei ca. 2 At.-% je ein Maximum auftrat. Bei weite-
rer Erh6hung des B-Zusatzes nahm die Bruchdeh-
nung zufolge Versprédung (Borid-Ausscheidun-
gen) wieder ab.

In Fig. 3 ist eine graphische Darstellung des
Einflusses von Si-Zusatz auf die Vickershirte HV
(kg/mmgz) einiger Legierungen auf der Basis der
intermetallischen Verbindung Eisenaluminid FesAl
bei Raumtemperatur wiedergegeben.

Es wurden folgende Grundlegierungen unter-
sucht:

Kurve 5: Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
Fe = Rest.

Der Si-Zusatz bewegte sich zwischen 0,5 und
maximal 2 At.-% auf Kosten des Fe-Gehalts.

Kurve 6: Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
B = 0,1 At.-%
Fe = Rest.

Der Si-Zusatz bewegte sich zwischen 0,5 und
maximal 2 At.-% auf Kosten des Fe-Gehalts.

Kurve 1: Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
B = 1At-%
Fe = Rest.

Der Si-Zusatz bewegte sich zwischen 0,5 und
maximal 2 At.-% auf Kosten des Fe-Gehalts.

Der Si-Zusatz bewirkte eine Steigerung der
Vickershirte in allen Legierungen.

Dabei konnte beobachtet werden, dass der
durch ca. 1 At.-% B-Zugabe bewirkte Hirteverlust
durch Si-Zusatz mehr als wettgemacht werden
konnte.

Fig. 4 ist eine graphische Darstellung des Ein-
flusses von Nb-Zusatz auf die Vickershidrte HV
(kg/mm?) einiger Legierungen auf der Basis der
intermetallischen Verbindung Eisenaluminid FesAl
bei Raumtemperatur.

Es wurden folgende Grundlegierungen unter-
sucht:

Kurve 8: Al = 28 At.-%
Cr = 5 At.-%
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Fe = Rest.
Der Nb-Zusatz bewegte sich zwischen 0,5 At.-
% und maximal 2 At.-% auf Kosten des Fe-Ge-

halts.
Kurve 9: Al = 28 At.-%
Cr = 5 At-%
Si = 2 At.-%
Fe = Rest.

Der Nb-Zusatz bewegte sich zwischen 0,6 At.-
% und maximal 2 At-% auf Kosten des Fe-Ge-
halts.

Bis zu einem Gehalt von ca. 1 At.-% Nb nahm
die Vickershidrte in geringem Mass ab, um bei ca.
1 At.-% Nb den urspriinglichen Wert der Nb-freien
Legierungen wieder zu erreichen bzw. zu Uber-
schreiten.

Fig. 5 zeigt eine graphische Darstellung des
Einflusses von Nb-Zusatz auf die Bruchdehnung 6 -
(%) einiger Legierungen auf der Basis der interme-
tallischen Verbindung Eisenaluminid FeszAl bei
Raumtemperatur.

Es wurden folgende Grundlegierungen unter-
sucht:

Kurve 10: Al = 28 At.-%
Cr = 5 At-%
Fe = Rest.

Der Nb-Zusatz bewegte sich zwischen 0,5 At.-
% und maximal 2 At.-% auf Kosten des Fe-Ge-

halts.
Kurve 11: Al = 28 At.-%
Cr = 5 At-%
Si = 2 At.-%
Fe = Rest.

Der Nb-Zusatz bewegte sich zwischen 0,5 At.-
% und maximal 2 At-% auf Kosten des Fe-Ge-
halts.

Die Bruchdehnung der Legierung nach Kurve
10 durchlief bei ca. 1 At.-% Nb ein ausgeprigtes
Maximum, um bei h8heren Nb-Gehalten wieder
abzufallen. Dieses Verhalten konnte bei der Si-
haltigen Legierung nach Kurve 11 nicht beobachtet
werden. Ausserdem blieben die Bruchdehnungs-
werte betrdchtlich unter denjenigen der Legierung
gemiss Kurve 10.

Fig. 6 ist eine graphische Darstellung der
Fliessgrenze o, (MPa) in Funktion der Temperatur
T (=C) fur eine Gruppe von Legierungen auf der
Basis der intermetallischen Verbindung Eisenalumi-
nid FesAl. Als Vergleich ist die Fliessgrenze fir das
reine Eisenaluminid FeszAl mit 25 At.-% Al darge-
stellt. Damit kann der Einfluss der weiteren Legie-
rungselemente Uberblickt werden.

Kurve 12: 25 At.-% Al, Rest Fe

Kurve 13: 28 At.-% Al, 1 At-% Nb, 5 At.-%
Cr, 1 At.-% B, Rest Fe

Kurve 14: 28 At.-% Al, 1 At-% Nb, 5 At.-%
Cr, 1 At-% B, 2 At.-% Si, Rest Fe.

Kurve 15: 28 At.-% Al, 1 At-% Nb, 2 At.-%
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Cr, Rest Fe.

Kurve 16: 28 At.-% Al, 2 At-% Nb, 4 At.-%
Cr, Rest Fe.

Kurve 17: 28 At.-% Al, 2 At-% Nb, 4 At.-%

Cr, 0,2 At-% B, 2 At.-% Si, Rest
Fe.

Alle Kurven zeigen ein &hnliches Verhalten des
Werkstoffs. Bis zu einer Temperatur von ca. 400
*C nimmt die Fliessgrenze zunichst stirker, dann
weniger stark auf ca. 50 % des Wertes bei Raum-
temperatur ab. Hier durchlduft die Fliessgrenze ein
Minimum und steigt bis zu einer Temperatur von
ca. 550 ° C wieder vergleichsweise steil auf ca. 65
% des Wertes bei Raumtemperatur an. Dieses
Maximum ist typisch flr das Verhalten der interme-
tallischen Verbindungen des Typs FezAl. Nach die-
sem Maximum fallt die Fliessgrenze zu niedrigen
Werten steil ab. Die hGchsten Festigkeitswerte wur-
den bei mit Nb und Cr dotierten Legierungen beob-
achtet.

Ausflihrungsbeispiel 1:

In einem Lichtbogenofen wurde unter Argon als
Schutzgas eine Legierung der nachfolgenden Zu-
sammensetzung erschmolzen:

Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
Fe = Rest.

Als Ausgangsmaterialien dienten die einzelnen
Elemente mit einem Reinheitsgrad von 99,99 %.
Die Schmelze wurde zu einem Gussrohling von ca.
60 mm Durchmesser und ca. 80 mm H&he abge-
gossen. Der Rohling wurde unter Schutzgas wieder
aufgeschmolzen und ebenfalls unter Schutzgas zur
Erstarrung in Form von Stdben mit ca. 8 mm
Durchmesser und ca. 80 mm L&nge gezwungen.

Die Stdbe wurden ohne anschliessende Wér-
mebehandlung direkt zu Druckproben fiir Kurzzeit-
versuche verarbeitet. Die damit erreichten mecha-
nischen Eigenschaften wurden in Funktion der
Priftemperatur gemessen.

Eine weitere Verbesserung der mechanischen
Eigenschaften durch eine geeignete Wirmebe-
handlung liegt im Bereich des Md&glichen. Ausser-
dem besteht die M&glichkeit zur Verbesserung
durch gerichtete Erstarrung, wofiir sich die Legie-
rung besonders eignet.

Ausflihrungsbeispiel 2:

Analog Beispiel 1 wurde die nachfolgende Le-
gierung unter Argon erschmolzen:

Al = 28 At.-%
Nb = 1 At-%
Cr = 5 At-%
B = 0,1 At-%
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Si = 2 At-%

Fe = Resi.

Die Schmelze wurde analog zum Ausflihrungs-
beispiel 1 abgegossen, unter Argon wieder aufge-
schmolzen und in Stabform zur Erstarrung gezwun-
gen. Die Dimensionen der Stdbe entsprachen dem
Ausflhrungsbeispiel 1. Die Stdbe wurden ohne an-
schliessende Wiarmebehandlung direkt zu Druck-
proben verarbeitet. Die damit erreichten Werte der
mechanischen Eigenschaften in Funktion der Prif-
temperatur entsprachen anndhernd denjenigen von
Beispiel 1. Diese Werte k&nnen durch eine Wir-
mebehandlung weiter verbessert werden.

Ausflihrungsbeispiel 3:

Genau gleich wie in Beispiel 1 wurde die fol-

gende Legierung unter Argonatmosphire er-
schmolzen:

Al = 28 At.-%

Nb = 1 At.-%

Cr = 5 At.-%

B = 1At-%

Si = 2 At-%

Fe = Resi.

Die Schmelze wurde analog Beispiel 1 abge-
gossen, unter Argon wieder aufgeschmolzen und
zu Prismen von quadratischem Querschnitt (8 mm
x 8 mm x 100 mm) vergossen. Aus diesen Prismen
wurden Probek&rper flr Druck-, Harte- und Schlag-
proben hergestellt. Die mechanischen Eigenschaf-
ten entsprachen ungefdhr denjenigen der vorange-
gangenen Beispiele. Eine Wirmebehandlung ergab
eine weitere Verbesserung dieser Werte.

Ausflihrungsbeispiel 4:

Unter Argon wurde die nachfolgende Legierung
erschmolzen:

Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
Fe = Rest.

Es wurde genau gleich wie unter Beispiel 1
verfahren.

Ausflihrungsbeispiel 5:

Es wurde unter Argon folgende Legierung er-
schmolzen:

Al = 28 At.-%
Nb = 0,5 At.-%
Cr = 6 At-%
B = 0,5 At.-%
Si = 1,5 At-%
Fe = Rest.

Das Vorgehen war analog zu Beispiel 1.
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Ausflihrungsbeispiel 6:

Unter Argon wurde folgende Legierung er-
schmolzen:

Al = 28 At.-%
Nb = 1,5 At-%
Cr = 3 At-%
B = 0,7 At.-%
Si = 1At.-%
Fe = Rest.

Das Verfahren entsprach demjenigen von Bei-
spiel 1.

Ausflihrungsbeispiel 7:

Es wurde folgende Legierung erschmolzen:
Al = 26 At.-%

Nb = 2 At.-%
Cr = 1 At-%
B = 1At-%
Si = 0,5 At.%
Fe = Rest.

Es wurde gemdss Beispiel 1 vorgegangen.

Ausflihrungsbeispiel 8:

Unter Argonatmosphire wurde im Induktions-
ofen folgende Legierung erschmolzen:

Al = 24 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 10 At-%
B = 0,5 At.-%
Si = 2 At.-%

Fe = Rest.

Die Verfahrensweise entsprach derjenigen von
Beispiel 1.

Ausflihrungsbeispiel 9:

Es wurde unter Argon folgende Legierung er-
schmolzen:

Al = 28 At.-%
Nb = 0,8 At.-%
Cr = 5 At-%
B = 0,8 At.-%
Si = 1At.-%
Fe = Rest.

Es wurde wie unter Beispiel 1 angegeben ver-
fahren.

Wirkung der Elemente:

Durch Zulegieren des Elements Cr wird der
Oxydationswiderstand weiter erh&ht. Der Einfluss
auf die mechanischen Eigenschaften (Festigkeit,
Duktilitdt, Zahigkeit, Warmhirte) scheint unter-
schiedlich zu sein, je nachdem welche weiteren
Legierungskomponenten noch vorhanden sind und
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welcher Art die Kristallstruktur im Detail angehd&rt.
Im Verein mit Nb scheint bei gewissen Gehalten an
weiteren zusétzlichen Dotierelementen das Cr eine
glinstige Wirkung zu haben. Zugaben von mehr als
10 At.-% Cr verschlechtern im allgemeinen die
mechanischen Eigenschaften wieder.

Das Element Nb erhdht in gewissen Bereichen
die Hirte und die Festigkeit. Die Dehnbarkeit
(Bruchdehnung) durchiduft fir gewisse Legierun-
gen bei 1 At.-% Nb ein Maximum.

Durch Zulegieren von B wird allgemein ver-
sucht, die Dukiilitdt zu erhbhen. Doch scheint seine
Wirkung nur bei Anwesenheit bestimmter anderer
Elemente insgesamt vorteilhaft zu sein. Bei niedri-
gen B-Gehalten geht die Hirte leicht zurlick, um
bei Gehalten von Uber 2 At.-% wieder anzusteigen.
Bei sehr hohen B-Gehalten scheint dies auf die
Bildung harter Boride zurlickzufiihren zu sein. Die
Bruchdehnung gewisser Legierungen 13uft bei 2
At.-% B durch ein charakteristisches Maximum. B-
Gehalte von mehr als 2 At.-% sind daher wenig
sinnvoll. Man kann sich mit max. 1 At.-% begni-
gen.

Si verbessert die Giessbarkeit und wirkt sich
glinstig auf die Oxydationsbestdndigkeit aus. Es
wirkt in praktisch allen Legierungen hirtesteigernd
und kompensiert durchweg den durch B-Zusitze
hervorgerufene Festigkeitsabfall wieder.

Ganz allgemein weist die oxydations- und kor-
rosionsbestidndige Legierung flir Bauteile flir einen
mittleren Temperaturbereich auf der Basis von Ei-
senaluminid FeszAl die nachfolgende Zusammen-
setzung auf:

Al = 24 - 28 At.-%

Nb = 0,1 -2 At.-%

Cr = 0,1-10 At.-%

B =01-1At-%

Si = 0,1-2At-%

Fe = Resi.

Patentanspriiche

1. Oxydations- und korrosionsbestiandige Legie-
rung flr Bauteile flr einen mittleren Tempera-
turbereich auf der Basis von dotiertem Eisen-
aluminid FesAl, dadurch gekennzeichnet, dass
sie die folgende Zusammensetzung aufweist:

Al = 24 - 28 At.-%
Nb = 0,1 -5 At.-%
Cr = 0,1-5At-%
B =01-1At-%

Si = 0,1-2At-%
Fe = Rest

2. Legierung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie die folgende Zusammenset-
zung aufweist:

Al = 28 At.-%
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10

Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
B = 0,1 At.-%
Si = 2 At.-%
Fe = Rest

Legierung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie die folgende Zusammenset-
zung aufweist:

Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
B = 0,1 At.-%
Si = 2 At.-%
Fe = Rest

Legierung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie die folgende Zusammenset-
zung aufweist:

Al = 28 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 5 At-%
B = 1At-%

Si = 2 At.-%

Fe = Rest

Legierung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie die folgende Zusammenset-
zung aufweist:

Al = 28 At.-%
Nb = 2 At.-%
Cr = 4 At-%
B = 0,2 At.-%
Si = 2 At.-%
Fe = Rest

Legierung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie die folgende Zusammenset-
zung aufweist:

Al = 26 At.-%
Nb = 0,5 At.-%
Cr = 6 At-%
B = 0,5 At.-%
Si = 1,5 At-%
Fe = Rest

Legierung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie die folgende Zusammenset-
zung aufweist:

Al = 26 At.-%
Nb = 1,5 At-%
Cr = 3 At-%
B = 0,7 At.-%
Si = 1At.-%
Fe = Rest

Legierung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie die folgende Zusammenset-
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zung aufweist:

Al = 26 At.-%
Nb = 2 At.-%
Cr = 1At.-%
B = 1At-%
Si = 0,5 At.-%
Fe = Rest
9. Legierung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie die folgende Zusammenset-
zung aufweist:
Al = 24 At.-%
Nb = 1 At.-%
Cr = 10 At--%
B = 0,5 At.-%
Si = 2 At-%
Fe = Rest
10. Legierung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie die folgende Zusammenset-
zung aufweist:
Al = 24 At.-%
Nb = 0,8 At.-%
Cr = 5 At.-%
B = 0,8 At.-%
Si =1 At-%
Fe = Rest
Claims
1. Oxidation- and corrosion-resistant alloy for
components for a medium temperature range
based on doped iron aluminide FeszAl, char-
acterized in that it has the following composi-
tion:
Al = 24 -28 at.-%
Nb = 0.1-5 at.-%
Cr = 0.1-5 at.-%
B = 0.1-1at-%
Si = 0.1-2 at-%
Fe = remainder.
2. Alloy according to Claim 1, characterized in
that it has the following composition:
Al = 28 at.-%
Nb = 1 at.-%
Cr = 5at-%
B = 0.1 at.-%
Si = 2 at-%
Fe = remainder.
3. Alloy according to Claim 1, characterized in

that it has the following composition:
Al = 28 at-%

Nb = 1 at.-%
Cr = 5 at-%
B = 0.1 at.-%
Si = 2at-%
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Fe = remainder.

Alloy according to Claim 1, characterized in
that it has the following composition:
Al = 28 at-%

Nb = 1 at.-%
Cr = 5 at-%
B = 1at-%
Si = 2at-%

Fe = remainder.

Alloy according to Claim 1, characterized in
that it has the following composition:
Al = 28 at-%

Nb = 2 at.-%
Cr = 4 at-%
B = 0.2 at-%
Si = 2at-%

Fe = remainder.

Alloy according to Claim 1, characterized in
that it has the following composition:
Al = 26 at-%

Nb = 0.5 at.-%
Cr = 6 at-%
B = 0.5 at.-%
Si = 15 at.-%

Fe = remainder.

Alloy according to Claim 1, characterized in
that it has the following composition:
Al = 26 at-%

Nb = 1.5 at.-%
Cr = 3 at-%
B = 0.7 at.-%
Si = 1at-%

Fe = remainder.

Alloy according to Claim 1, characterized in
that it has the following composition:
Al = 26 at-%

Nb = 2 at.-%
Cr =1at-%
B = 1at-%
Si = 05 at-%

Fe = remainder.

Alloy according to Claim 1, characterized in
that it has the following composition:
Al = 24 at.-%

Nb = 1 at.-%
Cr = 10 at.-%
B = 0.5 at.-%
Si = 2at-%

Fe = remainder.

Alloy according to Claim 1, characterized in
that it has the following composition:
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Al = 24 at.-%
Nb = 0.8 at.-%
Cr = 5 at-%
B = 0.8 at.-%
Si = 1at-%

Fe = remainder.

Revendications

Alliage résistant 2 |'oxydation et 2 la corrosion
pour des éléments de construction pour un
domaine de température moyen & base d'un
alliage d'aluminium et de fer dopé FezAl, ca-
ractérisé en ce qu'il présente la composition
suivante:

Al = 24 - 28 % atomique

Nb = 0,1 - 5 % atomique

Cr = 0,1 - 5 % atomique

B = 0,1 -1 % atomique

Si = 0,1 - 2 % atomique

Fe = restant

Alliage selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il présente la composition suivante:

Al = 28 % atomique

Nb = 1 % atomique

Cr = 5 % atomique

B = 0,1 % atomique

Si = 2 % atomique

Fe = restant

Alliage selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il présente la composition suivante:

Al = 28 % atomique

Nb = 1 % atomique

Cr = 5 % atomique

B = 0,1 % atomique

Si = 2 % atomique

Fe = restant

Alliage selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il présente la composition suivante:

Al = 28 % atomique

Nb = 1 % atomique

Cr = 5 % atomique

B = 1 % atomique

Si = 2 % atomique

Fe = restant

Alliage selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il présente la composition suivante:

Al = 28 % atomique

Nb = 2 % atomique

Cr = 4 % atomique

B = 0,2 % atomique

Si = 2 % atomique

Fe = restant
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Alliage selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il présente la composition suivante:

Al = 26 % atomique

Nb = 0,5 % atomique

Cr = 6 % atomique

B = 0,5 % atomique

Si = 1,5 % atomique

Fe = restant

Alliage selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il présente la composition suivante:

Al = 26 % atomique

Nb = 1,5 % atomique

Cr = 3 % atomique

B = 0,7 % atomique

Si = 1 % atomique

Fe = restant

Alliage selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il présente la composition suivante:

Al = 26 % atomique

Nb = 2 % atomique

Cr = 1 % atomique

B = 1 % atomique

Si = 0,5 % atomique

Fe = restant

Alliage selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il présente la composition suivante:

Al = 24 % atomique

Nb = 1 % atomique

Cr = 10 % atomique

B = 0,5 % atomique

Si = 2 % atomique

Fe = restant

Alliage selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il présente la composition suivante:

Al = 24 % atomique

Nb = 0,8 % atomique

Cr = 5 % atomique

B = 0,8 % atomique

Si = 1 % atomique

Fe = restant
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