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Beschreibung

Kontaktbandtrockner werden fir die Trocknung
von Farbstoffen und Pigmenten bei haufigem Pro-
duktwechsel eingesetzt.

Es ist bekannt, bei solchen Kontaktbandtrock-
nern - die bei hdufigem Produktwechsel leicht gerei-
nigt werden kdnnen - die Gasfihrung, im wesentli-
chen notwendig zur Briidenausschleusung - Briiden
aus dem zu trocknenden Produkt - Gber das auf dem
Férderband liegende und durch den Kontaktband-
trockner hindurchlaufende zu trocknende Produkt
strémen zu lassen. Die dabei erzielbaren Verdamp-
fungsleistungen sind jedoch so gering, daB ein wirt-
schaftlicher Betrieb - im Vergleich zu anderen Trock-
nertypen, beispielsweise einem Trockenschrank -
nicht mdéglich ist.

Solche Kontaktbandtrockner sind beispielsweise
in den Patentschriften BE-A-45 36 54 und US-A-
3,403,456 beschrieben. Bei diesen Trocknern sind
die oberhalb und unterhalb des Férderbandes ange-
ordneten Heizplatten mit bzw. ohne Lécher ausgebil-
det.

Es stellte sich die Aufgabe, die Verdampfungslei-
stung des Kontaktbandtrockners deutlich zu erhé-
hen, ohne die Reinigungsfreundlichkeit zu beein-
trachtigen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal geldst
durch einen Kontaktbandtrockner, bestehend aus ei-
nem edlossen Forderband fiir den Transport eines zu
trocknenden Produktes, einer unterhalb des Forder-
bandes angeordneten unteren Heizplatte, einer ober-
halb des Foérderbandes angeordneten und als Loch-
platte ausgebildeten Heizplatte, einer senkrecht zur
Anstrémrichtung eines heiRen Gases angeordneten
Prallplatte zur Umlenkung des Gases und einer Gas-
absaugeinrichtung. Durch die Ausbildung der oberen
Heizplatte mit Léchern und der unteren ohne Licher
wird die Luft nicht durch das Produkt hindurchgebla-
sen, sondern ber das Produkt hinweggefiihrt.

Ausfiihrungsarten des erfindungsgemafRen Kon-
taktbandtrockners sind Gegenstand der Unteran-
spriiche.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher
beschrieben.

Figur 1 zeigt einen Langsschnitt durch den Kon-

taktbandtrockner,

Figur 2 zeigt einen Schnitt A-A durch den Kon-

taktbandtrockner.

Der Kontaktbandtrockner besteht aus einem end-
losen, angetriebenen Férderband 1, das tUber zwei
Rollen 2 umgelenkt wird. Unterhalb des Férderban-
des ist eine untere Heizplatte 3 und oberhalb des Fér-
derbandes eine obere Heizplatte 4 angeordnet. Das
zu trocknende Produkt 5 wandert wahrend des Trock-
nungsvorganges durch den Kontaktbandtrockner hin-
durch. Die obere Heizplatte ist hierbei als Lochplatte
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6 ausgebildet. Das dem Kontaktbandtrockner zustré-
mende heille Gas 7 wird liber eine senkrecht zur An-
stromrichtung des Gases angeordnete Prallplatte 8
umgelenkt, stromt anschlieRend durch die gelochte
obere Heizplatte hindurch und iiber das zu trocknen-
de Produkt hinweg. Das Gas dient einerseits zur Aus-
schleusung der Briiden - die bei der Trocknung des
Produktes aus demselben ausstrémen - und anderer-
seits zur Warmezufuhr an das Produkt.

Dieses Gas-/Briidengemisch wird iiber die Gas-
absaugeinrichtung 9 aus dem Kontaktbandtrockner
abgesaugt. Hierbei sollte die Geschwindigkeit des ab-
strdomenden Gases 1-2 m/sek, bezogen auf den freien
Querschnitt, betragen. Der Abstand zwischen Férder-
band und oberer Heizplatte -Lochplatte - sollte zwi-
schen 100 und 300 mm liegen.

Der Lochdurchmesser in der Lochplatte sollte
zwischen 1 und 4 mm liegen, der Lochabstand sollte
10 bis 70 mm betragen.

Es versteht sich von selbst, dal die Lochplatte
auch mit Schlitzdiisen oder dhnlichen Ausfiihrungs-
formen hergestellt werden kann.

Mittels dieser speziellen Gasverteilungseinrich-
tung konnte die Verdampfungsleistung des Kontakt-
bandtrockners bei der Trocknung von Feststoffen und
Pigmenten um ca. 100 % verbessert werden. Die re-
sultierende Verdampfungsleistung ist so grof3, dal
der Kontaktbandtrockner wirtschaftlich betrieben
werden kann. Gleichzeitig bleibt der Vorzug dieses
Apparatetyps erhalten, namlich die sehr gute und
schnelle Reinigbarkeit bei Produktwechsel.

Patentanspriiche

1. Kontaktbandtrockner, bestehend aus einem end-
losen Férderband 1 fiir den Transport eines zu
trocknenden Produktes, einer unterhalb des For-
derbandes angeordneten unteren Heizplatte 3,
einer oberhalb des Férderbandes angeordneten
und als Lochplatte ausgebildeten Heizplatte 5, ei-
ner senkrecht zur Anstromrichtung eines heilen
Gases 7 angeordneten Prallplatte 8 zur Umlen-
kung des Gases und einer Gasabsaugeinrich-
tung 9.

2. Kontaktbandtrockner nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal die Lochdurchmesser in der
Lochplatte 1 bis 4 mm betragen.

3. Kontaktbandtrockner nach Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dall die Lochabstdnde
10 bis 70 mm betragen.

Claims

1. A contact belt dryer, comprising an endless con-
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veyor belt 1 for transporting a product to be dried,

a bottom heating plate 3 arranged beneath the
conveyor belt, a heating plate 5§ arranged above

the conveyor belt and configured as a perforated
plate, a baffle plate 8 perpendicular to the flow di- 5
rection of a hot gas 7 for deflecting the gas and

a gas extraction device 9.

2. Acontactbeltdryer as claimed in claim 1, wherein
the diameters of the holes in the perforated plate 10
are from 1 to 4 mm.

3. Acontact belt dryer as claimed in claims 1 and 2,
wherein the hole spacing is from 10 to 70 mm.
15

Revendications

1. Sécheur abande de contact, composé d’'une ban-
de transporteuse 1 continue, pour le transport 20
d’un produit a sécher, d’'une plaque chauffante in-
férieure 3, disposée au-dessous de la bande
transporteuse, d'une plaque chauffante 5, dispo-
sée au-dessus de la bande transporteuse et réa-
lisée sous forme de plague perforée, d'une pla- 25
que d’impact 8, disposée perpendiculairement a
la direction d’arrivée de I'écoulement d’'un gaz
chaud 7, en vue de dévier le gaz, et d’'un dispositif
d’aspiration de gaz 9.
30
2. Sécheur a bande de contact selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que le diamétre des trous
de la plaque perforée estde 1 4 4 mm.

3. Sécheur & bande de contact selon les revendica- 35
tions 1 et 2, caractérisé en ce que I'espacement
des trous est de 10 2 70 mm.
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