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@ Verfahren und Vorrichtung zum Impréagnieren von laufenden Textilbahnen oder dergl.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Impri-
gnieren von laufenden Textilbahnen wie Gewebe-
oder Gewirkebahnen oder dergl. mit Behandlungs-
flissigkeiten zum Entschlichten, Abkochen, Bleichen
oder dergl., sowie eine Vorrichtung zur Durchflihrung
dieses Verfahrens und bezweckt den Impréagniervor-
gang der Ware mit Chemikalien zu vereinfachen, um
so verfahrensméfBige und apparative Verbesserun-

gen und Einsparungen zu erzielen.

ErfindungsgemiB wird dazu vorgeschlagen, die
frockenen oder aus einer Vorbehandlung kommen-
den feuchten Warenbahnen in eine Dampfbehand-
lung einzuflihren und erst nach dem Eintritt in die
Dampfbehandlung bei gebundener Warenflihrung
mit der Behandlungsfllssigkeit zu imprdgnieren, wo-
bei die Dampfbehandlung fortgesetzt wird.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Impr3-
gnieren von laufenden Textilbahnen wie Gewebe-
oder Gewirkebahnen oder dergl. mit Behandlungs-
flissigkeiten zum Entschlichten, Abkochen, Blei-
chen oder dergl., sowie eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung dieses Verfahrens.

Es ist bekannt, Textilbahnen in besonderen Im-
pragniereinrichtungen mit Chemikalien oder dergl.
zu trdnken und nach dem Abquetschen zur Limitie-
rung der Flottenmenge auf der Ware in einen
Dampfer einzufiihren, in dem dann die Chemikalien
auf die Ware einwirken. Nachdem die Ware zu-
nichst in gebundener Form durch den Dampfer
13uft, wird sie dann in der Regel abgelegt.

Bei der Ablage bilden sich h3ufig auf und in
der Ware Liegefalten die, wie Untersuchungen er-
geben haben, z.B. durch Verformungen der Baum-
wollfasern oder -fdden oder durch Quellungsunter-
schiede in der Ware entstehen, da die durch das
Quetschwerk begrenzte Flottenmenge auf der
Ware nicht ausreicht, um die Fasern geschmeidig
zu machen und voll ausquellen zu lassen.

Es wurde deshalb schon vorgeschlagen, im
Dampfer besondere Flissigkeitsauftragsbehilter
(Booster) anzubringen, in denen die Ware nach
dem Aufheizen und einer kurzen Quellzeit erneut
mit FlUssigkeit getrdnkt wird. Dieses Angebot an
zusétzlicher Feuchtigkeit reicht dann aus, um die
Ware voll ausquellen zu lassen. Nach den bisheri-
gen Erfahrungen kann auf diese Weise die Bildung
von Liegefalten weitgehendst vermieden werden.

Ausgehend von diesem Stand der Technik soll
durch die Erfindung die Aufgabe geldst werden,
auch den Impréagniervorgang der Ware mit den
Chemikalien zu vereinfachen, um so verfahrensmé-
Bige und apparative Verbesserungen und Einspa-
rungen zu erzielen.

ErfindungsgemiB wird dazu vorgeschlagen, die
trockenen oder aus einer Vorbehandlung kommen-
den feuchten Warenbahnen in eine Dampfbehand-
lung einzufiihren und erst nach dem Eintritt in die
Dampfbehandlung bei gebundener Warenflihrung
mit der Behandlungsflissigkeit zu imprégnieren,
wobei die Dampfbehandlung fortgesetzt wird. Wei-
tere Verfahrensmerkmale sind aus den Anspriichen
2 und 3 zu entnehmen.

Bei einer Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses
Verfahrens in einem D3mpfer mit gebundener Fiih-
rung der Warenbahnen Uber obere und untere Wal-
zen sollen an einer oder mehreren der unteren
Walzen Flussigkeitsauftragstroge mit geringem
Flotteninhalt (Booster) angeordnet sein. Weitere
kennzeichnende Merkmale der Erfindung sind Ge-
genstdnde der Anspriiche 5 bis 7.

Durch die Erfindung kann die Behandlungszeit
so wesentlich verkiirzt werden, daB auf eine Ablage
der Ware in ungebundener Form verzichtet werden
kann. Ferner kann das teure externe Imprégnie-
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rungsabteil mit dem Quetschwerk eingespart wer-
den und durch den einfachen und billigen Booster
im Dampfer ersetzt werden.

Auf der beiliegenden Zeichnung ist ein norma-
ler Rollerbed-Dampfer dargestellt in dem an ver-
schiedenen unteren Umlenkwalzen Booster gemiB
der Erfindung angeordnet sind.

Der Dampfer ist in der Darstellung ganz allge-
mein mit 10 bezeichnet. Durch den Teil des Dadmp-
fers mit der gebundenen Warenflihrung wird die
Warenbahn 11 Uber obere 12 und untere Walzen
13 geflhrt. Wie man erkennt, sind an verschiede-
nen Walzen 13 Booster 14, 15 mit geringem FlUs-
sigkeitsinhalt angebracht. Dabei kann im Booster
14 Behandlungsflissigkeit hoher Konzentration 16
auf die Warenbahn 11 aufgebracht werden und die
Booster 15 kdnnen Wasser enthalten, um zusitzli-
che Feuchtigkeit auf die Ware zu bringen. Die
Booster 14 und 15 k&nnen aber auch alle mit
gleicher Behandlungsfliissigkeit geflillt sein, so daB
nach einer mehrmaligen Impragnierung mit der Be-
handlungsflissigkeit jedesmal wieder eine Dampf-
behandlung erfolgt, womit sich der Behandlungs-
vorgang wesentlich verkilirzen 145t.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Imprégnieren von laufenden
Textilbahnen, wie Gewebe- oder Gewirkebah-
nen oder dergl. mit Behandlungsflissigkeiten
zum Entschlichten, Abkochen, Bleichen oder
dergl., dadurch gekennzeichnet, daB die Wa-
renbahnen in eine Dampfbehandlung einge-
fihrt und erst nach dem Eintritt in die Dampf-
behandlung bei gebundener Warenflihrung mit
der BehandlungsflUssigkeit in langer Flotte im-
pragniert werden, wobei die Dampfbehandlung
bis zum Austritt der Warenbahnen aus der
Dampfbehandlung fortgesetzt wird.

2. \Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Imprénierung der Warenbah-
nen mit der Behandlungsfllissigkeit bei der
Dampfbehandlung in mehreren getrennten
Schritten nacheinander erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Imprégnierung der
Warenbahnen mit der Behandlungsflissigkeit
bei der Dampfbehandlung eine oder mehrere
weitere getrennte Imprégnierbehandlungen
nachgeschaltet sind.

4. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB in einem Dampfer (10) mit gebunde-
ner Flihrung der Warenbahnen (11) Uiber obere
und untere Walzen (12, 13) an einer oder meh-
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reren der unteren Walzen (13) Flussigkeitsauf-
tragstrége (14, 15) mit geringem Flotteninhalt
(Booster) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 5
zeichnet, daB sich mindestens in dem ersten
von den Warenbahnen (11) im Dampfer (10)
durchlaufenen Flussigkeitsauftragstrog
(Booster) (14) Behandlungsfllissigkeit (16) ho-
her Konzentration befindet. 10

Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Flussigkeitsauftragstrog
(Booster) (14) mit einem externen MischgefdB
verbunden ist, in dem in an sich bekannter 15
Weise die flr die Behandlung der Warenbah-

nen (11) erforderliche Konzentration der Be-
handlungsflissigkeit eingestellt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 4 bis 6, dadurch 20
gekennzeichnet, daB dem ersten von den Wa-
renbahnen (11) im Dampfer (10) durchlaufenen
Flussigkeitsauftragstrog (Booster) (14) weitere

von den Warenbahnen nacheinander durchlau-

fene FlUssigkeitsauftragstrége (Booster) (141, 25
142) mit Behandlungsflissigkeit gleicher Kon-
zentration oder mit Wasserflllung nachge-
schaltet sind.
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