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©  Verfahren  zum  Umfangsschleifen  von  radial  unrunden  Werkstücken. 

©  Das  Werkstück  wird  um  eine  erste  Achse  (18) 
gedreht,  und  eine  Schleifescheibe  (11)  wird  entlang 
einer  zweiten  Achse  (13),  die  mit  der  ersten  Achse 
(18)  einen  Winkel  von  vorzugsweise  90°  einschließt, 
zugestellt.  Das  Werkstück  (15)  wird  an  seiner  Ober- 
fläche,  ausgehend  von  einer  Rohkontur  entlang  von 
spiralartigen  Bahnen  eines  Eingriffspunktes  (20)  in 
einer  Mehrzahl  von  jeweils  einer  Umdrehung  des 
Werkstücks  entsprechenden  Schritten  zu  Zwischen- 

CJ  konturen  und  schließlich  zu  einer  Fertigkontur  abge- 
^   tragen,  indem  das  Werkstück  und  die  Schleifscheibe 

(11)  in  Abhängigkeit  von  Datensätzen  in  vorbestimm- 
OQ  ter  Weise  gedreht  bzw.  zugestellt  werden.  Jeweils 
CO  nach  Erreichen  einer  Zwischenkontur  wird  ein  neuer 
qq  Datensatz  für  die  folgende  Umdrehung  des  Werk- 
CD  Stücks  aufgerufen.  Es  wird  eine  vorbestimmte  abso- 

lute  Abmessung  (RGist)  des  Werkstücks  kontinuier- 
0   lieh  gemessen  und  eine  Abweichung  (A  RG)  von 

einem  Sollwert  (Rgsoii)  ermittelt.  Die  Abweichung  (A 
01  RG)  wird  mit  Schwellwerten  verglichen  (40),  und  bei 

Unterschreiten  der  Schwellwerte  wird  eine  vorbe- 
stimmte  Anzahl  von  Schritten  übersprungen. 
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