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L'invention  est  relative  a  un  procede  de  protection 
d'un  plan  de  pose  de  charges,  tel  que  notamment  pla- 
teau  de  palette  de  manutention,  ainsi  qu'a  un  dispo- 
sitif  de  mise  en  oeuvre  du  dit  procede.  Elle  trouvera 
tout  particulierement  son  application  chez  les  cons- 
tructeurs  de  materiels  de  manutention  automatique, 
tels  qu'installations  automatisees  de  palettisation. 

Dans  de  nombreuses  industries,  les  produits 
fabriques  sont  generalement  conditionnes  sur 
palette.  Cela  facilite  les  manutentions  car  les  palettes 
sont  commodement  manipulees  a  I'aide  de  chariots 
elevateurs  a  fourches.  Dans  ces  conditions,  les  char- 
gements  et  dechargements  de  camions  peuvent  etre 
operes  tres  rapidement  et  le  stockage  des  produits 
peut  etre  realise  dans  des  magasins  a  casiers  oil  sont 
rangees  les  palettes  chargees. 

II  existe  differents  formats  de  palettes  qui  sont 
adoptes  pour  repondre  au  mieux  aux  dimensions  et 
marchandises  a  placer.  En  pratique,  les  dimensions 
varient  depuis  des  formats  allant  de  800  mm  x  800 
mm  a  1  600  mm  x  1  600  mm. 

Par  ailleurs,  on  connaTt  les  installations  de  palet- 
tisation  automatique.  Leur  role  est  d'assurer  par  un 
travail  en  chaTne  le  chargement  des  marchandises  sur 
palettes.  Pour  cela,  les  installations  d'une  part 
comportent  un  convoyeur  lineaire  charge  d'achemi- 
ner  des  palettes  vides  et  d'autre  part  sont  approvi- 
sionnees  avec  les  colis  a  charger  sur  les  palettes. 

Grace  a  un  systeme  de  prehension  des  colis 
connu  de  I'Homme  de  I'Art,  tel  que  par  exemple  ven- 
touse  a  depression  ou  autres,  les  colis  sont  manipules 
depuis  un  chemin  d'alimentation  vers  le  plateau  de  la 
palette  a  charger.  Une  fois  le  chargement  opere,  la 
palette  est  dirigee  par  le  convoyeur  lineaire  vers  un 
magasin  de  stockage  ou  une  aire  de  chargement.  Ces 
installations  permettent  de  travailler  en  continu  avec 
des  cadences  elevees. 

II  s'avere  cependant  que  pourcertaines  marchan- 
dises  plus  ou  moins  fragiles,  le  chargement  de  celles- 
ci  ne  peut  etre  opere  directement  sur  le  plateau  de  la 
palette.  En  effet,  le  plateau  d'une  palette  est  confec- 
tionne  a  partir  de  planches  de  bois  clouees  presentant 
un  aspect  rugueux. 

De  plus,  le  cloutage  peut  etre  defectueux,  ce  qui 
se  traduit  par  la  presence  de  pointes  en  surface.  Par 
consequent,  dans  certaines  applications,  il  est  indis- 
pensable  de  recouvrir  le  plan  de  pose  des  charges,  et 
notamment  le  plateau  des  palettes,  d'un  ecran  de  pro- 
tection  avant  d'y  deposer  le  chargement.  Cette  ecran 
de  protection  prend  generalement  le  nom  de  macule 
et  actuellement  se  presente  sous  la  forme  d'un  flanc 
de  carton  ondule  plus  ou  moins  adapte  aux  dimen- 
sions  de  la  palette  par  le  manutentionnaire. 

Dans  les  installations  de  palettisation  automati- 
que,  la  mise  en  place  de  la  macule  est  realisee  dans 
un  poste  de  travail  situe  en  amont  du  chargement. 
Cette  operation  est  realisee  manuellement  car  outre 
la  pose  proprement  dite  de  la  macule  sur  le  plateau 

de  la  palette,  il  est  egalement  necessaire  de  dimen- 
sionner  la  macule. 

En  effet,  de  nombreuses  installations  de  paletti- 
sation  automatiques  sont  amenees  a  travailler  sur  dif- 

5  ferents  formats  de  palette  en  fonction  des 
chargements  a  y  deposer.  Dans  ces  conditions,  il  faut 
mettre  en  place  sur  chaque  format  de  palette  une 
macule  appropriee.  Un  operateur  est  done  charge  de 
mettre  en  place  une  protection  correspondant  au  for- 

10  mat  des  palettes. 
Non  seulement  cette  operation  est  couteuse  sur 

le  plan  de  la  main  d'oeuvre,  mais  il  est  egalement 
necessaire  de  disposer  de  differents  formats  de 
macules  pour  repondre  aux  differents  besoins.  Dans 

15  ces  conditions,  une  lacune  importante  est  rencontree 
au  niveau  des  installations  automatisees  de  palettisa- 
tion  susceptibles  de  fonctionner  avec  differents  for- 
mats  de  palette  ou  les  plateaux  doivent  etre  proteges 
par  une  macule. 

20  Le  but  principal  de  la  presente  invention  est  de 
presenter  un  procede  de  protection  d'un  plan  de  pose 
de  charges,  tel  que  notamment  plateau  de  palette  de 
manutention,  destine  par  exemple  aux  installations 
automatisees  de  palettisation,  qui  respecte  I'automa- 

25  tisation  integrale  du  processus  tout  en  pouvant 
s'adapter  a  differents  formats  de  palette.  II  y  a  une 
double  economie  constatee  au  niveau  de  la  main 
d'oeuvre  et  au  niveau  de  la  standardisation  des  macu- 
les  dont  le  format  peut  etre  unique. 

30  Selon  l'invention,  il  est  possible  par  exemple  de 
couvrir  une  tres  large  variete  de  palettes  s'etendant 
notamment  depu  is  le  format  800  mm  x  800  mm  jusque 
1  600  mm  x  1  600  mm,  e'est-a-dire  I'eventail  des 
dimensions  le  plus  generalement  rencontre.  Toute- 

35  fois,  d'autres  dimensions  sont  egalement  envisagea- 
bles. 

Toutefois,  la  presente  invention  pourrait  egale- 
ment  s'appliquer  dans  une  installation  de  manuten- 
tion  a  palettisation  central  isee. 

40  Le  dispositif  qui  permet  la  mise  en  oeuvre  du  pro- 
cede  de  la  presente  invention  ,  respecte  le  travail  en 
continu  puisque  le  poste  peut  etre  integre  au  niveau 
de  I'alimentation  d'une  installation  automatisee  de 
palettisation.  Par  exemple,  Le  dispositif  de  l'invention 

45  peut  etre  interpose  entre  la  station  de  chargement  des 
palettes  sur  convoyeur  lineaire  et  Installation  de 
palettisation  automatique.  Auquel  cas,  les  palettes 
acheminees  vers  I'installation  sont  prealablement 
recouvertes  au  niveau  du  plateau  de  macule  de  pro- 

50  tection  de  format  correspondant. 
Un  des  avantages  principaux  qui  resulte  de  la 

presente  invention  est  I'utilisation  d'un  format  de 
macule  unique,  quelles  que  soient  les  dimensions  des 
palettes  a  couvrir.  Cela  red  u  it  les  stocks  et  diminue  les 

55  prix  de  revient.  A  ce  sujet,  il  faut  souligner  que  le  pro- 
cede  de  la  presente  invention  permet  de  couvrir  de 
facon  continue  tous  les  formats  existants  entre  les 
extremes,  en  general  800  mm  x  800  mm  et  1  600  mm 
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x  1  600  mm. 
D'autres  buts  et  avantages  de  la  presente  inven- 

tion  apparaitront  au  cours  de  la  description  qui  va  sui- 
vre  qui  n'est  cependant  donnee  qu'a  titre  indicatif. 

Selon  l'invention,  le  procede  de  protection  d'un 
plan  de  pose  de  charges,  tel  que  notamment  plateau 
de  palette  de  manutention,  est  caracterise  en  ce 
qu'on  recouvre  la  surface  du  dit  plan  de  pose  par 
depots  successifs  de  macules  modules  qui  se  che- 
vauchent  partiellement  plus  ou  moins. 

Le  dispositif  autorisant  la  mise  en  oeuvre  du  pro- 
cede  de  l'invention  est  caracterise  par  le  fait  qu'il 
comprend  un  convoyeur  lineaire  motorise  et  un  char- 
geur,  dispose  au  niveau  du  dit  convoyeur  et  mobile 
transversalement  par  rapport  au  dit  convoyeur  ,  dont 
les  deplacements  sont  commandes  et  controles. 

L'invention  sera  mieux  comprise  a  la  lecture  de  la 
description  suivante  accompagnee  de  dessins  en 
annexe  parmi  lesquels  : 

la  figure  1  illustre  une  palette  chargee  de  colis 
avec  la  mise  en  place  d'une  macule  de  protection 
intermediate  entre  la  palette  et  la  charge, 
la  figure  2  represents  schematique  le  dispositif  de 
la  presente  invention  constitue  d'un  convoyeur 
lineaire  de  palette  et  d'un  chargeur  de  macules, 
selon  un  mode  de  realisation, 
les  figures  3a,  b,  c,  d  represented  respective- 
ment  les  differentes  phases  du  procede  de  pro- 
tection  de  la  surface  d'un  plateau  de  palette,  vue 
de  dessus,  a  titre  d'exemple. 
la  figure  4  montre  le  sens  preferentiel  de  depose 
des  rangees  de  macules  a  la  surface  du  plateau 
de  palette. 
La  presente  invention  vise  un  procede  de  protec- 

tion  d'un  plan  de  pose  de  charges,  tel  que  notamment 
plateau  de  palette  de  manutention,  ainsi  qu'un  dispo- 
sitif  de  mise  en  oeuvre  du  dit  procede.  Elle  concerne 
les  constructeurs  de  materiels  de  manutention  auto- 
matique  et  notamment  I'installation  de  palettisation. 

Le  conditionnement  des  produits  manufactures 
sur  palettes  est  de  plus  en  plus  frequemment  rencon- 
tre.  Certains  produits  delicats  ne  peuvent  cependant 
etre  deposes  directement  sur  le  plateau  de  la  palette 
dont  la  surface  peut  se  montrer  agressive.  Dans  ce 
cas,  il  est  necessaire  d'interposerun  ecran  protecteur 
entre  le  chargement  et  la  palette.  On  donne  genera- 
lement  a  cet  ecran  protecteur  le  nom  de  "macule"  qui 
se  presente  notamment  sous  la  forme  d'un  flanc  de 
carton  ondule  dont  le  format  correspond  sensible- 
ment  a  celui  du  plateau  de  la  palette. 

Dans  les  installations  de  palettisation  automati- 
que,  c'est-a-dire  lorsque  le  produit  est  installe  sur  la 
palette  a  I'aide  de  moyens  de  prehension  automati- 
que,  la  mise  en  place  de  la  protection  doit  etre  auto- 
matisee.  Toutefois,  cette  derniere  exigence  n'est  pas 
toujours  satisfaite.  En  effet,  les  formats  des  palettes 
peuvent  varier  et  en  general  celui-ci  s'etend  de  800 
mm  x  800  mm  a  1  600  mm  x  1  600  mm.  Lorsque  les 

formats  varient,  il  n'est  plus  possible  actuellement  de 
travailler  en  automatique  car  pour  chaque  dimension 
de  palette,  il  faut  mettre  en  place  une  macule  de  for- 
mat  pre-decoupe  donne. 

5  II  faut  done  actuellement  une  intervention 
humaine  pour  mettre  en  place  sur  le  plateau  de  la 
palette  une  protection  de  dimensions  correspondan- 
tes.  C'est  precisement  cette  intervention  manuelle  qui 
greve  I'entiere  automatisation  de  I'installation  de 

10  palettisation  que  l'invention  se  propose  de  supprimer. 
La  figure  1  represents  une  charge  palettisee  1  ; 

dans  I'exemple  choisi,  le  chargement  se  presente 
sous  la  forme  de  colis  2  empiles  sur  une  palette  3.  II 
s'agit  notamment  d'une  palette  standard  quatre 

15  entrees  formee  d'un  plateau  sureleve  sur  patins  cons- 
tituant  le  plan  de  pose  du  chargement.  Les  palettes 
traditionnelles  sont  generalement  construites  en  bois, 
toutefois  tout  autre  materiau  peut  etre  parfaitement 
utilise. 

20  Un  ecran  de  protection  ou  macule  4  est  interpo- 
see  entre  les  colis  2  et  le  plateau  de  la  palette  3  pour 
proteger  le  chargement.  Traditionnellement,  la 
macule  est  confectionnee  dans  un  flanc  cartonne  de 
telle  sorte  que  ses  dimensions  couvrent  la  surface  du 

25  plateau  superieur  de  la  palette  3. 
Contrairement  aux  techniques  actuelles,  ou  il  est 

utilise  une  macule  de  format  correspondant  a  celui  de 
la  palette,  selon  le  procede  de  protection  du  plan  de 
pose  de  la  presente  invention,  tel  que  celui  notam- 

30  ment  defini  par  le  plateau  de  la  palette  3,  on  utilise 
pour  couvrir  la  surface  de  ce  dernier  plusieurs  macu- 
les  modules  dont  les  dimensions  unitaires  sont  infe- 
rieures  a  celles  du  plateau. 

Pour  cela,  on  recouvre  notamment  la  surface  du 
35  plateau  de  la  palette  par  depots  successifs  de  macu- 

les  modules  qui  se  chevauchent  partiellement  plus  ou 
moins.  En  jouant  sur  le  nombre  de  macules  modules 
utilisees  et  le  degre  de  recouvrement  des  macules 
modules,  il  est  possible  de  faire  varier  les  dimensions 

40  de  la  surface  de  protection  creees  par  la  mise  en 
place  des  dites  macules  modules.  De  la  sorte,  on  peut 
s'adapter  ,  en  particulier,  aux  differents  formats  de 
palettes  rencontrees. 

Par  exemple,  avec  une  seule  dimension  determi- 
45  nee  de  la  macule  module  et  la  superposition  adequate 

de  quatre  macules,  on  obtiendra  le  recouvrement 
d'une  multitude  de  dimensions  de  palettes  qu'elles 
soient  standards  ou  speciales. 

Pour  s'integrer  dans  une  installation  de  palettisa- 
50  tion  automatique,  le  dispositif  de  la  presente  invention 

comprend  un  convoyeur  lineaire  5  motorise,  tel 
qu'illustre  a  la  figure  2,  sur  lequel  notamment  les 
palettes  3  peuvent  circuler  depuis  un  poste  de  char- 
gement  des  palettes  vers  la  zone  d'alimentation  en 

55  palette  de  I'installation  de  palettisation.  Le  convoyeur 
lineaire  5  peut  etre  du  type  a  rouleau  moteur  ou  a  tapis 
sans  fin,  et  ses  deplacements  sont  commandes  et 
controles. 

4 
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En  outre,  le  dispositif  comprend  un  chargeur  6, 
prevu  au  niveau  du  convoyeur  lineaire  et  mobile  trans- 
versalement  par  rapport  a  ce  dernier  5. 

Les  chargeurs  sont  des  appareils  connus  de 
I'Homme  de  I'Art  et  sont  constitues  d'un  magasin  14 
dans  lequel  les  macules  modules  sont  stockees  empi- 
lees.  A  la  base  du  chargeur,  un  mecanisme  de 
verrouillage  de  la  pile  permet  de  degager,  lorsqu'il  est 
actionne,  une  macule  a  la  fois  ;  de  tels  mecanismes 
sont  communs  de  l'Homme  du  Metier.  Selon  la  pre- 
sente  invention,  le  chargeur  est  monte  sur  un  dispo- 
sitif  par  exemple  a  glissieres,  schematisees  en  16  sur 
la  figure  2,  pour  pouvoir  etre  deplace  transversale- 
ment,  ce  deplacement  transversal,  comme  celui  du 
convoyeur  5,  etant  commandes  et  controles. 

Ainsi,  pour  I'application  automatique  du  procede 
de  protection  de  chargement  selon  la  presente  inven- 
tion,  notamment  du  plateau  d'une  palette  3,  il  est  pos- 
sible  d'ajuster  le  positionnement  transversal  lors  du 
depot  d'une  macule  module  par  deplacement  du  char- 
geur  6  alors  que  le  positionnement  longitudinal  des 
macules  modules  peut  etre  determine  par  la 
commande  du  convoyeur  lineaire. 

Selon  une  mise  en  oeuvre  du  procede  de  l'inven- 
tion,  a  partir  du  chargeur  6,  on  depose  en  largeur  sur 
le  plateau  de  la  palette  3  au  moins  deux  macules 
modules  qui  se  chevauchent  par  deplacement  trans- 
versal  du  chargeur  6,  en  fonction  de  la  largeur  du  plan 
de  pose  et  de  la  dimension  des  macules  modules.  On 
avance  ensuite  la  palette  3  sur  le  convoyeur  lineaire 
puis  on  redepose  en  largeur  une  serie  de  macules 
modules  qui  recouvrent  partiellement  celles  depo- 
sees  precedemment. 

Ainsi,  par  depots  de  macules  successifs,  on  peut 
couvrir  un  plan  de  pose  de  charges  de  longueur  et  de 
largeur  quelconque.  Autrement  dit,  une  seule  dimen- 
sion  de  la  macule  module  permet  de  couvrir  toutes  les 
dimensions  de  plan  de  pose. 

De  preference,  on  utilise  quatre  macules  modu- 
laires  pour  couvrir  I'integralite  de  la  surface  du  dit  plan 
de  pose  selon  le  procede  suivant,  illustre  aux  figures 
3a  a  3d. 

Soit  a  couvrir  la  surface  du  plateau  7  de  la  palette 
3.  Pour  cela,  on  fait  avancer  la  palette  3  sur  le 
convoyeur  lineaire  5  et  on  positionne  en  largeur  le 
chargeur  6  de  telle  sorte  que  Ton  depose  une  pre- 
miere  macule  8  sur  la  palette  3  avec  I'un  des  coins  9 
de  la  macule  8  correspondant-sensiblement  avec  le 
coin  du  plateau  7,  tel  qu'illustre  a  la  figure  3a. 

Ensuite,  on  deplace  transversalement  le  char- 
geur  6,  simule  par  la  fleche  17,  d'une  distance  egale 
a  la  difference  entre  le  format  de  la  macule  8  et  la  lar- 
geur  du  plateau  7  et  on  depose  une  seconde  macule 
10,  telle  qu'illustree  a  la  figure  3b. 

Puis,  on  avance  la  palette  3  sur  le  convoyeur 
lineaire  5,  simule  par  la  fleche  18,  d'une  longueur 
egale  a  la  difference  entre  le  format  d'une  macule  et 
la  longueur  du  plateau  7  et  Ton  depose  une  troisieme 

macule  1  1  telle  qu'illustree  a  la  figure  3c. 
Enfin,  on  deplace  transversalement  le  chargeur 

6,  simule  par  la  fleche  19,  d'une  distance  egale  a  la 
difference  entre  le  format  d'une  macule  8  et  la  largeur 

5  du  plateau  pour  deposer  une  quatrieme  macule  12 
telle  qu'illustree  a  la  figure  3d.  II  faut  souligner  que 
dans  cette  derniere  position,  le  chargeur  6  a  retrouve 
sa  position  transversale  initiale  par  rapport  au  depot 
de  la  figure  3a. 

10  Comme  on  peut  le  constater,  la  totalite  de  la  sur- 
face  7  du  plateau  est  recouverte  de  macules  modules 
(8,  10,  11,  12)  qui  se  chevauchent. 

Des  essais  ont  montre  que  pour  obtenir  une 
bonne  tenue  des  macules,  il  est  avantageux  que  le 

15  recouvrement  soit  au  minimum  de  quelques  centime- 
tres,  par  exemple  5  cm. 

Dans  I'exemple  choisi,  il  a  ete  recherche  de 
recouvrir  tres  exactement  la  surface  du  plateau  7  de 
la  palette  3.  Toutefois,  dans  certaines  applications,  il 

20  est  souhaitable  de  faire  deborder  legerement  la  pro- 
tection  au-dela  du  plateau  de  la  palette  pour  qu'une 
fois  la  charge  deposee,  on  puisse  realiser  des  rabats 
tout  autour  du  chargement,  comme  le  suggere  la 
figure  1,  afin  que  la  mise  en  place  d'un  cerclage 

25  autour  de  la  charge  n'endommage  pas  celle-ci. 
Pour  realiser  une  mise  en  place  des  macules  de 

telle  sorte  que  celles-ci  debordent  du  plateau  7  de  la 
palette  3,  il  suffit  d'ajuster  le  procede  comme  si  Ton 
cherchait  a  couvrir  un  plateau  de  palettes  de  dimen- 

30  sions  superieures  a  celui  reellement  rencontre. 
Quoique  jusqu'a  presente,  il  a  toujours  ete  envi- 

sage  le  depot  des  macules  modules  directement  a  la 
surface  du  plateau  des  palettes,  dans  certaines  ins- 
tallations  automatiques  de  palettisation  central  isee,  la 

35  mise  en  place  des  macules  se  fera  directement  sur  le 
convoyeur  lineaire  5.  Le  procede  reste  identique  et 
Ton  depose  des  macules  de  sorte  a  creer  une  surface 
de  protection  sur  laquelle  sera  deposee  ensuite  la 
charge. 

40  Dans  de  telles  installations,  la  mise  sur  palettes 
fait  I'objet  d'une  operation  ulterieure  dans  laquelle  le 
chargement  place  sur  la  macule  de  protection  est 
transfere  sur  la  palette.  Avec  de  telles  installations,  il 
est  important  de  deposer  les  rangees  successives  de 

45  macules  modules  sur  les  rangees  precedentes  afin 
d'eviter  tout  risque  d'accrochage  lors  du  transfert. 

En  particulier,  pour  reduire  le  risque  d'accro- 
chage  des  macules  lors  du  transport  vers  la  palette  3, 
il  est  souhaitable  de  poser  la  premiere  rangee  de 

so  macules  13  a  I'avant  de  la  palette  3  telle  qu'illustree 
a  la  figure  4  par  rapport  a  I'avancement  de  la  palette. 

Le  dispositif  de  depose  de  macules  modules  de 
protection  pour  la  mise  en  oeuvre  du  procede,  tel 
qu'illustre  a  la  figure  2,  utilise  de  preference  pour  la 

55  commande  du  convoyeur  lineaire  5  un  ou  plusieurs 
moteurs  controles,  ce  qui  permet  d'assurer  un  posi- 
tionnement  precis  sous  le  chargeur  6.  La  precision  du 
positionnement  pourra  egalement  etre  renforcee  en 

5 



7 EP  0  468  908  A1 8 

utilisant  un  revetement  antiderapant  au  niveau  du 
convoyeur  lineaire  5  dans  la  zone  situee  sous  le  char- 
geur  6. 

De  meme  en  ce  qui  concerne  la  commande 
deplacement  lateral  du  chargeur  6,  on  pourra  avanta- 
geusement  utiliser  par  exemple  un  verin  pneumati- 
que.  Neanmoins  d'autres  types  de  dispositifs  de 
commande  a  la  portee  de  I'Homme  de  I'Art  pourraient 
etre  utilises. 

La  commande  des  positionnements  pourra  par 
exemple  etre  assure  a  I'aide  d'un  micro-ordinateurou 
d'un  automate  programmable  qui  agira  sur  les 
moteurs  pilotes  en  fonction  de  la  charge  a  deposersur 
les  palettes  et  de  leur  format. 

Pour  les  palettes  les  plus  traditionnellement  utili- 
sees,  c'est-a-dire  dont  le  format  est  compris  entre  800 
mm  x  800  mm  et  1  600  mm  x  1  600  mm,  on  pourra 
avantageusement  utiliser  une  seule  dimension  de 
macule  module  standard,  d'environ  800  mm  x  800 
mm  ;  ceci  permettra  de  couvrir  toute  I'etendue  des  for- 
mats  susceptibles  d'etre  rencontres. 

D'autres  mises  en  oeuvre  de  la  presente  inven- 
tion  a  la  portee  de  l'Homme  de  I'Art  auraient  egale- 
ment  pu  etre  envisagees  sans  pour  autant  sortir  du 
cadre  de  celles-ci. 

Revendications 

1  .  Procede  de  protection  d'un  plan  de  pose  de  char- 
ges,  tel  que  notamment  plateau  de  palette  de 
manutention,  caracterise  en  ce  qu'on  recouvre  la 
surface  du  dit  plan  de  pose  (7)  par  depots  succes- 
sifs  de  macules  modules  (8,  10,  11  et  12)  qui  se 
chevauchent  partiellement  plus  ou  moins. 

2.  Procede  de  protection,  selon  la  revendication  1, 
caracterise  en  ce  qu'on  depose  en  largeur,  direc- 
tement  ou  indirectement,  sur  un  convoyeur 
lineaire  au  moins  deux  macules  modules  (8,  10) 
se  recouvrant  par  deplacement  transversal  d'un 
chargeur  (6),  on  avance  les  dites  macules  par 
I'intermediaire  du  convoyeur  lineaire  (5),  on  rede- 
pose  en  largeur  une  serie  de  macules  modules 
(11,  12)  qui  recouvrent  celles  deposees  initiale- 
ment  par  deplacement  transversal  du  chargeur 
(6). 

3.  Procede  de  protection,  notamment  d'un  plateau 
de  palette,  selon  la  revendication  2,  caracterise 
en  ce  que  : 

-  on  depose  une  premiere  macule  (8)  sur  le 
plateau  (7)  de  la  palette  (3)  de  telle  sorte  qu'un 
des  coins  (9)  de  la  macule  (8)  corresponde 
avec  le  coin  du  plateau  (7), 
-  on  deplace  transversalement  le  chargeur 
(6)  d'une  distance  egale  a  la  difference  entre 
le  format  d'une  macule  modulaire  (8)  et  la  lar- 

geur  du  plateau  (7)  et  on  depose  une  seconde 
macule  (10), 
-  on  avance  la  palette  (3)  sur  le  convoyeur  (5) 
d'une  longueur  egale  a  la  difference  entre  le 

5  format  d'une  macule  (8)  et  la  longueur  du  pla- 
teau  (7),  puis  on  depose  une  troisieme  macule 
(11). 
-  on  deplace  transversalement  le  chargeur 
(6)  d'une  distance  egale  a  la  difference  entre 

10  le  format  d'une  macule  (8)  et  la  largeur  du  pla- 
teau  (7)  puis  on  depose  une  quatrieme 
macule  modulaire  (12). 

4.  Procede  de  protection,  notamment  d'un  plateau 
15  de  palettes,  selon  la  revendication  2,  caracterise 

en  ce  qu'on  depose  les  macules  modulaires  de 
telle  sorte  qu'elles  debordent  du  plateau  (7)  de  la 
palette  (3). 

20  5.  Procede  de  protection  de  chargement  selon  la 
revendication  3,  caracterise  en  ce  qu'on  depose 
la  premiere  couche  de  macule  modulaire  (13)  a 
I'avant  de  la  palette  (3)  par  rapport  au  sens 
d'avancement  de  celle-ci  sur  le  convoyeur 

25  lineaire  (5). 

6.  Dispositif  de  depose  d'une  protection  d'un  plan 
de  pose  de  charge,  tel  que  notamment  plateau  de 
palette,  selon  la  procede  de  la  revendication  1, 

30  caracterise  par  le  fait  qu'il  comprend  un 
convoyeur  lineaire  (5)  motorise  et  un  chargeur 
(6),  dispose  au  niveau  du  dit  convoyeur  et  mobile 
transversalement  par  rapport  au  dit  convoyeur 
lineaire  (5),  dont  les  deplacements  sont  comman- 

35  des  et  controles. 

7.  Dispositif  selon  la  revendication  6,  caracterise 
par  le  fait  que  le  chargeur  (6)  est  garni  de  macules 
modulaires  (8),  d'un  format  unique. 

40 
8.  Dispositif  selon  la  revendication  7,  caracterise 

par  le  fait  que  le  format  des  macules  (8)  est 
d'environ  800  mm  x  800  mm. 

45 
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