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(54)  Dispositif  de  levée  automatique  de  bobines  sur  un  banc  à  broches  pour  fibres  longues  et  fibres 
courtes  et  procédé  mettant  en  oeuvre  ce  dispositif. 

(57)  La  présente  invention  concerne  un  dispositif  de  levée  automatique  de  bobines  sur  un  banc  à  broches 
pour  fibres  longues  et  fibres  courtes  et  un  procédé  mettant  en  oeuvre  ce  dispositif. 

Dispositif  caractérisé  en  ce  qu'il  est  principalement  constitué,  d'une  part,  par  une  fourche  (1) 
transporteuse,  mobile  suivant  une  direction  verticale  et  suivant  au  moins  une  direction  horizontale  (3) 
parallèle  à  l'alignement  transversal  des  broches  (4)  du  chariot  porte-broches  (5),  d'autre  part,  par  des 
coupelles  (6)  de  support  et  de  manipulation  des  bobines  pleines  et  des  bobinots  vides,  et,  enfin,  par  un 
convoyeur  d'évacuation  des  bobines  pleines  et  d'amenée  des  bobinots  vides. 
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La  présente  invention  concerne  l'industrie  textile, 
plus  particulièrement  les  bancs  à  broches  pour  fibres 
longues  et  fibres  courtes,  et  a  pour  objet  un  dispositif 
de  levée  automatique  de  bobines  sur  un  banc  à  bro- 
ches  pour  fibres  longues  et  fibres  courtes  ainsi  qu'un 
procédé  mettant  en  oeuvre  ce  dispositif. 

Actuellement,  l'extraction  des  bobines  pleines 
des  broches  d'un  banc  à  broches  et  leur  remplace- 
ment  par  des  bobinots  vides  sont  encore,  dans  la  plu- 
part  des  cas,  des  opérations  réalisées  manuellement 
et  requérant  des  efforts  importants  de  la  part  des  opé- 
rateurs  chargés  de  ce  travail. 

Il  existe  également  différents  dispositifs  semi- 
automatiques  et  automatiques  permettant  d'accom- 
plir  ces  opérations.  On  procède  alors,  généralement, 
en  premier  lieu  à  l'inclinaison  du  chariot  porte-bro- 
ches,  puis  à  l'extraction  et  à  l'évacuation  des  bobines 
pleines  au  moyen  de  dispositifs  mécaniques  munis  de 
pinces  ou  de  bras  manipulateurs,  enserrant  les  bobi- 
nes  pleines  dans  une  zone  dégagée  des  bobinots  et, 
enfin,  à  la  remise  en  place  de  bobinots  vides  sur  les 
broches. 

Néanmoins,  ces  dispositifs  connus  présentent 
souvent,  d'une  part,  une  précision  insuffisante  dans 
leurs  manipulations,  à  l'origine  de  nombreux  dysfonc- 
tionnements  des  bancs  à  broches  correspondants,  et 
entraînent,  d'autre  part,  la  non-utilisation  de  la  partie 
des  bobinots  nécessaire  à  la  préhension  des  bobines 
pleines,  d'où  il  résulte  une  perte  de  longueur  utile  des- 
dits  bobinots. 

La  présente  invention  a  notamment  pour  but  de 
pallier  les  inconvénients  précités. 

Elle  a,  en  effet,  pour  objet  un  dispositif  de  levée 
automatique  de  bobines  sur  un  banc  à  broches  pour 
fibres  longues  et  fibres  courtes,  caractérisé  en  ce  qu'il 
est  principalement  constitué,  d'une  part,  par  une  four- 
che  transporteuse,  mobile  suivant  une  direction  verti- 
cale  et  suivant  au  moins  une  direction  horizontale 
parallèle  à  l'alignement  transversal  des  broches  du 
chariot  porte-broches,  d'autre  part,  par  des  coupelles 
de  support  et  de  manipulation  des  bobines  pleines  et 
des  bobinots  vides,  et,  enfin,  par  un  convoyeur  d'éva- 
cuation  des  bobines  pleines  et  d'amenée  des  bobi- 
nots  vides. 

L'invention  a  également  pour  objet  un  procédé  de 
levée  automatique  de  bobines  sur  un  banc  à  broches 
pour  fibres  longues  et  fibres  courtes  mettant  en  oeu- 
vre  le  dispositif  précité,  procédé  caractérisé  en  ce 
qu'il  consiste,  après  la  fin  du  renvidage  des  bobines, 
la  casse  de  la  mèche  et  le  dégagement  des  bobines 
pleines  de  leurs  ailettes  correspondantes,  le  cas 
échéant  par  un  abaissement  du  chariot  porte-bro- 
ches,  à  extraire  lesdites  bobines  pleines  de  leurs  bro- 
ches  correspondantes  et  à  les  transporter  vers  un 
convoyeur  aérien,  au  moyen  d'une  fourche  transpor- 
teuse  coopérant  avec  des  coupelles  enfilées  sur  les- 
dites  broches  et  supportant,  chacune,  une  bobine,  à 
accrocher  lesdites  bobines  à  des  porte-bobines  vides 

dudit  convoyeur,  les  coupelles  restant  solidaires  de  la 
fourche,  à  décrocher  ensuite  des  bobinots  vides  en 
nombre  égal  dudit  convoyeur  à  l'aide  desdites  coupel- 
les,  à  les  transporter  vers  les  broches  libres  dudit  cha- 

5  riot  porte-broches,  à  les  enfiler,  ensemble  avec  les 
coupelles  qui  les  supportent,  sur  lesdites  broches  et, 
enfin,  à  dégager  ladite  fourche  transporteuse  desdi- 
tes  coupelles  enfilées  et  à  l'amener  dans  une  position 
dégagée  de  repos. 

10  L'invention  sera  mieux  comprise  grâce  à  la  des- 
cription  ci-après,  qui  se  rapporte  à  des  modes  de  réa- 
lisation  préférés,  donnés  à  titre  d'exemples  non 
limitatifs,  et  expliqués  avec  référence  aux  dessins 
schématiques  annexés,  dans  lesquels  : 

15  la  figure  1  (1A,  1B,  1C,  1D,  1E,  1F,  1G,  1H,  11  et 
1  J)  représente,  en  des  vues  en  élévation  frontale 
et  relatives  à  une  seule  bobine,  les  principales 
étapes  du  procédé  conforme  à  l'invention  ; 
la  figure  2  est  une  vue  en  plan  d'un  mode  de  réa- 

20  lisation  du  dispositif  conforme  à  l'invention,  repré- 
senté  dans  la  phase  du  procédé  correspondant  à 
la  figure  1J,  et 
la  figure  3  est  une  vue  en  plan  du  dispositif  repré- 
senté  à  la  figure  2,  mais  dans  la  phase  suivante 

25  du  procédé  conforme  à  l'invention. 
Conformément  à  l'invention,  et  comme  le  mon- 

trent  les  figures  1  à  3,  des  dessins  annexés,  le  dispo- 
sitif  de  levée  automatique  de  bobines  est 
principalement  constitué,  d'une  part,  par  une  fourche 

30  1  transporteuse,  mobile  suivant  une  direction  verti- 
cale  2  et  suivant  au  moins  une  direction  horizontale  3 
parallèle  à  l'alignement  transversal  des  broches  4  du 
chariot  porte-broches  5,  d'autre  part,  par  des  coupel- 
les  6  de  support  et  de  manipulation  des  bobines  plei- 

35  nés  7  et  des  bobinots  vides  8,  et,  enfin,  par  un 
convoyeur  9  d'évacuation  des  bobines  pleines  7  et 
d'amenée  des  bobinots  vides  8. 

Selon  une  première  caractéristique  de  l'inven- 
tion,  représentée  notamment  aux  figures  1F,  1  G,  2  et 

40  3,  la  fourche  1  transporteuse  est  équipée  de  patins  1  0 
à  ressorts  1  1  permettant  de  pincer  les  bords  12  des 
coupelles  6,  lors  de  la  manipulation  des  bobines  plei- 
nes  7  ou  des  bobinots  vides  8  et  d'éviter  ainsi  tout 
déplacement  desdites  coupelles  6  par  rapport  à  la 

45  fourche  1  . 
L'utilisation  de  coupelles  6,  enfilées  sur  les  bro- 

ches  4  et  supportant  les  bobinots  8  durant  le  renvi- 
dage,  en  combinaison  avec  la  fourche  1 
transporteuse,  augmente  la  précision  des  différentes 

50  phases  manipulatoires,  et  facilite,  notamment,  les 
opérations  de  centrage.  En  outre,  lors  du  renvidage, 
il  est  possible  d'enrouler  la  mèche  sur  toute  la  hauteur 
des  bobinots  8,  la  fourche  1  ne  manipulant  pas  direc- 
tement  les  bobines  pleines  7  et  ne  nécessitant,  par 

55  conséquent,  aucune  zone  de  préhension  dégagée 
sur  lesdits  bobinots  8. 

Conformément  à  une  première  variante  de  réali- 
sation  de  l'invention,  représentée  aux  figures  2  et  3 
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des  dessins  annexés,  la  largeur  i  de  la  fourche  1 
transporteuse  correspond  à  une  fraction  de  la  lon- 
gueur  du  chariot  porte-broches  5,  ladite  fourche  1 
étant  également  mobile  suivant  une  direction  13 
parallèle  audit  chariot  porte-broches  5.  La  levée  auto- 
matique  peut  être  réalisée,  par  exemple,  par  groupes 
de  huit  bobines  8. 

Le  procédé  de  levée  automatique  devra  alors  être 
répété  autant  de  fois  qu'il  y  a  de  sections  de  huit  bro- 
ches  4  sur  le  chariot  porte-broches  5.  Le  passage 
d'une  section  à  l'autre  se  fera  donc  par  déplacement 
de  la  fourche  1  suivant  la  direction  13. 

Selon  une  seconde  variante  de  réalisation  de 
l'invention,  non  représentée  aux  dessins  annexés,  la 
fourche  1  transporteuse,  composée,  le  cas  échéant, 
de  plusieurs  segments  indépendants,  s'étend  sur 
toute  la  longueur  du  chariot  porte-broches  5.  La 
commande  de  cette  fourche  1  peut,  par  conséquent, 
être  soit  fractionnaire,  dans  le  cas  d'une  constitution 
en  plusieurs  segments,  soit  générale,  dans  le  cas 
d'une  fourche  1  d'une  seule  pièce.  Il  est  alors  possible 
d'effectuer  la  levée  de  toutes  les  bobines  7  en  une  uni- 
que  opération  ;  il  en  résulte  une  rentabilité  accrue  du 
fait  d'un  arrêt  de  fonctionnement  plus  court  du  banc  à 
broches. 

Conformément  à  une  autre  caractéristique  de 
l'invention,  non  représentée  aux  dessins  annexés,  le 
dispositif  de  levée  automatique  conforme  à  l'invention 
comporte,  en  outre,  un  dispositif  de  sécurité  activé 
lors  de  l'actionnement  de  la  fourche  1  transporteuse 
et  pourvu  de  moyens  avertisseurs  sonores  et/ou  lumi- 
neux,  ledit  dispositif  permettant,  en  outre,  le  cas 
échéant,  de  délimiter  une  zone  de  sécurité  autour  du 
banc  à  broches  considéré. 

L'invention  a  également  pour  objet  un  procédé  de 
levée  automatique  de  bobines  7  mettant  en  oeuvre  le 
dispositif  décrit  ci-dessus,  procédé  consistant,  après 
la  fin  du  renvidage  des  bobines  7,  la  casse  de  la 
mèche  et  le  dégagement  des  bobines  7  pleines  de 
leurs  ailettes  14  correspondantes,  le  cas  échéant  par 
un  abaissement  du  chariot  porte-broches  5  (figure 
1  A),  à  extraire  lesdites  bobines  7  pleines  de  leurs  bro- 
ches  4  correspondantes  (figure  1B)  et  à  les  transpor- 
ter  vers  un  convoyeur  9  aérien  (figure  1D),  au  moyen 
d'une  fourche  1  transporteuse  coopérant  avec  des 
coupelles  6  enfilées  sur  lesdites  broches  4  et  suppor- 
tant,  chacune,  une  bobine  7,  à  accrocher  lesdites 
bobines  7  à  des  porte-bobines  15  vides  dudit 
convoyeur  9  (figures  1  E  et  1  F),  les  coupelles  6  restant 
solidaires  de  la  fourche  1,  à  décrocher  ensuite  des 
bobinots  8  vides  en  nombre  égal  dudit  convoyeur  9  à 
l'aide  desdites  coupelles  6  (figures  1  G,  1  H  et  1  1),  à  les 
transporter  vers  les  broches  4  libres  dudit  chariot 
porte-broches  5,  à  les  enfiler,  ensemble  avec  les  cou- 
pelles  6  qui  les  supportent,  sur  lesdites  broches  4 
(figures  1  J  et  2)  et,  enfin,  à  dégager  ladite  fourche  1 
transporteuse  desdites  coupelles  6  enfilées  (figure  3) 
et  à  l'amener  dans  une  position  dégagée  de  repos. 

Lors  de  la  remontée  du  chariot  porte-broches  5, 
un  déplacement  de  celui-ci  au-delà  de  sa  position  nor- 
male,  lors  du  fonctionnement  du  banc  à  broches,  per- 
mettra  d'enfoncer  à  fond  les  bobinots  8  sur  les 

5  broches  4  grâce  à  des  butées  17  disposées  sur  les 
ailettes  14. 

Selon  une  caractéristique  supplémentaire  de 
l'invention,  et  comme  le  montrent  notamment  les  figu- 
res  1A  et  1B  des  dessins  annexés,  l'extraction  des 

10  bobines  7  pleines  de  leurs  broches  4  consiste,  tout 
d'abord,  à  amener  la  fourche  1  ,  à  partir  de  sa  position 
de  repos,  en  face  du  chariot  porte-broches  5  et  à  hau- 
teur  des  coupelles  6,  puis  à  introduire  ladite  fourche 
1  entre  les  broches  4  par  un  mouvement  de  transla- 

15  tion  horizontal,  de  manière  à  engager  les  coupelles  6 
entre  les  patins  10  à  ressort  11  et  les  glissières  16 
correspondantes  et,  enfin,  à  désenfiler  les  ensembles 
coupelles  6  -  bobines  7  de  leurs  broches  4  correspon- 
dantes  parun  mouvement  vertical  de  ladite  fourche  1. 

20  Le  déplacement  des  doigts  presseurs  18  des 
ailettes  14  dans  une  position  écartée  lors  de  l'extrac- 
tion  des  bobines  7  (figures  1B  et  1C),  autorisera,  ulté- 
rieurement,  la  mise  en  place  des  bobinots  8  (figures 
1  J  et  2)  sans  risque  d'endommagement  desdits  doigts 

25  presseurs  18. 
Cette  mise  en  place  des  bobinots  8,  vers  les  bro- 

ches  4  consiste  à  effectuer,  au  moyen  de  la  fourche 
1  ,  les  mouvements  inverses  de  ceux  décrits  ci-dessus 
pour  l'extraction  des  bobines  7,  et  ce  dans  un  ordre 

30  inverse. 
Comme  le  montrent  les  figures  1D  à  11,  les  opé- 

rations  d'accrochage  des  bobines  7  pleines  et  de 
décrochage  des  bobinots  8  vides  sont  réalisées  par 
des  mouvements  verticaux  de  la  fourche  1,  la  dispo- 

35  sition  des  porte-bobines  1  5  sur  le  convoyeur  aérien  9 
correspondant  à  la  disposition  des  broches  4  sur  le 
chariot  porte-broches  5.  En  outre,  entre  les  phases 
représentées  aux  figures  1  F  et  1  G,  le  convoyeur  9  se 
déplace  d'une  longueur  telle  qu'il  présente  en  face 

40  des  coupelles  6  vides,  un  nombre  égal  de  bobinots  8 
vides. 

L'actionnement  de  la  fourche  1  peut  être  réalisé, 
par  exemple,  par  des  moyens  mécaniques  comman- 
dés  par  des  dispositifs  électriques,  hydrauliques  ou 

45  pneumatiques  et  contrôlés,  le  cas  échéant,  par  un 
automate  programmable. 

Les  patins  10  pourront  également,  selon  une 
variante  de  réalisation,  être  actionnés  par  des 
moyens  pneumatiques  ou  hydrauliques. 

50  Grâce  à  l'invention,  il  est,  par  conséquent,  possi- 
ble  de  procéder  à  la  levée  automatique  de  l'ensemble 
ou  d'une  partie  des  bobines  7  d'un  banc  à  broches  4 
et  à  leur  remplacement  par  des  bobinots  8  par  l'inter- 
médiaire  d'une  fourche  1  coopérant  avec  des  coupel- 

55  les  6  de  support  et  de  manipulation  des  bobines  7  et 
des  bobinots  8,  permettant  d'opérer  avec  une  grande 
précision  de  mouvement  et  sans  manipuler  directe- 
ment  lesdites  bobines  7  ou  lesdits  bobinots  8. 

4 
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Bien  entendu,  l'invention  n'est  pas  limitée  aux 
modes  de  réalisation  décrits  et  représentés  aux  des- 
sins  annexés.  Des  modifications  restent  possibles, 
notamment  du  point  de  vue  de  la  constitution  des 
divers  éléments,  ou  par  substitution  d'équivalents 
techniques,  sans  sortir  pour  autant  du  domaine  de 
protection  de  l'invention. 

Revendications 

1.  Dispositif  de  levée  automatique  de  bobines  sur 
un  banc  à  broches  pour  fibres  longues  et  fibres 
courtes,  caractérisé  en  ce  qu'il  est  principalement 
constitué,  d'une  part,  par  une  fourche  (1)  trans- 
porteuse,  mobile  suivant  une  direction  verticale 
(2)  et  suivant  au  moins  une  direction  horizontale 
(3)  parallèle  à  l'alignement  transversal  des  bro- 
ches  (4)  du  chariot  porte-broches  (5),  d'autre 
part,  par  des  coupelles  (6)  de  support  et  de  mani- 
pulation  des  bobines  pleines  (7)  et  des  bobinots 
vides  (8),  et,  enfin,  par  un  convoyeur  (9)  d'éva- 
cuation  des  bobines  pleines  (7)  et  d'amenée  des 
bobinots  vides  (8). 

2.  Dispositif  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en 
ce  que  la  fourche  (1)  transporteuse  est  équipée 
de  patins  (10)  à  ressorts  (11)  permettant  de  pin- 
cer  les  bords  (12)  des  coupelles  (6),  lors  de  la 
manipulation  des  bobines  pleines  (7)  ou  des  bobi- 
nots  vides  (8). 

3.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  et  2,  caractérisé  en  ce  que  la  largeur  (£) 
de  la  fourche  (1)  transporteuse  correspond  à  une 
fraction  de  la  longueur  du  chariot  porte-broches 
(5),  ladite  fourche  (1  )  étant  également  mobile  sui- 
vant  une  direction  (13)  parallèle  audit  chariot 
porte-broches  (5). 

4.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  et  2,  caractérisé  en  ce  que  la  fourche  (1), 
transporteuse,  composée,  le  cas  échéant,  de  plu- 
sieurs  segments  indépendants,  s'étend  sur  toute 
la  longueur  du  chariot  porte-broches  (5). 

5.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  4,  caractérisé  en  ce  que  qu'il  comporte 
un  dispositif  de  sécurité  activé  lors  de  l'actionne- 
ment  de  la  fourche  (1)  transporteuse  et  pourvu  de 
moyens  avertisseurs  sonores  et/ou  lumineux, 
ledit  dispositif  permettant,  en  outre,  le  cas 
échéant,  de  délimiter  une  zone  de  sécurité  autour 
du  banc  à  broches  considéré. 

6.  Procédé  de  levée  automatique  de  bobines  sur  un 
banc  à  broches  pourfibres  longues  et  fibres  cour- 
tes  mettant  en  oeuvre  le  dispositif  selon  l'une 

quelconque  des  revendications  1  à  5,  caractérisé 
en  ce  qu'il  consiste,  après  la  fin  du  renvidage  des 
bobines  (7),  la  casse  de  la  mèche  et  le  dégage- 
ment  des  bobines  (7)  pleines  de  leurs  ailettes  (14) 

5  correspondantes,  le  cas  échéant  par  un  abaisse- 
ment  du  chariot  porte-broches  (5),  à  extraire  les- 
dites  bobines  (7)  pleines  de  leurs  broches  (4) 
correspondantes  et  à  les  transporter  vers  un 
convoyeur  (9)  aérien,  au  moyen  d'une  fourche  (1) 

10  transporteuse  coopérant  avec  des  coupelles  (6) 
enfilées  sur  lesdites  broches  (4)  et  supportant, 
chacune,  une  bobine  (7),  à  accrocher  lesdites 
bobines  (7)  à  des  porte-bobines  (15)  vides  dudit 
convoyeur  (9),  les  coupelles  (6)  restant  solidaires 

15  de  la  fourche  (1),  à  décrocher  ensuite  des  bobi- 
nots  (8)  vides  en  nombre  égal  dudit  convoyeur  (9) 
à  l'aide  desdites  coupelles  (6),  à  les  transporter 
vers  les  broches  (4)  libres  dudit  chariot  porte-bro- 
ches  (5),  à  les  enfiler,  ensemble  avec  les  coupel- 

20  les  (6)  qui  les  supportent,  sur  lesdites  broches  (4) 
et,  enfin,  à  dégager  ladite  fourche  (1)  transpor- 
teuse  desdites  coupelles  (6)  enfilées  et  à  l'ame- 
ner  dans  une  position  dégagée  de  repos. 

25  7.  Procédé  selon  la  revendication  6,  caractérisé  en 
ce  que  l'extraction  des  bobines  (7)  pleines  de 
leurs  broches  (4)  consiste,  tout  d'abord,  à  amener 
la  fourche  (1),  à  partir  de  sa  position  de  repos,  en 
face  du  chariot  porte-broches  (5)  et  à  hauteur  des 

30  coupelles  (6),  puis  à  introduire  ladite  fourche  (1) 
entre  les  broches  (4)  par  un  mouvement  de 
translation  horizontal,  de  manière  à  engager  les 
coupelles  (6)  entre  les  patins  (10)  à  ressort  (1  1) 
et  les  glissières  (16)  correspondantes  et,  enfin,  à 

35  désenfiler  les  ensembles  coupelles  (6)  -  bobines 
(7)  de  leurs  broches  (4)  correspondantes  par  un 
mouvement  vertical  de  ladite  fourche  (1). 
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