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Schornsteinbauteil, Mehrfach Schornsteinsystem sowie Verfahren zur Herstellung eines
Schornsteinbauteiles.

@ Die Erfindung betrifft ein Schornsteinbauteil (1), welches lber dessen Querschnitt oder Querschnitt-
sbereich einen duReren Bereich oder Mantelbereich, einen zur Innenseite hin angeordneten Dammbe-
reich sowie ein an der Innenseite des Dammbereichs angeordnetes Rauchgasrohr aufweist. Zur
Vereinfachung der Herstellung, Bearbeitbarkeit sowie Handhabbarkeit ist vorgesehen, daR zumindest
Mantelbereich (16) und/oder Da&mmbereich (17) einstiickig ausgebildet sind, diskontinuierlich oder
kontinuierlich ineinander iibergehen und aus gebranntem, in Hochlochtechnik hergestelltem Ton
bestehen
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Schornsteinbauteil nach Art eines Formsteins oder Formstiicks, wel-
ches iiber dessen Querschnitt oder Querschnittsbereich einen auReren Bereich oder Mantelbereich, einen zur
Innenseite hin angeordneten Dammbereich sowie ein an der Innenseite des Dammbereichs angeordnetes
Rauchgasrohr aufweist.

Die aus dem Stand der Technik bekannten Schornsteinbauteile sind mehrteilig, sie bestehen aus einem
aus Beton gefertigten sog. Mantelstein, an dessen innerer Ausnehmung eine Dd&mmplatte aus ddmmendem
Material eingesetzt wird, welche wiederum das innenliegende Rauchgasrchr umgibt. Es handelt sich hierbei
folglich um eine dreiteilige Konstruktion, die einzelnen Bestandteile werden isoliert hergestellt und erst nach-
traglich zusammengesetzt. Die Herstellung des Schornsteinbauteils erweist sich demzufolge einerseits auf-
grund der Notwendigkeit des nachtraglichen Zusammenbaus der Einzelteile andererseits aufgrund der
vergleichsweise aufwendigen Herstellungsverfahren der einzelnen Teile (Gielen des Beton-Mantelsteins, Her-
stellung der Dammplatte) als aufwendig. Dariiber hinaus erfordert der nachtragliche Zusammenbau der ein-
zelnen Teile bei eventuellen Malungenauigkeiten zusatzliche Bearbeitungsschritte, was die Kosten eines
Schornsteinbauteils der gattungsgemafen Art erheblich erhéhen kann. Ein Ziel der vorliegenden Erfindung
liegt darin, ein gattungsgeméaRes Schornsteinbauteil zu schaffen, welches bei hoher Warmedammung, ausrei-
chender Besténdigkeit gegen aggressive insbesondere gasférmige oder flissige Bestandteile, AuRerdem soll
das Schornsteinbauteil bei guter mechanischer Festigkeit méglichst einfach und kostengiinstig herstellbar sein.

Dieses Ziel wird erfindungsgeman dadurch erreicht, da zumindest Mantelbereich und Dd&mmbereich ein-
stiickig ausgebildet sind, kontinuierlich oder diskontinuierlich ineinander libergehen und aus gebranntem, in
Hochlochtechnik hergestelltem Ton bestehen. Die Erfindung gewéhrleistet den Vorteil des Einsatzes des sog.
Strangprel3- oder Extrudierverfahrens, mit dem zumindest der Mantel- bzw. Dd&mmbereich eines Schornstein-
bauteils in einem kontinuierlichen Verfahren hergestellt werden kann, ohne daR eine aufwendige Herstellung
und/oder ein nachtréglicher Zusammenbau einzelner Teile stattfinden muB. Es ist héchstens erforderlich, das
Schornsteinbauteil geringfiigig nachzubearbeiten, was jedoch bei der Verwendung von gebranntem Ton ver-
gleichsweise einfacher durchzufiihren ist als beim Stand der Technik. Der Mantel- und Dd&mmbereich kann
einerseits zueinander unterschiedlich d. h. diskontinuierlich oder aber kontinuierlich ineinander tibergehend
ausgebildet sein, so ,dal im letzteren Fall eine visuelle Trennung von Mantelbereich und Dadmmbereich nicht
mehr vollzogen werden kann. Der Baustoff gebrannter Ton oder auch "Ziegel" genannt gewéhrleistet eine aus-
reichend gute Warmedammfahigkeit, Schallddmmung sowie Brandschutzddmmung bei gleichzeitig guter
mechanischer Fertigkeit und chemischer Bestindigkeit. Letztlich liegt die Erfindung auch sozusagen "im
Trend", da das Bauen mit Ziegel immer beliebter wird.

GemaR einer weiteren zweckméaRigen Ausgestaltung der Erfindung weist der Mantel- und/oder Dammbe-
reich einen einen Zuluftschacht beeinhaltenden Fortsatz auf ,welcher ebenfalls sofort im Strangpref3- bzw.
Extrudierverfahren mitgeformt werden kann.

Durch die Ausbildung von einstiickig eingeformten Vorspriingen an der Innenseite des Ddmmbereichs z.
B in Form von Noppen, Stegen oder dergleichen wird die Zentrierung eines separat einzusetzenden Rauch-
gasrohres erleichtert, welches zweckméaRigerweise ein Glasrohr, Metallrohr, Kunstoffrohr oder Steinzeugrohr
sein kann.

Zur zusétzlichen Erhhung der Warmeddmmung kann zweckmaRigerweise zwischen dem Rauchgasrohr
und dem Mantel-bzw. Ddmmbereich eine zusétzliche Isolierschicht vorgesehen sein. Diese gewéhrleistet
gleichzeitig einen guten Halt des Rauchgasrohrs.

Eine weitere zweckmiRige Ausgestaltung des erfindungsgemaRen Schornsteinbauteiles ist dadurch
gekennzeichnet, dall Mantelbereich, Dammbereich und Rauchgasrohr einstiickig ausgebildet sind und aus
gebranntem Ton bestehen. Es kann folglich das komplette Schornsteinbauteil kontinuierlich im Strangpref-
bzw. Extrudierverfahren hergestellt werden, ein nachtragliches Einsetzen des Rauchgasrohres entfallt. Einzig
und allein die oberen und unteren Flachen des jeweiligen Schornsteinbauteils miissen plangeschliffen werden.

Gemal einer weiteren Ausgestaltung des erfindungsgemafen Schornsteinbauteils ist das Rauchgasrohr
zur Innenseite des DAmmbereichs iiber eingeformte Distanzelemente beabstandet, wodurch Zwischenrdume
geschaffen werden, die als Hinterliftungskanale verwendet werden kdnnen.

ZweckmaBigerweise kann die Innenseite des Rauchgasrchres beschichtet, vorzugweise z. B. glasiert sein.

Durch die Verwendung eines Rauchgasrohrs in Form eines Glasrohrs, Metallrohrs, Kunstoffrohrs oder aber
Steinzeugrohrs und/oder durch Beschichtung der Innenwand des Rauchgasrohrs beispielsweise durch eine
Glasur wird die Haltbarkeit eines Schornsteins wesentlich erhéht. Dies ist dadurch bedingt, daR durch diese
Malnahmen der Betrieb einer feuchtigkeitsunempfindlichen Schornsteinanlage erméglicht wird. Die Schad-
stoffbelastung der Luft durch den Hausbrand und die knappen Energie-Ressourcen sind bekannt. Umweltscho-
nende und energiesparende Heizsysteme werden daher zukiinftig unbedingt erforderlich sein. Um dieser
Entwicklung Rechnung zu tragen, werden kiinftig kondensierende Niedertemperaturheizsysteme immer mehr
an Bedeutung gewinnen. Durch die vorgeschlagenen MaRnahmen kann ein aus solchen Schornsteinbauteilen
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aufgebauter Kamin auch fiir kiihle und aggressive Abgase, die ein aggressives Kondensat bilden kénnen, ver-
wendet werden.

Um bei einem aus den erfindungsgeméafen Schornsteinbauteilen aufgebauten Schornstein ein hohes MafR
an Dichtigkeit zu erreichen, ist erfindungsgemaf vorgesehen, dal} seine zur Schornsteinachse senkrechten
Begrenzungsflachen plangeschliffen sind, wobei vorzugsweise die Stirnflichen gegengleiche Profilierungen
aufweist.

Dabei kann auch durch Einlegen von temperaturbestindigen, sdurebesténdigen und feuchtigkeitsunemp-
findlichen Dichtungen ein sehr hohes MaR an Dichtigkeit erreicht werden. Solche Dichtungen kénnen aus Kun-
stoff, insbesondere aus Elastomeren (Synthesekautschuk), wie z. B. Polychloropren oder Chlorbutadien oder
auf mineralischer bzw. keramischer Basis gebildet sein. Die plangeschliffenen zur Schornsteinrichtung senk-
rechten Begrenzungsflachen, die die Lagerfugen der Schornsteinbauteile begrenzen, gewahrleisten einen
feuchtigkeitsunempfindlichen, Gberdruckdichten Schornstein, der fiir kondensierenden Niedertemperaturheiz-
systeme besonders geeignet ist.

Weiterhin ist erfindungsgemaf vorgesehen, dal® im Mantel-und/oder Ddmmbereich konzentrisch verlau-
fende Lochscharen vorgesehen sind, wobei vorzugweise den Ldchern der einen Schar die zwischen den
Léchern befindlichen Massebereiche der anderen Schar gegeniiberliegen. Durch diese MalRnahme ergibt sich
eine sozusagen selbsttragende Stiitzung des die Extrudiermatrix verlassenden, noch plastischen Strangs, wel-
cher in diesem Stadium auch und gerade aufgrund der grofRen Abmessungen eines kompletten Schornstein-
bauteils zum Einfallen bzw. zur Verformung neigt. Aufgrund der versetzten Anordnung der Lécher zueinander
werden direkte Pfade mit geringerem Wérme-Durchlasswiderstand ausgeschlossen.

Eine weitere Erhdhung des Warmedurchlasswiderstandes ergibt sich in diesem Zusammenhang dadurch,
daf man Lécher mit langlichem Querschnitt ausbildet, wobei die Lécher entlang ihrer Breitseiten konzentrisch
angeordnet sind. Der Warmedurchtritt erfolgt somit regelmaBig senkrecht zur Breitseite des betreffenden
Lochs, wodurch sich ein vergleichsweise héherer Warmedurchlasswiderstand ergibt.

Weiterhin ist vorgesehen, daR durch Variation des Volumens bzw. der Querschnittsfldche der Lécher ein
Volumengradient in Radialrichtung einstellbar ist. Auf diese Weise kann das Volumen und damit die Warme-
dammeigenschaft in Radialrichtung den jeweiligen Anforderungen entsprechend eingestellt werden.

Die erfindungsgeméale Lehre ist nicht lediglich auf einstiickige Schornsteinbauteile mit oder ohne Rauch-
gasrohr beschrankt, es ist vielmehr erfindungsgeman auch vorgesehen, dal das Schornsteinbauteil aus meh-
reren einstickigen Schalenteilen besteht, welche lber Formschlufmittel, insbesondere iber nut- und
federartige Vorspriinge und Vertiefungen verbunden sind. Dies ist insbesondere bei Schornsteinen mit sehr
groRen Abmessungen zweckmafig, da die einzelnen Schalenteile aufgrund ihres geringeren Gewichts noch
von einem einzigen Arbeiter gehandhabt werden kénnen, die erfindungeméaRen Vorteile dennoch auch hier voll
zum Tragen kommen. Um eine besonders hohe Passgenauigkeit der einzelnen, einstlickigen Schalenteile
zueinander zu gewahrleisten, sind die FormschluBmittel, vorzugsweise in Form von nut- und federartige Vor-
spriingen und Vertiefungen vorgesehen, die im librigen auch eine Ausrichtung der einzelnen Schalenteile
zueinander wesentlich erleichtern.

Wie bereits eingdngs erwahnt, kann es aufgrund der Plastizitdt des Materials beim Strangpressen bzw.
Extrudieren - und hier insbesondere beim Strangpressen bzw. Extrudieren von Schornsteinbauteilen mit gro-
Ren Dimensionen zu einem Einfallen des die Strangprefmatrix verlassenden Strangs kommen. Zur Verhinde-
rung dieses Einfallens des frisch erzeugten Stranges ist erfindungsgemafR vorgesehen, dal mindestens ein
sog. Stiitzabschnitt oder Stiitzsteg, welcher quer zur Langsachse des Schornsteinbauteils verlduft, wéhrend
des Strangpressen miteingeformt wird. Der mindestens eine wahrend des Strangpressens bzw. Extrudierens
eingeformte Stiitzabschnitt bzw. Stiitzsteg soll in der Weise quer zur Langsachse des Schornsteinbauteils ver-
laufen, daR eine Stiizwirkung des extrudierten Rohlings erzielbar ist. Neben der Stiitzung des Strangs unmit-
telbar nach Verlassen der StrangpreBmatrix wird eine Stiitzwirkung auch wahrend des Trocknungsvorgangs
erreicht, bei dem es unter Umsténden durch Ausdampfen von Feuchtigkeit zu einer Nachplastifizierung kom-
men kann.

ZweckmaBigerweise ist der Stiitztabschnitt oder Stiitzsteg als Masseabschnitt bzw. Massesteg im Hoch-
lochquerschnitt ausgebildet.

Dadurch, daB erfindungsgemaR der Masseabschnitt bzw. Massesteg mindestens eine Lochreihe von in
Axialrichtung durchgehenden Léchern aufweist, wird zum einen eine Gewichtseinsparung erreicht, zum ande-
ren die Mdglichkeit geschaffen, Seitenbereiche des Schornsteinbauteils entlang der Lécher des Masse-
abschnitts bzw. Massestegs vom Grundkérper des Schornsteinbauteils in einfacher Weise zu trennen. Die
Lécher des einzelnen Masseabschnitts bzw. Massestegs wirken folglich auch als Sollbruchstellen oder Soll-
trennstellen.

Verlaufen gemaR einer weiteren Ausgestaltung des erfindungsgeméRen Schornsteinbauteils vorzugswei-
se zwei Stiitzabschnitte oder Stiitzstege zu dem das Rauchgasrohr aufnehmenden Kanal tangential und sind
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die Stiitzabschnitte oder Stiitzstege als mit Léchern versehene Masseabschnitte bzw. Massestege ausgebil-
det, kann der Bereich des Schornsteinbauteils zwischen den beiden Stiitzstegen in einfacher Weise entfernt
und durch eine Kamintiir oder dergleichen ersetzt werden oder das Bauteil als einseitig offenes Bauteil ver-
wendet werden.

Eine besonders hohe Stiitzwirkung ergibt sich dadurch, dal mehrere Stiitzabschnitte bzw. Stiitzstege bzw.
spiegel- und /oder punktsymmetrisch angeordnet sind und vorzugsweise senkrecht zur AuBenfldche des
Schornsteinbauteils verlaufen.

In vorteilhafter Weise liegen die Stiitzabschnitte bzw. Stiitzstege in der unteren, d. h. der Auflage zuge-
ordneten Halfte des Querschnitts des Schornsteinbauteils.

Nach einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dal der Stiitzabschnitt bzw. Stiitzsteg in der Quer-
schnittsebene des dal Rauchgasrohr aufnehmenden Kanals oder in der Querschnittsebene des Rauchgas-
rohres angeordnet ist. Durch einen solchen Stiitzsteg wird ebenfalls das Einfallen des extrudierten Stranges
wahrend der Herstellung verhindert. Dabei kann ein solcher Stiitzsteg nach dem Brand des Schornsteinbauteils
durch Herausschlagen entfernt werden, so daf sich letztlich ein freier Querschnitt des Kanals ergibt.

ZweckmaBigerweise kénnen zur Erleichterung der Herausschlagens des Stiitzstegs einformte Sollbruch-
stellen vorgesehen sein.

Ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, ein Mehrfach-Schorn steinsystem zu schaffen, welches
in einfacher Weise aufgebaut werden kann, mit einer moglichst geringen Anzahl von Einzelteilen auskommt
und mdglichst platzsparend ist.

Dieses Ziel wird dadurch erreicht, dal® ein Schornsteinbauteil gemaR mindestens einem der Anspriiche 1-
18 als Basisbaustein vorgesehen ist und die einzelnen Bausteine iiber Formschlumittel miteinander verbind-
bar sind. Durch einfaches Aneiandersetzen der einzelnen Bausteine kann gleichsam wie bei einem Baukasten
ein Mehrfach-Schornsteinsystem in verbliiffend einfacher Weise hergestellt werden. Die Lagerhaltung ist sehr
einfach, es miissen namlich nur geniigend Schornsteinbauteile bereit gehalten werden. Die Verwendung von
gebranntem Ton als Werkstoff bietet den Vorteil eines relativ geringen Gewichts bei einer guten Bearbeitbar-
keit. Durch die FormschluBmittel, z. B. in Form von nut- und federartigen Vertiefungen und Vorspriingen, wird
eine erhdhte Ausrichtung der Bausteine zueinander und damit eine hhere Passgenauigkeit bei der Vermaue-
rung der Formsteine erzielt. Durch die Mdglichkeit des Aufbaus eines Kaminsystems aus mehreren in jeweils
einer Ebene angeordneten Schornsteinbauteilen kann ein mehrziigiger Schornstein in besonders einfacher
Weise auch von einem einzigen Arbeiter fertiggestellt werden. Die bekannten Mantelsteine des Standes der
Technik fir mehrziigige Schornsteine sind dagegen regelmaRig einteilig ausgebildet und bestehen aus Beton,
wodurch sich entsprechende Gewichtsprobleme ergeben. So sind beispielsweise zum Versetzen der her-
kémmlichen Mantelsteine mindestens zwei Arbeiter oder sogar ein Hebezeug erforderlich, was durch die vor-
liegende Erfindung wirksam ausgeschlossen wird.

Desweiteren zeichnet sich eine weitere Ausgestaltung des beanspruchten Mehrfach-Schornsteinsystems
dadurch aus, da zumindest ein Teil der als Bausteine verwendeten Schornsteinbauteile IAngs zumindest einer
Seite des Mantelbereichs bis auf eine Anlageflache, die mit den Verbindungs- bzw. FormschluRBmitteln verse-
hen ist, offen ist. Die Entfernung eines Seitenbereichs des Schornsteinbauteils zur Herstellung einer offenen
Seite kann dann - wenn gewiinscht - in vorteilhafter Weise vor Ort erfolgen. Die Verwendung einseitig offener
Bausteine gewéhrleistet eine erhéhte Einsparung von Platzbedarf, was im Baugeschéft immer mehr an Bedeu-
tung gewinnt.

Die Erfindung betrifft schlieRlich auch ein Verfahren zur Herstellung eines Schornsteinbauteils, insbeson-
dere eines Schornsteinbauteils nach den Anspriichen 1 - 18. Dieses Verfahren ist erfindungsgemaf durch fol-
gende Schritte gekennzeichnet:

a) Verwendung von Ton als Grundmasse;

b) Formen des gesamten Schornsteinbauteils oder eines Schalenteils desselben im StrangpreR- oder im

Extrudierverfahren und zwar als Hochlochstein, wobei neben den eigentlichen Hochléchern quer zur

Pressrichtung wirksame Stiitzabschnitte oder Stiitzstege in Form von Massestegen einformt werden;

¢) Schneiden, Trocknen und Brennen des Rohlings;

sowie

d) ggf. manuelles oder automatisches Nachbearbeiten des Schornsteinbauteils.

In einer weiteren Ausgestaltung des erfindungsgemafen Verfahrens kann zweckmaRigerweise vorgese-
hen sein, daR die Stiitzabschnitte oder Stiitzstege nach dem Trocknen oder Brennen herausgebrochen werden.

Dariiber hinaus werden in weiterer Abwandlung des erfindungsgeméRen Verfahrens wahrend der Form-
gebung gemal Merkmal b) in Anspruch 22 die Massestege mit mindestens einer Lochreihe versehen und ein
zwischen zwei derartig ausgebildeten Massestegen befindliches Seitenteil des Schornsteinbauteils nach dem
Brennen herausgebrochen.

ZweckmiBige Ausgestaltungen des erfindungsgeméfen Schornsteinbauteils werden im folgenden
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anhand der Zeichnungen naher erdutert.

Es zeigen:

Fig. 1 und 2,

6 - 8 erfindungsgeméae Schornsteinbauteile fir einschalige Schornsteine

Fig. 3 - 5 erfindungsgeméfe Schornsteinbauteile fiir

8 - 12 zweischalige Schornsteine;

Fig. 13 - 15 erfindungsgemaRe Schornsteinbauteile, die aus einzelnen, zusammengesetzten Schalenteilen

bestehen,

Fig. 16 und 17 jeweils ein Mehrfach-Schornsteinsystem unter Verwendung der erfindungsgeméfRen

Schornsteinbauteile.

Fig. 1 zeigt ein erfindungsgemaRes Schornsteinbauteil 1, welches einen i. w. quadratischen Querschnitt
aufweistund im Inneren ein zentrisch angeordneter kreisrunder Kanal 2 vorgesehen ist. Das Schornsteinbauteil
1 besteht aus gebranntem Ton (Ziegel), welcher in Hochlochtechnik im sog. Strangpref- bzw. Extrudierver-
fahren hergestellt wird. Konzentrisch zu dem Kanal 2 sind mehrere Reihen von Léchern 3, 3’ angeordnet, wobei
die Locher der einzelnen benachbarten Lochscharen gegeneinander versetzt sind.

Das Schornsteinbauteil 1 weist einen Mantelbereich 16 sowie einen weiter innen liegenden Dammbereich
17 auf, wobei Mantelbereich 16 und Dadmmbereich 17 kontinuierich ineinander tibergehen. Eine genaue Tren-
nung dieser beiden Bereiche kann bei der in Figur 1 dargestellten Ausgestaltung des Schornsteinbauteils 1
nicht vollzogen werden.

Das Schornsteinbauteil 1 weist weiterhin Stiitzstege 4 auf, die i. w. tangential zum Kanal 2 verlaufen und
mit kleineren in Achsrichtung des Schornsteinbauteils 1 verlaufenden Reihen einzelner Lécher 5 versehen sind.
Die Stiitzstege 4 sind als Massestege ausgebildet. Trotz der Lécher 5 weisen die Stiitzstege 4 einen héheren
Masseanteil auf als die iibrigen Bereiche des Schornsteinbauteils 1. Die Stiitzstege 4 verlaufen bei der Aus-
gestaltung nach Fig. 1 i. w. senkrecht zur Mantelflache 6 des Schornsteinbauteils 1 und liegen in der unteren
Halfte des Schornsteinbauteils 1, d. h. in dem der Auflage zugewandten Bereich.

Die Stiitzstege 4 sind bei der Herstellung des Schornsteinbauteils 1 wichtig, da sie ein Einfallen des frisch
extrudierten Stranges verhindern. Eine zusétzliche Stiitzwirkung wird auch durch die konzentrische Anordnung
und Ausbildung der Lécher 3, 3’ in Form von langlichen Léchern erzeugt.

Die Lécher 5 in den Stiitzstegen 4 erleichtern zudem ein Ausbrechen von Offnungen im Schornsteinbauteil
1, z. B. zur Aufnahme einer Kamintiire oder dergleichen. Dabei sind neben den Léchern 5 in den durchgehen-
den Stiitzstegen weitere Locher 5’ vorgesehen, die ebenfalls zur Erleichterung des Ausbrechens einer Offnung
bzw. zur Verbreiterung des randnahen Bereiches einer solchen Offnung dienen, um z. B. den Rahmen einer
Kamintiire einzusetzen.

Das Formstiick nach Fig. 2 unterscheidet sich von dem in Fig. 1 dargestellten Formstiick lediglich dadurch,
daR dieses einen rechteckigen Querschnitt aufweist und neben dem Kanal 2 einen einstiickig angeformten
Fortsatz 21 besitzt, welcher einen Zuluftschacht 7 beinhaltet.

Erfindungsgemal sind auch im Bereich des Zuluftschachts 7 Stiitzstege 4’ angeordnet, die ebenfalls mit
Reihen kleiner Lécher 5 versehen sind. ZweckmaRigerweise sind die Stiitzstege 4’ im Bereich der Rénder des
Querschnittes des Liftungskanals 7 angeordnet, da sie hier eine optimale Stiitzwirkung entfalten.

Die Querschnittsfldche der Locher 3 ist im Innenbereich des Schornsteinbauteils 1 sowie in dessen aule-
ren Eckbereichen gering und steigt zur Mitte des Schornsteinbauteils 1 an, wodurch sich ein gewisser Volu-
mengradient iber der Radialerstreckung ergibt.

Die in den Figuren 1 und 2 dargestellten Schornsteinbauteile 1 sind zum Betrieb von sog. "einschali-
gen"Schornsteinen bestimmt.

Fig. 3 zeigt ein Schornsteinbauteil 1, das sich vom Schornsteinbauteil 1 aus den Figuren 1 und 2i. w. durch
den Querschnitt des Kanals 2’ unterscheidet. Der Querschnitt des Kanals 2’ weist an seiner Innenseite Vor-
spriinge 8 auf, die ein einfaches Zentrieren eines in den Kanal 2’ eingesetzten Rauchgasrohres 9 ermdglichen.
Dieses Rauchgasrohr 9 kann beispielsweise aus Glas, Metall, Kunstoff oder Steinzeug (Keramik) hergestellt
sein, wodurch ein auf solche Weise hergestellter Kamin auch fiir Niedertemperaturheizsysteme, bei denen es
zur Bildung eines sehr aggressiven Kondensats kommen kann, geeignet ist. Bezugszeichen 12 bezeichnet die
sog. Hinterliftungskanale, welche tiber dem Querschnitt symmetrisch angeordnet sind.

Das in Fig. 4 dargestellte Schornsteinbauteil 1 entspricht i. w. einer Kombination der Ausgestaltungen
gemaRen der Figuren 2 und 3.

Fig. 5 zeigt ein weiteres erfindungsgemafRes Schornsteinbauteil 1, das dem nach der Figur 3 weitgehend
entspricht, lediglich mit dem Unterschied, da der Querschnitt des Kanals 2 i. w. kreisférmig ausgebildet ist
jedoch mit einstiickigen Vorspriingen 8’ versehen ist, welche das im Inneren des Kanals 2 einzufiigende Rauch-
gasrohr 9’ zentrieren sollen. Das in Fig. 5 dargestellte Rauchgasrohr &' besitzt, beispielsweise als Schamotte-
Rauchgasrohr, eine héhere Wandstérke.
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Bei der Ausgestaltung nach Fig. 6 verlaufen die Lochreihen der Lécher 5 der Stiitzstege 4 langs einer
gebrochenen Linie, wodurch eine Durchbrechung mit einer Erweiterung im Bereich der Mantelflache 6 auf
besonders einfache Weise herstellbar ist.

Fig. 7 zeigt ein erfindungsgeméaes Schornsteinbauteil 1, welches sowohl hinsichtlich des Mantelbereichs
16, des Dadmmbereichs 17 als auch des Rauchgasrohrs 9 einstiickig hergestellt ist. Das Rauchgasrohr 9 ist
tiber Distanzelemente 13 von der Innenseite des Dd&mmbereichs 17 etwas beabstandet, wodurch groRvolumige
Hinterliiftungsschéchte 10 erzielbar sind.

Die Ausgestaltung nach Fig. 8 unterscheidet sich von jener nach Fig. 7 lediglich durch das Fehlen des
Zuluftschachtes 7.

Das Schornsteinbauteil nach Fig. 9 ist ebenfalls zur Aufnahme eines Rauchgasrohres 9 ausgebildet. Das
Rauchgasrohr 9 ist jedoch in dem Kanal 2 mit erheblichem Spiel gehalten. Hierbei ist vorgesehen, dall der Spalt
zwischen dem Rauchgasrohr und der Innenwand des Kanals 2 zur zuséatzlichen Erhéhung der Warmedam-
mung und/oder zur Fixierung des Schornsteins mit einem Isoliermaterial ausgefilllt wird.

Das Schornsteinbauteil 1 nach Fig. 10 unterscheidet sich von jenem nach Fig. 9 lediglich darin, daR ein
einstlickig angeformter Zuluftschacht 7 vorgesehen ist.

Die Ausgestaltungen des erfindungsgemafen Schornsteinbauteils 1 nach den Figuren 11 und 12 weisen
neben den von einer Mantelfliche 6 des Schornsteinbauteils 1 ausgehenden Stiitzstegen 4 bzw. 4’ noch einen
weiteren Stiitzssteg 49 auf, welcher den i. w. runden Querschnitt des Kanals 2 diametral durchsetzt. Dieser
Stiitzsteg 49 weist Sollbruchstellen 18, 19 auf, die ein Herausschlagen bzw. Herausbrechen des Stiitzsteges
49 nach dem Brand bzw. beim Versetzen des Schornsteinbauteils 1 erleichtern.

Die Figuren 13 und 14 zeigen eine weitere Ausgestaltung des erfindungsgemafen Schornsteinbauteils 1.
Das Schornsteinbauteil 1 besteht hierbei aus zwei im Strangpreverfahren einstilickig hergestellten Schalen-
teile 11, 11’, die Giber Anlageflachen 22 sowie FormschluBmittel insbesondere in Form von nut-und federartigen
Vorspriingen 23 und Vertiefungen 24 miteinander verbunden werden.

Auch hier kann zur Erh6hung der Warmed&mmung zusétzlich Warmedammaterial zwischen der Innenseite
des Kanals 2 und dem Rauchgasrohr 9 angeordnet sein. Die Schalenteile 11 aus den Figuren 13 und 14 sind
der Ubersichtlichkeit halber lediglich in ihrem UmriR dargestellt, um zu zeigen,wie die Schalenteile 11 sowie
11’ zusammenwirken. Sie sind jedoch in ihrem Aufbau identisch zu den Schalenteilen 11°.

Der iibrige Aufbau der Schalenteile 11 und 11/, insbesondere die Anordnung der Lécher 3 sowie der Stiitz-
stege 4 mit den die Lécher 5 aufweisenden Lochreihen gleicht den zuvor beschriebenen Ausgestaltungen des
erfindungsgeméafen Schornsteinbauteils 1.

Fig. 15 zeigt ein erfindungsgeméafRes Schornsteinbauteil, welches aus insgesamt 4 einstiickigen Schalen-
teilen 11" aufgebaut ist. Die Schalenteile 11" liegen an den Fldchen 22 aneinander und greifen iiber die nut-
und federartigen Vorspriinge 23 und Vertiefungen 24 ineinander, wodurch eine bessere Ausrichtung und Zen-
trierung der einzelnen Schalenteile 11" zueinander erzielbar ist. Der iibrige Aufbau dieser Ausgestaltung des
Schornsteinbauteils gleicht i. w. den vorstehend beschriebenen Schornsteinbauteilen. Auch die Schalenteile
11" weisen insbesondere Stiitzstege 4 mit Lochern 5 auf. Der tbersichtlichkeithalber sind auch in Fig. 15 die
beiden Schalenteile 11" der linken Halfte des Schornsteinbauteils lediglich als Umri} dargestellt. Die Gesamt-
heit der Schornsteinbauteile 11" umgibt einen Kanal 2, in dem ein Rauchgasrohr 9 z. B. durch Isoliermaterial
gehalten ist.

Fig. 16 zeigt den Aufbau eines Mehrfach-Schornsteinsystems mit einem Zuluftkanal 7. Dabei ist ein
Schornsteinbauteil 40 vorgesehen, welches bis auf Anlagefléchen 41 |angs einer Mantelfliche, eine Offnung
20 aufweist. Der iibrige Aufbau des Schornsteinbauteils 40 gleicht, insbesondere im Hinblick auf die Stiitzstege
4 und die Locher 3 den bereits beschriebenen Schornsteinbauteilen 1.

Die Anlagefldchen 48 weisen Vorspriinge 42 auf, die mit Vetiefungen 43 des angrenzenden Schalenteils
41 zusammenwirken. Das Schalenteil 41 ist, wie auch die Gibrigen in Hochlochtechnik ausgebildet und mit
durchgehenden Léchern versehen. Die weiteren Anlageflachen 44 des Schalenteils 41, welches gemeinsam
mit dem als Basisbaustein 45 wirkenden Schornsteinbauteils einen Zuluftkanal 7 begrenzt, sind mit Vorspriin-
gen 46 versehen, die mit Vertiefungen 47, welche in den Eckbereichen des Basisbauteils 45 angeordnet sind,
zusammenwirken. Das Basisbauteil 45 gleicht in seinem Aufbau i. w. dem Schornsteinbauteil 1 nach Fig. 9.

Fig. 17 zeigt einen dhnlichen Aufbau wie Fig. 16. Dabei liegen zwei Schornsteinbauteile 40, welche beide
eine seitliche C")ffnung 20 aufweisen, aneinander, wobei im rechten Winkel dazu ein Schalenteil 41 zur Bildung
eines Zuluftschachtes 7 anliegt. An diesem Schalenteil 41 liegt ein Basisbaustein 45 an, an welchem wieder
ein Schornsteinbauteil 40 angrenzt. Auf diese Weise kann in sehr einfacher Weise ein Mehrfach-Schornstein-
system mit Zuluftschacht bei besonderer Einsparung von Platz aufgebaut werden.
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BEZUGSZEICHENLISTE
1 Schornsteinbauteil
2,2 Kanal
3,3 Loch
4,4’ 4" Stiitzsteg
5 Loch (Stiitzsteg)
6 Mantelflache
7 Zuluftschaft bzw. -kanal
8,8 einstiickige Vorspriinge
9,9 Rauchgasrohr
10 Hinterliiftungsschacht
1, 11,11 Schalenteil
12 Hinterliiftungskanal
13 Distanzelemente
16 Mantelbereich
17 Dammbereich
18 Sollbruchstelle
19 Sollbruchstelle
20 Offnung
21 Fortsatz
22 Anlageflache
23 Erhdhung
24 Vertiefung
40 Schornsteinbauteil (Fig. 16, Fig. 17)
41 Schalenteil (Fig. 16, Fig. 17)
42 Vorsprung
43 Ausnehmung
44 Anlageflache
45 Basisbauteil
46 Vorsprung
47 Ausnehmung
48 Anlageflache
49 Stiitzsteg
Patentanspriiche
1. Schornsteinbauteil, welches lber dessen Querschnitt oder Querschnittsbereich einen dulleren Bereich
oder Mantelbereich, einen zur Innenseite hin angeordneten DAmmbereich sowie ein an der Innenseite des
Dammbereichs angeordnetes Rauchgasrohr aufweist,
dadurch gekennzeichnet,
dafll zumindest Mantelbereich (16) und/oder (17) Dammbereich einstiickig ausgebildet sind, insbesondere
kontinuierlich oder diskontinuierlich ineinander iibergehen und aus gebranntem, in Hochlochtechnik her-
gestelltem Ton bestehen.
2. Schormnsteinbauteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dall Mantel- (16) oder Da&mmbereich (17) einen einen Zuluftschacht (7) beinhaltenden Fortsatz (21) auf-
weist.
3. Schornsteinbauteil nach Anspruch 2 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daf} an der Innenseite des DAmmbereichs (17) einstiickige Vorspriinge (8, 8’) z. b. in Form von Noppen,
Stegen oder dergleichen angeordnet sind.
4. Schornsteinbauteil nach den Anspriichen 1 - 3,
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dadurch gekennzeichnet,
daf als Rauchgasrohr (9) ein Glasrohr, Metallrohr, Kunstoffrohr oder Steinzeugrohr vorgesehen ist.

Schonrsteinbauteil nach den Anspriichen 1 - 4,

dadurch gekennzeichnet,
dafll zwischen dem Rauchgasrohr (9) und dem Mantel-(16) bzw. Ddmmbereich (17) eine zuséatzliche Iso-
lierschicht vorgesehen ist.

Schornsteinbauteil nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,
dall Mantelbereich (16), Ddmmbereich (17) und Rauchgasrohr (9) einstiickig ausgebildet sind und aus
gebranntem Ton bestehen.

Schornsteinbauteil nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,
daf} das Rauchgasrohr (9) zur Innenseite des DAmmbereich (17) tiber eingeformte Distanzelemente (13)
beabstandet ist.

Schornsteinbauteil nach den Anspriichen 1 - 7,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Innenseite des Rauchgasrohres (9) beschichtet, vorzugsweise z. b. glasiert ist.

Schornsteinbauteil nach den Anspriichen 1 - 8,

dadurch gekennzeichnet,
daf} im Mantel-(16) und/oder Ddmmbereich (17) konzentrisch verlaufende Lochscharen vorgesehen sind,
wobei vorzugsweise den Léchern (3, 3') der einen Schar die zwischen den Léchern (3; 3’) der anderen
Schar befindlichen Massebereiche gegeniiberliegen.

Schornsteinbauteil nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,
daR durch Variation des Volumens bzw. der Querschnittsflache der Lécher (3, 3') ein Volumengradient in
Radialrichtung einstellbar ist.

Schornsteinbauteil nach den Anspriichen 1- 10,

dadurch gekennzeichnet,
dal} das Schornsteinbauteil (1) aus mehreren einstiickigen Schalenteilen (11, 11’, 11") besteht, welche
tiber FormschluBmittel, vorzugsweise liber nutund federartige Vorspriinge (23) und Vertiefungen (24) ver-
bunden sind.

In Hochlochtechnik hergestelltes Schornsteinbauteil, insbesondere nach den Anspriichen 1 - 11,
dadurch gekennzeichnet,

dall mindestens ein Stiitzabschnitt oder Stiitzsteg (4 4’ oder 49) vorgesehen ist, welcher derart angeordnet

ist, dal® beim Strangpressen bzw. Extrudieren eine Stiitzwirkung des extrudierten Rohlings erzielbar ist.

Schornsteinbauteil nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,
daf der Stiitzabschnitt oder Stiitzsteg (4, 4') als Masseabschnitt bzw. Massesteg im Hochlochquerschnitt
ausgebildet ist.

Schornsteinbauteil nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,
daf der Masseabschnitt bzw. Massesteg mindestens eine Lochreihe von in Achsrichtung durchgehenden
Léchern (5, 5') aufweist.

Schornsteinbauteil nach den Anspriichen 12 - 14,

dadurch gekennzeichnet,
dafl zumindest ein Stiizabschnitt oder Stiitzsteg (4 oder 4’) vorzugsweise zwei Stiitzabschnitte oder Stiitz-
stege (4, 4') in Richtung zu dem das Rauchgasrohr (9) aufnehmenden Kanal (2) tangential verlaufend an-
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geordnet sind.

Schornsteinbauteil nach den Anspriichen 12 - 15,

dadurch gekennzeichnet,
dall mehrere Stiitzabschnitte bzw. Stiitzstege (4, 4') spiegel- und/oder punktsymmetrisch angeordnet sind
und vorzugsweise senkrecht zur AuBenbegrenzungsfliche (6) des Schornsteinbauteils (1) verlaufen.

Schornsteinbauteil nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,
daf der Stiitzabschnitt bzw. Stiitzsteg (49) in der Querschnittsebene des das Rauchgasrohr (9) aufneh-
menden Kanals (2 oder 2') oder in der Querschnittsebene des Rauchgasrohres (9) angeordnet ist.

Schornsteinbauteil nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet,
dal der Stiitzabschnitt bzw. Stiitzsteg (49) eingeformte Sollbruchstellen (18, 19) aufweist.

Mehrfach-Schornsteinsystem mit einer Mehrzahl parallel nebeneinander verlaufender Schornsteine,
wobei gegebenenfalls mindestens ein Hinterliiftungsschacht vorgesehen ist,

dadurch gekennzeichnet,
daf} ein Schornsteinbauteil gemaR mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche 1 - 18 als Basis-
baustein (45) vorgesehen ist und die einzelnen bausteine iber FormschluBmittel miteinander verbindbar
sind.

Mehrfach-Schornsteinsystem nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet,
daf als FormschluBmittel nut- und federartige Vertiefungen und Vorspriinge (42, 43, 46,47) vorgesehen
sind.

Mehrfach-Schornsteinsystem nach Anspruch 19 oder 20,

dadurch gekennzeichnet,
dall zumindest ein Teil der als Bausteine verwendeten Schornsteinbauteile 13ngs zumindest einer Seite
des Mantelbereichs bis auf eine Anlagefladche (48), die mit dem FormschluBmittel versehen sind, offen
sind.

Verfahren zur Herstellung eines Schornsteinbauteils insbesondere eines Schornsteinbauteils nach den
Anspriichen 1 - 18,
gekennzeichnet durch folgende Schritte:

a) Verwendung von Ton als Grundmasse;

b) Formen des gesamten Schornsteinbauteils oder eines Schalenteils desselben im Strangpref3-oder

Extrudierverfahren und zwar als Hochlochstein, wobei neben den eigentlichen Hochléchern quer zur

Prefrichtung wirksame Stiitzabschnitte oder Stiitzstege in Form von Massestegen eingeformt werden;

¢) Schneiden, Trocknen und Brennen des Rohlings;

sowie
d) manuelles oder automatisches Nachbearbeiten des Schornsteinbauteils;

Verfahren nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Stiitzabschnitte oder Stiitzstege nach dem Trocknen oder Brennen herausgebrochen werden.

Verfahren nach Anspruch 22 oder 23,

dadurch gekennzeichnet,
dall wahrend der Formgebung gemaR Merkmal b) in Anspruch 22 die Massestege mit Lochreihen verse-
hen werden und ein zwischen zwei Massestegen befindliches Seitenteil des Bauteil nach dem Brennen
herausgebrochen wird.

10
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