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Description

La présente invention concerne une montre-bra-
celet comprenant une montre dontle boitier comporte
au moins deux c6tés opposés paralléles pourvus cha-
cun de moyens d'assemblage coopérant de fagon
amovible avec un élément métallique renforgant une
extrémité libre d’un bracelet souple.

On connait des montre-bracelets de ce genre
(CH-A-291 881) dont I'assemblage amovible entre le
bracelet et la montre permet d’associer & une montre
donnée différents types de bracelets. L'interchan-
geabilité des bracelets enrichie 'aspect de la montre-
bracelet et permet a I'utilisateur de varier notamment
la couleur du bracelet associé a la montre.

Pour assurer 'interchangeabilité des bracelets,
la technique classique consiste a solidariser chaque
extrémité libre du bracelet avec un élément métalli-
que sous forme de batonnet pourvu d’une dépression
axiale dans laquelle I'extrémité libre du bracelet est
pliée en une boucle autour d'une vis de montage.
L’extrémité libre du bracelet ressort de la dépression
du batonnet métallique pour étre cousue sur la face
non exposée du bracelet.

Le batonnet métallique comporte également une
lamelle longitudinale a sa face extérieure et pourvue
d’'une protubérance & son extrémité libre escamota-
ble dans le batonnet, de fagon a pouvoir assurer une
liaison d’encliquetage avec une rainure longitudinale
pratiquée dans un alésage sur un c6té du boitier de
la montre.

Le bracelet ainsi obtenu présente au voisinage du
batonnet métallique d'extrémité une surépaisseur
due ala boucle d’extrémité pour 'assemblage. Cette
surépaisseur peut incommoder le poignet de I'utilisa-
teur. Les batonnets métalliques sont en métal massif,
par exemple en or massif, dont la fabrication et le
montage sur une extrémité du bracelet sont relative-
ment compliqués a réaliser.

En outre, le montage entre un batonnet métalli-
que et la montre empéche la libre rotation du baton-
net, et donc du bracelet, a l'intérieur de I'alésage
correspondant de la montre, a cause de la concep-
tion du moyen d’encliquetage.

La présente invention a pour objet de remédier
aux inconvénients précités en réalisant une montre a
bracelet amovible, dont le systéme d’assemblage en-
tre la montre et le bracelet est congu de fagon simple
et originale.

La montre-bracelet, selon I'invention, comprend
une montre dont le bottier comporte au moins deux
cOtés opposés paralléles pour vus chacun d’un
moyen d’assemblage coopérant de fagon amovible
avec un élément rigide renforgant une extrémité libre
d’un bracelet souple. L'élément rigide peut étre mé-
tallique et comprend une lame tubulaire élastique et
un manchon dont une extrémité est fermée. La lame
tubulaire comporte une fente axiale dentée dans la-
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quelle est introduite une extrémité libre du bracelet
souple. Le manchon comporte une fente axiale dé-
bouchant dans I'extrémité ouverte du manchon et
dont I'ouverture est plus grande que I'épaisseur du
bracelet pour permettre le passage de ce dernier. Le
diamétre intérieur du manchon est plus petit que le
diamétre extérieur de la lame tubulaire, de telle sorte
que l'introduction axiale de la lame tubulaire dans le
manchon nécessite une déformation élastique de la
lame tubulaire entrainant un blocage de I'extrémité li-
bre du bracelet par pincement de la fente axiale den-
tée.

La lame tubulaire élastique peut étre remplacée
par une machoire sous forme sensiblement cylindri-
que dontl'ouverture estlongitudinale. De préférence,
les deux éléments dentés de la machoire font corps
ensemble et sont reliés I'un a 'autre par une languet-
te souple et longitudinale a 'opposé de I'ouverture de
la méachoire. Pour I'assemblage, une extrémité libre
du bracelet est introduite dans la machoire par I'ou-
verture longitudinale, les éléments dentés permet-
tant de retenir I'extrémité du bracelet. La machoire
fermée est introduite axialement dans le manchon de
la méme maniére que la lame tubulaire.

Le moyen d’assemblage du boitier de montre
comprend un alésage de diameétre sensiblement
identique & celui du manchon. La paroi de I'alésage
est traversée par une fente axiale dontl'ouverture est
supérieure a I'épaisseur du bracelet pour permettre
son passage lorsque le manchon est monté dans
l'alésage du boitier.

Linvention sera mieux comprise a I'étude de la
description détaillée de deux modes de réalisation de
linvention pris a titre d’exemples nullement limitatifs
et illustrés par les dessins annexés, sur lesquels :

lafigure 1 est une vue d’ensemble d’'une montre-

bracelet amovible selon I'invention;

la figure 2 est une vue éclatée du systéme d’as-

semblage de I'invention;

la figure 3 est une vue en coupe le long du bra-

celet pour montrer la structure de I'élémentrigide

selon le premier mode de I'invention;

la figure 4 est une vue partielle en coupe des

moyens d’encliquetage associés au boitier de la

montre selon I'invention;

la figure 5 est une vue en coupe radiale de 'élé-

ment rigide le long du bracelet pour montrer la

structure de I'élément rigide selon le second
mode de réalisation de I'invention; et

la figure 6 est une vue de cbté de la machoire en

position ouverte selon le second mode de réali-

sation de l'invention.

Comme illustré sur la figure 1, la montre-brace-
let, selon l'invention, comprend un boitier de montre
1 et un bracelet souple amovible 2 réalisé de préfé-
rence en cuir. Le boitier 1 présente une forme sensi-
blement parallélépipédique dont deux cotés opposés
et paralléles 1a et 1b sont arrondis. Les extrémités li-
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bres du bracelet 2 sont renforcées par des éléments
rigides cylindriques 2a et 2b pouvant coopérer cha-
cun avec un alésage pratiqué dans les cotés la et 1b
du boitier 1, de fagon amovible et selon les fleches 3
et 4.

De préférence, des ouvertures respectives des
deux alésages du boitier 1 se situent diamétralement
opposées 'une de l'autre.

Le bracelet 2 est réalisé sous forme de bande al-
longée. Les figures 2 et 3 montrent la fagon dontI’élé-
ment rigide 2a est assemblé a I'extrémité correspon-
dante 5 du bracelet 2. L'élément rigide 2a est consti-
tué d’une lame tubulaire élastique 6 et d’'un manchon
tubulaire 7. La lame tubulaire 6 comporte une fente
longitudinale dentée 8 permettant, a I'état libre, I'in-
troduction de I'extrémité libre 5 du bracelet 2. Le man-
chon 7 comporte une fente axiale 9, une extrémité
fermée 10 etune rainure circonférentielle 11. L'ouver-
ture de la fente axiale 9 du manchon 7 est plus grande
que I'épaisseur de I'extrémité libre 5 du bracelet 2
pour permettre son passage.

Le diameétre intérieur du manchon 7 doit étre in-
férieur au diamétre extérieur de la lame tubulaire
élastique 6 lorsqu’elle est a I'état libre. Une telle exi-
gence est nécessaire pour imposer une déformation
élastique de la lame 6, se traduisant par une réduc-
tion de sa section transversale, lors de son assem-
blage a I'intérieur du manchon 7. Cette déformation
élastique de la lame tubulaire 6 se traduit par un pin-
cement de la fente dentée 8 sur les deux faces de la
partie d’extrémité 5 du bracelet 2 permettant ainsile
maintien de la partie d’extrémité correspondante 5
dans I'élément rigide 2a.

L'assemblage de I'élémentrigide 2a surI'extrémi-
té libre 5 du bracelet 2 est relativement simple. On in-
troduit d’abord I'extrémité libre 5§ du bracelet 2 dans
la fente dentée 8 de la lame tubulaire élastique 6. On
impose ensuite une déformation élastique de la lame
6 pour réduire sa section au moyen d’un effort exté-
rieur. On introduit axialement la lame tubulaire 6 avec
la partie d’extrémité 5 du bracelet pincée dans la fen-
te dentée 8 a l'intérieur du manchon tubulaire 7 par
son extrémité ouverte a I'opposé de I'extrémité 10.
Lors du montage de la lame tubulaire 6 dans le man-
chon 7, la partie d’extrémité 5 du bracelet 2 coulisse
dans la fente axiale 9 du manchon 7. La déformation
élastique de lalame tubulaire 6 est ensuite maintenue
par la paroi intérieure du manchon 7 comme montré
sur la figure 3.

Une fois I'élément rigide 2a monté sur I'extrémité
libre 5 du bracelet 2, on peut introduire I'élément rigi-
de 2a axialement dans l'alésage 13 pratiqué sur le
cOté 1a correspondant du boitier 1 de la montre.
Comme pour le manchon 7, la paroi de 'alésage 13
est traversée par une fente longitudinale 14 sur le
coté permettant le passage de la partie d’extrémité
5 du bracelet 2. L'alésage 13 se termine par un fond
15 faisant partie d'un cbté du boitier 1. Lassemblage
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entre le bracelet 2 pourvu de I'élément rigide 2a et le
boitier 1 s’effectue alors par introduction de I'extré-
mité ouverte du manchon 7 dans 'ouverture de 'alé-
sage 13 du boitier 1.

Par ailleurs, l'invention prévoit un mécanisme
d’encliquetage pour ledit assemblage entre le boitier
1 de lamontre et le bracelet 2. Ce systéme d’enclique-
tage est constitué d’une part par la rainure 11 circon-
férentielle du manchon 7, et d’autre part par une pro-
tubérance escamotable 16 sur la paroi intérieure de
I'alésage 13. Comme montré sur la figure 4, la protu-
bérance escamotable 16 peut étre constituée par une
bille se trouvant dans une cavité 17 pratiquée dans
la paroi intérieure de l'alésage 13. Un ressort de
compression 18 encastré dans la cavité 17 exerce un
effort radial forgant la bille 16 vers l'intérieur de I'alé-
sage 13, la position de la bille 16 sur la paroi intérieu-
re de I'alésage 13 étant telle que la rainure circonfé-
rentielle 11 du manchon 7 se trouve en face de la bille
en position assemblée du bracelet 2 sur le bottier 1.

Pendant I'introduction du manchon 7 dans I'alé-
sage 13, la bille 16 rencontre d’abord I'extrémité ou-
verte du manchon 7 et la paroi extérieure de la partie
d’extrémité correspondante du manchon 7 qui force
la bille 16 & entrer vers l'intérieur de la cavité 17 en
raison du faible jeu entre le manchon 7 et 'alésage
13. La rainure circonférentielle 11 du manchon 7 ren-
contre ensuite la bille 16 qui sous la poussée du res-
sort 18 entre en contact avec le fond de la rainure 11
en formant ainsi un moyen de blocage au mouvement
axial du manchon 7 a I'intérieur de I'alésage 13. Il en
résulte une sécurité du port de la montre bracelet de
I'invention sur le poignet de I'utilisateur. La rainure
circonférentielle 11 coopére avec la bille 16 pour per-
mettre une libre rotation du manchon 7 dans l'alésa-
ge 13.

Pour démonter le bracelet 2 du boitier 1 de la
montre, il suffit d'imposer un effort le long du man-
chon 7 suffisamment important pour désengager la
bille 16 de la rainure circonférentielle 11 du manchon
7.

De préférence, le manchon 7 et la lame tubulaire
élastique 6 sont réalisés en matériau métallique pour
améliorer la performance mécanique de I'élément ri-
gide 2a. L'extrémité fermée 10 du manchon 7 est de
préférence constituée du méme métal que celui sur
le c6té latéral correspondant du boitier 1 de la mon-
tre, de fagon a former une surface uniforme sur ledit
coté du boitier lorsque I'élément métallique 2a est en
position assemblée par rapport au c6té 1a corres-
pondant du boitier. D’'une maniére générale, la surfa-
ce extérieure visible du boitier 1 de la montre est
avantageusement réalisée en un métal précieux, tel
que de l'or.

La présente invention permet de réaliser le man-
chon 7 et la lame tubulaire 6 en un métal moins pré-
cieux possédant des caractéristiques mécaniques
supérieures, par exemple en acier inoxydable, per-
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mettant également de réduire le coit de fabrication.
L'extrémité fermée 10 du manchon 7 peut comporter
une couche en or plaqué.

La structure de I'élément métallique 2a, 2b est de
montage rapide et simple sur les parties d’extrémité
du bracelet 2 qui peut étre de longueur, d’épaisseur,
de coloris, et d’'aspect variés.

Le second mode de réalisation de I'invention, il-
lustré par les figures 5 et 6, différe du premier mode
précédemment décrit uniquement par le fait que la
lame tubulaire élastique 6 est remplacée par une ma-
choire cylindrique 20 dans I'élément rigide 2a.

La machoire 20 comprend deux éléments dentés
21, 22 reliés I'un a l'autre par une languette flexible
longitudinale 23. En position de montage du bracelet
2 dans I'élément rigide 2a, la partie d’extrémité libre
5 du bracelet 2 est prise en sandwich entre les dents
21a et 22a des éléments dentés 21 et 22 de la ma-
choire 20. Les dents 21a et 22a pénétrentdans les fa-
ces opposées de la partie d’extrémité libre 5 du bra-
celet 2 pour son maintien en place.

La méachoire 20 ainsi fermée est ensuite introdui-
te axialement dans le manchon 7 en laissant le bra-
celet glisser dans la fente longitudinale 9 du manchon
7. L'élasticité du bracelet 2 a tendance a écarter les
éléments dentés 21 et 22 de la méachoire 20 en les
plaquant contre la paroi intérieure du manchon 7 qui
maintient alors la machoire de la méme maniére que
pour la lame élastique 6.

Pour améliorer le maintien du bracelet dans I'élé-
ment rigide 2a, la machoire 20 peut, comporter au
moins un tenon 24 sur la face dentée de I'élément
denté 21 et au moins un trou de réception 25 du tenon
24 pratiqué dans I'autre élément denté 22. De ce fait,
la partie d’extrémité libre 5 du bracelet doit comporter
le nombre de perforations correspondant a celui de
paires de tenon 24/trou de réception 25 de la machoi-
re 20.

De cette fagon, lors de la fermeture de la machoi-
re 20 sur I'extrémité libre 5 du bracelet 2, le(s) te-
non(s) 24 traverse(nt) le(s) perforation(s) de I'extré-
mité libre 5 et pénétre(nt) dans le(s) trous) de récep-
tion 25 correspondant(s) et s’y bloque(nt). Le main-
tien du bracelet 2 par I'élément rigide 2a est ainsi
amélioré. Dans la pratique, on utilise deux tenons 24
dans la méachoire 20.

De préférence, la machoire 20 estréalisée en une
seule piéce. Elle doit avoir une bonne résistance mé-
canique pour assurer sa fonction. Pour cela, elle peut
étre réalisée en matériau métallique ou en matiére
plastique rigide. On peut par exemple réaliser la ma-
choire 20 en une piéce en matiére plastique moulée.

Revendications

1. Montre-bracelet comprenant une montre dont le
boitier (1) comporte au moins deux cétés oppo-
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sés paralléles (1a, 1b) pourvus chacun de
moyens d’assemblage coopérant de fagon amo-
vible avec un élément rigide (2a, 2b) renforgant
une extrémité libre (5) d’'un bracelet souple (2),
les moyens d’assemblage du boitier de la montre
comprenant un alésage (13) dont la paroi est tra-
versée par une fente axiale (14) d’'une largeur su-
périeure a I'épaisseur du bracelet (2), caractéri-
sée par le fait que I'élément rigide comprend une
lame tubulaire élastique (6) et un manchon (7)
dont une extrémité (10) est fermée, la lame tubu-
laire (6) comportantune fente axiale dentée (8)
dans laquelle est introduite I'extrémité libre (5) du
bracelet souple (2), le manchon (7) comportant
une fente axiale (9) débouchant dans I'extrémité
ouverte du manchon (7) et dont I'ouverture est
plus grande que I'épaisseur du bracelet (2), le
diamétre extérieur du manchon (7) étant sensi-
blement identique a celui de I'un des alésages
(13) du boitier (1), le diamétre intérieur du man-
chon (7) étant plus petit que le diamétre extérieur
de la lame tubulaire (6), de telle sorte que I'intro-
duction axiale de la lame tubulaire (6) dans le
manchon (7) nécessite une déformation élasti-
que de lalame tubulaire (6) entrainant un blocage
de I'extrémité libre (5) du bracelet (2) par pince-
ment de la fente axiale dentée (8).

Montre-bracelet comprenant une montre dont le
boitier (1) comporte au moins deux c6tés oppo-
sés paralléles (1a, 1b) pourvus chacun de
moyens d’assemblage coopérant de fagon amo-
vible avec un élément rigide (2a, 2b) renforgant
une extrémité libre (5) d’'un bracelet souple (2),
les moyens d’assemblage du boitier de la montre
comprenant un alésage (13) dont la paroi est tra-
versée par une fente axiale (14) d’'une largeur su-
périeure a I'épaisseur du bracelet, caractérisée
par le fait que I'élément rigide comprend une ma-
choire cylindrique (20) et un manchon (7) dont
une extrémité est fermée, la machoire (20)
comportant deux éléments dentés (21, 22) reliés
I'un & l'autre par une languette flexible longitudi-
nale (23) et prenant en sandwich I'extrémité libre
(5) du bracelet (21) a I'aide des dents (21a, 22a),
le manchon (7) présentant un diamétre extérieur
sensiblement identique a celui de I'un des alésa-
ges (13) du boitier (1) et comportant une fente
axiale (9) débouchant dans I'extrémité ouverte
du manchon (7) et dont I'ouverture est plus gran-
de que I'épaisseur du bracelet (2), la machoire
(20) étant introduite axialement a I'intérieur du
manchon (7) par son extrémité ouverte et main-
tenu dans le manchon (7) par la déformation
élastique de I'extrémité libre (5) du bracelet (2).

Montre-bracelet selon la revendication 2, carac-
térisée par le fait que I'un des éléments dentés
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(21) comporte sur la face dentée au moins un te-
non (24), et que l'autre élément denté (22)
comporte au moins un trou de réception (25) du
tenon, I'extrémité libre (5) du bracelet (2) compor-
tant au moins une perforation de fagon a ce que
lors de la fermeture de la méachoire (20), le tenon
traverse la perforation et pénétre dans le trou de
réception (25) pour y étre bloqué.

Montre-bracelet selon la revendication 2 ou 3,
caractérisée par le fait que la machoire (20) esten
une seule piéce réalisée en matériau métallique.

Montre-bracelet selon la revendication 2 ou 3,
caractérisée par le fait que la machoire (20) esten
une seule piéce moulée en matiére plastique.

Montre-bracelet selon la revendication 1, carac-
térisé par le fait que la lame tubulaire élastique
(6) est réalisée en matériau métallique.

Montre-bracelet selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes 1 ou 6, caractérisée
par le fait qu’elle comprend un moyen d’enclique-
tage constitué d’une part par une rainure circon-
férentielle (11) sur la face extérieure du manchon
(7), et d’autre part par une protubérance escamo-
table (16) coopérant avec un ressort de compres-
sion (18) a I'intérieur d’'une cavité (17) pratiquée
sur la paroi intérieure de I'alésage (13).

Montre-bracelet selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée par le fait
que les ouvertures respectives des deux alésa-
ges du boitier (1) se trouvent diamétralement op-
posées I'une de l'autre.

Montre-bracelet selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes 1, 6 a 8, caractérisé
par le fait que le manchon (7) est réalisé en un
matériau métallique.

Montre-bracelet selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée par le fait
que les éléments rigides (2a, 2b) sont réalisés au
moins partiellement a I'aide d’'un matériau mé-
tallique différent de celui constituant la face ex-
térieure du boitier (1).

Patentanspriiche

1.

Armbanduhr mit einer Uhr, deren Gehéuse (1)
wenigstens zwei aneinander gegeniiberliegende
parallele Seiten (1a, 1b) aufweist, von denen jede
mit AnschluBmitteln ausgebildet ist, die losbar
mit einem ein freies Ende (5) eines biegsamen
Armbandes (2) verstarkenden steifen Element
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(2a, 2b) zusammenwirken, wobei die Anschluf3-
mittel des Uhrgeh&uses eine Bohrung (13) auf-
weisen, deren Wandung von einem Axialschlitz
(14) mit einer Weite durchdrungen ist, die gréer
ist als die Dicke des Armbandes (2), dadurch ge-
kennzeichnet, da® das steife Element ein elasti-
sches Réhrchen (8) und eine an einem Ende (10)
verschlossene Hilse (7) aufweist, wobei das
Rohrchen (6) mit einem gezahnten Axialschlitz
(8) versehen ist, in den das freie Ende (5) des
biegsamen Armbandes (2) eingefigt ist, die Hul-
se (7) einen Axialschlitz (9) aufweist, der in dem
offenen Ende der Hiilse (7) miindet und dessen
Weite gréRer als die Dikke des Armbandes (2) ist,
der AuRendurchmesser der Hiilse (7) im wesent-
lichen gleich dem Durchmesser einer der Boh-
rungen (13) des Gehduses (1) ist, der Innen-
durchmesser der Hiilse (7) kleiner als der Aullen-
durchmesser des Réhrchens (6) ist, derart, daf®
das axiale Einfiihren des Rdhrchens (6) in die
Hiilse (7) zwangslaufig eine elastische Verfor-
mung des Rd&hrchens ergibt, die eine Verriege-
lung des freien Endes (5) des Armbandes (2)
durch Einklemmen in dem gezahnten Axialschlitz
(8) bewirkt.

Armbanduhr mit einer Uhr, deren Geh&use (1)
wenigstens zwei einander gegeniiberliegende
parallele Seiten (1a, 1b) aufweist, von denen jede
mit AnschluBmitteln ausgebildet ist, die 16sbar
mit einem ein freies Ende eines biegsamen Arm-
bandes (2) verstarkenden steifen Element (2a,
2b) zusammenwirken, wobei die Anschlumittel
des Uhrgehauses eine Bohrung (13) aufweisen,
deren Wandung von einem Axialschlitz (14) mit
einer Weite durchdrungen ist, die gréRer ist als
die Dicke des Armbandes ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das steife Element eine zylindri-
sche Klemme (20) und eine an einem Ende ver-
schlossene Hilse (7) aufweist, wobei die Klem-
me (20) zwei gezahnte Elemente (21, 22) umfaft,
die durch eine in Langsrichtung sich erstrecken-
de biegsame Zunge (23) miteinander verbunden
sind und mittels der Zahne (21a, 22a) das freie
Ende (5) des Armbandes (2) umkrallen, die Hiilse
(7) einen AuBendurchmesser aufweist, der im
wesentlichen gleich dem Durchmesser einer der
Bohrungen (13) des Uhrgehauses (1) ist und mit
einem Axialschlitz (9) versehen ist, der in dem of-
fenen Ende der Hiilse (7) miindet und dessen
Weite gréRer als die Dicke des Armbands (2) ist
und die Klemme (20) axial in die Hilse (7) von de-
ren offenem Ende her eingefiihrtund in der Hiilse
(7) durch die elastische Verformung des freien
Endes (5) des Armbandes (2) gehalten ist.

Armbanduhr nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} eines der gezahnten Elemente (21)
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auf seiner gezahnten Seite wenigstens einen
Zapfen (24) und das andere gezahnte Element
(22) wenigstens eine Aufnahmedffnung (25) fir
den Zapfen aufweist, wobei das freie Ende (5)
des Armbandes (2) mit wenigstens einer durch-
gehenden (5ffnung versehen ist, derart, daf}
beim SchlieRen der Klemme (20) der Zapfen die
durchgehende Offnung durchdringt und in das
Aufnahmeloch (25) eindringt, um dort gehalten
zu werden.

Armbanduhr nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dal die Klemme (20) einstiickig
aus einem metallischen Material hergestellt ist.

Armbanduhr nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dal die Klemme (2) einstiickig
aus einem Kunststoff geformt ist.

Armbanduhr nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf® das elastische R6hrchen (6) aus ei-
nem metallischen Material hergestellt ist.

Armbanduhr nach einem der vorhergehenden
Anspriiche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet,
dall sie Verrastungsmittel aufweist, die einer-
seits durch eine Umfangsnut (11) auf der AulRen-
seite der Hiilse (7) und andererseits durch einen
versenkbaren Vorsprung (16) gebildet sind, wel-
cher mit einer Druckfeder im Inneren einer Aus-
nehmung (17) zusammenwirkt, die auf der Innen-
wand der Bohrung (13) vorgesehen ist.

Armbanduhr nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal die
Offnungen der beiden Bohrungen des Gehduses
(1) einander diametral gegeniiberliegend ange-
ordnet sind.

Armbanduhr nach einem der vorhergehenden
Anspriiche 1, 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daf die Hiilse (7) aus einem metallischen Mate-
rial hergestellt ist.

Armbanduhr nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal die
steifen Elemente (2a, 2b) wenigstens teilweise
unter Verwendung eines metallischen Material
hergestellt sind, das von dem die AuRenseite des
Gehdauses (1) bildenden Material verschieden ist.

Claims

Bracelet watch comprising a watch of which the
case (1) has at least two parallel opposite sides
(1a, 1b) each provided with assembly means re-
movably fitting into a rigid element (2a,2b) rein-
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10

forcing a free end (5) of a flexible bracelet (2), the
assembly means of the case of the watch com-
prising a drilling (13) whose wall has an axial slot
(14) passing through it of a width greater than the
thickness of the bracelet (2), characterized in that
the rigid element comprises an elastic tubular
blade (6) and a sleeve (7), one end (10) of which
is closed, the tubular blade (8) having a toothed
axial slot (8) in which the free end (5) of the flex-
ible bracelet (2) is inserted, the sleeve (7) having
an axial slot (9) emerging at the open end of the
sleeve (7) and the opening of which is larger than
the thickness of the bracelet (2), the external di-
ameter’ of the sleeve (7) being substantially iden-
tical to that of one of the drillings (13) of the case
(1), the internal diameter of the sleeve (7) being
smaller than the external diameter of the tubular
blade (6), such that the axial insertion of the tub-
ular blade (6) into the sleeve (7) requires an elas-
tic deformation of the tubular blade (6), giving
rise to blocking of the free end (5) of the bracelet
(2) by pinching of the toothed axial slot (8).

Bracelet watch comprising a watch of which the
case (1) has at least two parallel opposite sides
(1a, 1b) each provided with assembly means re-
movably fitting into a rigid element (2a,2b) rein-
forcing a free end (5) of a flexible bracelet (2),the
assembly means of the case of the watch com-
prising a drilling (13) whose wall has an axial slot
(14) passing through if of a width greater than the
thickness of the bracelet, characterized in that
the rigid element comprises a cylindrical jaw (20)
and a sleeve (7), one end of which is closed, the
jaw (20) comprising two toothed elements
(21,22) joined to each other by means of a long-
itudinal flexible tab (23) and sandwiching the free
end (5) of the bracelet (2) with the aid of teeth
(21a, 22a), the sleeve (7) having an external di-
ameter substantially identical to that of one of the
drillings (13) of the case (1) and having an axial
slot (9) emerging at the open end of the sleeve (7)
and the opening of which is larger than the thick-
ness of the bracelet (2), the jaw ( 20) being insert-
ed axially inside the sleeve (7) via its open end
and held in the sleeve (7) by the elastic deforma-
tion of the free end (5) of the bracelet (2).

Bracelet watch according to Claim 2, character-
ized in that one of the toothed elements (21) has
on the toothed face, at least one stud (24), and
in that the other toothed element (22) has at least
one receiving hole (25) for the stud, the free end
(5) of the bracelet (2) comprising at least one per-
foration so that, when the jaw (20) is closed , the
stud passes through the perforation and pene-
trates into the receiving hole (25) in order to be
blocked therein.
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Bracelet watch according to Claim 2 or 3, charac-
terized in that the jaw (20) is made in a single
piece from metallic material.

Bracelet watch according to Claim 2 or 3, charac-
terized in that the jaw (20) is made in a single
piece molded from plastic material.

Bracelet watch according to Claim 1, character-
ized in that the elastic tubular blade (6) is made
from metallic material.

Bracelet watch according to any one of the pre-
ceding claims 1-6, characterized in that it com-
prises a pawl means consisting, on the one hand,
of a circumferential groove (11) on the outer face
of the sleeve (7) and, on the other hand, of a re-
tractable protuberance (16) intera-cting with a
compression spring (18) inside a cavity (17)
made on the inner wall of the drilling (13).

Bracelet watch according to any one of the pre-
ceding claims 1,6-8, characterized in that the re-
spective openings of the two drillings of the case
(1) are located diametrically opposite each other.

Bracelet watch according to any one of the pre-
ceding claims , characterized in that the sleeve
(7) is made from a metallic material.

Bracelet watch according to any one of the pre-
ceding claims , characterized in that the rigid ele-
ment (2a,2b) are made at least partially with the
aid of a metallic material other than that forming
the outer face of the case (1).
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