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(54)  Procédé  pour  appliquer  un  revêtement  sur  un  substrat,  dispositif  pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé 
et  revêtement  obtenu  par  le  procédé. 

(57)  Dans  le  procédé,  on  noie  une  armature  (2)  dans  un  revêtement  (10)  à  appliquer  sur  le  substrat  (1). 
Pour  cela,  on  fixe  plusieurs  crochets  (3)  sur  le  substrat  (1)  de  préférence  avec  des  orientations  et/ou  des 
inclinaisons  variables  par  rapport  au  substrat  (1)  ;  on  insère  l'armature  (2)  dans  les  crochets  (3)  et  on 
applique  le  revêtement  (10)  sur  le  substrat  (1)  portant  l'armature  (2). 

Le  crochet  (3)  utilisé  comme  dispositif  d'accrochage  est  formé  par  une  tige  recourbée  sensiblement 
en  U  dont  l'une  des  branches  (4)  présente  une  courbure  inverse  de  la  courbure  de  la  base  en  forme  de  U. 

Le  revêtement  armé  ainsi  formé  peut  notamment  être  un  revêtement  pare-feu  appliqué  sur  un  substrat 
métallique. 
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La  présente  invention  concerne  un  procédé  pour 
appliquer  un  revêtement  sur  un  substrat,  tel  que  tôles 
ou  paroi  en  acier.  L'invention  concerne  également  un 
dispositif  utilisé  dans  la  mise  en  oeuvre  de  ce  pro- 
cédé.  Elle  concerne  enfin  un  revêtement  renforcé 
obtenu  à  partir  de  ce  procédé. 

Pour  améliorer  l'accrochage  d'un  revêtement 
relativement  épais,  tel  qu'un  revêtement  pare-feu,  sur 
un  substrat,  il  est  usuel  de  noyer  une  armature,  dans 
ce  revêtement.  Cette  armature  consiste  habituelle- 
ment  en  un  treillis  métallique  qui  consolide  le  revête- 
ment  et  l'empêche  ainsi  de  quitter  le  substrat. 

Lors  de  l'application  du  revêtement  sur  le  substrat 
se  pose  le  problème  technique  du  maintien  de  l'arma- 
ture  sur  le  substrat.  Celle-ci  peut  en  effet  se  déplacer, 
notamment  si  le  revêtement  est  diffusé  par  un  jet  sous 
pression.  En  outre,  il  est  délicat  de  maîtriser  l'écarte- 
ment  entre  le  substrat  et  l'armature,  car  l'armature  a 
tendance  à  se  plaquer  contre  le  substrat  ce  qui  défa- 
vorise  l'adhérence  du  revêtement  et  fait  perdre  à 
l'armature  sa  fonction  de  consolidation.  On  préfère 
généralement  que  l'armature  se  situe  environ  à  la 
moitié  de  l'épaisseur  du  revêtement  pour  le  consoli- 
der  le  plus  efficacement. 

Le  but  de  la  présente  invention  est  de  fournir  un 
procédé  pourappliquerun  revêtement  sur  un  substrat 
qui  écarte  les  inconvénients  ci-dessus  pour  obtenir  un 
revêtement  robuste  et  fixé  solidement  sur  le  substrat. 

Dans  ce  procédé,  on  noie  une  armature  dans  le 
revêtement  par  les  étapes  suivantes  : 

-  on  fixe  plusieurs  dispositifs  d'accrochage  sur  le 
substrat  ; 
-  on  insère  l'armature  dans  les  dispositifs 
d'accrochage  ;  et 
-  on  applique  le  revêtement  sur  le  substrat  por- 
tant  l'armature. 
Suivant  l'invention,  ce  procédé  est  caractérisé  en 

ce  que  les  dispositifs  d'accrochage  comprennent  des 
crochets  formés  par  une  tige,  par  exemple  métallique, 
recourbée  sensiblement  en  forme  de  U  et  en  ce  que 
ces  crochets  sont  fixés  sur  le  substrat  par  l'une  des 
branches  de  l'U,  par  exemple  par  soudage  ou  collage 
ou  vissage. 

Si  le  substrat  est  plat,  les  dispositifs  d'accrochage 
sont  de  préférence  uniformément  répartis  sur  celui-ci, 
mais  si  le  substrat  présente  des  lignes  de  pliage  ou  de 
fortes  courbures,  la  densité  des  dispositifs  d'accro- 
chage  peut  être  plus  forte  au  voisinage  de  ces  parties. 

Selon  la  forme  et  la  disposition  des  crochets  sur 
le  substrat,  on  peut  réaliser  un  arrimage  très  solide  de 
l'armature  par  rapport  au  substrat  tout  en  maintenant 
une  certaine  distance,  éventuellement  variable,  entre 
ces  deux  composants. 

Suivant  une  version  avantageuse  du  procédé 
selon  l'invention,  les  dispositifs  d'accrochage  sont 
des  crochets  sensiblement  plats  qui  sont  fixés  sur  le 
substrat  avec  des  orientations  et/ou  des  inclinaisons 
variables  (par  exemple  dressés  ou  couchés). 

Le  fait  de  disposer  les  dispositifs  d'accrochage  ou 
crochets  avec  des  orientations  et/ou  des  inclinaisons 
différentes  par  rapport  au  substrat  empêche  tout  glis- 
sement  de  l'armature  parallèlement  au  substrat.  Ceci 

5  évite  tout  déplacement  indésirable  de  l'armature  lors 
de  l'application  du  revêtement.  L'armature  peut  ainsi 
être  posée  sur  le  substrat  sans  qu'il  soit  nécessaire 
d'appliquer  une  première  couche  de  revêtement,  puis 
de  poser  l'armature,  et  enfin  d'appliquer  une  seconde 

10  couche  de  revêtement.  Le  dépôt  du  revêtement  armé 
est  donc  simplifié  et  sa  consolidation  améliorée. 

Suivant  un  mode  de  réalisation  préféré  de  l'inven- 
tion,  on  fixe  les  crochets  sur  le  substrat  en  un  point 
d'une  branche  de  leurforme  sensiblement  en  U  choisi 

15  en  fonction  de  l'écartement  désiré  entre  le  substrat  et 
l'armature.  Grâce  à  cette  disposition  des  crochets,  on 
peut  maîtriser  l'écartement  entre  le  substrat  et  l'arma- 
ture  et  donc  utiliser  des  crochets  identiques  pour 
déposer  des  revêtements  armés  d'épaisseurs  diffé- 

20  rentes. 
On  peut  en  outre,  d'après  une  version  préférée  de 

l'invention,  fixer  les  crochets  de  façon  à  réaliser  un 
écartement  variable  entre  le  substrat  et  l'armature.  De 
cette  façon,  l'armature  a  une  disposition  ondulée  qui 

25  la  maintient  solidement  sur  le  substrat  et  apporte  en 
outre  le  renforcement  maximum  pour  des  revête- 
ments  d'épaisseur  importante. 

Un  autre  aspect  de  l'invention  vise  un  dispositif 
pouvant  être  fixé  sur  un  substrat  pour  y  maintenir  une 

30  armature  conformément  au  procédé  ci-dessus. 
Suivant  l'invention,  ce  dispositif  comprend  un  cro- 

chet  formé  par  une  tige  recourbée  sensiblement  en 
forme  de  U  dont  l'une  des  branches  présente  une 
courbure  inverse  de  la  courbure  de  la  base  de  la 

35  forme  sensiblement  en  U. 
L'invention  vise  également  un  revêtement  appli- 

qué  sur  un  substrat  conformément  au  procédé  ci-des- 
sus.  Ce  revêtement  comprend  ainsi  une  armature 
noyée  dans  le  revêtement,  l'armature  étant  insérée 

40  dans  des  dispositifs  d'accrochage  fixés  sur  le  substrat 
dans  des  positions  de  préférence  variables  par  rap- 
port  au  substrat. 

D'autres  particularités  et  avantages  de  l'invention 
apparaîtront  dans  la  description  ci-dessous.  Aux  des- 

45  sins  annexés,  donnés  à  titre  d'exemples  non  limita- 
tifs  : 

-  la  figure  1  est  une  vue  en  perspective  d'un 
substrat  comportant  une  armature  de  renforce- 
ment  posée  selon  le  procédé  de  l'invention; 

50  -  la  figure  2  est  une  vue  en  élévation  du  substrat 
de  la  figure  1  après  application  du  revêtement; 
-  la  figure  3  représente  une  vue  de  côté  d'un  cro- 
chet  conforme  à  l'invention; 
-  les  figures  4  et  5  représentent  plus  en  détail 

55  deux  crochets  fixés  conformément  au  procédé  de 
l'invention;  et 
-  la  figure  6  illustre  schématiquement  une  ver- 
sion  du  procédé  selon  l'invention. 
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Dans  le  contexte  de  l'invention,  on  se  propose 
d'appliquer  un  revêtement  10  sur  un  substrat  1,  par 
exemple  une  paroi  en  acier,  le  revêtement  10  en 
question  devant  être  armé,  c'est-à-dire  renforcé  par 
une  armature  2  en  forme  de  treillis  métallique  ou  ana- 
logue.  Plusieurs  types  de  revêtement  entrent  ainsi 
dans  le  cadre  de  l'invention,  par  exemple  des  revête- 
ments  pare-feu,  anti-humidité,  isolant  thermique, 
ornemental  ou  autre.  Dans  la  description  non  limita- 
tive  ci-dessous,  on  choisit  l'exemple  particulier  d'un 
revêtement  pare-feu  10  appliqué  sur  un  substrat  1 
métallique  faisant  partie  d'un  ouvrage  de  construc- 
tion.  La  substance  constituant  un  exemple  d'un  tel 
revêtement  pare-feu  est  décrite  dans  le  brevet  FR-A-2 
458  519  de  la  demanderesse.  Cette  substance  est 
conçue  pour  offrir  une  certaine  résistance  à  réchauf- 
fement,  notamment  en  cas  d'incendie. 

A  la  figure  1,  est  représenté  un  substrat  métalli- 
que  1  sur  lequel  on  a  posé  l'armature  2  en  forme  de 
treillis  métallique  préalablement  à  l'application  du 
revêtement  10. 

Des  brins  de  l'armature  2  sont  insérés,  au  besoin 
après  déformation,  dans  des  crochets  3  fixés  sur  le 
substrat  1  pour  maintenir  l'armature  2  sur  le  substrat 
1  .  Ces  crochets  3  ont  une  structure  déterminée  iden- 
tique  et  constituent  chacun  des  moyens  d'accrochage 
individuels.  Ils  sont  fixés  de  façon  espacée  sur  le 
substrat  1  dans  des  positions  différentes  par  rapport 
au  substrat  1. 

La  structure  des  crochets  3  utilisés  est  illustrée  à 
la  figure  3.  Le  crochet  3  comporte  une  tige  métallique 
recourbée  en  forme  de  U  à  base  arrondie  dont  les 
deux  branches  5  et  4  présentent  une  courbure  res- 
pectivement  de  sens  identique  et  de  sens  contraire  à 
la  courbure  de  la  base  de  l'U. 

Les  crochets  3  peuvent  aussi  être  enrobés  dans 
un  gainage  en  matière  plastique  notamment  s'ils  sont 
destinés  à  être  en  contact  avec  un  revêtement  très 
acide.  Ces  crochets  peuvent  aussi  être  réalisés  en 
matière  synthétique  rigide,  ou  encore  en  céramique. 
Dans  ces  deux  cas,  leur  fixation  sur  le  substrat  est 
avantageusement  réalisée  par  collage  ou  vissage 
dans  des  trous  taraudés  préformés. 

On  voit  sur  les  figures  1  et  2  que  les  crochets  sup- 
posés  métalliques  3  sont  soudés  sur  le  substrat  1  en 
un  point  de  la  branche5deleurformeen  U  présentant 
une  courbure  dans  le  même  sens  que  la  base  de  l'U. 
La  position  de  ce  point  de  fixation  le  long  de  la  bran- 
che  5  est  choisie  en  fonction  de  l'écartement  désiré 
entre  le  substrat  1  et  l'armature  2  insérée  dans  le  cro- 
chet  3.  Ainsi,  comme  illustré  à  la  figure  2  et  à  plus 
grande  échelle  aux  figures  4  et  5,  certains  crochets  3 
peuvent  être  soudés  par  un  point  de  soudure  6  situé 
au  voisinage  de  l'extrémité  de  la  branche  5,  ce  qui 
donne  lieu  à  un  écartement  e  relativement  important 
entre  le  substrat  1  et  l'armature  2  insérée,  favorable 
à  l'application  d'un  revêtement  10  épais  tandis  que 
d'autres  crochets  3  peuvent  être  soudés  en  un  point 

plus  proche  de  la  base  de  l'U  (figure  5),  entraînant  un 
écartement  e'  plus  faible  entre  le  substrat  1  et  l'arma- 
ture  2  insérée,  préféré  pour  l'application  d'un  revête- 
ment  10  moins  épais. 

5  C'est  ainsi  que  des  crochets  3  identiques  peuvent 
avantageusement  être  utilisés  pour  appliquer  des 
revêtements  d'épaisseurs  différentes,  typiquement 
de  5  mm  à  plusieurs  centimètres.  Bien  entendu,  les 
dimensions  des  crochets  3  peuvent  être  choisies  en 

10  fonction  de  l'écartement  désiré  entre  le  substrat  1  et 
l'armature  2. 

A  la  figure  1  ,  on  voit  également  que  certains  cro- 
chets  3  présentent  des  orientations  différentes 
lorsqu'ils  sont  fixés  sur  le  substrat  1.  Plus  précisé- 

15  ment,  le  plan  défini  par  la  structure  sensiblement  en 
U  des  crochets  3  a  une  orientation  variable  par  rap- 
port  au  plan  défini  par  le  substrat  1.  L'orientation 
variable  peut  être  une  inclinaison  variable  ou  un  azi- 
mut  variable.  Cette  orientation  aléatoire  des  crochets 

20  3  évite  tout  dérapage  de  l'armature  2  parallèlement  au 
substrat  1  au  cours  de  l'application  du  revêtement. 
Lorsque  les  crochets  3  sont  orientés  de  la  même 
façon,  l'armature  2  risque  de  se  dégager  des  crochets 
3  en  passant  sous  leurs  branches  libres  4.  Ceci  est 

25  empêché  par  la  disposition  des  crochets  3  avec  orien- 
tation  variable,  de  préférence  aléatoire. 

Dans  une  autre  étape  du  procédé  selon  l'inven- 
tion,  on  applique  le  revêtement  10  sur  le  substrat  1 
portant  l'armature  2  maintenue  par  les  dispositifs  à 

30  crochet  3. 
A  la  figure  2,  on  a  représenté  symboliquement  un 

tuyau  8  servant  à  répartir  sous  pression  le  matériau 
formant  le  revêtement  1  0.  Le  procédé  d'application  du 
matériau  constituant  le  revêtement  pare-feu  10  est 

35  décrit  en  détail  dans  le  brevet  FR-A-2  458  519  de  la 
demanderesse,  cité  ici  à  des  fins  de  référence.  On 
voit,  à  la  figure  2,  que  le  revêtement  1  0  formé  peut 
avoir  différentes  épaisseurs  selon  l'écartement  e,  e' 
entre  le  substrat  1  et  l'armature  2  grâce  aux  positions 

40  variables  que  peuvent  prendre  les  crochets  3.  De  pré- 
férence,  l'armature  2  est  placée  environ  à  la  moitié  de 
l'épaisseur  du  revêtement  10. 

Dans  la  forme  d'exécution  de  l'invention  illustrée 
à  la  figure  6,  les  crochets  3  sont  disposés  de  façon 

45  alternée  sur  le  substrat  1  de  façon  à  réaliser  une 
ondulation  de  l'armature  2.  Cette  ondulation  renforce 
le  maintien  de  l'armature  sur  le  substrat  et  est  adaptée 
pour  la  consolidation  d'un  revêtement  10  épais,  qui 
n'est  pas  possible  en  général  avec  les  techniques 

50  classiques  de  revêtement  armé.  Bien  entendu  la  dis- 
position  alternée  des  crochets  n'est  pas  la  seule  per- 
mettant  cet  écartement  variable  entre  le  substrat  1  et 
l'armature  2,  l'essentiel  étant  de  monter  certains  cro- 
chets  3  de  façon  à  réaliser  un  écartement  e'  relative- 

55  ment  faible  (figure  5)  et  d'autres  de  façon  à  réaliser  un 
écartement  e  relativement  important  (figure  4). 

Il  est  bien  entendu  que,  dans  le  cadre  de  l'inven- 
tion,  l'armature  2  peut  être  insérée  dans  les  crochets 
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3  avant  ou  après  leur  fixation  sur  le  substrat  1  selon 
les  préférences  du  technicien.  De  même  une  arma- 
ture  2  en  forme  de  treillis  métallique  n'est  qu'un  exem- 
ple  non  limitatif  d'armature  utilisable  dans  le  cadre  de 
l'invention.  On  peut  naturellement  utiliser  toute  arma- 
ture  connue  permettant  l'insertion  dans  les  dispositifs 
d'accrochage,  par  exemple  une  tôle  ajourée  ou  ana- 
logue,  ou  encore  une  armature  en  matière  synthéti- 
que. 

D'autres  variantes  encore  peuvent  être  imagi- 
nées  sans  difficulté  par  l'homme  du  métier  sans  sortir 
du  champ  d'application  de  l'invention. 

6.  Procédé  conforme  à  la  revendication  5,  caracté- 
risé  en  ce  que  les  crochets  (3)  sont  fixés  de  façon 
à  réaliser  un  écartement  (e,  e')  variable  entre  le 
substrat  (1)  et  l'armature  (2). 

5 
7.  Dispositif  (3)  pouvant  être  fixé  sur  un  substrat  (1) 

pour  y  maintenir  une  armature,  caractérisé  en  ce 
que  ce  dispositif  (3)  comprend  un  crochet  (3) 
formé  par  une  tige  recourbée  sensiblement  en 

10  forme  de  U  dont  l'une  des  branches  présente  une 
courbure  inverse  de  la  courbure  de  la  base  de  la 
forme  sensiblement  en  U. 

Revendications 

1.  Procédé  pour  appliquer  un  revêtement  (10)  sur 
un  substrat  (1),  dans  lequel  on  noie  une  armature 
(2)  dans  le  revêtement  (10),  comprenant  les  éta- 
pes  suivantes: 

-  on  fixe  plusieurs  dispositifs  d'accrochage 
(3)  sur  le  substrat  (1)  ; 
-  on  insère  l'armature  (2)  dans  les  dispositifs 
d'accrochage  (3)  ;  et 
-  on  applique  le  revêtement  (10)  sur  le  subs- 
trat  (1)  portant  l'armature  (2), 

caractérisé  en  ce  que  les  dispositifs  d'accro- 
chage  (3)  comprennent  des  crochets  (3)  formés 
chacun  par  une  tige  recourbée  sensiblement  en 
forme  de  U  et  en  ce  que  ces  crochets  (3)  sont 
fixés  sur  le  substrat  par  l'une  des  branches  (5)  du 
U. 

2.  Procédé  conforme  à  la  revendication  1,  caracté- 
risé  en  ce  que  les  dispositifs  d'accrochage  (3) 
sont  fixés  sur  le  substrat  (1)  avec  des  orientations 
et/ou  des  inclinaisons  variables  par  rapport  à  ce 
substrat  (1). 

3.  Procédé  conforme  à  l'une  des  revendications  1 
ou  2,  caractérisé  en  ce  que  le  substrat  (1)  et  les 
dispositifs  d'accrochage  (3)  sont  en  métal,  et  en 
ce  que  les  dispositifs  d'accrochage  (3)  sont  fixés 
sur  le  substrat  (1)  par  soudage  ou  vissage. 

4.  Procédé  conforme  à  l'une  des  revendications  1 
ou  2,  caractérisé  en  ce  que  les  dispositifs  d'accro- 
chage  (3)  sont  en  matière  plastique  ou  en  matière 
céramique  et  sont  fixés  au  substrat  (1)  par  vis- 
sage  ou  collage. 

8.  Dispositif  conforme  à  la  revendication  7,  caracté- 
15  risé  en  ce  que  l'autre  branche  (5)  de  la  forme  sen- 

siblement  en  U  du  crochet  (3)  présente  une 
courbure  de  même  sens  que  la  courbure  de  la 
base  de  la  forme  sensiblement  en  U. 

20  9.  Dispositif  conforme  à  l'une  des  revendications  7 
ou  8,  caractérisé  en  ce  que  le  crochet  (3)  est  en 
métal  éventuellement  gaîné  de  matière  plastique 
et  en  ce  qu'il  est  soudé  ou  collé  dans  le  substrat 
ou  vissé  dans  des  trous  taraudés  de  celui-ci. 

25 
10.  Dispositif  conforme  à  l'une  des  revendications  7 

ou  8,  caractérisé  en  ce  que  le  crochet  est  en 
matière  synthétique  rigide  ou  en  céramique  et 
qu'il  est  collé  au  substrat  ou  vissé  dans  celui-ci. 

30 
11.  Revêtement  (10)  appliqué  sur  un  substrat  (1), 

caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  une  armature  (2) 
noyée  dans  le  revêtement  (10),  l'armature  (2) 
étant  insérée  dans  des  dispositifs  d'accrochage 

35  (3)  fixés  sur  le  substrat  (1)  dans  des  positions 
variables  par  rapport  au  substrat  (1). 

12.  Revêtement  conforme  à  la  revendication  11, 
caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  une  substance 

40  résistant  à  la  chaleur,  notamment  à  la  chaleur 
produite  par  un  incendie. 

5.  Procédé  conforme  à  l'une  des  revendications  1  à 
4,  caractérisé  en  ce  qu'on  fixe  les  crochets  (3)  sur 
le  substrat  (1)  en  un  point  d'une  branche  (5)  de 
leur  forme  sensiblement  en  U  choisi  en  fonction  55 
de  l'écartement  (e,  e')  désiré  entre  le  substrat  (1) 
et  l'armature  (2). 

4 
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