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Description 

La  présente  invention  se  rapporte  à  un  ensem- 
ble  verseur  et  capsule  de  bouchage  en  matière 
plastique  comprenant  un  corps  verseur  destiné  à 
être  fixé  à  un  récipient  et  une  capsule  de  boucha- 
ge  destinée  à  obturer  le  corps  verseur  et  reliée  au 
corps  verseur  par  une  charnière 

De  tels  ensembles  verseurs  et  capsules  de 
bouchage  sont  fabriqués  jusqu'à  présent  d'une 
seule  pièce  par  moulage  en  une  matière  plastique 
dure  telle  que  le  polypropylène.  En  effet,  les  char- 
nières  à  ressort  prévues  sur  de  tels  ensembles 
entre  le  corps  verseur  et  la  capsule  de  bouchage 
ne  remplissent  correctement  leur  fonction,  qui  est 
d'assurer  à  la  capsule  deux  positions  stables  par 
rapport  au  corps  verseur,  que  lorsqu'elles  sont 
réalisées  en  une  matière  plastique  dure. 

De  telles  charnières  à  ressort  sont  connues  par 
exemple  par  les  brevets  français  n  °  1  402  900  et 
78  03  713. 

Sur  les  ensembles  verseurs  et  capsules  de 
bouchage  connus  réalisés  d'une  seule  pièce  avec 
la  charnière  à  ressort  en  une  matière  plastique 
dure,  l'étanchéité  entre  le  corps  verseur  et  le  gou- 
lot  du  récipient  doit  être  assurée  par  des  moyens 
venus  de  moulage  avec  le  corps  verseur,  notam- 
ment  par  des  lèvres  et/ou  jupes  coopérant  avec  le 
goulot  du  récipient.  Or,  en  raison  de  la  rigidité  de 
leur  matière  constitutive,  ces  moyens  d'étanchéité 
ne  sont  pas  à  même  de  compenser  les  défauts 
que  peut  présenter  le  goulot,  ce  qui  compromet 
l'étanchéité.  L'utilisation  de  joints  souples  rapportés 
sur  le  corps  verseur  qui  permettraient  de  compen- 
ser  de  tels  défauts  n'est  pas  toujours  possible  et 
augmenterait  le  prix  de  revient  de  l'ensemble  ver- 
seur  et  capsule. 

On  connaît  par  ailleurs  par  la  demande  de 
brevet  GB-A-2  193  193  un  ensemble  verseur  et 
capsule  de  bouchage  en  matière  plastique  compre- 
nant  un  corps  verseur  réalisé  d'une  seule  première 
pièce  en  matière  plastique  souple  avec  des 
moyens  de  fixation  à  un  récipient,  et,  réunie  au 
corps  verseur,  une  capsule  de  bouchage  réalisée 
d'une  seule  pièce  en  matière  plastique  dure  avec 
une  charnière  et  destinée  à  obturer  le  corps  ver- 
seur  en  position  fermée.  La  charnière  est  une  char- 
nière  simple  et  les  moyens  de  fixation  du  corps 
verseur  comprennent  une  couronne  extérieure  de 
doigts  qui,  lors  de  la  réunion  de  la  capsule  au 
corps  verseur,  par  emboîtement,  sur  ledits  doigts, 
d'un  manchon  relié  par  la  charnière  à  la  capsule, 
se  trouvent  ceinturés  et  donc  rigidifiés  par  ledit 
manchon,  avant  la  mise  en  place  de  l'ensemble  par 
encliquetage  sur  un  goulot  de  bouteille. 

Un  autre  problème  se  pose  pour  les  ensem- 
bles  verseurs  et  capsules  de  bouchage  prévus 
pour  des  tubes  souples  pour  matières  pâteuses, 

par  exemple  des  tubes  de  dentifrice.  A  l'heure 
actuelle,  ces  tubes  sont  réalisés  de  plus  en  plus  en 
matière  plastique  souple,  notamment  en  polyéthy- 
lène,  ou  en  un  complexe  comprenant  un  film  exté- 

5  rieur  de  polyéthylène.  Dans  ces  conditions,  un  en- 
semble  verseur  et  capsule  de  bouchage  réalisé 
d'une  seule  pièce  en  une  matière  plastique  dure 
telle  que  le  polypropylène  pour  permettre  à  la 
charnière  à  ressort  prévue  entre  les  deux  pièces 

io  de  remplir  sa  fonction,  ne  peut  pas  être  soudé 
directement  au  tube  souple,  mais  doit  être  vissé 
sur  un  embout  à  goulot  fileté  en  matière  plastique 
souple,  notamment  en  polyéthylène,  soudé  au 
corps  proprement  dit  du  tube  souple.  Or,  il  serait 

75  désirable  de  pouvoir  réaliser  des  ensembles  ver- 
seurs  et  capsules  de  bouchage  avec  charnière  à 
ressort  qui  puissent  ainsi  être  fixés  par  soudage 
directement  sur  le  corps  des  tubes  souples. 

La  présente  invention  a  pour  objet  un  ensem- 
20  ble  verseur  et  capsule  de  bouchage  avec  charnière 

à  ressort  qui,  tout  en  étant  de  fabrication  simple, 
permet  une  fixation  étanche  sur  un  goulot  de  réci- 
pient,  même  lorsque  le  goulot  présente  des  défauts 
de  fabrication.  L'invention  a  également  pour  objet 

25  un  ensemble  verseur  et  capsule  de  bouchage  avec 
charnière  à  ressort  qui,  tout  en  étant  d'une  fabrica- 
tion  simple,  permet  une  fixation  par  soudage  direc- 
tement  sur  le  corps  d'un  tube  souple. 

Tel  que  revendiqué,  l'ensemble  verseur  et  cap- 
30  suie  de  bouchage  en  matière  plastique,  comprend 

un  corps  verseur  réalisé  d'une  seule  première  piè- 
ce  en  matière  plastique  souple  avec  des  moyens 
de  fixation  à  un  récipient,  et,  réunie  au  corps 
verseur,  une  capsule  de  bouchage  réalisée  d'une 

35  seule  seconde  pièce  en  matière  plastique  dure 
avec  une  charnière  et  destinée  à  obturer  le  corps 
verseur  en  position  fermée.  Selon  I'  invention,  la 
charnière  est  une  charnière  à  ressort  bistable  assu- 
rant  à  la  capsule  deux  positions  stables  correspon- 

40  dant  l'une  à  la  position  ouverte  et  l'autre  à  la 
position  fermée.  Le  corps  verseur  présente  une 
première  partie  de  liaison  à  profil  en  contre-dé- 
pouille  située  entre  les  moyens  de  fixation  et  la 
charnière,  de  sorte  que  les  moyens  de  fixation 

45  restent  souples  après  réunion  de  la  capsule  de 
bouchage  au  corps  verseur,  La  capsule  présente 
une  seconde  partie  de  liaison  à  profil  en  contre- 
dépouille  complémentaire  de  la  première  partie  de 
liaison.  Les  deux  pièces  sont  réunies  en  un  ensem- 

50  ble  uni  taire  par  surmoulage  de  la  première  pièce 
par  la  seconde  pièce  dans  la  zone  desdites  parties 
de  liaison. 

La  réalisation  du  corps  verseur  en  une  matière 
plastique  souple  permet,  soit  de  former  sur  le 

55  corps  verseur  des  moyens  d'étanchéité  (lèvres, 
jupes,  etc.)  suffisamment  souples  pour  qu'ils  com- 
pensent  d'éventuels  défauts  de  fabrication  du  gou- 
lot  de  récipient  lors  de  la  fixation  du  corps  verseur 

2 



3 EP  0  472  655  B1 4 

par  vissage  ou  encliquetage  sur  le  goulot,  soit  de 
prévoir  la  fixation  du  corps  verseur  directement  par 
soudage  sur  le  corps  d'un  tube  souple. 

Lesdites  parties  de  liaison  peuvent  être  locali- 
sées  dans  la  zone  de  la  charnière  et  présenter 
dans  ce  cas  avantageusement  la  forme  d'un  tenon 
en  queue  d'aronde  et  d'une  mortaise  en  queue 
d'aronde,  respectivement. 

Lesdites  parties  de  liaison  peuvent  également 
être  disposées  sur  tout  le  pourtour  du  corps  ver- 
seur,  et  comprendre  dans  ce  cas  avantageusement 
un  bourrelet  périphérique  extérieur  sur  le  corps 
verseur  et  une  partie  annulaire  de  profil  complé- 
mentaire  du  profil  dudit  bourrelet  sur  une  ceinture 
réalisée  d'une  seule  pièce  avec  la  capsule  au-delà 
de  la  charnière. 

Les  moyens  de  fixation  du  corps  verseur  sur  le 
récipient  peuvent  comprendre  un  collet  pour  la 
fixation  directe  par  soudage  du  corps  verseur  à  un 
tube  souple  constituant  le  récipient,  ou  bien  com- 
prendre  un  bourrelet  intérieur  sur  une  jupe  exté- 
rieure  du  corps  verseur,  pour  coopérer  par  encli- 
quetage  avec  une  gorge  extérieure  du  goulot  d'un 
flacon  ou  récipient  analogue. 

D'autres  caractéristiques  et  avantages  de  l'in- 
vention  apparaîtront  à  la  lecture  de  la  description 
ci-après  de  plusieurs  modes  de  réalisation  illustra- 
tifs  et  non  limitatifs  de  l'invention  représentés  sur 
les  dessins  annexés,  sur  lesquels  : 

la  figure  1  est  une  vue  latérale  d'un  ensemble 
verseur  et  capsule  de  bouchage  conforme  à  l'in- 
vention,  la  capsule  étant  représentée  en  position 
ouverte; 

la  figure  2  est  une  coupe  verticale  à  plus 
grande  échelle  de  l'ensemble  de  la  figure  1,  la 
capsule  étant  fermée; 

la  figure  3  est  une  vue  latérale  analogue  à  la 
figure  1  d'un  autre  mode  de  réalisation  d'un  en- 
semble  conforme  à  l'invention; 

la  figure  4  est  une  coupe  verticale,  à  plus 
grande  échelle,  de  l'ensemble  de  la  figure  3; 

la  figure  5  est  une  coupe  verticale  d'un  ensem- 
ble  verseur  et  capsule  de  bouchage  pour  la  fixation 
directe  par  soudage  au  corps  d'un  tube  souple. 

L'ensemble  verseur  et  capsule  de  bouchage  en 
matière  plastique  suivant  les  figures  1  et  2  com- 
prend  un  corps  verseur  1  et  une  capsule  de  bou- 
chage  2  reliée  au  corps  verseur  1  par  une  charniè- 
re  à  ressort  3. 

Tel  que  cela  apparaît  sur  la  figure  2,  le  corps 
verseur  1  comprend  essentiellement  une  jupe  inté- 
rieure  4  destinée  à  coopérer  de  façon  étanche 
avec  la  face  intérieure  du  goulot  5  d'un  flacon  6,  et 
une  jupe  extérieure  7  destinée  à  coopérer  avec  la 
face  extérieure  du  goulot  5,  les  deux  jupes  4  et  7 
étant  reliées  entre  elles  à  leur  partie  supérieure  par 
une  zone  de  liaison  annulaire  8.  La  jupe  intérieure 
4  est  prolongée  vers  la  haut  au-delà  de  la  zone  de 

liaison  8  sous  la  forme  d'un  bec  verseur  9.  Un 
opercule  10  relié  par  un  voile  mince  11  à  la  jupe 
intérieure  4  obture  cette  dernière,  l'opercule  10 
pouvant  être  arraché  à  l'aide  d'un  anneau  de  trac- 

5  tion  12  lors  de  la  première  utilisation. 
La  jupe  extérieure  7  qui  comporte  un  bourrelet 

intérieur  13  pour  la  fixation  du  corps  verseur  1  par 
encliquetage  sur  le  goulot  5  muni  d'une  gorge 
extérieure  14  est  prolongée,  à  son  extrémité  infé- 

io  rieure,  par  un  rebord  extérieur  15  s'étendant  vers  la 
haut  sous  la  forme  d'une  ceinture  divergente  jus- 
qu'au  plan  de  contact  16  entre  le  corps  verseur  1 
et  la  capsule  2,  excepté  dans  la  zone  de  la  char- 
nière  à  ressort  3.  Dans  cette  zone,  le  rebord  15  se 

15  termine,  en  dessous  de  la  charnière  3,  par  un  bord 
17  à  profil  en  forme  de  tenon  à  contredépouille, 
par  exemple  en  queue  d'aronde. 

L'ensemble  du  corps  verseur  tel  que  décrit  ci- 
dessus  est  réalisé  d'une  seule  pièce  par  moulage 

20  par  injection  d'une  matière  plastique  souple,  par 
exemple  de  polyéthylène. 

La  capsule  de  bouchage  2  comprend  une  jupe 
intérieure  21  et  une  jupe  extérieure  22  faisant  sail- 
lie  vers  le  bas  sur  un  fond  de  capsule  23,  la  jupe 

25  intérieure  21  étant  destinée  à  pénétrer  dans  le  bec 
verseur  9  et  la  jupe  extérieure  22  à  venir  dans  le 
prolongement  du  rebord  15  du  corps  verseur  1.  La 
capsule  2  est  moulé  par  injection  en  une  matière 
plastique  dure  telle  que  le  polypropylène,  d'une 

30  pièce  avec  la  charnière  3  à  ressort  et,  entre  cette 
dernière  et  le  bord  17  du  corps  verseur  1,  avec 
une  partie  de  liaison  24  ayant  un  profil  femelle  en 
forme  de  mortaise  à  contre-dépouille,  par  exemple 
en  queue  d'aronde.  La  fabrication  de  la  capsule  2 

35  s'effectue  par  surmoulage  du  corps  verseur  1, 
c'est-à-dire  que  le  corps  verseur  1  est  d'abord 
fabriqué  par  injection  dans  un  premier  moule,  est 
ensuite  retiré  de  ce  premier  moule  et  placé  en  tant 
qu'insert  dans  un  second  moule  dans  lequel  la 

40  capsule  2,  avec  la  charnière  3  et  la  partie  de  liaison 
24,  est  réalisée  par  surmoulage  du  corps  verseur  1 
par  la  capsule  2  dans  la  position  ouverte  selon  la 
figure  1  .  Le  surmoulage  est  localisé  à  la  zone  de  la 
charnière  3,  c'est-à-dire  limité  au  surmoulage  du 

45  bord  17  du  corps  verseur  1  par  la  partie  de  liaison 
24  située  en  dessous  de  la  charnière  3. 

Selon  les  figures  3  et  4,  un  ensemble  verseur 
et  capsule  de  bouchage  comprend  un  corps  ver- 
seur  31,  une  ceinture  32,  une  capsule  de  bouchage 

50  33  et  une  charnière  à  ressort  34. 
Le  corps  verseur  31  présente  une  jupe  intérieu- 

re  35  destinée  à  coopérer  avec  la  face  intérieure 
d'un  goulot  de  flacon  non  représenté,  une  jupe 
extérieure  36  destinée  à  coopérer  avec  la  face 

55  extérieure  du  goulot  et  présentant  un  bourrelet 
intérieur  37  destiné  à  coopérer  par  encliquetage 
avec  une  gorge  extérieure  du  goulot,  un  opercule 
38  avec  anneau  d'arrachage  39,  et  une  bec  verseur 
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40  faisant  saillie  vers  le  haut  sur  la  partie  de  liaison 
41  des  deux  jupes  35  et  36.  Il  est  à  noter  que  la 
partie  de  liaison  41  comporte  un  bourrelet  extérieur 
42  faisant  saillie  radialement  sur  tout  le  pourtour. 

La  capsule  de  bouchage  33  de  forme  hémis- 
phérique,  munie  d'une  jupe  intérieure  43  destinée 
à  coopérer  avec  le  bec  verseur  40,  est  reliée  par  la 
charnière  à  ressort  34  à  une  ceinture  32  qui  assure 
sa  liaison  avec  le  corps  verseur  31  .  La  ceinture  32 
comprend  une  partie  extérieure  44  en  forme  de 
couronne  sphérique,  prolongeant  la  capsule  hémis- 
phérique  33  en  dessous  du  plan  de  contact  45 
entre  la  ceinture  32  et  la  capsule  33,  et  une  partie 
intérieure  tronconique  46  s'étendent  depuis  l'extré- 
mité  inférieure  de  la  partie  44  vers  le  haut  et  vers 
l'intérieur  pour  se  terminer  par  une  partie  annulaire 
47  qui  entoure  de  l'extérieur,  sur  tout  le  pourtour,  le 
bourrelet  42  du  corps  verseur  31  et  présente  un 
profil  femelle  complémentaire  du  profil  du  bourrelet 
42. 

Pour  la  fabrication  de  l'ensemble  suivant  les 
figures  3  et  4,  on  moule  d'abord  par  injection,  dans 
un  premier  moule,  le  corps  verseur  31  à  partir 
d'une  matière  plastique  souple  telle  que  le  polyé- 
thylène.  On  transfère  ensuite  le  corps  verseur  1 
dans  un  second  moule  dans  lequel  on  surmoule  le 
corps  verseur  31  à  l'aide  de  la  ceinture  32  et  de  la 
capsule  33,  cette  dernière  dans  la  position  ouverte 
suivant  la  figure  3,  par  injection  d'une  matière 
plastique  dure  telle  que  le  polypropylène. 

Dans  le  mode  de  réalisation  suivant  la  figure  5, 
un  ensemble  verseur  et  capsule  de  bouchage  com- 
prend  un  corps  verseur  51,  une  capsule  de  bou- 
chage  52  et  une  charnière  à  ressort  53. 

Le  corps  verseur  51  est  formé  d'un  col  54 
prolongé  vers  le  haut  par  un  bec  verseur  55  et  vers 
le  bas  par  un  collet  56  divergent  se  terminant  par 
un  rebord  57  pour  la  liaison  du  corps  verseur  51 
avec  un  tube  souple  58. 

La  capsule  52  qui  présente  une  forme  semble 
à  celle  de  la  capsule  suivant  les  figures  1  et  2 
comprend  une  jupe  intérieure  59  coopérant  avec  le 
bec  verseur  55,  et  une  jupe  extérieure  60.  En 
dessous  de  la  charnière  53,  la  jupe  extérieure  60 
de  la  capsule  52  est  prolongée  vers  le  bas  par  une 
partie  de  liaison  61  ayant  un  profil  mâle  à  contre- 
dépouille,  par  exemple  en  forme  de  tenon  en 
queue  d'aronde,  le  corps  verseur  51  présentant  un 
bord  62  de  profil  complémentaire,  par  exemple  en 
forme  de  mortaise  à  contre-dépouille  en  forme  de 
queue  d'aronde. 

Dans  ce  mode  de  réalisation  également,  le 
corps  verseur  51  dans  son  ensemble  est  d'abord 
réalisé  par  injection  d'une  matière  plastique  souple 
dans  un  premier  moule,  puis  est  transféré  dans  un 
second  moule  d'injection  dans  lequel  le  corps  ver- 
seur  51  est  surmoulé  par  la  capsule,  par  injection 
d'une  matière  plastique  dure. 

L'ensemble  verseur  et  capsule  de  bouchage 
ainsi  réalisé  peut  ensuite  être  directement  soudé 
par  le  collet  57  sur  un  tube  souple  58  en  matière 
plastique  souple,  grâce  à  la  compatilibité  des  ma- 

5  tières  du  corps  verseur  51  et  du  tube  58. 
Il  y  a  lieu  de  noter  que  les  modes  de  réalisa- 

tion  décrits  ci-dessus  et  illustrés  par  les  dessins 
annexés  n'ont  été  donnés  qu'à  titre  d'exemples 
non  limitatifs  et  que  de  nombreuses  modifications 

io  et  variantes  sont  possibles  dans  le  cadre  de  l'in- 
vention  défini  par  les  revendications. 

Ainsi,  la  charnière  à  ressort  entre  la  capsule  et 
le  corps  verseur  peut  être  réalisée  suivant  tous  les 
modes  de  réalisation  connus  de  telles  charnières  à 

15  ressort. 
Des  moyens  d'inviolabilité  autres  que  l'oper- 

cule  (10,  38)  peuvent  être  prévus,  par  exemple  des 
moyens  arrachables  recouvrant  le  creux  prévu,  à 
l'opposé  de  la  charnière  à  ressort,  dans  la  jupe 

20  extérieure  de  la  capsule  pour  faciliter  l'ouverture  de 
la  capsule.  Il  s'agit  là  de  moyens  connus  en  soi  qui 
n'ont  pas  été  illustrés  pour  ne  pas  compliquer  les 
dessins. 

Au  lieu  de  la  fixation  par  encliquetage  selon  les 
25  figures  1  à  4  du  corps  verseur  sur  le  goulot  de 

flacon,  il  serait  possible  de  prévoir  une  fixation  par 
vissage. 

Par  ailleurs,  les  moyens  d'étanchéité  entre  le 
corps  verseur  et  le  goulot  de  flacon  pourraient  être 

30  constitués  par  une  ou  plusieurs  lèvres  ou  d'autres 
moyens  connus,  faisant  partie  intégrante  du  corps 
verseur,  en  plus  ou  au  lieu  de  la  jupe  intérieure  (4, 
35)  coopérant  avec  la  face  intérieure  du  goulot. 

Un  autre  intérêt  de  la  structure  conforme  à 
35  l'invention  d'un  ensemble  verseur  et  capsule  de 

bouchage  consiste  dans  la  possibilité  de  réalisation 
d'un  ensemble  bicolore,  les  deux  matières  différen- 
tes  entrant  dans  la  fabrication  de  l'ensemble 
conforme  à  l'invention  pouvant  être  de  couleurs 

40  différentes. 

Revendications 

1.  Ensemble  verseur  et  capsule  de  bouchage  en 
45  matière  plastique,  comprenant  un  corps  ver- 

seur  (1,  31,  51)  réalisé  d'une  seule  première 
pièce  en  matière  plastique  souple  avec  des 
moyens  (7,  13;  36,  37;  56,  57)  de  fixation  à  un 
récipient  (6,  58),  et,  réunie  au  corps  verseur, 

50  une  capsule  de  bouchage  (2,  33,  52)  réalisée 
d'une  seule  seconde  pièce  en  matière  plasti- 
que  dure  avec  une  charnière  (3,  34,  53)  et 
destinée  à  obturer  le  corps  verseur  en  position 
fermée,  caractérisé  par  le  fait  que 

55  -  la  charnière  (3,  34,  53)  est  une  charnière 
à  ressort  bistable  assurant  à  la  capsule 
(2,  33,  52)  deux  positions  stables  corres- 
pondant  l'une  à  la  position  ouverte  et 

4 
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l'autre  à  la  position  fermée, 
-  que  le  corps  verseur  (1,  31,  51)  présente 

une  première  partie  de  liaison  (17,  42, 
62)  à  profil  en  contre-dépouille  située 
entre  les  moyens  de  fixation  et  la  char- 
nière,  de  sorte  que  les  moyens  de  fixa- 
tion  restent  souples  après  réunion  de  la 
capsule  de  bouchage  au  corps  versent, 

-  que  la  capsule  (2,  33,  52)  présente  une 
seconde  partie  de  liaison  (24,  47,  61)  à 
profil  en  contre-dépouille  complémentaire 
de  la  première  partie  de  liaison,  et 

-  que  les  deux  pièces  sont  réunies  en  un 
ensemble  unitaire  par  surmoulage  de  la 
première  pièce  par  la  seconde  pièce 
dans  la  zone  desdites  parties  de  liaison 
(17,  24,  42,  47;  62,  61) 

2.  Ensemble  suivant  la  revendication  1  ,  caractéri- 
sé  par  le  fait  que  lesdites  parties  de  liaison 
(17,  24;  62,  61)  sont  localisées  dans  la  zone  de 
la  charnière  (3,  53). 

3.  Ensemble  suivant  la  revendication  2,  caractéri- 
sé  par  le  fait  que  lesdites  parties  de  liaison 
(17,  24;  62,  61)  présentent  la  forme  d'un  tenon 
en  queue  d'aronde  et  d'une  mortaise  en  queue 
d'aronde,  respectivement. 

4.  Ensemble  suivant  la  revendication  1  ,  caractéri- 
sé  par  le  fait  que  lesdites  parties  de  liaison 
(42,  47)  sont  disposées  sur  tout  le  pourtour  du 
corps  verseur  (31). 

5.  Ensemble  suivant  la  revendication  4,  caractéri- 
sé  par  le  fait  que  lesdites  parties  de  liaison 
(42,  47)  comprennent  un  bourrelet  périphéri- 
que  extérieur  sur  le  corps  verseur  (31)  et  une 
partie  annulaire  (47)  de  profil  complémentaire 
du  profil  dudit  bourrelet  (42)  sur  une  ceinture 
(32)  réalisée  d'une  seule  pièce  avec  la  capsule 
(33)  au-delà  de  la  charnière  (34). 

6.  Ensemble  suivant  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  précédentes,  caractérisé  par  le  fait 
que  les  moyens  de  fixation  du  corps  verseur 
sur  le  récipient  comprennent  un  collet  (56,  57) 
pour  la  fixation  directe  par  soudage  du  corps 
verseur  (51)  à  un  tube  souple  (58)  constituant 
le  récipient. 

7.  Ensemble  suivant  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  1  à  5,  caractérisé  par  le  fait  que  les 
moyens  de  fixation  du  corps  verseur  sur  le 
récipient  comprennent  un  bourrelet  intérieur 
(13,  37)  sur  une  jupe  extérieure  (7,  36)  du 
corps  verseur,  pour  coopérer  par  encliquetage 
avec  une  gorge  extérieure  (14)  du  goulot  (5) 

d'un  flacon  (6)  ou  récipient  analogue. 

Claims 

5  1.  Spout  and  sealing  cap  assembly  made  of  plas- 
tic  material  and  comprising  a  spout  body  (1, 
31,  51)  made  in  one  first  pièce  of  flexible 
plastic  material  with  means  (7,  13;  36,  37;  56, 
57)  for  fixing  to  a  container  (6,  58),  and,  con- 

io  nected  to  the  spout  body,  a  sealing  cap  (2,  33, 
52)  made  in  one  second  pièce  of  hard  plastic 
material  with  a  hinge  (3,  34,  53)  and  designed 
to  close  the  spout  body  in  the  closed  position, 
characterised  in  that 

15  -  the  hinge  (3,  34,  53)  is  a  bistable  spring- 
loaded  hinge  providing  the  cap  (2,  33, 
52)  with  two  stable  positions,  one  cor- 
responding  to  the  open  position  and  the 
other  to  the  closed  position, 

20  -  the  spout  body  (1,  31,  51)  comprises  a 
first  Connecting  portion  (17,  42,  62)  of 
undercut  profile  situated  between  the  fix- 
ing  means  and  the  hinge,  so  that  the 
fixing  means  remain  flexible  after  con- 

25  nection  of  the  sealing  cap  to  the  spout 
body, 

-  the  cap  (2,  33,  52)  comprises  a  second 
Connecting  portion  (24,  47,  61)  of  under- 
cut  profile  complementary  to  the  first 

30  Connecting  portion,  and 
-  the  two  components  are  connected  into  a 

unitary  assembly  by  moulding  the  sec- 
ond  component  over  the  first  component 
in  the  région  of  said  Connecting  portions 

35  (17,  24,  42,  47;  62,  61). 

2.  Assembly  according  to  claim  1,  characterised 
in  that  said  Connecting  portions  (17,  24;  62,  61) 
are  located  in  the  région  of  the  hinge  (3,  53). 

40 
3.  Assembly  according  to  claim  2,  characterised 

in  that  said  Connecting  portions  (17,  24;  62,  61) 
have  the  form  of  a  dovetail-shaped  tenon  and  a 
dovetail-shaped  mortise  respectively. 

45 
4.  Assembly  according  to  claim  1,  characterised 

in  that  said  Connecting  portions  (42,  47)  are 
arranged  over  the  whole  periphery  of  the  spout 
body  (31). 

50 
5.  Assembly  according  to  claim  4,  characterised 

in  that  said  Connecting  portions  (42,  47)  com- 
prise  an  outer  peripheral  bead  on  the  spout 
body  (31)  and  an  annular  portion  (47)  with  a 

55  profile  complementary  to  the  profile  of  said 
bead  (42)  on  a  belt  (32)  made  in  one  pièce 
with  the  cap  (33)  beyond  the  hinge  (34). 

5 
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6.  Assembly  according  to  any  of  the  preceding 
daims,  characterised  in  that  the  means  for 
fixing  the  spout  body  to  the  container  comprise 
a  collar  (56,  57)  for  direct  fixing  by  welding  the 
spout  body  (51)  to  a  flexible  tube  (58)  con- 
stituting  the  container. 

7.  Assembly  according  to  any  of  daims  1  to  5, 
characterised  in  that  the  means  for  fixing  the 
spout  body  to  the  container  comprise  an  inner 
bead  (13,  37)  on  an  outer  skirt  (7,  36)  of  the 
spout  body,  for  cooperating  by  snap  fitting  with 
an  outer  groove  (14)  of  the  neck  (5)  of  a  bottle 
(6)  or  like  container. 

Patentanspruche 

1.  AusgieB-  und  VerschluBkappeneinheit  aus 
Kunststoffmaterial,  umfassend  einen  AusgieB- 
teil  (1,  31,  51),  der  aus  einem  einzigen  ersten 
Stuck  aus  flexiblem  Kunststoffmaterial  mit  Mit- 
teln  (7,  13;  36,  37;  56,  57)  zur  Befestigung  an 
einem  Behâlter  (6,  58)  ausgefuhrt  ist,  und  einer 
mit  dem  AusgieBteil  verbundenen  VerzchluB- 
kappe  (2,  33,  52),  die  aus  einem  einzigen 
zweiten  Stuck  aus  hartem  Kunststoffmaterial 
mit  einem  Scharnier  (3,  34,  53)  ausgefuhrt  und 
dazu  bestimmt  ist,  den  AusgieBteil  in  der  ge- 
schlossenen  Position  zu  verschlieBen, 
dadurch  gekennzeichnet, 

-  dal3  das  Scharnier  (3,  34,  53)  ein  Schar- 
nier  mit  bistabiler  Feder  ist,  das  fur  die 
Kappe  (2,  33,  52)  zwei  stabile  Positionen, 
die  eine  der  offenen  Position  und  die 
andere  der  geschlossenen  Position  ent- 
sprechend,  sicherstellt, 

-  dal3  der  AusgleBteil  (1,  31,  51)  einen  er- 
sten  Verbindungsteil  (17,  42,  62)  mit  Hin- 
terschneidungsprofil  aufweist,  der  zwi- 
schen  den  Befestigungsmitteln  und  dem 
Scharnier  liegt,  derart,  dal3  die  Befesti- 
gungmittel  nach  der  Vereinigung  der  Ver- 
schluBkappe  mit  dem  AusgieBteil  flexibel 
bleiben, 

-  dal3  die  Kappe  (2,  33,  52)  einen  zweiten 
Verbindungteil  (24,  47,  61)  mit  zu  dem 
ersten  Verbindungsteil  komplementârem 
Hinterschneidungsprofil  aufweist  und 

-  dal3  die  beiden  Stucke  durch  Abformen 
des  ersten  Stucks  durch  das  zweite 
Stuck  in  der  Zone  der  Verbindungsteile 
(17,  24,  42,  47;  62,  61)  zu  einer  einheitli- 
chen  Anordnung  vereinigt  sind. 

2.  Einheit  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dal3  die  Verbindungsteile  (17,  24; 
62;  61)  in  der  Scharnierzone  (3,  53)  lokalisiert 
sind. 

3.  Einheit  nach  Anspruch  2,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dal3  die  Verbindungsteile  (17,  24; 
62,  61)  die  Form  eines  schwalbenschwanzfôr- 
migen  Zapfens  bzw.  eines  schwalbenschwanz- 

5  fôrmigen  Ausschnittes  aufweisen. 

4.  Einheit  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dal3  die  Verbindungsteile  (42,  47) 
auf  dem  gesamten  Umfang  des  AusgieBteils 

io  (31)  vorgesehen  sind. 

5.  Einheit  nach  Anspruch  4,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dal3  die  Verbindungsteile  (42,  47) 
einen  AuBenumfangswuIst  auf  dem  AusgieBteil 

15  (31)  und  einen  Ringteil  (47)  mit  zu  dem  Profil 
des  Wulstes  (42)  komplementârem  Profil  auf 
einem  Ring  (32)  umfassen,  der  einstuckig  mit 
der  Kappe  (33)  jenseits  des  Scharniers  (34) 
ausgefuhrt  ist. 

20 
6.  Einheit  nach  einem  beliebigen  der  vorherge- 

henden  Anspruche,  dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Befestigungsmittel  des  AusgieBteils  auf 
dem  Behâlter  einen  Randring  (56,  57)  fur  die 

25  direkte  VerschweiBungsbefestigung  des  Aus- 
gieBteils  (51)  mit  einem  den  Behâlter  bilden- 
den  flexiblen  Rohr  (58)  umfassen. 

7.  Einheit  nach  einem  beliebigen  der  Anspruche 
30  1  bis  5,  dadurch  gekennzeichnet,  dal3  die 

Befestigungsmittel  des  AusgieBteils  auf  dem 
Behâlter  einen  Innenwulst  (13,  37)  auf  einer 
AuBenmantelflâche  (7,  36)  des  AusgieBteils 
umfassen,  um  durch  Verrastung  mit  einer  Au- 

35  Bennut  (14)  des  Halses  (5)  einer  Flasche  (6) 
oder  eines  entsprechenden  Behâlters  zusam- 
menzuwirken. 

40 
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