EP 0 472 981 A1

Europdisches Patentamt
European Patent Office

° g

Office européen des brevets

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 472 981 A1

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 91113396.5

@) Anmeldetag: 09.08.91

@ Int. cl5. B31B 3/44

Prioritdt: 30.08.90 DE 4027395

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung:
04.03.92 Patentblatt 92/10

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CHDE DK ES FR GB GR IT LI NL SE

(@) Anmelder: 4P Nicolaus Kempten GmbH
Ulmer Strasse 18
W-8960 Kempten(DE)
Anmelder: WILHELM FISCHER

SPEZIALMASCHINENFABRIK GMBH
Weidacher Strasse 1-3
W-8968 Durach(DE)

(®) Erfinder: Fischer, Wilhelm

Weidacher Strasse 1-3
W-8968 Durach(DE)

Vertreter: Hutzelmann, Gerhard

Duracher Strasse 22
W-8960 Kempten(DE)

@ Verfahren und Maschine zum Aufrichten einer Faltschachtel.

@ Verfahren zum Aufrichten einer Faltschachtel
aus einem einteiligen Kartonzuschnitt, der eine Bo-
denfliche, daran Uber Faltlinien angelenkte Seiten-
winde sowie eine Vorder- und eine Riickwand auf-
weist, wobei an den Seitenwdnden Klappen ange-
formt sind, die in den Bereich der Vorder- und
Rickwand gefaltet werden und der wenigstens ab-
schnittweise mit einem siegelfdhigen Kunststoff be-
schichtet ist. Dabei werden zuerst die beiden Seiten-
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winde durch Eindriicken des Kartonzuschnittes in
eine U-f&rmige Unterform (4) aufgerichtet. Uber sich
drehende Mitnehmer (30) werden die Klappen einge-
falten; die Rickwand und die Vorderwand werden
soweit erwdrmt, daB die Kunststoffbeschichtung sie-
gelfahig wird, worauf die Riickwand und die Vorder-
wand sowie die Klappen gegeneinander geprefit und
miteinander versiegelt werden.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Maschine zum Aufrichten einer Falischachtel aus
einem einteiligen Kartonzuschnitt, der eine Boden-
fliche, daran Uber Faltlinien angelenkte Seitenwin-
de sowie eine Vorder- und eine Rickwand auf-
weist, wobei an den Seitenwidnden Klappen ange-
formt sind, die in den Bereich der Vorder- und
Riickwand gefaltet werden und der wenigstens ab-
schnittweise mit einem siegelfdhigen Kunststoff be-
schichtet ist.

Das Aufrichten derartiger Faltschachteln soll,
da sie in groBer Stlickzahl verwendet werden,
schnell erfolgen. Dabei ist aber gleichzeitig eine
hohe Qualitdt des Aufrichtevorganges erforderlich
um maBgenaue Faltschachteln zu erhalten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu grunde ein
Verfahren und eine Maschine aufzuzeigen, mit de-
nen das Aufrichten mit sehr hoher Prizision und
gleichzeitig sehr schnell durchfiihrbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
gelost, daB zuerst die beiden Seitenwdnde durch
Eindriicken des Kartonzuschnittes in eine U-f&rmi-
ge Unterform aufgerichtet werden, daB Uber sich
drehende Mitnehmer die Klappen eingefaltet wer-
den, und daB die Rickwand und die Vorderwand
soweit erwdrmt wird, daB die Kunststoffbeschich-
tung siegelfdhig wird, worauf die Rickwand und
die Vorderwand sowie die Klappen gegeneinander
gepreft und mit einander versiegelt werden.

Mit diesem Verfahren wird eine exakt und im-
mer gleichbleibend aufgerichtete Faltschachtel in
duBerst rationeller Weise hergestellt.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, daB nach dem Aufrichten der
beiden Seitenwdnde Uber sich drehende Mitneh-
mer zuerst die als Staubklappen ausgebildeten
Klappen eingefaltet werden und dann die Riick-
wand und die Vorderwand gegen diese Staubklap-
pen geprefBt und dort angesiegelt werden.

Damit ist eine sehr stabile und weitgehend
dichte Faltschachtel sehr rationell hergestellbar.

Eine ebenfalls sehr vorteilhafte Ausgestaltung
der Erfindung liegt darin, daB nach dem Aufrichten
der beiden Seitenwinde zuerst die Vorderwand
und die Riickwand aufgefaltet werden und dann die
sowohl mit den Seitenwdnden als auch mit den
anderen beiden Wianden verbundenen Klappen un-
ter Bildung von Zwickeln auf diese Winde aufge-
faltet und mit den Zwickeln und mit den Winden
verpreBt und versiegelt werden.

Die so hergestellte Faltschachtel ist nicht nur
sehr prizise sondern auch dicht, wobei das Auf-
richten ebenfalls mit sehr hoher Geschwindigkeit
ablaufen kann.

Eine erfindungsgemife Maschine zum Aufrich-
ten einer Faltschachtel aus einem einteiligen Kar-
tonzuschnitt, der eine Bodenfliche, daran Uber
Faltlinien angelenkte Seitenwinde sowie eine
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Vorder- und eine Rickwand aufweist, zwischen de-
nen und den Seitenwdnden Staubklappen vorgese-
hen sind und der wenigstens auf seiner Schachtel-
Innenseite mit einem siegelfahigen Kunststoff be-
schichtet ist, ist dadurch gekennzeichnet, daB eine
an einer Transportkette befestigte U-férmige Unter-
form vorgesehen ist, die eine Bodenplatte und je
einen vorderen und hinteren Schenkel aufweist,
und daB dieser Unterform ein an einer weiteren
Kette befestigter Formstempel zugeordnet ist, daB
beiderseits dieser Transportketten mit je einer Aus-
sparung versehene Schliefrédder vorgesehen sind,
die zum Einfalten der Staubklappen dienen, an die
sich Halteschienen fiir die eingefalteten Staubklap-
pen anschlieBfen, daB im AnschluB an die SchlieB-
rdder beiderseits je eine HeiBluftdiise vorgesehen
ist, deren Austrittsdffnungen gegen die Innenseite
der Vorder- bzw. der Riickwand gerichtet sind, und
daB hinter den HeiBluftdlisen Andrlickschienen zum
Anlegen von Vorder- und Riickwand an die Staub-
klappen und dem gegenseitigen Verpressen vorge-
sehen sind.

Diese Maschine erlaubt den funktionsgerechten
Ablauf eines Aufrichtvorganges einer Faltschachtel,
wobei neben einer sehr hoher Prdzision der Falt-
schachtel eine sehr groBe Arbeitsgeschwindigkeit
erzielt werden kann.

Eine weitere erfindungsgeméBe Maschine zum
Aufrichten einer Faltschachtel aus einem einteiligen
Kartonzuschnitt, der eine Bodenfldche, daran Uber
Faltlinien angelenkte Seitenwinde sowie eine
Vorder- und eine Riickwand aufweist, wobei an den
beiden Seitenwidnden Klappen angeformt sind, die
unter Bildung von Zwickeln auch mit den anderen
beiden Winden verbunden sind, ist dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine an einer Transportkette be-
festigte U-formige Unterform vorgesehen ist, die
eine Bodenplatte und je einen vorderen und hinte-
ren Schenkel aufweist, und daB dieser Unterform
ein an einer weiteren Kette befestigter Formstem-
pel zugeordnet ist, daB beiderseits dieser Trans-
portketten Schienen zum Einfalten der Vorder- und
Rickwand vorgesehen sind, an welche sich mit
einer Aussparung versehene Schliefrdder anschlie-
Ben, die zum Einfalten der Klappen dienen, wobei
unmittelbar vor den Schliefrddern HeiBluftdlsen
vorgesehen sind, welche zum Erwidrmen der Au-
Benseite der Vorder- bzw. Rickwand sowie der
Zwickel und der Klappen dienen, und daB im An-
schluB an die Schliefrdder Andrlickschienen zum
Verpressen der Klappen mit den Zwickeln und der
Vorder- und Riickwand angeordnet sind.

Mit dieser Maschine ist es mdglich, dichte
Faltschachtel-Unterteile in hoher Prazision und mit
groBer Geschwindigkeit herzustellen.

Sehr vorteilhaft ist es dabei auch, wenn erfin-
dungsgemiB die beiden SchlieBrader mit einer
Umfangsrille versehen sind, die vorzugsweise bis



3 EP 0 472 981 A1 4

zum Grund der Aussparung reicht und in welche
die Halteschienen einzugreifen vermd&gen.

Dadurch k&nnen die Halteschienen soweit ver-
langert werden, daB sie sich mit den Schliefrddern
sinnvoll ergénzen.

Ebenfalls sehr vorteilhaft ist es, wenn erfin-
dungsgemiB die Andrlickschienen mit Aussparun-
gen versehen sind, in welchen Andrlickrollen ange-
ordnet, die federelastisch gelagert sind.

Dadurch wird nicht nur das Andriicken sehr
materialschonend durchgefiihrt, sondern die An-
preBkraft ist auch leicht einstellbar.

Dabei hat es sich als sehr glinstig erwiesen,
wenn erfindungsgemiB an der Unterseite der An-
driickschienen Hebel schwenkbar gelagert sind, an
denen Federn angreifen und welche die Andriick-
rollen tragen.

Als ebenfalls sehr vorteilhaft hat es sich erwie-
sen, wenn gemdp der Erfindung der Formstempel
in einer Schiene gefiihrt ist, welche den Abstand
des Formstempels von der Bodenplatte der Unter-
form zwangsweise einstellt.

Durch diese Ausgestaltung kann auf weitere
Steuerorgane fiir den Formstempel verzichtet wer-
den.

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand
mehrerer  Ausflhrungsbeispiele veranschaulicht.
Dabei zeigen:

Fig.1 eine schematisierte Seitenansicht
einer Maschine zum Aufrichten ei-
ner Faltschachtel mit zwei Trans-
portketten flir einen Formstempel
und einer U-férmigen Unterform
sowie mit zwei Schliefrddern,
eine Draufsicht auf die Maschine
nach Fig.1 mit sichtbarer Rollen-
strecke,
eine schematisierte Seitenansicht
einer weiteren Maschine zum Auf-
richten einer dichten Faltschachtel,
eine Ansicht eines Kartonzuschnit-
tes aus dem die Faltschachtel mit
der Maschine gemaB Fig.1 u. 2
aufgerichtet werden soll,
eine Ansicht eines Kartonzuschnit-
tes zum Herstellen eines dichten
Unterteils einer Faltschachtel mit
der Maschine gemip Fig.3
ein aus dem Zuschnitt nach Fig.5
aufgerichtetes Faltschachtel-Unter-
teil und
vergr&Bert dargestellte Details der
Rollenstrecke.

Mit 1 ist eine Maschine zum Aufrichten einer
Faltschachtel bezeichnet, die zwei Transportketten
2 und 3 aufweist. An der unteren Transportkette 2
ist eine Vielzahl von U-férmigen Unterformen 4
befestigt, die mit dieser Transportkette umlaufen

Fig.2

Fig.3

Fig.4

Fig.5

Fig.6

Fig.7 u.8
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und jeweils eine Bodenplatte 5 und je einen vorde-
ren und hinteren Schenkel 6,7 aufweisen. Jeder
dieser U-férmigen Unterformen 4 ist ein Formstem-
pel 8 zugeordnet, der an der oberen Transportkette
3 befestigt ist und mit dieser umi&uft. Innerhalb der
oberen Transportkette 3 ist eine Flihrungsschiene
vorgesehen, welche den Formstempel in seiner
Hbhenlage zwangsfihrt und in Eingriff mit der U-
férmigen Unterform bringt.

Zwischen Unterform 4 und Formstempel 8 wird
ein Kartonzuschnitt 10 eingelegt, wie er in Fig.4
dargestellt ist. Dieser Kartonzuschnitt weist einen
Boden 11 auf, an dem Uber Faltlinien 12 und 13 je
eine Seitenwand 14 bzw. 15 angelenkt ist. Jede
dieser beiden Seitenwdnde 14,15 trdgt seitlich je
eine Staubklappe 16,17 bzw. 18,19, die Uber Faltli-
nien 20 und 21 an den beiden Seitenwdnden ange-
lenkt sind. Uber diese Faltlinien 20,21 sind auch
eine Vorderwand 23 und eine Rickwand 24 am
Boden 11 angelenkt. Die Riickwand 24 tragt Uber
eine weitere Faltlinie 25 eine Deckklappe 26, wel-
che Seitenwandlappen 27,28 sowie einen Vorder-
wandlappen 29 aufweist, welche im fertig aufge-
richteten Zustand der Faltschachtel die beiden Sei-
tenwdnde 14,15 und die Vorderwand 23 Uberdek-
ken.

Seitlich neben der unteren Transportkette 2
sind zwei Schliefrdder 30 angeordnet, die sich
gegenldufig drehen und mit einer Umfangsausspa-
rung 32 versehen sind. Darliberhinaus sind die
beiden Schliefrdder mit je einer Umfangsnut 33
ausgeristet, in welche eine nachfolgende Faltleiste
34 mit ihrem einen Ende eingreift. Seitlich neben
dieser Faltleiste 34 ist eine HeiBluftdiise 35 ange-
ordnet, welche ihre Austrittséffnungen 36 auf der
von der Faltleiste 34 abgewandten Seite aufweist.
Auf der von dieser Faltleiste 34 abgekehrten Seite
der HeiBluftdlise 35 ist eine weitere Faltleiste 37
angeordnet, welche von unterhalb der SchlieBrader
30 bis wenigstens in die Hohe der ersten Faltleiste
34 verlduft und von einer Andriickschiene 38 abge-
16st wird.

Wie aus Fig.2 hervorgeht, sind nicht nur die
Schliefrdder 30 sondern auch die Faltleisten 34
und 37, die HeiBluftdiisen 35 und die Andrlick-
schienen 38 zu beiden Seiten der Transportketten
2 und 3 angeordnet.

Die Andrlickschiene 38 ist mit drehbar gelager-
ten Andrlckrollen 39 versehen, die in entsprechen-
de Aussparungen 40 der Andriickschiene eingelas-
sen sind und auf an der Unterseite der Schiene
gelagerten Hebeln 41 sitzen. An den Hebeln grei-
fen nicht sichtbare Federn an, welche diese und
damit die Rollen nach auBen pressen.

Beim Herabfahren des Formstempels driickt
dieser den Boden 11 des Kartonzuschnittes 10
nach Fig.4 in die U-fdrmige Unterform 4 ein, wobei
die beiden Seitenwdnde 14 und 15 seitlich hoch-
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stehen und zwischen den beiden Schenkeln 6,7
und dem Formstempel eingespannt sind. Die
Staubklappen 16,17,18,19 stehen dabei seitlich aus
der Unterform 4 heraus. Sobald die Unterform zu
den SchlieBradern 30 gelangt, wird die beiden vor-
deren Staubklappen17 und 19 von diesem an den
Formstempel 8 angelegt und in dieser Lage von
den Faltleisten 34 gehalten. Die beiden hinteren
Staubklappen 16 und 18 gelangen in die Ausspa-
rung 32 der beiden SchlieBrédder 30 und werden
durch deren Drehbewegung ebenfalls an den
Formstempel angelegt und dann durch die Faltlei-
sten 34 in dieser Stellung gehalten. Die Faltleisten
37 heben die Vorderwand 23 und die Rickwand 24
etwas an, so daB die aus den HeiBluftdlisen 35
bzw. deren Austrittsdisen 36 kommende HeiBluft
auf die Innenfliche dieser beiden mit siegelfdhi-
gem Kunststoff beschichteten Winde gelangt. Im
weiteren Verlauf driicken die beiden Faltleisten 37
diese beiden Wiande bis zur Anlage an den Staub-
klappen nach oben, wobei der eigentliche Anprefi-
vorgang von den anschlieBenden Andrlickschienen
38 bzw. deren Andrlickrollen 39 Ubernommen wird,
die sich unmittelbar an die Faltleisten 37 anschlie-
Ben. Infolge der federnden Anpressung dieser An-
driickrollen k&nnen auch geringfiigige Unterschie-
de in der Materialdicke ausgeglichen werden.

Die Maschine 50 nach Fig.3 entspricht weitge-
hend der vorstehend beschriebenen Maschine 1,
lediglich sind die HeiBluftdlisen 35 vor den Schlief-
rddern 30 angeordnet und vor den HeiBluftdlisen
sind noch beiderseits der Transportketten 2,3 je
eine Schiene 51 zum Einfalten der Vorder- und
Rickwand des in Fig.5 dargestellten Zuschnittes
61 bzw. des daraus aufgerichteten Faltschachtel-
Unterteiles 80 (Fig.6).

Der in Fig.5 dargestellte flachliegende Kartonzu-
schnitt 61, weist einen Bodenabschnitt 62 auf, an
dem Uber Faltlinien 63 und 64 je ein Seitenwand-
abschnitt 65 bzw. 66 angelenkt ist. Darliber hinaus
sind an dem Bodenabschnitt zwei Stirnwandab-
schnitte 67 und 68 angeformt, welche Uber die
Faltlinien 63 und 64 auch mit den Seitenwandab-
schnitten 65 und 66 verbunden sind. Von den bei-
den Faltlinien 63 und 64 gehen je zwei weitere
Faltlinien 69, 70 bzw. 71, 72 aus, durch welche
Zwickelecken 73,74,75,76 zwischen den Seiten-
wandabschnitten und den Stirnwandabschnitten ab-
geteilt sind. Diese Zwickelecken 73 bis 76 und der
durch die Linie 77 bzw. 78 abgeteilte Abschnitt des
jeweiligen Stirnwandabschnittes 67 bzw. 68 ist auf
der AuBen- und der Innenseite mit einer siegelba-
ren Kunststoffschicht versehen, was in Fig.5 durch
eine Schraffierung dargestellt ist. Zum Aufrichten
dieses Kartonzuschnittes 61 in die in Fig.6 darge-
stellte becherférmige Schale 80, werden zuerst die
beiden Seitenwandabschnitte 65 und 66 um die
Faltlinien 63 und 64 durch Einpressen in die U-
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férmige Unterform nach oben gefaltet; dann wer-
den die beiden Stirnwandabschnitte 67 und 68
durch die Faltschiene 51 nach oben gebogen.
Nach dem Aufheizen durch die Heiluftdlisen 35
werden dann die Zwickelecken sowie die Endab-
schnitte der Seitenwandabschnitte durch die
SchlieBrader 30 auBen aufgefaltet, worauf alle drei
Lagen durch die Andriickschienen 38 miteinander
verpreBt und versiegelt werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Aufrichten einer Faltschachtel
aus einem einteiligen Kartonzuschnitt, der eine
Bodenfldche, daran Uber Faltlinien angelenkte
Seitenwdnde sowie eine Vorder- und eine
Rickwand aufweist, wobei an den Seitenwin-
den Klappen angeformt sind die in den Bereich
der Vorder- und Rickwand gefaltet werden
und der wenigstens abschnittweise mit einem
siegelfahigen Kunststoff beschichtet ist, da-
durch gekennzeichnet, daB zuerst die bei-
den Seitenwdnde durch Eindrlicken des Kar-
tonzuschnittes in eine U-iérmige Unterform
aufgerichtet werden, daB Uber sich drehende
Mitnehmer die Klappen eingefaltet werden, und
daB die Rickwand und die Vorderwand soweit
erwdrmt werden, daB die Kunststoffbeschich-
tung siegelfdhig wird, worauf die Rickwand
und die Vorderwand sowie die Klappen gegen-
einander gepreBt und mit einander versiegelt
werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB nach dem Aufrichten der beiden
Seitenwidnde Uber sich drehende Mitnehmer
zuerst die als Staubklappen ausgebildeten
Klappen eingefaltet werden und dann die
Rickwand und die Vorderwand gegen diese
Staubklappen geprefit und dort angesiegelt
werden

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB nach dem Aufrichten der beiden
Seitenwidnde zuerst die Vorderwand und die
Rickwand aufgefaltet werden und dann die
sowohl mit den Seitenwdnden als auch mit den
anderen beiden Wi3nden verbundenen Klappen
unter Bildung von Zwickeln auf diese beiden
Winde aufgefaltet und mit den Zwickeln und
den Winden verprefit und versiegelt werden.

4. Maschine zum Aufrichten einer Faltschachtel
aus einem einteiligen Kartonzuschnitt, der eine
Bodenfldche, daran Uber Faltlinien angelenkte
Seitenwdnde sowie eine Vorder- und eine
Riickwand aufweist, zwischen denen und den
Seitenwidnden Staubklappen vorgesehen sind
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und der wenigstens auf seiner Schachtel-In-
nenseite mit einem siegelfdhigen Kunststoff
beschichtet ist, insbesondere nach dem Ver-
fahren gemaB Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine an einer Transportkette(2)
befestigte U-férmige Unterform(4) vorgesehen
ist, die eine Bodenplatte(b) und je einen vorde-
ren und hinteren Schenkel(6,7) aufweist, und
daB dieser Unterform(4) ein an einer weiteren
Kette(3) befestigter Formstempel(8) zugeord-
net ist, daB beiderseits dieser Transportketten
mit je einer Aussparung(32) versehene
Schliefrader(30) vorgesehen sind, die zum
Einfalten der Staubklappen(16,17,18,19) die-
nen, an die sich Halteschienen(34) fiir die ein-
gefalteten Staubklappen anschliefen, daB im
AnschluB an die SchlieBrader(30) beiderseits je
eine HeiBluftdlise(35) vorgesehen ist, deren
Austritts6ffnungen(36) gegen die Innenseite
der Vorder- bzw. der Riickwand(23,24) gerich-
tet sind, und daB hinter den HeiBluftdiisen(35)
Andriickschienen(38) zum Anlegen von Vorder-
und Riickwand an die Staubklappen und dem
gegenseitigen Verpressen vorgesehen sind.

Maschine zum Aufrichten einer Faltschachtel
aus einem einteiligen Kartonzuschnitt, der eine
Bodenfldche, daran Uber Faltlinien angelenkte
Seitenwdnde sowie eine Vorder- und eine
Rickwand aufweist, wobei an den beiden Sei-
tenwénden Klappen angeformt sind, die unter
Bildung von Zwickeln auch mit den anderen
beiden Winden verbunden sind, insbesondere
zur Durchflihrung des Verfahrens nach An-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB eine
an einer Transportkette(2) befestigte U-férmige
Unterform(4) vorgesehen ist, die eine
Bodenplatte(5) und je einen vorderen und hin-
teren Schenkel(6,7) aufweist, und daB dieser
Unterform(4) ein an einer weiteren Kette(3) be-
festigter Formstempel(8) zugeordnet ist, daB
beiderseits dieser Transportketten(2,3) Schie-
nen (51) zum Einfalten der Vorder- und Riick-
wand vorgesehen sind, an welche sich mit
einer Aussparung(32) versehene Schliefridder-
(30) anschliefen, die zum Einfalten der Klap-
pen dienen, wobei unmittelbar vor den SchlieB-
rddern HeiBluftdlisen(35) vorgesehen sind, wel-
che zum Erwdrmen der AuBenseite der
Vorder- bzw. Riickwand sowie der Zwickel und
der Klappen dienen, und daB im AnschluB an
die SchlieBfrader Andriickschienen(38) zum
Verpressen der Klappen mit den Zwickeln und
der Vorder- und Rickwand angeordnet sind.

Maschine nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daf die beiden
Schliefrader(30) mit einer Umfangsrille(33)
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versehen sind, die vorzugsweise bis zum
Grund der Aussparung(32) reicht und in wel-
che die Halteschienen(34) einzugreifen vermao-
gen.

Maschine nach Anspruch 4, 5 od. 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Andriickschienen-
(38) mit Aussparungen (40) versehen sind, in
welchen Andriickrollen(39) angeordnet, die fe-
derelastisch gelagert sind.

Maschine nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, da an
der Unterseite der Andrlickschienen(38) Hebel-
(41) schwenkbar gelagert sind, an denen Fe-
dern angreifen und welche die Andriickrollen-
(39) tragen.

Maschine nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daf8 der
Formstempel(8) in einer Schiene gefihrt ist,
welche den Abstand des Formstempels von
der Bodenplatte(5) der Unterform(4) zwangs-
weise einstellt.
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