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Beschreibung

Die Erfindung betrifit ein Vorrichtung geman dem
einleitenden Teil des Patentanspruchs 1.

Zum Aufbringen von Behandlungsflissigkeiten auf
laufende Warenbahnen ist es bekannt, diese Bahnen
durch den mit der Behandlungsflissigkeit gefillten Trog
eines Foulards zu fihren. Da sich dabei in dem Trog re-
lativ groBe Flissigkeitsmengen befinden, vergeht bis
zum Erreichen des Beharrungszustandes der Konzen-
tration im Trog eine relativ lange Zeit, wahrend derer
dann bei nicht unerheblichen Langen der Warenbahn
der gewiinschte Behandlungseffekt nicht erreicht wird.
AuBerdem besteht hierbei der Nachteil, daf3 groe Rest-
flottenvolumina im Impréagnierabteil verbleiben, die bei
Waren- oder Rezeptwechsel ungenutzt in den Kanal ab-
geleitet werden und heute gesondert entsorgt werden
mussen.

Die EP 0180938 A1, von der die Erfindung ausgeht,
beschreibt Vorrichtungen, mit denen die Behandlungs-
flissigkeit auf die Ware aufgebracht wird, ohne daf3 die
Ware durch einen Tauchtrog gefiihrt wird. Bei einer die-
ser Vorrichtungen umschlingt die von oben zugefihrte
Ware eine Imprégnierwalze. Uber der Impragnierwalze
ist zwischen dem auflaufenden und dem ablaufenden
Warenbahntrum eine GieBrinne angeordnet, aus der Be-
handlungsfllissigkeit in den Zwickel zwischen der Walze
und dem auflaufenden Trum eingegeben wird. Es kén-
nen auch mehrere Impréagnierwalzen mit zugehérigen
GieBrinnen hintereinander angeordnet sein. Bei einem
Ausfuhrungsbeispiel,
welches drei Impragnierwalzen aufweist, durchlauft die
Warenbahn zwischen je zwei benachbarten Impragnier-
walzen sowie im Anschluf3 an die letzte Impragnierwalze
eine lange senkrechte Schleife. Die Ware berihrt alle
Impragnierwalzen mit der gleichen Seite.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst werden,
eine verbesserte Vorrichtung geméan dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 zu schaffen, bei der mit einfachen und
betriebssicheren Mitteln eine gleichmaBige und gezielte
Zufihrung von Behandlungsflissigkeit Uber die ganze
Warenbahn erméglicht wird.

Diese Aufgabe wird geman der Erfindung durch das
kennzeichnende Merkmal des Anspruchs 1 geldst.

ZweckmaBig soll dabei die Zufihrung der Waren-
bahn zu den Impragnierwalzen lber eine vor dem Trog
angeordnete Leitwalze sowie Uber im Trog angeordnete
Umlenkwalzen von oben erfolgen.

Die Flottenverteilung erfolgt also Uber Gief3rinnen,
die oberhalb der Imprégnierwalzen angeordnet sind. Die
Impragnierung der Warenbahn und der Austausch des
Wassers in der Warenbahn mit der Chemikalienflotte
wird nacheinander von beiden Warenseiten her durch
Penetration der Flotte durch die Ware infolge des Druk-
kes im Keilspalt zwischen Warenbahn und Impragnier-
walze erzwungen.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung soll in
die Abflihrung der Warenbahn aus dem Gehause eine
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oberhalb der Impragnierwalzen angebrachte einstellba-
re Abstreifvorrichtung vorgesehen sein. Dadurch kann
die Flottenmenge begrenzt werden. Der abgestreifte
UberschuB wird in einer zwischen dem Trog und dem
Dampfer angeordneten Auffangschale aufgefangen und
in den Flottenkreislauf zuriickgefuhrt. Auch die bis zum
Dampfereinlauf an den Leitwalzen abtropfende Flotte
wird aufgefangen und abgefiihrt. Eine begrenzung der
Flottenmenge auf der Ware kann auch durch eine Ver-
ringerung der in die Verteilerrinnen oberhalb der Impra-
gnierwalzen zugefiihrten Flottenmenge erreicht werden.

Uber der Auffangschale fir die aufzufangende Flot-
te soll ein Flusenfilter angeordnet sein. Eine Pumpe fér-
dert die aufgefangene Flotte zum Mischgefal zurick.

Durch die vorstehend beschriebene Flottenfliihrung
ist ein Verlust ausgeschlossen und eine besonders wirt-
schaftliche Arbeitsweise mit der erfindungsgeméafBen
Vorrichtung gewahrleistet.

Der Feuchtegehalt der Ware, der nur durch das
Tragvermégen der Ware begrenzt wird, ist so hoch, daB3
einerseits die Gefahr von Markierungen in der Ablage
minimiert wird und der SchalenaufschluB3 optimal ist. Be-
dingt durch den hohen Feuchtegehalt der Ware, stellt
sich in der Impragnierflotte eine Konzentration ein, die
nur um 1,1- bis 1,3- fach héher ist, als diejenige auf der
Ware.Die Chemikaliendosierung erfolgt gewichtspro-
portional. Dadurch ist eine wirtschaftlichere Arbeitswei-
se méglich, da nicht aus Sicherheitsgrinden mit undefi-
nierbaren Uberschiissen gearbeitet werden muB.Sie ge-
wahrleistet weiterhin einen gleichméaBigen und reprodu-
zierbaren Ausfall. Durch den schnellen Umsatz des Flot-
tenvolumens ist mit einem nennenswerten Aufheizen
der Impréagnierflotte nicht zu rechnen, weshalb das Kiih-
len hei3 vorgewaschener Ware unterbleiben kann.

Auf der beiliegenden Zeichnung ist ein Ausfih-
rungsbeispiel der erfindungsgemanen Vorrichtung dar-
gestellt.

Die Warenbahn 12 durchléauft bevor sie in einen
Dampfer 11 eingefiihrt ein Gehause 10, in dem sie tber
eine Leitwalze 18 von oben eingefiihrt wird. Im Gehause
befinden sich die Impragnierwalzen 13 um die die Wa-
renbahn, wie man erkennen kann,abwechseld mit den
beiden Warenbahnseiten anliegend herumgefihrt wird.
Dabei bilden sich Keilspalte aus, in die die Behandlungs-
flissigkeit durch oberhalb der Keilspalte angeordnete
GieBrinnen eingegeben wird. Die Behandlungsfliissig-
keit wird durch die Impragnierwalzen 13 dabei von bei-
den Seiten durch die Warenbahn 12 hindurchgedriickt,
was eine auBerordentlich wirksame Impragnierung zur
Folge hat. Vor dem Austritt der Warenbahn aus Gehause
10 wird diese Uber eine Abstreifvorrichtung 21 oder ei-
nen einstellbaren Spannriegel geflihrt, durch den die
Flottenmenge begrenzt werden kann.

Zwischen Geh&use 10 und dem Dé&mpfer 11 ist eine
Auffangschale 15 angeordnet, in die im Trog ablaufende
und an den Leitwalzen abtropfende Flotte aufgefangen
wird. Aus diesem Auffanggefal wird die Flotte durch
eine Ruckfihrleitung 20 zum Mischgefaf3 zurlckgefiihrt,
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wodurch jeglicher Flottenverlust vermieden wird. Zum
Auffangen von Flusen ist in der Auffangschale 15 ein Flu-
senfilter angebracht.

In das Mischgefa3 werden die hochkonzentrierten,
flissigen Rezeptkomponenten dosiert und Wasser nach
dem Niveau im Mischgefa3 geregelt zugefiihrt. Vom
MischgefaB férdert eine zweite Pumpe die Behand-
lungsflotte Uber das Mengeneinstellventil 24 zu den Ver-
teilerrinnen 14.

Die Warenspannung wird mit der, in der Belastung
einstellbaren, Pendelwalze 22 konstant eingestellt.

Im Einlauf des Dampfers 11 sind mindestens zwei
mit geringer Voreilung angetriebene Leitwalzen 23 an-
geordnet, die die Penetration der an der Oberflache der
Ware anhaftenden Behandlungsfllissigkeit in das Innere
der Ware unterstltzen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Auftragen von Flussigkeiten auf
laufende Warenbahnen, insbesondere fir die
NaB-in-NaB-Impragnierung bei Vorbehandlungs-
prozessen,

mit einem Geh&use (10), welches vor dem Ein-
lauf der Warenbahn (12) in einen Dampfer (11)
angeordnet ist,

mitzwei in dem Gehause (10) gelagerten, ange-
triebenen Impréagnierwalzen (13), die von der
Warenbahn umschlungen werden,

und mit GieBrinnen (14) fir die Zufihrung der
Behandlungsflissigkeit in die Zwickel zwischen
den Impragnierwalzen (13) und den auf diese
auflaufenden Warenbahntrumen,

dadurch gekennzeichnet, daf3 die Warenbahn
(12), mit einer Warenbahnseite anliegend, um
die erste Impragnierwalze (13) und dann, mit
deranderen Warenbahnseite anliegend, um die
zweite Impréagnierwalze (13) herumgefihrt
wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zufuhrung der Warenbahn (12) zu
den Impréagnierwalzen (13) Uber eine vor dem
Gehause (10) angeordnete Leitwalze (18), sowie im
Gehause angeordnete Umlenkwalzen (17) von
oben erfolgt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf3 in die Abflhrung der Waren-
bahn (12) aus dem Gehause (10) eine oberhalb der
Impragnierwalzen (13) angebrachte einstellbare
Abstreifvorrichtung (21) vorgesehen ist.
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4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dafB zwischen dem
Gehause (10) und dem Dampfer (11) eine Auffang-
schale (15) fur im Gehause aufgefangene und mit-
tels Ablauf (19) abgefiihrte und an den Leitwalzen
(18) zwischen Gehause und Démpfer (11) abge-
streifte Behandlungsflissigkeit angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf3 in der Auffangschale
(15) vor der Riickflhrleitung (20) fir die aufgefan-
gene Behandlungsfliissigkeit zur Rickfihrung zum
MischgefaB mittels Pumpe ein Flusenfilter (16)
angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB den angetriebenen
Impragnierwalzen (13) eine eine konstante, einstell-
bare Warenspannung wéhrend der Impragnierung
sicherstellende Pendelwalze (22) nachgeschaliet
ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daf3 im Einlauf des Damp-
fers (11) mindestens zwei, mit geringer Voreilung
angetriebene Leitwalzen (23) vorgesehen sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daf3 in der Zufihrungslei-
tung (25) fir die Behandlungsflissigkeit zu den Ver-
teilerrinnen (14) eine Regeleinrichtung (24) fir die
Einstellung des Flissigkeitsauftrages auf die zu
impragnierende Warenbahn angebracht ist.

Claims

1. Device for applying liquids on to running material
webs, particularly for wet-on-wet impregnation in
pre-treatment processes,

with a housing (10) which is arranged before the
run-in to the material web (12) into a steamer

(1),

with two driven impregnating rollers (13)
mounted in the housing (10), which are sur-
rounded by the material web,

and with troughs (14) for adding the treatment
liquid into the intervening zone between the
impregnating rollers (13) and the material web
section running on these,

characterized in that the material web (12), lying
against it with one material web side is guided
around the first impregnating roller (13) and
then, with the other material web side lying



5 EP 0 475 090 B1 6

against it, around the second impregnating
roller (13).

2. Device according to Claim 1, characterized in that
the feed of the material web (12) to the mpregnating
rollers (13) takes place from above via a guide roller
(18) arranged in front of the housing (10) as well as
diverting rollers (17) arranged in the housing.

3. Device according to Claim 1 or 2, characterized in
that into the outlet of the material web (12) from the
housing (10) an adjustable scraping device (21) fit-
ted above the impregnating rollers (13) is provided.

4. Device accordingto one of Claims 1 to 3, character-
ized in that between the housing (10) and ht steamer
(11) a collecting bowl (15) is fitted for treatment liquid
collected in hte housing and led off by means of the
drain (19) and scraped off on the guide rollers (18)
between housing and stemaer (11).

5. Device according to one of Claims 1 to 4, character-
ized in that a lint filter (16) is arranged in the collect-
ing bowl (15) before the return line (20) fo the col-
lected treatment liquid for return to the mixing vessel
by means of a pump.

6. Device accordingto one of Claims 1 to 5, character-
ized in that a compensator roller (22) is installed
downline of the driven impregnating rollers (13)
ensuring a constant, adjustable material tension
during impregnation.

7. Device accordingto one of Claims 1 to 6, character-
ized in that in the inlet of the steamer (11) at least
two guide rollers (23) driven with a slight advance
are provided.

8. Device accordingto one of Claims 1 to 7, character-
ized in that in the feed line (25) for the treatment lig-
uid to the distributor channels (14) an adjusting
device (24) is fitted for adjusting the liquid applica-
tion on the material web to be impregnated.

Revendications

1. Dispositif pour étendre des liquides sur des bandes
de matiére en mouvement, en particulier pour impré-
gner une matiére humide avec un liquide avant un
traitement, comportant

une enceinte (10) qui est disposée avant
I'entrée de la bande de matiére (12) dans une
étuve (11),

deux rouleaux d'imprégnation (13) qui sont
montés rotativement dans l'enceinte (10) et
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autour desquels passe la bande de matiére,

et des gouttieres d'arrosage (14) pour alimenter
en liquide d'imprégnation les rigoles profilées
en coin entre les rouleaux d'imprégnation (13)
et les bandes de matiére qui s'engagent sur ces
rouleaux,

caractérisé en ce que la bande de matiére (12)
est guidée de maniére a faire passer contre le
premier rouleau d'imprégnation (13) une face
de la bande de matiére, dont 'autre face passe
ensuite contre le deuxiéme rouleau d'imprégna-
tion (13).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le guidage des bandes de matiére (12) vers les
rouleaux d'imprégnation (13) s'effectue par le haut,
par passage sur un rouleau de guidage (18) disposé
avant I'enceinte (10), puis sur des rouleaux de ren-
voi (17) disposés dans I'enceinte.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que, dans le guidage de la bande de matiére
(12) hors de l'enceinte (10), il est prévu un systéme
racleur réglable (21) disposé au-dessus des rou-
leaux d'imprégnation (13).

Dispositif selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que, entre lI'enceinte (10) et I'étuve
(11), est disposée une cuvette de récupération (15)
pour recevoir le liquide de traitement recueilli dans
I'enceinte et évacué par une conduite de sortie (19),
ainsi que le liquide de traitement raclé a I'endroit des
rouleaux de guidage (18) entre l'enceinte et |'étuve

amn.

Dispositif selon l'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que dans la cuvette de récupéra-
tion (15) est disposé un filire & débris fibreux (16)
avant l'entrée de la canalisation de retour (20) pour
le refoulement d'une pompe pour renvoyer le liquide
récupéré vers un récipient de mélange.

Dispositif selon l'une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce qu'il comporte, en aval des rou-
leaux d'imprégnation (13) entrainés en rotation, un
systéme de rouleau & montage pendulaire (22)
assurant d'une maniére constante et réglable la ten-
sion de la bande de matiére (12) pendant l'impré-
gnation de celle-ci.

Dispositif selon l'une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que, a l'entrée dans I'étuve (11), il
est prévu au moins deux rouleaux de guidage (23)
entrainés avec un léger excés de vitesse.

Dispositif selon l'une des revendications 1 a 7,
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caractérisé en ce qu'un régulateur de débit (24) pour
doser l'imprégnation en liquide de la bande de
matiére a traiter est monté dans la canalisation (25)
pour l'alimentation des gouttiéres d'arrosage (14) en
liquide de traitement. 5
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