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@ Backofen mit einer Backmuffel.

@ Ein Backofen mit einer thermischen isolierten
Backmuffel soll bezliglich seiner Isolationseigen-
schaften verbessert werden und wird hierzu mit einer
Isolierschicht aus einem Aerogel ausgestattet.
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Die Erfindung betrifft einen Backofen mit einer
Backmuffel mit einer thermischen Isolierung.

Es ist bei Backdfen allgemein bekannt, die
Backmuffel gegenliber den anderen Bauteilen des
Ofens thermisch zu isolieren. Eine solche Isolie-
rung soll einerseits die Warmeverluste der Back-
muffel nach auBen geringhalten und andererseits
die Bauteile vor einer Uberhitzung schiitzen.

Aus der DE- AS 16 15 425 ist es beispielswei-

se bekannt, als Ddmmschicht einen Formk&rper
aus Glasfaserstoff zu verwenden.
Der Nachteil solcher Isolierungen ist der, daB sie
immer noch ein relativ hohes Wiarmeleitvermdgen
besitzen. AuBerdem tritt ein GroBteil der Wirme
bei Backdfen durch die Backofentiir aus, da diese
im Vergleich zur Backmuffel wesentlich schlechter
wirmeisoliert ist. Ein weiterer Nachteil solcher
Dammstoffe gelangt heute in zunehmendem MaBe
in das Interesse der Offentlichkeit, und zwar sind
zur Herstellung von Fasermatten organische Binde-
mittel notwendig. Diese Bindemittel setzen beim
ersten Aufheizen formaldehydhaltige Gase frei. Da-
mit ensteht eine mdgliche gesundheitliche Bela-
stung der Benutzer.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Backofen
mit einer gegeniiber dem Stand der Technik ver-
besserten Wirmeisolierung zu schaffen, welche
keine gesundheitsschidlichen Bestandteile enthilt.

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe mit den
im Schutzanspruch 1 angegebenen Merkmalen ge-
16st. ZweckmiBige Weiterbildungen und Ausgestal-
tungen ergeben sich aus den nachfolgenden Unter-
anspriichen.

Die mit der erfindungsgeméBen Ausbildung er-
reichbaren Vorteile bestehen darin, daB durch die
Ausstattung der Backmuffel mit einer Aerogel-
schicht eine wesentlich bessere Wiarmeisolierung
als mit den konventionellen Wirmeddmmstoffen
erzielt wird. Aufgrund dieser guten Isolationseigen-
schaften ist es zum Beispiel bei einem doppelwan-
digen Aufbau der Backmuffel mdglich, die duBeren
Backmuffelseiten in Funktionseinheit mit den Herd-
seitenteilen aufzubauen.

Da das Aerogel als Granulat, als Pulver, als
transparente Kachel und als transparente Folie zur
Verfligung steht, ist ein Einsatz in allen Bereichen
des Backofens mdglich, welche eine thermische
Isolierung erfordern. So kann auch die Backofentur
mit einer Isolationsschicht ausgestattet werden, de-
ren Wirmeddmmung besser als die der bisher
verwendeten Doppelverglasung ist.

Wird zusitzlich noch die Backmuffellampe mit
einer Aerogelschicht von der Backmuffel selbst ge-
trennt, kdnnen hierdurch Wéarmeverluste aus der
Backmuffel im Bereich der Lampe reduziert wer-
den. Zum anderen wird die Lampe selbst vor zu
hohen Temperaturen geschiitzt, zum Beispiel bei
einer pyrolytischen Reinigung der Backmuffel.
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Ein weiterer Vorteil des verwendeten Aerogels
ist seine gute Umweltvertraglichkeit. Fir den Be-
nutzer des erfindungsgemiB ausgebildeten Herdes
ist eine gesundheitliche Beeintrdchtigung durch
das Isolationsmaterial ausgeschlossen.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen rein schematisch dargestellt und
wird nachstehehend ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 Einen L&ngsschnitt durch die Seiten-
ansicht eines erfindungsgeméapB ausge-
statteten Backofens

Fig. 2 Einen Langsschnitt duch die Vorder-

ansicht eines erfindungsgeméapB ausge-
statteten Backofens
Figur 1 zeigt einen Backofen (1) mit einer Back-
muffel (2). Um die Backmuffel (2) sind Luftkanile-
(3) angeordnet, durch welche ein Liftergeblédse (4)
Frischluft ansaugt bzw. ausbldst. Die Backmuffel
(2) ist mit drei verschiedenen Heizeinrichtungen
ausgestattet:
- mit einem Strahlungsheizk&rper flir Oberhitze
©®)
- mit einem Strahlungsheizk&rper fir Unterhit-
ze (6)
- mit einer HeiBluftbeheizungseinrichtung (7).

Die HeiBluftbeheizungseinrichtung (7) besteht
aus einem Ringheizkdrper (8) und einem HeiBluft-
geblédse (9). Der Strahlungsheizkdrper flir Unterhit-
ze (B6) ist mit einem Abdeckblech(10) vom Innen-
raum der Backmuffel (2) getrennt, der Strahlungs-
heizk&rper flir Oberhitze (5) ragt frei in die Back-
muffel (2).

Die Backmuffel (2) ist doppelwandig ausge-
fihrt. Der Zwischenraum zwischen der Innenwand
(11) und der AuBenwand (12) ist mit einer Isolier-
schicht (13) geflillt. Diese Isolierschicht besteht aus
einem Aerogel- Granulat, vorzugsweise aus
Siliziumdioxid- Aerogel. Um eine weitere Verbesse-
rung der Isolation zu ereichen, wird der mit Aerogel
gefiillte Raum evakuiert.

In der Backmuffelrlickwand sind zwei Kammern
zur Aufnahme der Backmuffelbeleuchtung (14) und
der HeiBluftbeheizungseinrichtung (7) ausgespart.
Die HeiBluftbeheizungseinrichtung (7) ist durch ein
luftdurchldssiges Gitter (15) vom Innenraum der
Backmuffel (2) getrennt. Vor der Backmuffelbe-
leuchtung (14) ist eine Lampenabdeckung angeord-
net. Diese Lampenabdeckung besteht aus zwei
Glasscheiben (16), zwischen die ebenfalls
Siliziumdioxid-Aerogel in Form einer transparenten
Folie (17) als thermische Isolierschicht gebracht ist.
In einer in den Zeichnungen nicht ndher dargestell-
ten Ausflhrungsform wird statt der Folie (17)
Aerogel- Granulat zwischen die Glasscheiben (16)
gefillt.

Die Vorderseite der Backmuffel (2) wird durch
eine Backofentir (18) verschlossen. Die Backofen-
tlr (18) ist mit einem Sichtfenster zur Kontrolle des
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Back- und Bratgutes versehen. Dieses Sichtfenster
besteht aus zwei Innenscheiben (19), welche in
einem Tlrrahmen (20) in der Backofentiir (18) be-
festigt sind. Zwischen den beiden Innenscheiben
(19) ist eine Isolationsschicht aus Aerogel angeord-
net.

Fir die Isolation der Backofentlir (18) kann das
Aerogel in Granulat-oder Folienform oder in Form
einer transparenten Kachel verwendet werden. Der
Tdrrahmen (20) selbst ist mit Aerogelgranulat aus-
gefillt. Auch hier ist bei Verwendung eines granu-
latférmigen Aerogels durch eine an die Flllung
anschlieBende Evakuierung der Luft in den beflll-
ten Zwischenrdumen eine Verbesserung der Isola-
tionseigenschaft mdglich. Nach vorn hin ist der
Tdrrahmen mit einer weiteren AuBenscheibe (21)
abgedeckt. Zur Abdichtung ist zwischen Backofen-
tUr (18) und Backmuffelrand (22) eine Silikondich-
tung (23) angeordnet.

Figur 2 zeigt einen Langsschnitt durch die Vor-
deransicht des Backofens (1). Hier ist zu sehen,
daB die BackmuffelauBenseiten gleichzeitig die
Herdseitenteile (24) bilden. Dies ist wegen der gu-
ten thermischen Isolationseigenschaften des ver-
wendeten Dadmmaterials mdglich.

Patentanspriiche

1. Backofen mit einer thermisch isolierten Back-
muffel, gekennzeichnet durch eine Isolier-
schicht aus einem Aerogel, insbesondere aus
einem Siliziumdioxid- Aerogel.

2. Backofen nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Aerogel in Granulatform und/oder Pul-
verform und/oder in Form einer transparenten
Kachel und/oder in Form einer transparenten
Folie verwendet wird.

3. Backofen nach einem der Ansprliche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Backmuffel (2) als doppelwandige
Backmuffel (2) ausgeflihrt ist und daB der Zwi-
schenraum zwischen den beiden Backmuffel-
winden mit einer Aerogelschicht ausgefullt ist.

4. Backofen nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens zwei der BackmuffelauBensei-
ten gleichzeitig als Herdseitenteile (24) ausge-
bildet sind.

5. Backofen nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die backmuffelseitige Offnung einer in der
Backmuffel (2) oder an der Backmuffelwand
angeordneten Kammer zur Aufnahme einer
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Backmuffelbeleuchtung (14) durch eine Aero-
gelschicht von der Backmuffel (2) getrennt ist.

Backofen nach einem der Anspriliche 1 bis 5,
gekennzeichnet durch eine zum VerschiuB ei-
ner frontseitigen Offnung der Backmuffel (2)
angeordnete Backofentir (18), welche ganz
oder teilweise mit einer Aerogelschicht verse-
hen ist.

Backofen nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Backofentlir(18) ein Sichtfenster mit
mindestens zwei voreinander angeordneten
Scheiben (19) aus einem transparenten Materi-
al besitzt und daB mindestens ein Zwischen-
raum zwischen zwei dieser Scheiben mit einer
transparenten Aerogelschicht ausgeflillt ist.

Backofen nach einem der Ansprliche 3 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB der mit Aerogel befiillte Zwischenraum
evakuiert und anschliefend luftdicht verschlos-
sen wird.
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