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Description 

La  présente  invention  concerne  une  boîte  plus 
particulièrement,  quoique  non  spécifiquement,  desti- 
née  à  contenir  des  ramettes  de  papier. 

On  sait  que,  de  façon  usuelle,  les  boîtes  desti- 
nées  à  contenir  des  ramettes  de  papier  sont  parallé- 
lépipédiques  à  section  rectangulaire  et  sont  réalisées 
en  une  matière  en  feuille  telle  que  carton,  carton  on- 
dulé  ou  matière  analogue.  Ces  boîtes  comportent  un 
récipient  profond  pour  contenir  plusieurs  ramettes 
superposées  et  un  couvercle  amovible,  peu  profond, 
susceptible  de  s'emboîter  à  la  partie  supérieure  dudit 
récipient. 

De  telles  boîtes  présentent  des  inconvénients. 
En  effet,  lorsque  le  couvercle  amovible  est  retiré, 

les  ramettes  sont  difficilement  accessibles  à  l'inté- 
rieur  du  récipient.  De  plus,  ce  récipient  chargé  de  ra- 
mettes  est  lourd  et  peu  commode  à  saisir,  notamment 
en  vue  de  son  déplacement.  Il  résulte  de  ces  incon- 
vénients  que,  généralement,  à  la  réception  des  boî- 
tes,  les  utilisateurs  en  sortent  les  ramettes  et 
stockent  ces  dernières  en  piles,  à  l'extérieur  desdites 
boîtes  qui  sont  alors  jetées. 

Par  ailleurs,  le  document  US-A-3  810  573  décrit 
une  boîte  parallélépipédique  à  section  rectangulaire, 
réalisée  en  une  matière  en  feuille  telle  que  carton,  et 
constituée  d'un  récipient  et  un  couvercle  amovible 
peu  profond,  susceptible  de  s'emboîter  à  la  partie  su- 
périeure  dudit  récipient  dont  les  parties  supérieures 
de  deux  faces  latérales  opposées  présentent  des 
échancrures  éliminant  au  moins  en  partie  les  bords 
supérieurs  desdites  faces  latérales  et  se  prolongeant 
en  direction  du  fond  dudit  récipient. 

La  présente  invention  a  pour  objet  de  remédier 
aux  inconvénients  des  boîtes  à  ramettes  de  papier 
rappelées  ci-dessus  et  de  prévoir  une  boîte  permet- 
tant  le  stockage  desdites  ramettes,  et  une  manipula- 
tion  aisée  de  celles-ci  lorsqu'elles  se  trouvent  dans 
ladite  boîte. 

A  cette  fin,  selon  l'invention,  une  boîte  parallélé- 
pipédique  à  section  rectangulaire,  réalisée  en  une 
matière  en  feuille,  telle  que  carton,  carton  ondulé  ou 
matière  analogue,  plus  particulièrement  destinée  à 
contenir  des  ramettes  de  papier,  et  constituée  d'un 
récipient  et  d'un  couvercle  amovible,  peu  profond, 
susceptible  de  s'emboîter  à  la  partie  supérieure  dudit 
récipient,  les  parties  supérieures  de  deux  faces  laté- 
rales  opposées  dudit  récipient  présentant  des  échan- 
crures  éliminant  au  moins  en  partie  les  bords  supé- 
rieurs  desdites  faces  latérales  et  se  prolongeant  en 
direction  du  fond  dudit  récipient,  est  caractérisée  en 
ce  que  ledit  récipient  est  profond  pour  contenir  plu- 
sieurs  ramettes  de  papier  superposées,  en  ce  que  les 
parties  inférieures  subsistantes  desdites  faces  oppo- 
sées  comportent  chacune  une  poignée  formée  par 
une  découpe  pratiquée  dans  ladite  partie  inférieure 
correspondante,  en  ce  que  lesdites  parties  inférieu- 

res  subsistantes  desdites  faces  latérales  opposées 
se  composent  chacune  d'une  portion  inférieure  rigi- 
dement  solidaire  dudit  récipient  et  d'une  portion  su- 
périeure  reliée  à  ladite  portion  inférieure  le  long  d'une 

5  ligne  de  pliage  intermédiaire  au  moins  sensiblement 
parallèle  au  fond  dudit  récipient  et  en  ce  que  chaque 
poignée  est  pratiquée  dans  ladite  portion  supérieure 
correspondante. 

Ainsi,  grâce  auxdites  échancrures,  il  est  aisé  de 
10  prélever  les  ramettes,  l'une  après  l'autre,  dans  ledit 

récipient.  De  plus,  grâce  auxdites  poignées,  il  est  aisé 
de  manipuler  et  déplacer  la  boîte  garnie  au  moins  par- 
tiellement  de  ramettes.  Il  en  résulte  donc  que  la  boîte 
selon  l'invention,  au  lieu  d'être  jetée  dès  réception 

15  d'une  livraison  de  papier,  est  gardée  par  l'utilisateur 
qui  s'en  sert  pour  stocker  ses  ramettes  de  papier  et 
pour  manipuler  celles-ci.  On  remarquera  qu'alors  les 
ramettes  sont  entourées  latéralement  par  ledit  réci- 
pient,  de  sorte  qu'elles  sont  protégées  pendant  leur 

20  stockage  et  que  leur  empilement  est  stabilisé. 
De  plus,  l'invention  permet  d'augmenter  encore 

la  facilité  de  manipulation  de  la  boîte  de  ramettes  de 
papier.  En  effet,  grâce  à  la  disposition  de  poignées 
prévues  par  l'invention,  celles-ci  peuvent  être  écar- 

25  tées  latéralement  desdites  faces  latérales  par  rotation 
autour  des  lignes  de  pliage  séparant  lesdites  portions 
inférieure  et  supérieure,  de  sorte  que  la  préhension 
de  la  boîte  en  est  encore  favorisée. 

Suivant  les  cas,  afin  de  par  exemple  faciliter  la 
30  mise  en  place  des  boîtes  chargées  de  ramettes  sur 

une  étagère,  lesdites  échancrures  et  poignées  peu- 
vent  se  trouver  dans  les  petites  ou  dans  les  grandes 
faces  latérales  opposées  dudit  récipient. 

Afin  de  protéger  les  ramettes  à  l'intérieur  de  la 
35  boîte,  il  est  avantageux  que  les  faces  latérales  du  cou- 

vercle,  correspondant  aux  faces  latérales  opposées 
dudit  récipient  présentant  les  échancrures,  obturent 
lesdites  échancrures  lorsque  le  couvercle  est  emboî- 
té  à  la  partie  supérieure  dudit  récipient. 

40  Lorsque,  de  façon  usuelle,  ledit  récipient  est  ob- 
tenu  par  pliage  d'un  flan  de  matière  en  feuille 
comportant  une  pluralité  de  volets  articulés  les  uns 
aux  autres  par  des  lignes  de  pliage,  chaque  face  la- 
térale  présentant  une  échancrure  peut  être  formée 

45  par  un  seul  volet  dudit  flan,  l'échancrure  et  la  poignée 
étant  formées  par  des  découpes  pratiquées  dans  le- 
dit  volet.  Dans  ce  cas,  le  contour  de  ladite  portion  su- 
périeure  est  délimitée,  sauf  en  ce  qui  concerne  ladite 
ligne  de  pliage,  par  des  lignes  de  découpe  pratiquées 

50  dans  le  volet. 
En  variante,  chaque  face  latérale  présentant  une 

échancrure  peut  être  formée  par  la  superposition  de 
plusieurs  volets  dudit  flan,  l'échancrure  étant  délimi- 
tée  par  des  portions  libres  de  bords  desdits  volets  et 

55  ladite  poignée  étant  formée  par  une  découpe  prati- 
quée  dans  l'un  desdits  volets.  De  préférence,  chaque 
face  latérale  présentant  une  échancrure  est  formée 
par  la  superposition  de  trois  volets,  dont  le  premier 
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est  relié  au  fond  et  les  deux  autres  respectivement 
aux  deux  autres  faces  latérales  dudit  récipient,  ladite 
poignée  étant  découpée  dans  ledit  premier  volet. 

La  présente  invention  concerne  également  des 
flans  de  matière  en  feuille  telle  que  carton,  carton  on- 
dulé  ou  matière  analogue,  destinés  à  la  réalisation  du 
récipient  et/ou  du  couvercle  de  la  boîte  conforme  à  la 
présente  invention. 

Selon  un  premier  mode  de  réalisation,  ledit  flan 
pour  la  réalisation  par  pliage  du  récipient  comporte  un 
panneau  central  rectangulaire  destiné  à  former  le 
fond  dudit  récipient  et  quatre  volets  périphériques  re- 
liés  audit  panneau  central  le  long  de  lignes  de  pliage 
suivant  les  bords  de  celui-ci,  deux  desdits  volets  pé- 
riphériques  opposés  comportant  chacun  une  échan- 
crure  éliminant  au  moins  en  partie  le  bord  libre  du  vo- 
let  périphérique  correspondant,  opposé  audit  pan- 
neau  central,  est  caractérisé  en  ce  que  lesdits  deux 
volets  périphériques  opposés  comportent  une  décou- 
pe  susceptible  de  former  une  poignée  et  disposée  en- 
tre  ladite  échancrure  et  la  ligne  de  pliage  reliant  ledit 
volet  périphérique  audit  panneau  central,  en  ce  que 
les  parties  desdits  deux  volets  périphériques  oppo- 
sés  comportant  les  découpes  se  composent  chacune 
d'une  première  portion  solidaire  dudit  panneau  cen- 
tral  et  d'une  seconde  portion  reliée  à  ladite  première 
portion  le  long  d'une  ligne  de  pliage  intermédiaire  au 
moins  sensiblement  parallèle  au  fond  dudit  récipient 
et  en  ce  que  chaque  poignée  est  pratiquée  dans  ladite 
seconde  portion  correspondante. 

Une  telle  découpe  susceptible  de  former  une  poi- 
gnée  est  avantageusement  associée,  du  côté  dudit 
panneau  central,  à  une  ligne  de  pliage  intermédiaire 
parallèle  à  la  ligne  de  pliage  reliant  le  volet  périphéri- 
que  correspondant  audit  panneau  central  et  à  des  li- 
gnes  de  découpe  latérales  débouchant  dans  ladite 
échancrure. 

Selon  une  variante  de  réalisation,  ledit  flan  des- 
tiné  à  la  réalisation  par  pliage  du  récipient  de  la  boîte 
et  comportant  un  panneau  central  rectangulaire  des- 
tiné  à  former  le  fond  dudit  récipient  et  quatre  volets 
périphériques  reliés  audit  panneau  central  le  long  de 
lignes  de  pliage  suivant  les  bords  de  celui-ci,  est  tel 
que  les  deux  volets  périphériques  opposés  sont  pour- 
vus  de  volets  latéraux  reliés  par  des  lignes  de  pliage, 
les  deux  volets  périphériques  opposés,  non  pourvus 
desdits  volets  latéraux,  ayant,  transversalement  à  la 
ligne  de  pliage  les  reliant  audit  panneau  central,  une 
dimension  inférieure  à  la  dimension  correspondante 
des  deux  volets  périphériques  opposés,  pourvus  des- 
dits  volets  latéraux,  tandis  que,  au  moins  du  côté  du 
bord  libre  desdits  volets  périphériques  pourvus  de 
volets  latéraux,  ces  volets  latéraux  ont  une  dimen- 
sion,  parallèlement  aux  lignes  de  pliage  reliant  ces 
derniers  volets  périphériques  au  panneau  central,  in- 
férieure  à  la  moitié  de  la  longueur  des  lignes  de  pliage 
reliant  ledit  panneau  central  auxdits  volets  périphéri- 
ques  opposés,  non  pourvus  de  volets  latéraux,  est 

caractérisé  en  ce  que  chacun  desdits  volets  périphé- 
riques,  non  pourvus  de  volets  latéraux,  est  partagé 
en  deux  par  une  ligne  de  pliage  intermédiaire  paral- 
lèle  à  la  ligne  de  pliage  reliant  ce  volet  périphérique 

5  au  panneau  central,  une  découpe  susceptible  de  for- 
mer  une  poignée  étant  pratiquée  dans  ce  volet  péri- 
phérique,  du  côté  de  ladite  ligne  de  pliage  intermé- 
diaire  opposé  audit  panneau  central. 

Quel  que  soit  le  mode  de  réalisation  dudit  flan,  il 
10  est  avantageux  que  la  découpe  susceptible  de  former 

une  poignée  suive  au  moins  en  partie  ladite  ligne  de 
pliage  intermédiaire. 

Les  figures  du  dessin  annexé  feront  bien 
comprendre  comment  l'invention  peut  être  réalisée. 

15  Sur  ces  figures,  des  références  identiques  désignent 
des  éléments  semblables. 

La  figure  1  est  une  vue  en  perspective  d'un  pre- 
mier  exemple  de  réalisation  d'une  boîte  conforme  à 
la  présente  invention,  le  couvercle  étant  représenté, 

20  en  traits  pleins,  séparé  du  récipient  et,  en  traits  mix- 
tes,  emboîté  à  la  partie  supérieure  de  celui-ci. 

La  figure  2  est  une  vue  en  plan  du  flan  destiné  à 
la  réalisation  du  couvercle  de  la  boîte  de  la  figure  1. 

La  figure  3  est  une  vue  en  plan  du  flan  destiné  à 
25  la  réalisation  du  récipient  de  la  boîte  de  la  figure  1  . 

La  figure  4  est  une  vue  en  perspective  du  réci- 
pient  de  la  boîte  de  la  figure  1,  illustrant  la  rotation 
desdites  poignées  permettant  d'écarter  celles-ci  des 
parois  latérales  auxquelles  elles  sont  articulées. 

30  La  figure  5  est  une  vue  en  perspective,  analogue 
à  la  figure  1  ,  illustrant  un  second  exemple  de  réalisa- 
tion  de  la  boîte  conforme  à  la  présente  invention. 

Les  figures  6  et  7  sont  des  vues  en  plan  des  flans 
destinés  respectivement  à  la  réalisation  du  couvercle 

35  et  du  récipient  de  la  boîte  de  la  figure  5. 
La  figure  8  est  une  vue  en  perspective,  analogue 

à  la  figure  4,  montrant  le  récipient  de  la  boîte  de  la  fi- 
gure  5,  avec  ses  poignées  pivotées  pour  les  écarter 
des  faces  latérales  correspondantes  dudit  récipient. 

40  La  boîte  A,  conforme  à  la  présente  invention  et 
montrée  par  la  figure  1,  comporte  un  récipient  pro- 
fond  B,  destiné  par  exemple  à  contenir  une  pile  de  ra- 
mettes  de  papier,  et  un  couvercle  amovible  peu  pro- 
fond  C.  Sur  la  figure  1  ,  le  couvercle  C  est  représenté, 

45  en  traits  pleins,  séparé  du  récipient  B  et,  en  traits  mix- 
tes,  emboîté  à  la  partie  supérieure  de  celui-ci. 

Le  récipient  B  et  le  couvercle  C  sont  de  formes 
parallélépipèdiques. 

Le  récipient  B  comporte  un  fond  rectangulaire  1, 
50  deux  grandes  faces  latérales  rectangulaires  oppo- 

sées  1  et  3  et  deux  petites  faces  latérales  rectangu- 
laires  opposées  4  et  5.  De  même,  le  couvercle  C 
comporte  un  fond  rectangulaire  6,  deux  petites  faces 
latérales  opposées  7  et  8  et  deux  grandes  faces  laté- 

55  raies  rectangulaires  opposées  9  et  10.  Les  deux  pe- 
tites  faces  opposées  7  et  8  comportent,  au  voisinage 
du  fond  6,  une  partie  7a,8a  rectangulaire  prolongée 
à  l'opposé  dudit  fond  par  une  partie  trapézoïdale 

3 
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7b,8b,  faisant  saillie  vers  l'extérieur  par  rapport  aux 
grandes  faces  9  et  10. 

Chacune  des  deux  petites  faces  opposées  4  et  5 
du  récipient  B  comporte,  à  sa  partie  supérieure  11,12, 
une  échancrure  13  ou  14  éliminant  la  partie  centrale 
du  bord  supérieur  1  5  ou  16  desdites  faces  4  et  5  et  se 
prolongeant  en  direction  du  fond  1.  De  plus,  la  partie 
inférieure  subsistante  17  ou  18  de  chaque  face  4  et  5 
comporte  une  découpe  19,20  susceptible  de  former 
une  poignée.  Par  exemple,  une  telle  poignée  est  for- 
mée  par  une  languette  21,22  de  la  matière  consti- 
tuant  le  récipient  B,  découpée  le  long  de  la  plus  gran- 
de  partie  de  son  contour,  sauf  le  long  d'une  ligne  de 
pliage  23,24,  parallèle  au  fond  1  et  reliant  ladite  lan- 
guette  21,22  à  ladite  partie  inférieure  17,18  desdites 
petites  faces  4  et  5. 

Lesdites  parties  inférieures  subsistantes  17  et  18 
desdites  petites  faces  latérales  opposées  4  et  5  se 
composent  chacune  d'une  portion  inférieure  17a,18a 
rigidement  solidaire  du  récipient  B  et  d'une  portion 
supérieure  17b,  18b  délimitée  par  des  lignes  de  dé- 
coupe  25  débouchant  dans  les  échancrures  13,14. 
Les  portions  supérieures  17b,18b  sont  reliées  res- 
pectivement  aux  portions  inférieures  1  7a,  1  8a  par  une 
ligne  de  pliage  intermédiaire  26  ou  27,  parallèle  au 
fond  1  et  les  découpes  19,20  sont  pratiquées  respec- 
tivement  dans  lesdites  portions  supérieures  17b  et 
18b. 

Les  découpes  1  9  et  20  suivent  partiellement  la  li- 
gne  de  pliage  intermédiaire  26  ou  27. 

Comme  on  peut  le  voir  sur  la  figure  1  ,  lorsque  le 
couvercle  C  est  emboîté  à  la  partie  supérieure  du  ré- 
cipient  B,  les  petites  faces  opposées  7  et  8  obturent 
les  échancrures  13  et  14. 

Sur  les  figures  2  et  3,  on  a  représenté  à  plat  des 
flans  de  carton  FC  et  FB  permettant  respectivement, 
par  pliage  et  collage  ou  agrafage,  la  réalisation  du 
couvercle  C  et  du  récipient  B.  Sur  ces  figures,  un  volet 
formant  une  face  dudit  couvercle  ou  de  ladite  boîte 
porte  la  même  référence  que  cette  face. 

Ainsi,  le  flan  FC,  destiné  à  la  réalisation  du  cou- 
vercle  C,  comporte  un  panneau  central  rectangulaire 
6,  destiné  à  former  le  fond  dudit  couvercle,  et  quatre 
volets  périphériques  7  à  10,  destinés  à  former  res- 
pectivement  les  faces  latérales  de  même  numéro  de 
référence.  Chaque  volet  7  à  10  est  relié  au  panneau 
central  6  par  une  ligne  de  pliage  respective  7.6,  8.6, 
9.6  ou  10.6,  lesdites  lignes  de  pliage  correspondant 
chacune  à  un  bord  dudit  panneau  central  6.  Pour  per- 
mettre  l'assemblage  des  faces  latérales  du  couvercle 
C,  le  flan  FC  comporte  de  plus  des  rabats  d'angle  30, 
par  exemple  articulés  aux  volets  7  et  8  le  long  de  li- 
gnes  de  pliage  31. 

On  voit  que,  grâce  aux  parties  trapézoïdales  7b 
et  8b,  les  volets  périphériques  7  et  8  ont  une  dimen- 
sion  D,  transversalement  aux  lignes  de  pliage  7.6,  8.6 
qui  les  relient  au  panneau  central  6,  supérieure  à  la 
dimension  d  correspondante  des  deux  autres  volets 

périphériques  9  et  10. 
Le  flan  FB,  destiné  à  la  réalisation  du  récipient  B, 

comporte  un  panneau  central  1,  destiné  à  former  le 
fond  dudit  récipient  et  quatre  volets  périphériques  2a, 

5  3a,  4  et  5,  respectivement  reliés  audit  panneau  cen- 
tral  1  par  des  lignes  de  pliage  2.1,  3.1,  4.1  et  5.1 
correspondant  chacune  à  un  bord  dudit  panneau  cen- 
tral  1  .  Le  flan  FB  comporte  de  plus  des  volets  2b,  2c, 
3b  et  3c.  Les  volets  2b  et  3b  sont  respectivement  ar- 

w  ticulés  au  volet  4  par  des  lignes  de  pliage  2.4  et  3.4, 
alignées  respectivement  avec  les  lignes  de  pliage  2.1 
et  3.1  ,  tandis  que  les  volets  2c  et  3c  sont  respective- 
ment  articulés  au  volet  5  par  des  lignes  de  pliage  2.5 
et  3.5,  alignées  respectivement  avec  les  lignes  de 

15  pliage  2.1  et  3.1  Les  volets  2b,  2c,  3b  et  3c  non  seu- 
lement  servent  à  l'assemblage  des  faces  latérales  du 
récipient  B,  mais  encore  forment,  en  coopération 
avec  les  volets  2a  et  3a,  respectivement  les  grandes 
faces  latérales  opposées  2  et  3  dudit  récipient,  les  fa- 

20  ces  4  et  5  de  celui-ci  étant  formées  par  les  seuls  vo- 
lets  de  même  numéro.  Sur  la  figure  3,  on  retrouve  les 
différents  éléments  11  à  27  décrits  en  regard  de  la  fi- 
gure  1. 

Comme  cela  est  illustré  sur  la  figure  4,  grâce  aux 
25  lignes  de  découpe  25  et  aux  lignes  de  pliage  26  et  27, 

il  est  possible  de  rabattre  vers  l'extérieur  les  portions 
17b  et  18b  pour  les  écarter  des  faces  respectives  4 
et  5,  puis,  grâce  aux  lignes  de  découpe  19  et  20  et  aux 
lignes  de  pliage  23  et  24,  de  replier  les  languettes  21 

30  et  22  vers  l'intérieur  du  récipient  B.  A  la  place  desdites 
languettes  apparaissent  deux  ouvertures  32  et  33 
susceptibles  de  servir  de  poignées  de  manutention 
du  récipient  B.  Puisque  ces  poignées  sont  écartées 
desdites  faces  4  et  5,  elles  sont  particulièrement  pra- 

35  tiquées  à  utiliser. 
La  variante  de  réalisation  D  de  la  boîte,  conforme 

à  la  présente  invention  et  montrée  par  la  figure  5, 
comporte  un  récipient  profond  E,  destiné  parexemple 
à  contenir  une  pile  de  ramettes  de  papier,  et  un  cou- 

40  vercle  amovible  peu  profond  F.  Sur  la  figure  5,  le  cou- 
vercle  F  est  représenté,  en  traits  pleins,  séparé  du  ré- 
cipient  E  et,  en  traits  mixtes,  emboîté  à  la  partie  su- 
périeure  de  celui-ci. 

Le  récipient  E  et  le  couvercle  F  sont  de  formes 
45  parallélépipèdiques. 

Le  récipient  E  comporte  un  fond  rectangulaire  41  , 
deux  petites  faces  latérales  rectangulaires  opposées 
42  et  43  et  deux  grandes  faces  latérales  rectangulai- 
res  opposées  44  et  45.  De  même,  le  couvercle  F 

50  comporte  un  fond  rectangulaire  46,  deux  petites  fa- 
ces  latérales  opposées  47  et  48  et  deux  grandes  fa- 
ces  latérales  rectangulaires  opposées  49  et  50.  Les 
deux  grandes  faces  opposées  49  et  50  comportent, 
au  voisinage  du  fond  46,  une  partie  49a,50a  rectan- 

55  gulaire  prolongée  à  l'opposé  duditfond  parune  partie 
trapézoïdale  49b,50b  faisant  saillie  vers  l'extérieur 
par  rapport  au  petites  faces  9  et  10. 

Chacune  des  deux  grandes  faces  opposées  44  et 
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45  du  récipient  E  comporte,  à  sa  partie  supérieure 
51,52,  une  échancrure  53  ou  54  éliminant  la  partie 
centrale  du  bord  supérieur  55  ou  56  desdites  faces  44 
et  45  et  se  prolongeant  en  direction  du  fond  41.  De 
plus,  la  partie  inférieure  subsistante  57  ou  58  de  cha-  5 
que  face  44  et  45  comporte  une  découpe  59,60  sus- 
ceptible  de  former  une  poignée.  Par  exemple,  une  tel- 
le  poignée  est  formée  par  une  languette  61  ,62  de  la 
matière  constituant  le  récipient  E,  découpée  le  long 
de  la  plus  grande  partie  de  son  contour,  sauf  le  long  w 
d'une  ligne  de  pliage  63,64,  parallèle  au  fond  41  et  re- 
liant  ladite  languette  61,62  à  ladite  partie  inférieure 
57,58  desdites  grandes  faces  44  et  45. 

Lesdites  parties  inférieures  subsistantes  57  et  58 
desdites  grandes  faces  latérales  opposées  44  et  45  15 
se  composent  chacune  d'une  portion  inférieure 
57a,58a  rigidement  solidaire  du  récipient  E  et  d'une 
portion  supérieure  57b,58b,  les  portions  supérieures 
57b,58b  étant  reliées  respectivement  aux  portions  in- 
férieures  57a,58a  par  une  ligne  de  pliage  intermédiai-  20 
re  65  ou  66,  parallèle  au  fond  41  et  les  découpes 
59,60  sont  pratiquées  respectivement  dans  lesdites 
portions  supérieures  57b  et  58b. 

Les  découpes  59  et  60  suivent  partiellement  la  li- 
gne  de  pliage  intermédiaire  65  ou  66.  25 

Comme  on  peut  le  voir  sur  la  figure  5,  lorsque  le 
couvercle  F  est  emboîté  à  la  partie  supérieure  du  ré- 
cipient  E,  les  grandes  faces  opposées  49  et  50  obtu- 
rent  les  échancrures  53  et  54. 

Sur  les  figures  6  et  7,  on  a  représenté  à  plat  des  30 
flans  de  carton  FE  et  FF  permettant  respectivement, 
par  pliage  et  collage  ou  agrafage,  la  réalisation  du 
couvercle  F  et  du  récipient  E.  Sur  ces  figures,  un  volet 
formant  une  face  dudit  couvercle  ou  de  ladite  boîte 
porte  la  même  référence  que  cette  face.  35 

Ainsi,  le  flan  FF  destiné  à  la  réalisation  du  cou- 
vercle  F,  comporte  un  panneau  central  rectangulaire 
46,  destiné  à  former  le  fond  dudit  couvercle,  et  quatre 
volets  périphériques  47  à  50,  destinés  à  former  res- 
pectivement  les  faces  latérales  de  même  numéro  de  40 
référence.  Chaque  volet  47  à  50  est  relié  au  panneau 
central  46  par  une  ligne  de  pliage  respective  47.46, 
48.46,  49.46  ou  50.46,  lesdites  lignes  de  pliage 
correspondant  chacune  à  un  bord  dudit  panneau  cen- 
tral  46.  Pour  permettre  l'assemblage  des  faces  laté-  45 
raies  du  couvercle  F,  le  flan  FF  comporte  de  plus  des 
rabats  d'angle  70,  par  exemple  articulés  aux  volets 
47  et  48  le  long  de  lignes  de  pliage  71. 

On  voit  que,  grâce  aux  parties  trapézoïdales  49b 
et  50b,  les  volets  périphériques  49  et  50  ont  une  di-  50 
mension  D,  transversalement  aux  lignes  de  pliage 
49.46,  50.46  qui  les  relient  au  panneau  central  46,  su- 
périeure  à  la  dimension  d  correspondante  des  deux 
autres  volets  périphériques  47  et  48. 

Le  flan  FE,  destiné  à  la  réalisation  du  récipient  E,  55 
comporte  un  panneau  central  41  ,  destiné  à  former  le 
fond  dudit  récipient  et  quatre  volets  périphériques  42, 
43,  57  et  58,  respectivement  reliés  audit  panneau 

central  41  par  des  lignes  de  pliage  42.41,  43.41, 
57.41  et  58.41  correspondant  chacune  à  un  bord  du- 
dit  panneau  central  41.  Le  flan  FE  comporte  de  plus 
des  volets  latéraux  44a,  44b,  45a  et  45b.  Les  volets 
44a  et  45a  sont  respectivement  articulés  au  volet  42 
par  des  lignes  de  pliage  44.42  et  45.42,  alignées  res- 
pectivement  avec  les  lignes  de  pliage  57.41  et  58.41  , 
tandis  que  les  volets  44b  et  45b  sont  respectivement 
articulés  au  volet  43  par  des  lignes  de  pliage  44.43 
et  45.43,  alignées  respectivement  avec  les  lignes  de 
pliage  57.41  et  58.41  .  Les  volets  44a,  44b,  45a  et  45b 
non  seulement  servent  à  l'assemblage  des  faces  la- 
térales  du  récipient  E,  mais  encore  forment,  en  coo- 
pération  avec  les  volets  57  et  58,  respectivement  les 
grandes  faces  latérales  opposées  44  et  45  dudit  réci- 
pient,  en  délimitant  avec  lesdits  volets  57  et  58  lesdi- 
tes  échancrures  53  et  54. 

A  cette  fin,  les  deux  volets  57  et  58  ont,  transver- 
salement  à  leurs  lignes  de  pliage  57.41  et  58.41  ,  une 
dimension  I  inférieure  à  la  dimension  correspondante 
L  des  volets  42  et  43  et,  au  moins  du  côté  du  bord  libre 
desdits  volets  42  et  43,  les  volets  latéraux  44a,  44b, 
45a  et  45b  ont,  parallèlement  aux  lignes  de  pliage 
42.41  et  43.41  une  dimension  m  inférieure  à  la  moitié 
de  la  longueur  M  des  lignes  de  pliage  57.41  et  58.41  . 

De  préférence,  afin  d'obtenir  des  échancrures  53 
et  54  en  forme  de  V  convergent  vers  le  fond  41  ,  les 
bords  libres  72  des  volets  latéraux  44a,  44b,  45a  et 
45b,  opposés  aux  volets  42  et  43  sont  obliques.  Les- 
dits  volets  latéraux  44a,  44b,  45a  et  45b  peuvent 
comporter,  du  côté  des  volets  57  et  58,  des  excrois- 
sances  73,  destinées  à  renforcer  la  partie  inférieure 
des  grandes  faces  latérales  44  et  45. 

Sur  la  figure  7,  on  retrouve  les  différents  élé- 
ments  51  ,52  et  55  à  66  de  la  figure  5.  Bien  entendu, 
on  ne  peut  y  voir  les  échancrures  53  et  54  quine  sont 
formées  que  lors  de  la  réalisation  du  récipient  E  à 
partir  du  flan  FE. 

On  voit  que,  contrairement  aux  faces  44  et  45,  les 
faces  42  et  43  du  récipient  E  sont  formées  par  les 
seuls  volets  du  flan  FE  de  même  numéro. 

Comme  cela  est  illustré  sur  la  figure  4,  grâce  aux 
lignes  de  pliage  65  à  66,  il  est  possible  de  rabattre 
vers  l'extérieur  les  portions  57b  et  58b  pour  les  écar- 
ter  des  faces  respectives  44  et  45,  puis,  grâce  aux  li- 
gnes  de  découpe  59  et  60  et  aux  lignes  de  pliage  63 
et  64,  de  replier  les  languettes  61  et  62  vers  l'intérieur 
du  récipient  E.  A  la  place  desdites  languettes  appa- 
raissent  deux  ouvertures  74  et  75  susceptibles  de 
servir  de  poignées  de  manutention  du  récipient  E. 
Puisque  ces  poignées  sont  écartées  desdites  faces 
44  et  45,  elles  sont  particulièrement  pratiques  à  uti- 
liser. 

Revendications 

1.  Boîte  parallélépipédique  à  section  rectangulaire, 
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réalisée  en  une  matière  en  feuille,  telle  que  car- 
ton,  carton  ondulé  ou  matière  analogue,  plus  par- 
ticulièrement  destinée  à  contenir  des  ramettes 
de  papier,  et  constituée  d'un  récipient  (B,E)  et 
d'un  couvercle  amovible  (C,F),  peu  profond,  sus-  5 
ceptible  de  s'emboîter  à  la  partie  supérieure  dudit 
récipient,  les  parties  supérieures  de  deux  faces 
latérales  opposées  (4,5  -  44,45)  dudit  récipient 
présentant  des  échancrures  (13,14  -  53,54)  éli- 
minant  au  moins  en  partie  les  bords  supérieurs  10 
desdites  faces  latérales  et  se  prolongeant  en  di- 
rection  du  fond  (1-41)  dudit  récipient, 
caractérisée  en  ce  que  ledit  récipient  (B,E)  est 
profond  pour  contenir  plusieurs  ramettes  de  pa- 
pier  superposées,  en  ce  que  les  parties  inférieu-  15 
res  subsistantes  desdites  faces  opposées 
comportent  chacune  une  poignée  formée  par 
une  découpe  (1  9-59)  pratiquée  dans  ladite  partie 
inférieure  correspondante,  en  ce  que  lesdites 
parties  inférieures  subsistantes  desdites  faces  20 
latérales  opposées  se  composent  chacune  d'une 
portion  inférieure  (17a,  18a  -  57a,58a)  rigidement 
solidaire  dudit  récipient  et  d'une  portion  supé- 
rieure  (17b,  18b  -  57b,58b)  reliée  à  ladite  portion 
inférieure  le  long  d'une  ligne  de  pliage  intermé-  25 
diaire  (26,27  -  65,66)  au  moins  sensiblement  pa- 
rallèle  au  fond  dudit  récipient  et  en  ce  que  chaque 
poignée  est  pratiquée  dans  ladite  portion  supé- 
rieure  correspondante. 

30 
Boîte  selon  la  revendication  1, 
caractérisée  en  ce  que  lesdites  échancrures  et 
poignées  se  trouvent  dans  les  petites  faces  laté- 
rales  opposées  (4,5)  dudit  récipient. 

35 
Boîte  selon  la  revendication  1, 
caractérisée  en  ce  que  lesdites  échancrures  et 
poignées  se  trouvent  dans  les  grandes  faces  la- 
térales  opposées  (44,45)  dudit  récipient. 

40 
Boîte  selon  l'une  des  revendications  1  à  3, 
caractérisée  en  ce  que  les  faces  latérales  (7,8  - 
49,50)  dudit  couvercle,  correspondant  aux  faces 
latérales  opposées  dudit  récipient  présentant  les 
échancrures,  obturent  lesdites  échancrures  lors-  45 
que  ledit  couvercle  est  emboîté  à  la  partie  supé- 
rieure  dudit  récipient. 

Boîte  selon  l'une  des  revendications  1  à  4,  dont 
ledit  récipient  est  obtenu  par  pliage  d'un  flan  de  50 
matière  en  feuille  comportant  une  pluralité  de  vo- 
lets  articulés  les  uns  aux  autres  par  des  lignes  de 
pliage, 
caractérisée  en  ce  que  chaque  face  latérale  pré- 
sentant  une  échancrure  (13,14)  est  formée  par  55 
un  seul  volet  (4,5)  dudit  flan,  l'échancrure  et  la 
poignée  étant  formées  par  des  découpes  prati- 
quées  dans  ledit  volet. 

6.  Boîte  selon  la  revendication  5, 
caractérisée  en  ce  que  le  contour  de  ladite  por- 
tion  supérieure  (17b,  18b)  est  délimité,  sauf  en  ce 
qui  concerne  ladite  ligne  de  pliage,  par  des  lignes 
de  découpe  (25)  pratiquées  dans  ledit  volet. 

7.  Boîte  selon  l'une  des  revendications  1  à  4,  dont 
ledit  récipient  est  obtenu  par  pliage  d'un  flan  de 
matière  en  feuille  comportant  une  pluralité  de  vo- 
lets  articulés  les  uns  aux  autres  par  des  lignes  de 
pliage, 
caractérisée  en  ce  que  chaque  face  latérale 
(44,45)  présentant  une  échancrure  est  formée 
par  la  superposition  de  plusieurs  volets 
(44a,57,44b  -  45a,58,45b)  dudit  flan,  l'échancru- 
re  étant  délimitée  par  des  portions  libres  de  bords 
desdits  volets  et  ladite  poignée  étant  formée  par 
une  découpe  pratiquée  dans  l'un  desdits  volets. 

8.  Boîte  selon  la  revendication  7, 
caractérisée  en  ce  que  chaque  face  latérale 
(44,45)  présentant  une  échancrure  est  formée 
par  la  superposition  de  trois  volets,  dont  le  pre- 
mier  (57,58)  est  relié  au  fond  et  les  deux  autres 
(44a,44b  -  45a,45b)  respectivement  aux  deux  au- 
tres  faces  latérales  dudit  récipient  et  en  ce  que  la- 
dite  poignée  est  découpée  dans  ledit  premier  vo- 
let. 

9.  Flan  de  matière  en  feuille  telle  que  carton,  carton 
ondulé  ou  matière  analogue,  destiné  à  la  réalisa- 
tion  par  pliage  du  récipient  de  la  boîte  spécifiée 
sous  la  revendication  5  et  comportant  un  pan- 
neau  central  rectangulaire  destiné  à  former  le 
fond  dudit  récipient  et  quatre  volets  périphéri- 
ques  reliés  audit  panneau  central  le  long  de  li- 
gnes  de  pliage  suivant  les  bords  de  celui-ci,  deux 
desdits  volets  périphériques  opposés  (4,5) 
comportant  chacun  une  échancrure  (13,14)  éli- 
minant  au  moins  en  partie  le  bord  libre  du  volet 
périphérique  correspondant,  opposé  audit  pan- 
neau  central, 
caractérisé  en  ce  que  lesdits  deux  volets  périphé- 
riques  opposés  (4,5)  comportent  une  découpe 
(1  9,20)  susceptible  de  former  une  poignée  et  dis- 
posée  entre  ladite  échancrure  et  la  ligne  de  plia- 
ge  (4.1,  5.1)  reliant  ledit  volet  périphérique  audit 
panneau  central,  en  ce  que  les  parties  desdits 
deux  volets  périphériques  opposés  comportant 
lesdites  découpes  se  composent  chacune  d'une 
première  portion  (17a,18a  -  57a,58a)  solidaire 
dudit  panneau  central  et  d'une  seconde  portion 
(17b,  18b)  reliée  à  ladite  première  portion  le  long 
d'une  ligne  de  pliage  intermédiaire  (26,27)  au 
moins  sensiblement  parallèle  au  fond  dudit  réci- 
pient  et  en  ce  que  chaque  poignée  est  pratiquée 
dans  ladite  seconde  portion  correspondante. 

6 



11 EP  0  477  058  B1 12 

10.  Flan  selon  la  revendication  9, 
caractérisé  en  ce  que  ladite  découpe  susceptible 
de  former  une  poignée  est  associée,  du  côté  du- 
dit  panneau  central,  à  une  ligne  de  pliage  inter- 
médiaire  (26,27)  parallèle  à  la  ligne  de  pliage  re-  5 
liant  le  volet  périphérique  correspondant  audit 
panneau  central  et  à  des  lignes  de  découpe  laté- 
rales  (25)  débouchant  dans  ladite  échancrure. 

11.  Flan  de  matière  en  feuille  telle  que  carton,  carton  10 
ondulé  ou  matière  analogue,  destiné  à  la  réalisa- 
tion  par  pliage  du  récipient  de  la  boîte  spécifiée 
dans  la  revendication  7  et  constitué  d'un  pan- 
neau  central  rectangulaire  destiné  à  former  le 
fond  dudit  récipient  et  de  quatre  volets  périphéri-  15 
ques  reliés  audit  panneau  central  le  long  de  li- 
gnes  de  pliage  suivant  les  bords  de  celui-ci,  deux 
volets  périphériques  opposés  étant  pourvus  de 
volets  latéraux  reliés  par  des  lignes  de  pliage,  les 
deux  volets  périphériques  opposés  (57,58),  non  20 
pourvus  desdits  volets  latéraux,  ayant,  transver- 
salement  à  la  ligne  de  pliage  les  reliant  audit  pan- 
neau  central,  une  dimension  (1)  inférieure  à  la  di- 
mension  correspondante  (L)  des  deux  volets  pé- 
riphériques  opposés  (42,43),  pourvus  desdits  vo-  25 
lets  latéraux  (44a,  44b,  45a,  45b),  tandis  que,  au 
moins  du  côté  du  bord  libre  desdits  volets  péri- 
phériques  (42,43)  pourvus  de  volets  latéraux 
(44a,  44b,  45a,  45b),  ces  volets  latéraux  ont  une 
dimension  (m),  parallèlement  aux  lignes  de  plia-  30 
ge  reliant  ces  derniers  volets  périphériques  au 
panneau  central,  inférieure  à  la  moitié  de  la  lon- 
gueur  (M)  des  lignes  de  pliage  reliant  ledit  pan- 
neau  central  auxdits  volets  périphériques  oppo- 
sés,  non  pourvus  de  volets  latéraux,  35 
caractérisé  en  ce  que  chacun  desdits  volets  pé- 
riphériques,  non  pourvus  de  volets  latéraux,  est 
partagé  en  deux  par  une  ligne  de  pliage  intermé- 
diaire  (65,66)  parallèle  à  la  ligne  de  pliage  reliant 
ce  volet  périphérique  au  panneau  central,  une  40 
découpe  (59,60)  susceptible  de  former  une  poi- 
gnée  étant  pratiquée  dans  ce  volet  périphérique, 
du  côté  de  ladite  ligne  de  pliage  intermédiaire  op- 
posé  audit  panneau  central. 

45 
12.  Flan  selon  l'une  des  revendications  10  ou  11, 

caractérisé  en  ce  que  la  découpe  susceptible  de 
former  une  poignée  suit  au  moins  en  partie  ladite 
ligne  de  pliage  intermédiaire. 

50 

Patentansprùche 

1.  Schachtel  in  Form  eines  Parallelepipeds  mit 
rechtwinkligem  Querschnitt,  die  aus  bogenfôrmi-  55 
gem  Material  wie  Karton,  Wellpappe  oder  àhnli- 
chem  Material  hergestellt  ist,  die  insbesondere 
dafùr  bestimmt  ist,  Papierriese  zu  enthalten,  und 

die  aus  einem  Behàlter  (B,  E)  und  einem  abnehm- 
baren  Deckel  (C,  F),  derwenigertief  und  dazu  ge- 
eignet  ist,  sich  ùberden  oberen  Bereich  des  Be- 
hâlters  zu  schieben,  gebildet  ist,  wobei  die  obe- 
ren  Teile  zweiergegenùberliegenderSeitenwàn- 
de  (4,  5  -  44,  45)  des  Behàlters  Aussparungen 
(13,  14-  53,  54)  aufweisen,  die  wenigstens  einen 
Teil  der  oberen  Rànderder  Seitenwànde  ausspa- 
ren  und  sich  in  Richtung  auf  den  Boden  (1  -  41) 
des  Behàlters  erstrecken, 
dadurch  gekennzeichnet,  dali  der  Behàlter  (B,  E) 
tief  ist,  um  mehrere  ùbereinander  gelagerte  Pa- 
pierriese  aufzunehmen,  dadurch,  dali  die  unte- 
ren  verbleibenden  Teile  dergegenùberliegenden 
Seitenwàndenjeweils  einen  Handgriff  umfassen, 
derdurch  einen  Ausschnitt  (19  -  59)  gebildet  ist, 
der  in  den  jeweiligen  unteren  Teil  eingearbeitet 
ist,  dadurch,  dali  die  unteren  verbleibenden  Teile 
der  gegenùberliegenden  Seitenwànde  sich  je- 
weils  aus  einem  unteren  Teil  (17a,  18a  -  57a, 
58a),  derfest  aus  einem  Stùck  mit  dem  Behàlter 
verbunden  ist,  und  einem  oberen  Teil  (17b,  18b  - 
57b,  58b)  zusammensetzen,  der  mit  dem  unte- 

ren  Teil  entlang  einer  Zwischenfaltlinie  (26,  27  - 
65,  66)  verbunden  ist,  die  wenigstens  ungefàhr 
parallel  zum  Boden  des  Behàlters  verlâuft,  und 
dadurch,  dali  jeder  Handgriff  in  den  entspre- 
chenden  oberen  Teil  eingearbeitet  ist. 

2.  Schachtel  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dali  die  Aussparungen  und  Handgriffe 
sich  in  den  kleinen  gegenùberliegenden  Seiten- 
wànden  (4,  5)  des  Behàlters  bef  inden. 

3.  Schachtel  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dali  die  Aussparungen  und  Handgriffe 
sich  in  den  grolien  gegenùberliegenden  Seiten- 
wànden  (44,  45)  des  Behàlters  befinden. 

4.  Schachtel  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  3,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  die  Seitenwànde  (7, 
8  -  49,  50)  des  Deckels,  die  den  gegenùberlie- 
genden  Seitenwànden  des  Behàlters  entspre- 
chen,  die  die  Aussparungen  aufweisen,  dièse 
Aussparungen  verschlielien,  wenn  der  Deckel 
auf  den  oberen  Bereich  des  Behàlters  aufgesetzt 
ist. 

5.  Schachtel  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  4,  de- 
ren  Behàlter  durch  Falten  eines  Zuschnitts  aus 
bogenfôrmigen  Material,  der  eine  Vielzahl  von 
zueinanderum  Faltlinien  schwenkbaren  Klappen 
umfalit,  dadurch  gekennzeichnet,  dali  jede  Sei- 
tenwand,  die  eine  Aussparung  (13,  14)  aufweist, 
durch  eine  einzige  Klappe  (4,  5)  des  Zuschnitts 
gebildet  wird,  wobei  die  Aussparung  und  der 
Handgriff  durch  Ausschnitte  gebildet  sind,  die  in 
die  Klappe  eingearbeitet  sind. 
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6.  Schachtel  nach  Anspruch  5,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dali  der  Umrili  des  oberen  Teils  (17b, 
18b)  mit  Ausnahme  dessen,  was  die  Faltlinie  be- 
trifft,  durch  Schnittlinien  (25)  begrenzt  ist,  die  in 
die  Klappe  eingearbeitet  sind. 

7.  Schachtel  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  4,  de- 
ren  Behàlter  durch  Falten  eines  Zuschnitts  aus 
bogenfôrmigen  Material  erhalten  ist,  der  eine 
Mehrzahl  von  zueinander  um  Faltlinien  schwenk- 
bare  Klappen  umfalit,  dadurch  gekennzeichnet, 
dali  jede  Seitenwand  (44,  45),  die  eine  Ausspa- 
rung  aufweist,  durch  Ùberlagerung  mehrerer 
Klappen  (44a,  57,  44b  -  45a,  58,  45b)  des  Zu- 
schnitts  gebildet  wird,  wobei  die  Aussparung 
durch  freie  Teile  des  Randes  der  Klappen  be- 
grenzt  ist  und  der  Handgriff  durch  einen  in  eine 
der  Klappen  eingearbeiteten  Ausschnitt  gebildet 
ist. 

8.  Schachtel  nach  Anspruch  7,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dali  jede  Seitenwand  (44,  45),  die  eine 
Aussparung  aufweist,  durch  die  Uberlagerung 
dreier  Klappen  gebildet  ist,  von  denen  die  erste 
(57,  58)  mit  dem  Boden  und  die  beiden  anderen 
(44a,  44b  -  45a,  45b)  mit  den  beiden  jeweiligen 
anderen  Seitenwànden  des  Behàlters  verbunden 
sind,  und  dadurch,  dali  der  Handgriff  in  der  er- 
sten  Klappe  ausgeschnitten  ist. 

9.  Zuschnitt  aus  bogenfôrmigen  Material  wie  Kar- 
ton,  Wellpappe  oder  àhnlichem  Material,  derfùr 
die  Herstellung  des  Behàlters  der  unter  An- 
spruch  5  ausgefùhrten  Schachtel  durch  Faltung 
bestimmt  ist  und  der  eine  zentrale  rechtwinklige 
Platte,  die  dazu  bestimmt  ist,  den  Boden  des  Be- 
hàlters  zu  bilden,  und  vier  Aulienklappen  umfalit, 
die  mit  der  zentralen  Platte  entlang  von  Faltli- 
nien,  die  deren  Rànder  folgen,  verbunden  sind, 
wobei  zwei  einandergegenùberliegende  Aulien- 
klappen  (4,  5)  jeweils  eine  Aussparung  (13,  14) 
umfassen,  die  wenigstens  einen  Teil  des  freien 
Randes,  der  gegenùber  der  zentralen  Platte  liegt, 
der  entsprechenden  Aulienklappe  ausspart,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  die  beiden  gegen- 
ùberliegenden  Aulienklappen  (4,  5)  einen  Aus- 
schnitt  (19,  20)  umfassen,  der  dazu  geeignet  ist, 
einen  Handgriff  zu  bilden  und  derzwischen  der 
Aussparung  und  der  Faltlinie  (4.1,  5.1)  angeord- 
net  ist,  die  die  Aulienklappe  mit  der  zentralen 
Platte  verbindet,  dadurch,  dali  die  Teile  der  ge- 
genùberliegenden  Aulienklappen,  die  die  Aus- 
schnitte  umfassen,  sich  jeweils  aus  einem  ersten 
Teil  (17a,  18a  -  57a,  58a)  zusammensetzen,  der 
aus  einem  Stùck  mit  der  zentralen  Platte  ausge- 
bildet  ist,  und  einem  zweiten  Teil  (17b,  18b),  der 
mit  dem  ersten  Teil  entlang  einer  Zwischenfaltli- 
nie  (26,  27)  verbunden  ist,  die  wenigstens  unge- 

fàhr  parallel  zum  Boden  des  Behàlters  verlàuft, 
und  dadurch,  dali  jeder  Handgriff  in  den  entspre- 
chenden  zweiten  Teil  eingearbeitet  ist. 

5  10.  Zuschnitt  nach  Anspruch  9,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dali  der  Ausschnitt,  der  dafùr  geeignet 
ist,  einen  Handgriff  zu  bilden,  auf  der  Seite  der 
zentralen  Platte  einer  Zwischenfaltlinie  (26,  27), 
die  parallel  zu  der  Faltlinie  verlàuft,  die  die  ent- 

10  sprechende  Aulienklappe  mit  der  zentralen  Plat- 
te  verbindet,  und  seitlichen  Schnittlinien  (25)  zu- 
geordnet  ist,  die  in  der  Aussparung  enden. 

11.  Zuschnitt  aus  bogenfôrmigen  Material  wie  Kar- 
15  ton,  Wellpappe  oder  àhnlichem  Material,  der  fùr 

die  Herstellung  des  Behàlters  der  in  Anspruch  7 
angegebenen  Schachtel  durch  Faltung  bestimmt 
ist  und  der  aus  einer  zentralen  rechtwinkligen 
Platte,  die  dazu  bestimmt  ist,  den  Boden  des  Be- 

20  hâlters  zu  bilden,  und  vier  Aulienklappen  gebil- 
det  ist,  die  mit  der  zentralen  Platte  entlang  von 
Faltlinien  verbunden  sind,  die  deren  Ràndern  fol- 
gen,  wobei  zwei  gegenùberliegende  Aulienklap- 
pen  mit  seitlichen  Seitenklappen  versehen  sind, 

25  die  ùber  Faltlinien  verbunden  sind,  wobei  die  bei- 
den  gegenùberliegenden  Aulienklappen  (57,  58), 
die  nicht  mit  Seitenklappen  versehen  sind,  quer 
zu  der  Faltlinie,  die  sie  mit  der  zentralen  Platte 
verbindet,  ein  Mali  (1)  aufweisen,  das  kleiner  ist 

30  als  das  entsprechende  Mali  (L)  der  beiden  ge- 
genùberliegenden  Aulienklappen  (42,  43),  die 
mit  Seitenklappen  (44a,  44b,  45a,  45b)  versehen 
sind,  wàhrend,  wenigstens  an  der  Seite  des  frei- 
en  Randes  der  Aulienklappen  (42,  43),  die  mit 

35  Seitenklappen  (44a,  44b,  45a,  45b)  versehen 
sind,  dièse  Seitenklappen  ein  Mali  (m)  parallel  zu 
den  Faltlinien  aufweisen,  die  die  letzteren  Au- 
lienklappen  mit  der  zentralen  Platte  verbinden, 
das  kleiner  ist  als  die  Hàlfte  der  Lànge  (M)  der 

40  Faltlinien,  die  die  zentrale  Platte  mit  den  gegen- 
ùberliegenden  Aulienklappen  verbindet,  die  nicht 
mit  Seitenklappen  versehen  sind, 
dadurch  gekennzeichnet,  dali  jede  Aulienklappe, 
die  nicht  mit  Seitenklappen  versehen  ist,  durch 

45  eine  Zwischenfaltlinie  (65,  66)  zweigeteilt  ist,  die 
parallel  zu  der  Faltlinie  verlàuft,  die  die  Aulien- 
klappe  mit  der  zentralen  Platte  verbindet,  wobei 
ein  Ausschnitt  (59,  60),  der  dazu  geeignet  ist,  ei- 
nen  Handgriff  zu  bilden,  in  dièse  Aulienklappe 

50  auf  der  Seite  der  Zwischenfaltlinie,  die  von  der 
zentralen  Platte  abgewandt  ist,  eingearbeitet  ist. 

12.  Zuschnitt  nach  einem  der  Ansprùche  10  oder  11, 
dadurch  gekennzeichnet,  dali  der  Ausschnitt,  der 

55  dazu  geeignet  ist,  einen  Handgriff  zu  bilden,  we- 
nigstens  teilweise  der  Zwischenfaltlinie  folgt. 
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Claims 

1.  Parallelepipedic  box  of  rectangular  cross- 
section,  produced  from  a  sheet  material,  such  as 
cardboard,  corrugated  cardboard  or  a  similar  5 
material,  intended  more  particularly  for  contain- 
ing  reams  of  paperand  consisting  of  a  container 
(B,  E)  and  of  a  shallow  removable  lid  (C,  F)  capa- 
ble  of  fitting  onto  the  upper  part  of  the  said  con- 
tainer,  the  upper  parts  of  two  opposite  latéral  10 
faces  (4,  5  -  44,  45)  of  the  said  container  having 
indentations  (13,  14  -  53,  54)  which  at  least  par- 
tially  eliminate  the  upper  edges  of  the  said  latéral 
faces  and  which  are  extended  in  the  direction  of 
the  bottom  (1  -  41)  of  the  said  container,  charac-  15 
terized  in  that  the  said  container  (B,  E)  is  deep  so 
as  to  contain  a  plurality  of  superposed  reams  of 
paper,  in  that  the  remaining  lower  parts  of  the 
said  opposite  faces  each  comprise  a  handle 
formed  by  a  eut  (1  9  -  59)  made  in  the  said  corre-  20 
sponding  lower  part,  in  that  the  said  remaining 
lower  parts  of  the  said  opposite  latéral  faces  are 
each  composed  of  a  lower  portion  (17a,  18a  - 
57a,  58a)  rigidly  secured  to  the  said  container 
and  ofan  upper  portion  (17b,  18b  -57b,  58b)  con-  25 
nected  to  the  said  lower  portion  along  an  inter- 
mediate  folding  line  (26,  27  -  65,  66)  at  least  sub- 
stantially  parallel  to  the  bottom  of  the  said  con- 
tainer,  and  in  that  each  handle  is  made  in  the  said 
corresponding  upper  portion.  30 

2.  Box  according  to  Claim  1,  characterized  in  that 
the  said  indentations  and  handles  are  located  in 
the  small  opposite  latéral  faces  (4,  5)  of  the  said 
container.  35 

3.  Box  according  to  Claim  1,  characterized  in  that 
the  said  indentations  and  handles  are  located  in 
the  large  opposite  latéral  faces  (44,  45)  of  the 
said  container.  40 

4.  Box  according  to  one  of  Claims  1  to  3,  character- 
ized  in  that  the  latéral  faces  (7,  8  -  49,  50)  of  the 
said  lid,  corresponding  to  the  opposite  latéral 
faces  of  the  said  container  having  the  indenta-  45 
tions,  close  off  the  said  indentations  when  the 
said  lid  is  fitted  onto  the  upper  part  of  the  said 
container. 

5.  Box  according  to  one  of  Claims  1  to  4,  the  said  50 
container  of  which  is  obtained  by  folding  a  blank 
of  sheet  material  comprising  a  plurality  of  flaps 
articulated  on  one  another  by  means  of  folding 
lines,  characterized  in  that  each  latéral  face  hav- 
ing  an  indentation  (13,  14)  is  formed  by  a  single  55 
flap  (4,  5)  of  the  said  blank,  the  indentation  and 
the  handle  being  formed  by  cuts  made  in  the  said 
flap. 

6.  Box  according  to  Claim  5,  characterized  in  that 
the  contour  of  the  said  upper  portion  (17b,  18b) 
is  delimited,  except  with  regard  to  the  said  folding 
line,  by  eut  lines  (25)  made  in  the  said  flap. 

7.  Box  according  to  one  of  Claims  1  to  4,  the  said 
container  of  which  is  obtained  by  folding  a  blank 
of  sheet  material  comprising  a  plurality  of  flaps 
articulated  on  one  another  by  means  of  folding 
lines,  characterized  in  that  each  latéral  face  (44, 
45)  having  an  indentation  is  formed  by  superpos- 
ing  a  plurality  of  flaps  (44a,  57,  44b  -  45a,  58, 
45b)  of  the  said  blank,  the  indentation  being  de- 
limited  byfree  portions  of  edges  of  the  said  flaps, 
and  the  said  handle  being  formed  by  a  eut  made 
in  one  of  the  said  flaps. 

8.  Box  according  to  Claim  7,  characterized  in  that 
each  latéral  face  (44,  45)  having  an  indentation  is 
formed  by  superposing  three  flaps,  of  which  the 
first  (57,  58)  is  connected  to  the  bottom  and  the 
other  two  (44a,  44b  -  45a,  45b)  are  connected  re- 
spectively  to  the  other  two  latéral  faces  of  the 
said  container,  and  in  that  the  said  handle  is  eut 
from  the  said  first  flap. 

9.  Blank  of  sheet  material,  such  as  cardboard,  cor- 
rugated  cardboard  or  a  similar  material,  intended 
for  producing  the  container  of  the  box  specif  ied 
in  Claim  5  by  folding  and  comprising  a  rectangu- 
lar  central  panel  intended  forforming  the  bottom 
of  the  said  container  and  four  peripheral  flaps 
connected  to  the  said  central  panel  along  folding 
lines  following  the  edges  of  the  latter,  two  of  the 
said  opposite  peripheral  flaps  (4,  5)  each  com- 
prising  an  indentation  (13,  14)  which  at  least  par- 
tially  éliminâtes  the  free  edge  of  the  correspond- 
ing  peripheral  flap  opposite  the  said  central  pan- 
el,  characterized  in  that  the  said  two  opposite 
peripheral  flaps  (4,  5)  comprise  a  eut  (19,  20)  ca- 
pable  of  forming  a  handle  and  located  between 
the  said  indentation  and  the  folding  line  (4.1  ,5.1) 
Connecting  the  said  peripheral  flap  to  the  said 
central  panel,  in  that  the  parts  of  the  said  two  op- 
posite  peripheral  flaps  comprising  the  said  cuts 
are  each  composed  of  a  first  portion  (17a,  18a  - 
57a,  58a)  secured  to  the  said  central  panel  and 
of  a  second  portion  (17b,  18b)  connected  to  the 
said  first  portion  along  an  intermediate  folding 
line  (26,  27)  at  least  substantially  parallel  to  the 
bottom  of  the  said  container,  and  in  that  each 
handle  is  made  in  the  said  corresponding  second 
portion. 

10.  Blank  according  to  Claim  9,  characterized  in  that 
the  said  eut  capable  of  forming  a  handle  is  asso- 
ciated,  on  the  same  side  as  the  said  central  pan- 
el,  with  an  intermediate  folding  line  (26,  27)  par- 
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allel  to  the  folding  line  Connecting  the  corre- 
sponding  peripheral  flap  to  the  said  central  panel 
and  with  latéral  eut  lines  (25)  opening  into  the 
said  indentation. 

5 
11.  Blank  of  sheet  material,  such  as  cardboard,  cor- 

rugated  cardboard  or  a  similar  material,  intended 
for  producing  the  container  of  the  box  specif  ied 
in  Claim  7  by  folding  and  consisting  of  a  rectan- 
gular  central  panel  intended  for  forming  the  bot-  10 
tom  of  the  said  container  and  of  four  peripheral 
flaps  connected  to  the  said  central  panel  along 
the  folding  lines  following  the  edges  of  the  latter, 
two  opposite  peripheral  flaps  being  provided  with 
latéral  flaps  connected  by  means  of  folding  lines,  15 
the  two  opposite  peripheral  flaps  (57,  58)  not  pro- 
vided  with  the  said  latéral  flaps  having,  trans- 
versely  to  the  folding  line  Connecting  them  to  the 
said  central  panel,  a  dimension  (1)  smallerthan 
the  corresponding  dimension  (L)  of  the  two  op-  20 
posite  peripheral  flaps  (42,  43)  provided  with  the 
said  latéral  flaps  (44a,  44b,  45a,  45b),  whilst,  at 
least  on  the  same  side  as  the  free  edge  of  the 
said  peripheral  flaps  (42,  43)  provided  with  latéral 
flaps  (44a,  44b,  45a,  45b),  thèse  latéral  flaps  25 
have  a  dimension  (m),  parallel  to  the  folding  lines 
Connecting  thèse  latter  peripheral  flaps  to  the 
central  panel,  smaller  than  half  the  length  (M)  of 
the  folding  lines  Connecting  the  said  central  pan- 
el  to  the  said  opposite  peripheral  flaps  not  provid-  30 
ed  with  latéral  flaps,  characterized  in  that  each  of 
the  said  peripheral  flaps  not  provided  with  latéral 
flaps  is  divided  in  two  by  an  intermediate  folding 
line  (65,  66)  parallel  to  the  folding  line  Connecting 
this  peripheral  flap  to  the  central  panel,  a  eut  (59,  35 
60)  capable  of  forming  a  handle  being  made  in 
this  peripheral  flap  on  the  side  of  the  said  inter- 
mediate  folding  line  opposite  the  said  central 
panel. 

40 
12.  Blank  according  to  one  of  Claims  10  or  11,  char- 

acterized  in  that  the  eut  capable  of  forming  a  han- 
dle  follows  the  said  intermediate  folding  line  at 
least  partially. 
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