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Description

La présente invention concerne un élément de
connexion électrique a braser sur une couche
conductrice disposée sur un vitrage, en particulier un
vitrage automobile chauffant électriguement, consti-
tué d’'un segment de tresse métallique flexible, d’'une
fiche montée sur I'une des extrémités de la tresse et
d’une piéce de connexion a braser montée sur son au-
tre extrémité.

Des éléments de connexion électrique pourvus
d’une piéce de connexion a braser et d’'une languette
d’enfichage s’utilisent en grand nombre dans des lu-
nettes arriéres chauffant pour automobiles, dans les-
quelles les résistances chauffantes sont appliquées
par impression sérigraphique sur la surface du vitra-
ge, sous la forme d’une péate a cuire apte a I'impres-
sion, puis sont cuites a la température de bombage ou
de trempe des vitrages. Lors de I'impression des
conducteurs chauffants des lignes omnibus sont im-
primées en méme temps et les éléments de
connexion électriqgue sont brasés sur ces lignes om-
nibus apres la cuisson.

Un élément de connexion électrique du type spé-
cifié comportant un segment de tresse métallique
flexible est connu d’aprés le document EP 0 374 648.
Dans le cas de cet élément de connexion électrique
connu, la pieéce de connexion a braser est formée de
deux talons de tresse qui sont coudés a partir du seg-
ment de tresse métallique comme les bras d’'un T. Les
talons de tresse ont chacun une longueur d’environ 8
mm et sont de maniére préliminaire garnis de brasu-
re.

Ces éléments de connexion électrique connus ne
se prétent pas facilement a des opérations de mani-
pulation et de brasage automatiques. En particulier,
le positionnement entiérement automatique de tels
éléments de connexion électrique sur le vitrage, a
l'aide d’un automate de brasage, tel que décrit, par
exemple, dansle document DE-PS 23 49 329, suscite
des difficultés. En raison, notamment, des tolérances
de forme et de dimensions inévitables des piéces de
connexion a braser constituées des talons de tresse,
les éléments de connexion électrique ne peuvent pas
étre empilés dans les magasins de la machine a bra-
ser ni étre posés automatiquement sur le vitrage, de
la maniére connue, al'aide d’un dispositif 4 ventouse
agissant sur les piéces de connexion a braser.

Linvention a pour but de préparer un élément de
connexion électrique du type spécifié, a segment de
tresse flexible, d'une maniére telle qu’il puisse étre
traité dans un automate de brasage automatique.

Suivant l'invention, ce but est réalisé par le fait
que la piece de connexion & braser est une piéce de
téle rigide reliée au segment de tresse métallique
flexible.

Des piéces de connexion a braser en tble rigide
peuvent étre fabriquées avec une précision élevée,
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en des dimensions constantes. Etant donné qu’il
s’agit de piéces rigides de forme constante, dont la
forme ne se modifie pas non plus lorsque le segment
de tresse est soudé a cette piéce de tble, les élé-
ments de connexion électrique conformes a l'inven-
tion peuvent étre positionnés et brasés sans problé-
me sur les vitrages, a I'aide d’automates de brasage.
Etant donné qu’en outre, les piéces de connexion a
braser présentent, dans ce cas, des surfaces a braser
planes définies, I'écoulement de I'étain de brasure
lors de I'opération de brasage est limité a une surface
constante, de sorte que les brasures peuvent s’effec-
tuer sans difficultés, méme sur des barres omnibus
relativement étroites.

Une forme d’exécution préférée de I'élément de
connexion électrique conforme al'invention est illus-
trée en perspective dans le dessin annexé.

Le segment de tresse métallique flexible 1 est
constitué par exemple d’un ruban de cuivre tissé de
section transversale rectangulaire, d’une largeur
d’environ 6 mm et d’'une épaisseur d’environ 0,8 mm.
Al'extrémité 3 du segment de tresse métallique 1 est
soudée une languette d’enfichage plate 2 sur laquel-
le, lors de la connexion au réseau électrique, est glis-
sé un connecteur pour fiche plate correspondant. La
zone d’extrémité 4 du segment de tresse métallique
1 est connectée a une piéce de tble rigide 5, par
exemple par soudage aux ultrasons. La piéce de tole
5 forme le talon a braser. Il peut s’agir dans ce cas
d’'un segment de téle plat, dont la largeur et la lon-
gueur sont adaptées aux exigences rencontrées. Par
exemple, il peut avoir une largeur B d’environ 4 mm
et une longueur L d’environ 20 a 25 mm. |l est cons-
titué, de préférence, de téle de cuivre de 0,8 mm
d’épaisseur et peut, comme la fiche plate 2, étre ar-
genté. Dans le cas représenté, la partie médiane 6 de
la piéce de tole 5 est coudée et forme une section de
liaison en forme de pont entre les deux sections 7 du
talon a braser, qui sont brasées par leur face inférieu-
re sur la couche conductrice prévue sur le verre. La
partie médiane coudée 6 de la piéce de tdle 5 forme,
d’'une maniére connue, un pont déformable qui réduit
les contraintes thermiques résultant de la dilatation
thermique différente du verre et de la piece de téle
brasée. Sur le segment de tresse métallique 1, a l'ex-
ception de la partie d’extrémité 4 et de la fiche pro-
prement dite de la languette d’enfichage 2, est appli-
quée, par rétraction, une gaine isolante 8 en une ma-
tiére plastique adéquate.

Revendications

1. Elément de connexion électrique a braser sur
une couche conductrice disposée sur un vitrage,
en particulier un vitrage automobile chauffant
électriquement, constitué d’'un segment de tres-
se métallique flexible (1), d’une fiche (2) montée
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sur I'une des extrémités (3) de la tresse et d’'une
pieéce de connexion a braser montée sur son au-
tre extrémité (4), caractérisé en ce que la piéce
de connexion a braser (5) est une piéce de tdle
rigide reliée au segment de tresse métallique
flexible (1).

Elément de connexion électrique suivant la re-
vendication 1, caractérisé en ce que la piéce de
téle formant la piéce de connexion a braser (5)
estreliée au segment de tresse métallique (1) par
soudage aux ultrasons.

Elément de connexion électrique suivant la re-
vendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la sec-
tion médiane (6) de la piéce de téle formant la
piéce de connexion a braser (5), est coudée de
maniére a prendre la forme d’un élément en pont.

Elément de connexion électrique suivant I'une
quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce que le segment de tresse métallique flexi-
ble (1) est recouvert d’une gaine isolante rétrac-
table (8).

Claims

Electrical connecting element to be soldered to a
conducting film disposed on a pane, in particular
an electrically heating automobile pane, consti-
tuted of a segment of flexible metallic braid (1), a
plug (2) mounted at one of the ends (3) of the
braid and a connecting piece for soldering mount-
ed at its other end (4), characterized in that the
connecting piece for soldering (5) is a piece of rig-
id metal sheet connected to the segment of flex-
ible metallic braid (1).

Electrical connecting element according to Claim
1, characterized in that the piece of metal sheet
forming the connecting piece for soldering (5) is
connected to the segment of metal braid (1) by ul-
trasonic welding.

Electrical connecting element according to Claim
1 or 2, characterized in that the median section
(6) of the piece of metal sheet forming the con-
necting piece for soldering (5) is cranked to give
it the form of a bridge-shaped element.

Electrical connecting element according to any
one of Claims 1 to 3, characterized in that the
segment of flexible metallic braid (1) is covered
with a retractable insulating sheath (8).
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Patentanspriiche

1.

Elektrisches Anschluelement zum Aufléten auf
eine auf einer Glasscheibe, insbesondere einer
elektrisch beheizbaren Autoglasscheibe, ange-
ordneten Leitschicht, aus einem flexiblen Draht-
litzenabschnitt (1), einem an dem einen Ende (3)
der Drahtlitze angeordneten Stecker (2) und ei-
nem an ihrem anderen Ende (4) angeordneten
LoétanschluBteil, dadurch gekennzeichnet, da
das LétanschluBteil (5) ein starres, mit dem fle-
xiblen Drahtlitzenabschnitt (1) verbundenes
Blechteil ist.

Elektrisches AnschluRelement nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dall das den Ld&tan-
schlufiteil (5) bildende Blechteil mit dem Drahtlit-
zenabschnitt (1) durch Ultraschallschweilen ver-
bunden ist.

Elektrisches AnschlufRelement nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR® der Mittel-
abschnitt (6) des das LétanschluBteil bildenden
Blechteils in der Art eines briickenférmigen Ele-
ments gebogen ist.

Elektrisches AnschlufRelement nach einem der
Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf®
der flexible Drahtlitzenabschnitt (1) mit einem
isolierenden Schrumpfschlauch (8) iiberzogen
ist.
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