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Description

La présente invention est relative aux bougies
d’allumage pour moteur & combustion interne et se
rapporte plus particuliérement aux moyens de
connexion de ces bougies au circuit d’allumage du
moteur.

Une bougie d’allumage comporte généralement
une électrode centrale et une électrode de masse iso-
Iées I'une de I'autre par un corps en matiére isolante
telle que de la céramique, les deux électrodes ayant
deux extrémités en regard I'une de I'autre qui définis-
sent un intervalle de production d’étincelles.

A son extrémité opposée destinée a étre connec-
tée au circuit d’allumage, la bougie comporte une bor-
ne de connexion reliée a I'électrode centrale.

Cette borne est généralement constituée d’'une
piéce normalisée réalisée jusqu’a présent selon deux
technigues connues.

Selon une premiére technique, la borne de
connexion est formée d’une tige dont I'extrémité libre
est filetée conformément a la norme 1ISO 1919-1982.
Sur cette extrémité filetée de la tige est montée une
piece de connexion constituée par un écrou ou douille
taraudée, conformément a la norme ISO 1919-1982.

On connait d’aprés US-A-1 635 186, une bougie
d’allumage munie d’une électrode centrale et au
moins d’une électrode de masse définissant entre el-
les un intervalle de formation d’étincelles, I'extrémité
de I'électrode centrale opposée a l'intervalle de for-
mation d’étincelles se présentant sous la forme d’une
tige portant une piéce de connexion a un circuit d’al-
lumage. La piéce de connexion réalisée en métal bon
conducteur de I'électricité est rigidement fixée sur la
tige d’extrémité de I'électrode centrale.

Selon une seconde technique, la tige d’extrémité
de I'électrode et la piéce de connexion sont réalisées
en une seule piéce, par frappe a froid ou par décolle-
tage.

La borne de connexion réalisée selon la premiére
technique présente I'inconvénient de se dévisser fré-
quemment sous I'effet des contraintes vibratoires du
moteur a explosion.

La borne de connexion réalisée selon la seconde
technigue ou borne de connexion "monobloc” présen-
te I'inconvénient, principalement dans la technique de
montage des bougies dites " a chaud " ou " & ciment
conducteur ", d’étre revétue d’'une couche de nickel
oxydé par exemple qui rend particuliérement difficile
le montage et le démontage des conducteurs d’ali-
mentation électrique de la bougie.

L'invention vise & remédier aux inconvénients de
la technique antérieure en créant une borne de
connexion pour bougie d’allumage qui tout en étant
d’un colt de fabrication réduit permette un montage
et un démontage facile du conducteur d’alimentation
et présente des risques d'oxydation réduits.

Elle a donc pour objet une bougie d’allumage
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pour moteur & combustion interne comprenant une
électrode centrale et au moins une électrode de mas-
se définissant entre elles un intervalle de formation
d’étincelles, I'extrémité de I'électrode centrale oppo-
sée al'intervalle de formation d’étincelles se présen-
tant sous la forme d’'une tige portant une piéce de
connexion a un circuit d’allumage, caractérisée en ce
que la piéce de connexion réalisée en métal bon
conducteur de I'électricité étant rigidement fixée sur
la tige d'extrémité de I'électrode centrale, caractéri-
sée en ce que la surface extérieure de la tige d’extré-
mité de I'électrode centrale comporte des reliefs et la
piéce de connexion comporte un alésage lisse em-
manché a force sur la surface extérieure pourvue
desdits reliefs.

Linvention sera mieux comprise a l'aide de la
description qui va suivre, donnée uniquement a titre
d’'exemple et faite en se référant aux dessins an-
nexés, sur lesquels :

- la Fig.1 est une vue en élévation et en coupe
partielle d’'une bougie d’allumage, perfection-
née suivant I'invention; et

- la Fig.2 est une vue en élévation et en coupe
dela piéce de connexion de la bougie d’alluma-
ge de la Fig.1.

SurlaFig.1, on areprésenté une bougie d’alluma-
ge 1 comportant un culot métallique 2 pourvu d'un fi-
letage extérieur 3 pour le montage de la bougie et
d'une électrode de masse recourbée 4 coopérant
avec une électrode centrale 5 pour définir un interval-
le 6 de formation d’étincelles.

L'électrode de masse 4 isolée de |'électrode cen-
trale 5 parun manchon 7 de matiére isolante telle que
de la céramique.

A son extrémité opposée a l'intervalle de forma-
tion d’étincelle 6, I'électrode centrale 5 comporte une
tige 8 qui fait saillie au-dela de I'isolant 7 et qui est
destinée a permettre la connexion de la bougie a un
circuit d’allumage.

Latige 8 porte une piéce de connexion 9 de profil
extérieur normalisé, destinée a coopérer avec une
douille fendue de profil complémentaire ou avec une
pince d’un connecteur femelle fixée a I'extrémité d’'un
conducteur de liaison de la bougie avec le circuit d’al-
lumage (non représenté).

La surface extérieure de la tige 8 présente un mo-
letage 10 ou autres reliefs.

La piéce de connexion 9 comporte, ainsi qu’on le
voit mieux a la Fig.2, un alésage central 11 lisse et
borgne, qui débouche & son extrémité libre dans un
trou 12 de plus grand diamétre.

Le fond 13 de I'alésage central 11 constitue éga-
lement le fond d’'un évidement 14 prévu a I'extrémité
de la piéce de connexion opposée au trou de plus
grand diamétre 12, qui est destiné a recevoir une tou-
che de couleur servant au repérage de la connexion
a son extrémité supérieure.

La piéce de connexion est avantageusement réa-
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lisée par décolletage, frappe a froid, fonderie ou au-
tre, dans I'une des matiéres habituelles telles que le
Zamalk, I'acier doux, le laiton, le bronze ou le cuivre.
La piéce de connexion 9 est fixée sur la tige moletée
8 d’extrémité de I'électrode centrale de la bougie par
emmanchement a force réalisé en exercant un effort
sur le sommet de la piéce de connexion 9.

On obtient ainsi un assemblage qui résiste a un
effort d’arrachement supérieur a 100 daN.

Bien que dans I'agencement suivant I'invention,
le procédé de fabrication de la tige de connexion 8 ne
soit pratiqguement pas modifié, la piece de connexion
9 bénéficie en revanche de la suppression de I'opé-
ration de filetage. Il en résulte donc un moindre coit
de fabrication.

Une bougie d’allumage comportant une borne de
connexion de son électrode centrale réalisée suivant
I'invention, répond particuliérement bien aux nouvel-
les prescriptions de qualité des constructeurs auto-
mobiles en permettant I'utilisation 4 moindre co(t de
connexions en matériaux bons conducteurs comme
le laiton.

Elle bénéficie en outre de tous les avantages
conférés par une piéce de connexion séparée telle
qu’une piéce filetée sans en présenter les inconvé-
nients.

Revendications

1. Bougie d’allumage pour moteur & combustion in-
terne comprenant une électrode centrale (5) et
au moins une électrode de masse (4) définissant
entre elles un intervalle de formation d’étincelles
(6), 'extrémité (8) de I'électrode centrale (5) op-
posée a lintervalle de formation d’étincelles se
présentant sous la forme d’une tige portant une
piéce (9) de connexion a un circuit d’allumage, la
piéce de connexion (9) réalisée en métal bon
conducteur de I'électricité étant rigidement fixée
sur la tige d’extrémité (8) de I'électrode centrale,
caractérisée en ce que la surface extérieure de la
tige d’'extrémité (8) de I'électrode centrale (5)
comporte des reliefs et la piéce de connexion
comporte un alésage lisse (11) emmanché a for-
ce sur ladite surface extérieure.

2. Bougie d’allumage suivant la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que lesdits reliefs de la surface
extérieure de I'extrémité (8) de I’électrode centra-
le sont constitués par un moletage.

3. Bougie d'allumage suivant I'une des revendica-
tions 1 et 2, caractérisée en ce que 'alésage (11)
de la piéce de connexion est borgne et son fond
(13) constitue également le fond d’'un évidement
(14) de réception d’'une marque de repérage.
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Patentanspriiche

1. Ziindkerze fir einen Verbrennungsmotor mit ei-
ner Mittelelektrode (5) und mindestens einer
Masseelektrode (4), welche untereinander einen
Zwischenraum (6) fir die Erzeugung von Ziind-
funken bilden, wobei das dem Zwischenraum fiir
die Erzeugung von Ziindfunken gegeniiberlie-
gende Endstiick (8) der Mittelelektrode (5) die
Form eines Stiftes (9) hat, welcher ein Teil fir den
Anschluf} an einen Ziindstromkreis tragt, wobei
das aus einem elektrisch gutleitenden Metall her-
gestellte Anschlufstiick fest an dem Endstift (8)
der Mittelelektrode befestigt ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die AuBenflache des Endstiftes (8)
der Mittelelektrode (5) ein Profil und das An-
schluBstiick eine glatte Bohrung (11) aufweist,
welche auf diese AuRenflache aufgeschrumpft
wird.

2. Zindkerze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® das Profil auf der Aulenfldche des
Endstiftes (8) der Mittelelektrode durch eine
Ré&ndelung gebildet wird.

3. Ziindkerze nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dall die Bohrung (11)
des AnschluBstiickes ein Sackloch ist und ihr
Grund (13) ebenfalls den Grund einer Ausspa-
rung (14) fir die Aufnahme einer Positionierungs-
markierung bildet.

Claims

1. Spark plug for an internal combustion engine
comprising a central electrode (5) and at least
one earth electrode (4) defining between them a
spark-formation gap (6), the end (8) of the central
electrode (5) opposite the spark-formation gap
taking the form of a rod bearing a piece (9) for
connection to an ignition circuit, the connection
piece (9), produced from a metal which is a good
conductor of electricity, being fixed rigidly to the
endrod (8) of the central electrode, characterised
in that the external surface of the end rod (8) of
the central electrode (5) includes reliefs and the
connection piece has a smooth bore (11) forcibly
mounted on the said external surface.

2. Spark plug according to Claim 1, characterised in
that the said reliefs on the external surface of the
end (8) of the central electrode consist of knur-
ling.

3. Spark plug according to one or Claims 1 and 2,
characterised in that the bore (11) of the connec-
tion piece is blind and its bottom (13) also forms
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the bottom a recess (14) for receiving a reference
mark.
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