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Vorrichtung zum dosierenden Auftragen oder Abnehmen von Fliissigkeiten an eine Fléache.

Die Erfindung betrifft eine Vielzweck-Bearbeitungs-Vorrichtung zum dosierenden Auftragen oder
Abnehmen bzw. Entfernen von Flissigkeiten und/oder flieRfahigen Substanzen mit einer axial beweg-
lichen, umfangsgelagerten bzw. umfangsgehaltenen, an eine Gegenwalze oder an eine Gegenflache
(nicht_iber ihre Achse bzw. nicht ber die Achszapfen) angepreften Arbeitsrolle (3), die auer in dem
den Ubertragungsvorgang bewirkenden Umfangs- bzw. Mantelbereich an mindestens zwei weiteren
Flachen druckbeaufschlagt (anpressend) anliegt, die jeweils (eine) elastische Platte(n) (10) bzw. (eine)
dieser (diesen) funktionsgleiche Gegendruckgleitplatte(n) oder Walze(n) bzw. Rolle (n) oder zylindri-
sche Korper oder eine oder mehrere Birstleisten sein kénnen, die eine, die Auftragungs- oder
Abnahmemenge an Flissigkeit bzw. flieRfahiger Substanz an der Arbeitsrolle (3) bestimmende bzw.
mitbestimmende Funktion ausiiben, wodurch indirekt, d.h. in daraus folgender Auswirkung, auch die
Auftragungs- bzw. Abnahmemenge an Flissigkeit bzw. flieRfihiger Substanz auf die Materialbahn oder
das bahnenférmige Material bzw. von bzw. aus dieser/diesem mitbestimmt wird.
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Es gibt Vorrichtungen zum Auftragen von Fliissigkeiten bzw. flieRféhigen Substanzen und Vorrichtungen
zum Abnehmen bzw. Entfernen von Fliissigkeiten bzw. flieRfahigen Substanzen auf bzw. von Warenbahnen.

Die hiermit vorgelegte Erfindung hat eine Vielzweck-Bearbeitungs-Vorrichtung zum Gegenstand zum
dosierenden Auftragen oder Abnehmen bzw. Entfernen von Fliissigkeiten und/oder flieRfahigen Substanzen
auf bzw. aus einer Materialbahn bzw. bahnenférmigen Material, das allenfalls auch in Stiicken vorliegen kann
mit einer axial beweglichen, umfangsgelagerten bzw. umfangsgehaltenen, an eine Gegenwalze oder an eine
Gegenflache (nicht Giber ihre Achse bzw. nicht Giber die Achszapfen) angeprefdten Arbeitsrolle, wobei die
Anpressung der Arbeitsrolle wahlweise mittels Magnetkraft, mittel mechanisch bewirkter Krafte, wie z.B.
hydraulisch oder pneumatisch, oder magnetisch und mechanisch kombiniert anpressend erfolgen kann.

AuBer dem sachlichen Erfindungsinhalt ist es erfindungsgemal neu, mit ein und derselben Vorrichtung
Substanzen auftragen oder entnehmen und eine Bearbeitungsrolle (wahlweise) mittels mechanisch oder
magnetisch bzw. mechanisch und magnetisch bewirkten Kréften anpressen zu kdnnen.

Die erfindungsgemafe Vorrichtung vermeidet die bekannten Nachteile von axial gelagert gegeneinander
geprefiten Walzen und ist in unterschiedlichen Ausfiihrungsformen herstellbar und in einigen Varianten auch
mit Siebzylindern (Rundschablonen) kombinierbar.

Die erfindungsgeméafe Vorrichtung besteht, in ihrer einfachsten Ausfiihrungsform aus entweder einer
axialgelagerten Walze (Gegenwalze), die entweder eine sogenannte Magnetwalze, eine Massivwalze bzw.
Rohrwalze sein kann, oder aus einer Gegenflache, die z.B. ein Magnetbalken (Magnettisch) sein kann, und
aus einer, an dieser Walze bzw. Fldche umfangsgelagerten bzw. umfangsgehaltenen, axial beweglichen, anlie-
genden Arbeitsrolle (Anprefrolle), die mittels mechanisch oder/und magnetisch bewirkter Kraft bzw. Krafte an
diese Gegenwalze bzw. Gegenflache angeprelit wird.

ErfindungsgemaR liegt die Arbeitsrolle auRer in dem den Ubertragungsvorgang bewirkenden Umfangs-
bzw. Mantelbereich an mindestens zwei weiteren Fldchen druckbeaufschlagt (anpressend) an, die jeweils (ei-
ne) elastische Platte (n) bzw. (eine) dieser (diesen) funktionsgleiche Gegendruckgleitplatte (n) oder Walze (n)
bzw. Rolle (n) oder eine oder mehrere Biirstleisten sein kénnen, die eine, die Auftragungs- oder Abnahme-
menge an Fliissigkeit bzw. flieRféhiger Substanz an der Arbeitsrolle bestimmende bzw. mitbestimmende Funk-
tion ausiiben, wodurch indirekt, d. h. in daraus folgender Auswirkung, auch die Auftragungs- bzw.
Abnahmemenge an Fliissigkeit bzw. flieRfahiger Substanz auf die Materialbahn oder das bahnenférmige Mate-
rial bzw. von bzw. aus dieser/diesem mitbestimmt wird.

Die Arbeits- bzw. Anprefrolle oder/und die Gegenwalze bzw.-fldche ist/sind vorzugsweise mit einer flis-
sigkeits- bzw. substanzaufnehmenden, transportierenden und abgebenden Oberfliche bzw. Mantelschicht
versehen bzw. umgeben.

Vorteilhaft ist die erfindungskennzeichnende Eigenschaft, daR erfindungsgemaR hergestellte Vorrichtun-
gen einiger Ausfiihrungsformen in beiden Warenlaufrichtungen verwendbar sind; fiir von ocben nach unten und
ebenso auch fiir von unten nach oben in die Vorrichtung einlaufende Warenbahnen.

Durch die Figuren 1 bis 12 wird die Erfindung in mehreren Ausfiihrungsbeispielen bzw. Konstruktions-
Varianten zeichnerisch dargestellt und nachfolgend beschrieben. Zusammenfassend ist vorauszuschicken,
daf erfindungsgeméaRe Vorrichtungen in beliebiger rdumlicher Anordnung hergestellt bzw. angewendet wer-
den kénnen, wobei allenfalls einige, das schwerkraft- und viskositdtsbedingte FlieRverhalten bzw. das erfor-
derliche Abdichten der Einrichtung gegen unerwiinschten Flissigkeits- bzw. Substanz-Austritt
beriicksichtigende, Adaptierungen erforderlich werden kénnen.

Die Fig. 1 u.2 zeigen zwei einander &hnliche, einfache Ausfiihrungsbeispiele des Erfindungshauptgedan-
kens. In beiden Beispielen ist ein Querschnitt einer axial gelagerten und vorzugsweise axial angetriebenen
Walze bzw. Gegenwalze gezeigt, die in diesen Beispielen als sogenannte Magnetwalze 101 ausgeformt ist,
d.h., als eine aus einem Hohlzylinder bestehende Walze, in der eine magnetkrafterzeugende Einrichtung 2 an-
geordnet ist. An dem dieser Magneteinrichtung nachstliegenden Mantelbereich liegt eine nicht axial gelagerte
bzw. nicht axial ortsfest gehaltene, zumindest teilweise aus magnetisierbarem Material bestehende Arbeitsrolle
3 (Magnetanprefirolle) an der Gegenwalze bzw. Magnetwalze 101 an. Durch die Aktivierung der Magnetein-
richtung 2 wird die Arbeitsrolle 3 gegen die Walze 101 magnetisch angezogen, wodurch eine Anpre3zone 5
gebildet wird, deren Breite von den Durchmessern und von der Mantelbeschaffenheit der Walze 101 und der
Arbeitsrolle 3 und von der Beschaffenheit der die AnprefRzone 5 durchlaufenden Warenbahn 6 abhéngt.

Die Arbeitsrolle 3 kann durch die im Betriebzustand der Einrichtung wirkende AnpreRkraft bzw. durch die daraus
resultierende Reibungsverbindung durch die Mantelfliche der axial angetriebenen Walze 101 in Drehbewe-
gung versetzt werden. Es kann in die Arbeitsrolle 3 aber auch eine axial antreibende Kraft eingeleitet werden;
durch diese zuséatzliche Antriebskraft kann die Arbeitsrolle 3 wahlweise mit der gegeniiber der Walze 101 glei-
cher, groRerer oder geringerer Umfangsgeschwindigkeit drehbewegt werden.

Die Arbeitsrolle 3 liegt in einem Profilkérper 9, der mit einer elastischen Platte 10 ausgestattet ist, die, elastisch
gespannt, an der Arbeitsrolle 3 mit dem der Vorspannung entsprechenden Anliegedruck tangential anliegt. In
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diesem Profilkérper 9 ist ein Trog 18 ausgebildet der zur Aufnahme von Auftragungsfliissigkeit dient.

Die beiden in den Fig. 1 u.2 dargestellten Ausfiihrungsformen sind aufer in der gezeichneten Anordnung, in
beliebig anderer um die Langsachse 42 verschwenkter rdumlicher Anordnung méglich, da der die Fliissigkeit
bzw. Substanz enthaltende Trog 18 als allseitig geschlossener Raum zu verstehen ist, in welchen die Flissig-
keit durch eine Flissigkeitszufiihrung 20, z.B. eine Rohrzuleitung eingebracht werden kann.

Die Arbeitsrolle 3 ist im Bereich ihres Mantels, was zeichnerisch durch die Doppellinie des Mantels angedeutet
ist, mit flissigkeits- bzw. substanz-aufnehmender Eigenschaft bzw. Mantelschicht ausgestattet bzw. ausge-
formt.

Es kann dies z.B. eine Drahtbewicklung oder eine textile oder aus einem beliebigen anderen Werkstoff beste-
hende pordse und komprimierbare Ummantelung sein.

Die erfindungsgemaR angewendete Auftragungstechnik besteht jedenfalls darin, in dieser durch die Doppelli-
nie dargestellten Mantelschicht, die entweder hart (Drahtbewicklung) oder die weich und komprimierbar sein
kann, in das bei der Drehbewegung der Arbeitsrolle 3 jeweils den Trog 18 durchlaufende Teil des Mantelbe-
reiches Auftragungsflissigkeit bzw. flieRfahige Substanz eindringen zu lassen, sodann im Anliegebereich der
elastischen Platte 10 oder eines dementsprechend geformten und im Anliegebereich gleichméRig andriickend
anliegenden Kérper, die fir den nachfolgenden Auftragungsvorgang unerwiinsche Fliissigkeits- bzw. Sub-
stanzmenge abzunehemen, was bei harter Mantelschicht durch tangential anliegendes Anstreifen bzw. bei
komprimierbaren Mantelschicht durch Abstreifen und allenfalls den Abstreifeffekt vergrofRerndes, die Mantel-
schicht komprimierendes Anpressen der Flache bzw. elastischen Platte 10 erfolgt.

Sodann wird die Arbeitsrolle 3 durch deren weitere Drehbewegung in Richtung zur Anpre3zone 5 bewedgt, in
welcher der Fliissigkeits- bzw. Substanz-Ubertragungs-Vorgang stattfindet. Die Ubertragungsmenge und die
Eindringungstiefe wird durch die erfindungsgeméfRe Vorrichtung mit mehreren Parametern gesteuert, und zwar
insbesondere durch das Fliissigkeits- bzw. Substanzaufnahmevermégen der Mantelschicht der Arbeitsrolle 3,
durch den im Anliegebereich ausgeiibten, dosierend wirkenden, Anpref3druck und durch den in Anpref3zone
5 wirkenden, in seiner Intensitat und GleichmaRigkeit Gber die Breite genau einstellbaren AnprefRdruck.

Die Einstellung dieses Anpreldruckes zwischen der Magnetwalze 101 und der Arbeitsrolle 3 im Anliegebereich
erfolgt vorzugsweise, bzw. gemaR der Darstellugen in Figur 1 und 2, elektromagentisch. Diese elektromagne-
tische Anpressung hat aufRer dem Vorteil genauer Einstellbarkeit und AnpressungsgleichméBigkeit Gber die
gesamte Arbeitsbreite noch den zusétzlichen Vorteil, die Anpressung liber die gesamte Arbeitsbreite in ein-
zelne, wahlweise gemeinsam oder einzeln steuerbare elektromagnetische Anprefzonen aufteilen zu kénnen.
Durch diese Zoneneaufteilung kénnen etwaige durch den AnprefRdruck bewirkte Durchbiegungen der Walze
oder /und der Arbeitsrolle 3 kompensiert werden.

AuBer fir die vorbeschriebene Technik des Auftragens kann eine erfindungsgemafRe Vorrichtung auch zum

Abnehmen einer Fliissigkeit bzw. einer flieRfdhigen Substanz von bzw. aus einer Warenbahn 6 verwendet wer-
den. Dies ist sowohl mit einem harten Mantel méglich, der glatt oder strukturiert sein kann wie z.B. eine Draht-
bewicklung, und ist auch mdglich mit einem weichen Belag, der entweder nur druckelastisch weich ist wie z.B.
eine Gummierungsschicht oder druckelastisch bzw. komprimierbar und zugleich auch porés wie z.B. eine
Ummantelung aus textilem Material.
Insbesondere in dieser zuletzt genannten vorrichtungstechnischen bzw. verfahrenstechnischen Variante kann
auller einer normalen Abquetschung, nach bekanntem Stand der Technik erfolgend (abgequetschte Fliissigkeit
aus der AnprefRzone 5 nach unten abflieRend), eine zusétzliche Flissigkeits- bzw. Feuchtigkeits-Abnahme
bzw. Entnahme dadurch erfolgen, dall durch die bei Verlassen der AnpreRzone 5 erfolgende Entspannung der
in der Anpre3zone 5 komprimierten z.B. textilen Ummantelung der Arbeitsrolle 3 eine zusatzliche Flissigkeits-
bzw. Feuchtigkeitsentnahme aus der Warenbahn 6 durch Ubertragung in diese Ummantelung der Arbeitswalze
3 erfolgt.

Vorstehend beschriebene erfindungsgemafe Arbeitstechnik kann in vorteilhafter Weise auch und insbe-
sondere dann Anwendung finden, wenn die in die AnpreRzone 5 einlaufende Warenbahn keinen so grofien
Fliissigkeits- bsw. Substanz-Uberschult mit sich fiihrt, daR ein durch die Anprefizone 5 bewirktes AbflieRen
der abgequetschten Flissigkeits- bzw. Substanzmenge erfolgt.

Diesfalls ist es mdglich, im Anliegebereich der elastischen Platte 10 einen so starken AnpreRdruck einzustellen,
daf die in der AnpreRzone 5 aus der Warenbahn 6 entnommene Fliissigkeitsmenge im Anliegebereich 11 aus
der Ummantelungsschicht der Arbeitsrolle 3 entnommen wird.

Die auf diese vorbeschriebene Weise dem Mantelbereich der Arbeitsrolle 3 entnommene Flissigkeit, die der
erfindungsgeméaBen Einrichtung durch die Warenbahn 6 zugefiihrt wurde, wird im Trog 18 gesammelt und
durch eine in den Fig.1 und 2 nicht dargestellte Einrichtung abgefiihrt bzw. kann, der Schwerkraft folgend, von
selbst nach unten abflieRen, sofern der Trog 18 des Profilkdrpers 9 an den Seiten gedffnet wird oder im Trog-
boden AbfluR&ffnungen angebracht werden.

In Fig.1 befindet sich an der Innenwandung des Profilkérpers 9, an der die Auftragungswalze 3 anliegt, in
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diesem Anliegebereich eine z.B. Langsrillung 43, durch die nach Verlassen der Anprezone 5 an der Arbeits-
walze 3 anhaftende Fliissigkeits- bzw. Substanzreste durch diese Rillen oder sonstige funktionsgleiche Aus-
nehmungen wieder in den Trog 18 gelangen kdnnen.

Fig.1 zeigt die erfindungsgemafRe Auftragungsvorrichtung im Betriebszustand, Fig.2 zeigt eine gegeniiber
Fig.1 geringfiigig verénderte Vorrichtung im Ruhezustand, wobei aber der Betriebszustand in strichlierter Dar-
stellung mit eingezeichnet ist.

Der den Erfindungsgedanken erweiternde Unterschied besteht darin, dal auller der elastischen Platte 10 eine
weitere gleiche oder allenfalls &hnliche biegeelastische Platte 44 symmetrisch oder annahernd symmetrisch
zur Platte 10 angeordnet ist.

Ubereinstimmung zwischen beiden Figuren 1 und 2 besteht erfindungsgemag im vorhandensein von ins-
gesamt drei Beriihrungsbereichen, an denen die Arbeitswalze 3 an der Magnetwalze 101, an der elastischen
Platte 10 und in Fig.1 an der Langsrillung 41 bzw. in Fig.2 an der elastischen Platte 44 anliegt.

Fig.3 zeigt eine ahnlich einfache Ausfiihrungsform der Erfindung, bei der der Profilkérper 9 als Gleitlager
und AnpreRbalken dient. Auf den Gleitlagerbalken wirkt, durch die Pfeile 90 angedeutet, eine Kraft, die z.B.
durch Hubkolben aufgebracht wird, und diese Kraft wird auf die Arbeitsrolle 3 Gibertragen und verstérkt die durch
den Elektromagneten 2 erzeugte AnpreRRkraft der Arbeitsrolle 3 an die Gegenwalze 101. Statt an der seitlichen
Wand des Troges 9, wie in Fig.1, stiitzt sich hier die Arbeitsrolle 3 seitlich gegen eine im Trog 9 montierte Birst-
leiste 70, die die gegebenenfalls strukturierte Oberflidche oder Mantelschicht der Arbeitsrolle 3 entliiftet und
die Arbeitsrolle 3 reinigt.

In der in Fig.4 dargestellten Vorrichtung ist die stiizende, reinigende und gegegenenfalls die Oberflache
bzw. die Mantelschicht entliiftende Birstleiste als Biirstenbett 77 ausgebildet, das einen Bereich des Umfanges
der Arbeitsrolle umgibt. Der Sockel des Biirstenbettes 77 bildet gleichzeitig den Raum fiir die aufzutragende
oder abgenomme Fliissigkeit bzw. Substanz. Hinter der AnprefRzone der Arbeitsrolle 3 mit der Gegenwalze 101
liegt eine Reinigungsrakel 138 an der Arbeitsrolle 3 an, die die Arbeitsrolle 3 von Verunreinigungen befreit, die
von der Warenbahn 6 auf die Arbeitsrolle 3 iibertragen werden, um die im Flissigkeitsraum befindliche Sub-
stanz rein zuhalten.

Wie in Fig.5 dargestellt, kann die Arbeitsrolle 3 auch zwischen mehreren Biirstleisten 71-73 gelagert sein,
die in diesem Fall am Boden und an den Seitenwénden eines Profilkérpers befestig sind. Ein solches element-
weise zusammengesetztes System hat Vorteile wenn z.B. Arbeitsrollen mit verschiedenen Durchmessern in
dieser Vorrichtung zum Einsatz kommen; aber auch bei Wartungs- und Reparaturarbeiten, da man die einzel-
nen Elemente ausbauen und ersetzen kann.

Fig.6 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der erfindunsgemafen Vorrichtung, bei dem die Arbeitsrolle
3 auBer an der Gegenwalze 2 mit der Warenbahn 6 auch noch an einer Andosierrolle 85 mit kleinerem Duch-
messer anliegt. Die Andosierrolle 85 liegt drehend in einer Kerbe der Profilleiste 80 die mit der Andosierrolle
85 den Flissigkeitsraum fiir die aufzutragende Substanz bildet. Hinter der Anprezone der Arbeitsrolle 3 mit
der Gegenwalze 2 liegen Biirstleisten 74 u. 75 an der Arbeitsrolle 3 an. Diese Biirstleisten 74,75 befinden sich
in Fihrungen 81, die eine, in Bezug auf die Arbeitsrolle 3, radiale Bewegung der Birstleisten 74,75 erlauben.
D.h. sie kédnnen sich einer Bewegung der Arbeitsrolle 3 anpassen und liegen immer mit dem gleichen z.B. durch
die schwerkraft bewirkten Druck an der Arbeitsrolle an.

Fig.7 zeigt eine erfindungsgemaRe Vorrichtung, in der mehrere erfindungsausgestaltende bzw. erwei-
ternde Gedanken dargestellt sind. Die Walzenanpressung kann in dieser Vorrichtung wahlweise mittels
Magnetkraft z.B. Magnetwalze 101 oder mit pneumatischen oder hydraulischen Druckerzeugungs-Elementen
bewirkt werden, die in der Zeichnung Fig.7 nicht dargestellt sind.

Der Profilkdrper 27 kann entweder an Rundbolzen 31, 32 befestig sein oder kann auf einen Tréger 45 horizontal
verschiebbar in Richtung des Doppelpfeiles 46 aufliegen.

Ist der Profilkbrper 27 mittels zwei Rundbolzen 31 und 32 an einem zeichnerisch nicht dargestellten
Maschinengestell befestigt, d.h. im Betriebszustand ortsfest angebracht, so kann er auflerhalb des Betriebs-
zustandes um den Rundbolzen 31 als Drehgelenk bzw. als Schwenkachse verschwenkt werden. Dazu wird
der Rundbolzen 32 geldst und der Profilkdrper 27 kann samt den umgreifend darin gehaltenen Vorrichtungs-
teilen abgeschwenkt werden, wodurch die Arbeitsrolle 3 fiir Wartungsarbeiten oder fiir das Wechseln der
Walze, zugénglich wird.

Der Profilkdrper 27 hat in seinem Querschnitt eine dem Buchstaben E dhnliche Form, d.h. drei horizontal
verlaufende Stege und zwei dazwischen befindliche Hohlraiime, die als Flissigkeitsbehéalter verwendbar sind.
Die Einrichtung Fig.7 ist in beiden Warenlaufrichtungen bzw. Walzendrehrichtungen verwendbar, was durch
drei Doppelpfeile 47 a, b und ¢ dargestellt ist. Im bzw. am unteren horizontalen Schenkel 48 sind eine elastische
Platte 10, eine als Reinigungsschaberklinge dienende elastische Platte 138, eine Reihe Spritzdiisen 49 mit
zugeordneter Flissigkeitszufiihrung 50 und eine Flissigkeitszufiihrung 20 angeordnet, aus der Auftragungs-
fliissigkeit 19 in den Trog 18 eingeleitet werden kann.
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Die Auftragungsfliissigkeit 19 kann alternativ auch durch die Fliissigkeitszufiihrung 50 bzw. die Spritzdiisen
49 eingebracht bzw. auf die Arbeitsrolle 3 gespritzt werden oder es kann wahlweise anstatt der Auftragungs-
fliissigkeit 19 die Arbeitsrolle 3 mit einer Reinigungsfliissigkeit 51 bespritzt oder bespriiht werden. Wird die Ein-
richtung in Warenlaufrichtung 7 a und in dementsprechender Walzendrehrichtung 7 b und 7 ¢ in Betrieb gesetzt,
so wird die elastische Platte 138 aus der Vorrichtung voriiberhend. Die Arbeitsweise ist im Gbrigen gleich wie
in den vorhergehenden Figuren schon erklart wurde.

Die im oberen horizontalen Profilschenkel 52 eingesetzte elastische Platte 10 a ist einer zweiten elastischen
Platte 10 formal und funktionell gleichzusetzen. In vorbeschriebener Vorrichtungsnutzung ist diese Platte 10
a funktionell nicht erforderlich, stért aber auch nicht und kann, in Hilfsfunktion, zur Ortslage-Fixierung der an
sich frei beweglich und jedenfalls nicht axial fixierten Arbeitsrolle 3 beniitzt werden.

Wird die in Fig. 7 dargestellte Einrichtung in gegenldufiger Arbeitsrichtung 21 a, b, ¢ in Betrieb gesetzt, so
wird der biegeelastischen Platte 10 a die gleiche Arbeitsfunktion wie der Platte 10 zugeordnet. Die Fliissigkeit-
szufiihrung auch bei Warenlaufrichtung 21 a mit den im unteren horizontalen Schenkel 48 vorgesehenen Ein-
richtungen erfolgen oder es kénnen gleichartige Einrichtungen auch im oberen horizontalen Profilschenkel 52
angeordnet werden. Diesfalls kann die erfindungsgeméRe Ausgestaltung des kurzen, mittleren horizontalen
Profilsteges 53 genutzt werden. Es kann in diesen Profilsteg 53 ein elastischer Streifen 54 eingesetzt werden,
der die Funktion hat, den oberen Flissigkeitsraum 181 gegen den unteren Fliissigkeitsraum abzutrennen.
Diese Flissigkeitstrennung kann durch einen weiteren symmetrisch dazu angeordneten, strichliert gezeichne-
ten elastischen Streifen 55 verbessert werden.

Anstelle dieser beiden elastischen Streifen 54 und 55 ist es mdglich, den mittleren horizontalen Profilsteg
53 in der strichliert gezeichneten Form 56 zu verlangern und so auszuformen, daf eine konkave Ausnehmung
28 als gewdlbte Anliege- und Gleitflache gebildet wird, die ggf. mit einem zeichnerisch nicht dargestellten Gleit-
und VerschleiRbelag ausgestattet werden kann. Durch diese Erweiterung des Profilkérpers 27 wird es méglich,
den Profilkdrper 27, zur Einleitung des AnpreRdruckes verwerden zu kénnen. Der Anprefdruck kann in Rich-
tung des Pfeiles 29 im Bereich des mittleren horizontalen Profilsteges 53 eingeleitet werden oder kann z.B.
auch im Bereich der Absteckung 32 in Richtung des Pfeiles 57 eingeleitet werden, falls der Rundbolzen 32
geldst oder nicht eingebaut ist. Diesfalls ist auch der Tréger 45 nicht erforderlich, sondern nur der zugleich als
Drehgelenk dienende Rundbolzen 31.

Fig.8 zeigt in starker Verkleinerung eine erfindungsgeméfe Vorrichtung. Die Warenfiihrung erfolgt in hori-
zontaler Richtung der Pfeile 58, wobei jede der drei Walzen teilweise von der Warenbahn umschlungen wird.
Der Profilkérper 9 ist als Vorratstrog fir die Auftragungsfliissigkeit und als Halter der elastischen Platte 10 aus-
geformt. Die Drehrichtung der drei Walzen ergeben sich aus der Warenlaufrichtung. Die Flissigkeitsiibertra-
gung auf die Warenbahn 6 beginnt in der Anpre3zone 5, wird auf die Beriihrungsstrecke der Warenbahn an
der Arbeitsrolle 3 fortgesetzt und im AnpreRBbereich 22 zwischen der Magnetwalze 142 und der Arbeitsrolle 3
beendet.

Diese in Fig.8 dargestellte Ausfiihrungsform ist speziell fiir solche Warenqualititen geeignet, die nur ein gerin-
ges Flissigkeits-Aufnahmevermdgen haben.

Die Fig. 9 ist eine weitere erfindungsgemafRe Vorrichtung, in stark verkleinerndem MaRstab dargestellt.
Diese in Fig. 9 dargestellte Ausfiihrungsvariante einer erfindungsgemafen Vorrichtung ermdglicht die Verwen-
dung einer Arbeitsrolle 3 mit einer nur wenig gleitfihigen Mantelfladche bzw. Ummantelung, die aber dennoch
relativ stark angepreft werden soll. Es kann sein, da die magnetkrafterzeugende Einrichtung 2 einer Magnet-
walze 101 keine fir den geforderten Zweckausreichend starke Anziehungskraft ausiibt bzw. ausiiben kann;
z.B. weil vielleicht der Walzenmantel der Walze 101 zufolge besonders grofRer Lange oder geforderter beson-
ders weicher bzw. starker Gummierung insgesamt zu dick ist, oder wegen einer relativ dicken Mantelschicht
der Arbeitsrolle 3 oder wegen einer sehr kleinen Dimensionierung des Durchmessers dieser Rolle und daraus
folgend einer zu geringen magnetisierbaren Masse dieser Arbeitsrolle 3.

Es kénnen fallweise auch zwingende Griinde dafiir vorliegen, da keine elektrisch erzeuge Magnetkraft ver-
wendet werden darf, z. B. bei Verwendung von explosionsgefédhrlichen Auftragungsfliissigkeiten.

Der in Fig.9 gezeigen Darstellung liegt der weitere Erfindungsschritt zugrubde, die Arbeitsrolle 3 - allenfalls
zusétzlich zu deren magnetisch bewirkter Anpressung - durch zwei an je einer Mantellinie an der Arbeitsrolle
3 anliegende Rollen bzw. zylindrische Kérper 59, 69 anzupressen, die in einem mit zwei Gleitlagern 281 und
282 versehenen Profilkbrper 27, der als Gleit- und AnpreRbalken wirkt gelagert sind.

Wird die Einrichtung gemaR Fig.9 in flissigkeits- bzw. substanzauftragender Funktion verwendet, so wird
die Auftragungsfliissigkeit bzw. Substanz durch (mindestens) eine Zufiihrungséffnung 61 in den Trog 18 ein-
geleitet und von hier aus, der jeweiligen Drehrichtung der Arbeitsrolle 3 folgend, nach dem Durchlaufen einer
der beiden mengendosierend wirkenden Anliege- und AnprelRbereiche 62, 63 der AnpreRzone 5 zugefihrt.
Auch bei der fliissigkeitsabnehmenden Verwendung kommen die Eigenschaften der beiden Rollen 59 und 60
vorteilhaft zur Wirkung.
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Fig. 10 zeigt die Anwendungsmdglichkeit einer erfindungsgemaRen Auftragungsvorrichtung fiir Rundscha-
blonen- bzw. Siebzylinder-Auftragungen. Das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 10 entspricht in etwa dem um 180°
gewendeten Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2, weshalb auf eine Wiederholung der hierzu gegebenen Erklédrung
verzichtet werden kann. Der elastische Streifen 54 hat die gleiche Funktion wie der in Fig. 7 dargestellte ela-
stische Streifen 54, die Zufuhréffnungen 61 haben die gleiche Funktion wie die in Fig. 9 dargestellte Zufuhréff-
nung 61. Es ist selbstverstandlich, daR die in Fig. 10 dargestellte Auftragungsvorrichtung auch der
Ortslagefixierung bedarf, die, wie auch in den meisten anderen Figuren, zeichnerisch nicht dargestellt ist. Die
im einleitenden Text bereits erwéhnte Gegendruckfladche ist in Fig. 10 beispielhaft als Magnettisch 103 darge-
stellt.

Fig.11 zeigt eine erfindungsgemafe Vorrichtung in zwei Konstruktionsvarianten.

An einer Walze 101 die mit einer Magneteinrichtung 2 ausgestattet ist bzw. als Variante gezeichnet an einer
Walze 102 die keine Magnetwalze ist, liegt eine Arbeitsrolle 3 an, die in Richtung des Pfeiles 4 der Anprezone
5 an der Walze 101 bzw. 102 bzw. die in der AnprefRzone 5 befindliche Warenbahn 6 angepreft wird. Die Walze
101 bzw. 102 wird in Richtung des Pfeiles 7b bzw. die Warenbahn 6 in Richtung des Pfeiles 58 bewegt; die
Arbeitsrolle 3 wird durch Umfangsberiihrung oder/und ggf. axialen Antrieb ebenfalls in Drehbewegung versetzt;
desgleichen auch die Rolle 14a.

Strichliert dargestellt ist eine &hnlich der Fig.9 ausgefiihrte AnpreReinrichtung mit zwei Rollen 59, 60 die
mittels eines Profilkdrpers 27, der als Gleit- und AnpreRbalken wirkt in Richtung des Pfeiles 29 gegen die
Arbeitsrolle 3 gepre3t werden. Der Profilkdrper 27 ist gleichzeitig als Trog 18 ausgebildet und mit einer Flis-
sigkeits-Zufiihrungseinrichtung verbunden.

Die AnprefRelemente 27a und 30a und das druckerzeugende Element 36a wirken in Richtung der Pfeile
65 gegen die Arbeitsrolle 3 bzw. durch diese hindurch fortsetzend gegen die Walze 14a (funktionsgleich der
Platte 10ain Fig. 7 ), deren Gegenkraft 66 in einem gleitlagerférmig ausgebildeten Gegendruckbalken 27b gela-
gert ist.

Die gemaR Fig. 8 und 10 mittels Magnetkraft bewirkte Anpressung erfolgt also in erfindungsgemaRer und
funktionsgleicher Art wie in Fig. 7 und 9 dargestellt ist. Es entsteht hierdurch der neue, zusatzliche erfindungs-
kennzeichnende Vorteil, dal® die mengenmitbestimmend in Richtung der Pfeile 65/66 wirkende AnpreRkraft
unabhangig von der in Richtung der Pfeile 29 und 4 wirkenden AnpreRkraft wirkt und somit auch unabhangig
von dieser eingestellt werden kann.

Fig.12 zeigt eine gegeniiber Fig.11 um 90° verschwenkte Ausfiihrung einer erfindungsgeméafen Vorrich-
tung mit einer Walze 102, in der eine Walze 14a und anstelle der zwei Walzen 59, 60 eine Walze 14b vorhanden
sind. Die Walze 14b bewirkt bzw. Gibertragt die in Richtung des Pfeiles 29 bzw. 4 wirkende AnpreRkraft und ist
somit funktionsgleich den beiden Walzen 59 und 60 in Fig. 11. Die Walze 14a ist funktionsgleich der Walze
14ain Fig.11. Die die Anpreffkraft erzeugenden Teile 27a usw. sind hier jedoch der Walze 14a zugeordnet und
die in Fig.11 von dem gleitlagerférmigen Gegendruckbalken 27b ausgeiibten Funktionen werden in Fig. 12 von
einer Gegendruckgleitplatte 100 ausgeiibt.

Die Funktion dieser Gegendruckplatte 100, deren Anliegefldche an der Arbeitswalze 3 auch gewdlbt oder
schragliegend angeordnet sein kann, ist z.B. gleich der Funktion jenes Schenkels des Profikérpers 9 der mit
der Langsrillung 43 versehen ist in Fig. 6 bzw. &hnlich der elastischen Platte 10 in Fig. 8 oder der elastischen
Platte 10 bzw. 10a in Fig. 7.

Patentanspriiche

1. Vielzweck-Bearbeitungs-Vorrichtung zum dosierenden Auftragen oder Abnehmen bzw. Entfernen von
Fliissigkeiten und/oder flieRfahigen Substanzen auf bzw. aus einer Materialbahn bzw. bahnenférmigen
Material, das allenfalls auch in Stlicken vorliegen kann mit einer axial beweglichen, umfangsgelagerten
bzw. umfangsgehaltenen, an eine Gegenwalze oder an eine Gegenflache (nichtliber ihre Achse bzw. nicht
tiber die Achszapfen) angeprefiten Arbeitsrolle, dadurch gekennzeichnet, da die Arbeitsrolle (3) aufer
in dem den Ubertragungsvorgang bewirkenden Umfangs- bzw. Mantelbereich an mindestens zwei weite-
ren Flachen druckbeaufschlagt (anpressend) anliegt, die jeweils (eine) elastische Platte(n) (10, 10a) bzw.
(eine) dieser(diesen) funktionsgleiche Gegendruckgleitplatte (n) ( 100) oder Walze (n) bzw. Rolle (n) oder
zylindische Kérper (14a, 14b, 59, 60 bzw. auch 142) oder eine oder mehrere Biirstleisten (70-75,77) sein
kdnnen, die eine, die Auftragungs- oder Abnahmemenge an Flissigkeit bzw. flieRfahiger Substanz an der
Arbeitsrolle (3) bestimmende bzw. mitbestimmende Funktion ausiiben, wodurch indirekt, d.h. in daraus
folgender Auswirkung, auch die Auftragungs- bzw. Abnahmemenge an Flissigkeit bzw. flieRféhiger Sub-
stanz auf die Materialbahn oder das bahnenférmige Material bzw. von bzw. aus dieser/diesem mitbe-
stimmt wird.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Anprel3- bzw. Arbeitsrolle (3) oder/und
die Gegenwalze (1, 101, 102) bzw. -fliche mit einer flissigkeits- bzw. substanzaufnehmenden, transpor-
tierenden und abgebenden Oberfladche bzw. Mantelschicht versehen bzw. umgeben ist/sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf® die Mantelschicht aus einer Drahtbewicklung,
aus Gummi, aus Filz, aus porésem Kunststoff oder dgl. besteht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal die beiden
anpressend anliegenden Flachen oder zylindrische Kdrper bzw. Rollen (59, 60) sind, deren Anpressung
durch einen an die zylindrischen Kérper/Rollen anpressend anliegenden Gleitlagerkdrper bzw. ein Lager-
bett, das zugleich ein Anpre3kdrper ist (27) bewirkt wird.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal eine anpressend
an der Arbeitsrolle (3) anliegende Rolle als Andosierrolle dient.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR sowohl die Arbeitsrolle (3) als auch die Ando-
sierrolle achslagerlos gelagert sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die Arbeitsrolle
und/oder die Andosierrolle axial angetrieben sind/ist und gegebenenfalls unterschiedliche umfangsge-
schwindigkeiten haben.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5-7, dadurch gekennzeichnet, daR die Andosierrolle beschichtet
und/oder strukturiert ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® die Anpressung
der Arbeitsrolle (3) durch, eventuell iiber deren Mantel erfolgende, Anpressung mittels eines gleitlagerahn-
lichen AnpreRRkorpers aus vorzugsweise leicht biegbarem Material bestehend bewirkt wird.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® die biegeelasti-
sche Platte bzw. die biegeelastischen Platten (10, 10a und 44) je nach Vorrichtungseinstellung indirekt,
d. h. Giber die Arbeitsrolle (3) wirkend, durch Magnetkraft gespannt wird bzw. werden und somit der Anlie-
gedruck magnetisch einstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR eine elastische
Platte (138) als Reinigerschaberklinge zur Reinigung der Arbeitsrolle (3) dient.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,mit AnprefRelementen (27a, 30a, 100) und druck-
erzeugenden Elementen (36a), dadurch gekennzeichnet, daR die Anpreelemente (27a, 30a, 100), die
druckerzeugenden Elemente (36a), die Walzen bzw. Rollen (4a,4b, 142), die elastische Platte (10) und
der Profilkdrper (27) so angeordnet sind, dak auer der fiir den Auftragungs- bzw. Abnahme- bzw. Ent-
fernungsvorgang bestehenden Richtung (29,4) der AnpreRkraftwirkung eine zweite Richtung einer
AnpreRkraft bzw. Anpressungsgegenkraft (65,66) besteht, die entweder schrig zur erstgenannten Kraft-
richtung (29,4) oder auch senkrecht zu dieser verlaufen kann.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da die Gegenwalze
bzw. die Gegenfldche biegesteif ist, die Arbeitsrolle (3) hingegen biegbar und/oder verformbar ist und sich
an die Gegenwalze bzw. Gegenflache anpalt und die an der Arbeitsrolle (3) anliegenden Platten, Rollen,
Gleitlager oder Birstleisten noch biegbaren sind als die Arbeitsrolle (3).

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die an der Arbeits-
rolle (3) anpressend anliegende, biegbar angepafte Biirstleiste (70-73,77) in die aufzutragende/abge-
nommene Flissigkeit bzw. flieRfahige Substanz (19) eintaucht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die Arbeitsrolle
auf zwei oder mehreren Biirstleisten (71-73) aufliegt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die an der Arbeits-
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rolle (3) anpressend anliegende Biirstleiste ein Biirstenbett (77) ist, das einen Bereich des Umfangs der
Arbeitsrolle (3) umgibt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® die Anpressung
der Arbeitsrolle (3) an die Gegenwalze bzw. Gegenflache (101,102) wahlweise bzw. kombiniert durch
magnetische, mechanische, pneumatische oder hydraulische Einrichtungen bewirkt wird, die entweder
direkt oder indirekt iber elastische Platten, Rollen , Gleitlager oder Biirstleisten auf die Arbeitrolle (3) wirkt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® durch die elasti-
sche Platte (10, 10a, 44)und/oder die Walzen bzw. Rollen (14a, 14b, 59, 60, 142) ein zweistufiges, rium-
lich und zeitlich aufeinanderfolgendes, den Auftragungs- bzw. Abnahme- bzw. Entfernungsvorgang
beeinflussendes, anliegendes bzw. anpressendes Beriihren bzw. allenfalls auch Komprimieren der
Arbeitsrolle (3) bzw. deren Ummantelungsschicht stattfindet.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal in der selben Vor-
richtung magnetische, hydraulische, pneumatische bzw. mechanische Mittel wahlweise fiir die Anpres-
sung verwendet werden kdnnen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal in der selben Vor-
richtung magnetische, hydraulische, pneumatische bzw. mechanische Mittel in beliebiger Kombination fiir
die Anpressung verwendet werden kénnen.
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