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@ Vorrichtung zum wahlweisen Uberfiihren von

Erzeugnissen aus einer entlang eines ersten

Forderweges transportierten Schuppenformation auf einen zweiten Forderweg.

@ Die F&rdereinrichtung (10) weist einen ersten
F&rderer (12) auf, um die in F&rderrichtung F anfal-
lenden Druckereiprodukte in Schuppenformation
dem Wegfdrderer (126) zuzufiihren. Um aus dieser
Schuppenformation Druckereiprodukte herauszuld-
sen und dem zweiten Fdrderer (18) zuzuflihren ist
ein Uberfihrfdrderer (20) vorgesehen, der zwei
schwenkbar miteinander verbundene und hinterein-
ander angeordnete F&rderarme (22, 24) aufweist.
Der erste F&rderarm (24) ist an seinem f&rderwirksa-
men Ende (22') ortsfest gelagert und am zweiten

F&rderarm (24) greift ein hin und her verschwenkba-
rer Antriebshebel (58) an, um den Fdrdereingang
(26) des Uberfihrférderers (20) von der Arbeitslage,
in welcher die Druckereiprodukte dem zweiten F&r-
derer (18) zugeflihrt werden, in eine Rickzugslage
(26") und wieder zurlick zu verbringen. Das beiden
F&rderarmen (22,24) gemeinsame Andrlickband (64)
ist derart um Walzen (82,84,84") gefiihrt, dass es
sich in Forderrichtung (F) gesehen, bezlglich den
F&rderarmen (22,24) unabh3ngig von der Schwen-
klage der Férderarme (22,24) nicht verschiebt.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum wahlweisen Uberflihren von flexiblen, fl4-
chigen Erzeugnissen, insbesondere Druckereipro-
dukten wie Zeitungen, Zeitschriften und derglei-
chen, aus einer entlang eines ersten F&rderweges
transportierten Schuppenformation auf einen zwei-
ten Forderweg, gemiss dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

Eine Vorrichtung dieser Art ist in der US-PS
2,815,949 offenbart. Diese weist einen UberfUhrfor-
derer mit zwei gelenkig miteinander verbundenen
F&rderarmen mit je endlosen, umlaufenden F&rder-
bdndern auf, die bei der Gelenkverbindung der
F&rderarme um gleichachsig gelagerte Walzen ge-
fuhrt sind. Der erste F&rderarm ist an seinem f&r-
derwirksamen und vom ersten Fdrderarm entfern-
ten Ende ortsfest gelagert und der zweite Forder-
arm ist an seinem freien Ende in einer gebogenen
Kulisse geflihrt. An der Welle, an der die Walzen
gelagert sind, greift ein andernends schwenkbar
gelagertes Kolben-Zylindersystem an, um durch
Absenken der Welle das freie Ende des zweiten
F&rderarms, d.h. den Fordereingang des Uberfiihr-
férderers, in den F&rderweg eines ersten Bandfor-
derers einzuschwenken und die in Schuppenforma-
tion auf dem ersten Bandférderer herangeflihrten
Erzeugnisse einem zweiten, dem UberfiihrfGrderer
nachgeschalteten Bandfrderer zuzufiihren. Beim
Anheben der Welle mittels des Kolben-Zylindersy-
stems wird der UberflihrfGrderer knieartig gebogen
und der Férdereingang aus dem Fdrderbereich des
ersten Bandférderers zurlickgezogen. Die auf dem
ersten Bandfbrderer herangeflihrten Erzeugnisse
werden dann von diesem weitergefGrdert. Oberhalb
der Fdrderarme angeordnete Andrlickmittel weisen
zwei gelenkig miteinander verbundene, bandférder-
artig ausgebildete, je eigene, endlose, umlaufende
Andrlickbdnder aufweisende Andriickorgane auf,
wobei die zusammen mit den entsprechenden
Forderbdndern der Forderarme einen F&rderspalt
bildenden Andrlckbédnder bei der Gelenkverbin-
dung der Andriickorgane um gleichachsige Rollen
gefiihrt sind. Die die Rollen tragende Welle ist an
einem etwa in Richtung des Kolben-Zylindersy-
stems verlaufenden Stab, der von der Welle der
Walzen rechtwinklig absteht, verschiebbar gelagert
und gegen letztere vorgespannt, und der Stab ist
an einem Schwenklager verschiebbar geflihrt. Die
die entsprechenden Wellen umgreifenden Lager-
schilder der Férderarme und schilderartigen Lager-
glieder der Andriickorgane sind Uber Laschen mit-
einander verbunden.

Dieser Aufbau des Uberfihrférderers hat zur
Folge, dass sich der Forderspalt je nach Schwen-
klage der Forderarme sowohl in seiner Lage be-
zliglich der Forderarme als auch in der Spaltdicke
dndert. Dies kann dazu flihren, dass Erzeugnisse
wihrend des Verschwenkens der F&rderarme in
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ihrer gegenseitigen Lage verschoben werden, was
eine getakiete Weiterverarbeitung nicht mehr erlau-
ben wiirde, oder dass sehr diinne Erzeugnisse im
F&rderspalt nicht richtig gehalten sind. Da die Er-
zeugnisse Stapelschichten zugeflihrt werden, ist
ihre gegenseitige Lage auch nicht von Bedeutung.
Eine zweckgleiche aber unterschiedlich ausge-
bildete Vorrichtung ist aus der DE-A-2 820 957
bekannt. Diese weist einen ersten F&rderer mit
zwei  hOhenversetzt  hintereinandergeschalteten
Bandforderern zum Transportieren von in Schup-
penformation angeordneten  Druckereiprodukten
entlang eines ersten F&rderweges auf. Zwischen
diesem und einem zweiten FOrderweg ist ein Uber-
fiihrférderer vorgesehen, um Uber die von den
Bandférderern gebildete Stufe transportierte Druk-
kereiprodukte einzel- oder sekiionsweise aus der
Schuppenformation herauszuldsen und dem zwei-
ten Fdrderweg zuzufiihren. Der in F&rderrichtung
gesehen nach der Stufe angeordnete und die aus
der Schuppenformation herausgeldsten Druckerei-
produkte schrdg nach oben transportierende Uber-
flihrférderer weist einen ortsfesten Filhrungsteil
und einen darin teleskopartig verschiebbaren
Schiitten auf. Zwei Férderbénder, deren fdrderwirk-
same, aneinanderanliegende und so einen F&rder-
spalt bildende Trume vom am unteren Ende des
Schiittens angeordneten Walzen zu am oberen
Ende des Flhrungsteils gelagerten Walzen verlau-
fen, sind mit ihren Rickirumen um am unteren
Ende des Fihrungsteils und am oberen Ende des
Schiittens vorgesehene weitere Walzen geflihrt, um
die Verdnderungen der Ldnge der f6rderwirksamen
Trume beim Verschieben des Schlittens auszuglei-
chen. Am unteren Ende des Schliittens ist eine
gegen die Stufe gerichtete Zunge schwenkbar ge-
lagert. Bei sich in seiner unteren Endlage befinden-
dem Schlitten und nach oben verschwenkter Zunge
wird die Schuppenformation unter dem Uberfiihr-
férderer hindurch entlang des ersten Forderweges
geférdert. Beim nach unten Verschwenken der
Zunge untergreift diese das Uber die Stufe gefor-
derte Druckereiprodukt und leitet dieses dem F&r-
derspalt des Uberfiihrfdrderers zu. Sobald das letz-
te, dem zweiten FOrderweg zuzuflihrende Drucke-
reiprodukt vom Fo&rderspalt ergriffen ist, wird der
Schlitten nach oben zurlickgezogen und anschlies-
send die Zunge gegen oben verschwenkt, um die-
ses Druckereiprodukt vom nachfolgenden zu tren-
nen. Die Geschwindigkeit der Aufwirtsbewegung
des Schlittens ist dabei kleiner als die Umlaufge-
schwindigkeit der Forderbidnder. Diese Umlaufge-
schwindigkeit ist, insbesondere wenn sektionsweise
Druckereinprodukte aus der Schuppenformation
herauszul&sen sind, gleich der F&rdergeschwindig-
keit des ersten Forderers. Dies hat zur Folge, dass
die beiden voneinander zu trennenden Druckerei-
produkte etwa mit gleicher Geschwindigkeit gefor-
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dert werden, und das vom vorauslaufenden, von
den Forderbidndern gehaltene Druckereiprodukt un-
tergriffene nachfolgende Druckereiprodukt in Rich-
tung nach oben angehoben und auf Grund der
Reibung mitgenommen oder aus seiner Lage ge-
geniiber den andern Druckereiprodukten der
Schuppenformation verschoben werden kann.

Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, eine gattungsgemisse Vorrichtung der-
art weiterzubilden, dass die gegenseitige Lage der
dem zweiten F&rderweg zuzufiihrenden Erzeugnis-
se unabhidngig von der Lage des Uberflhrfdrderers
erhalten bleibt.

Diese Aufgabe wird durch eine gattungsgemés-
se Vorrichtung, die die Merkmale des kennzeich-
nenden Teiles des Anspruchs 1 aufweist, geldst.

Bevorzugte Ausbildungsformen der vorliegen-
den Erfindung sind in den abhidngigen Anspriichen
angegeben.

Die vorliegende Erfindung wird nun anhand ei-
nes in der Zeichnung dargestellten Ausflihrungs-
beispiels ndher beschrieben. Es zeigen rein sche-
matisch:

Fig. 1 und 2 in Ansicht bzw. Draufsicht eine
weichenartige F&rdereinrich-
tung; und

Fig. 3 bis 7 einen Teil dieser Vorrichtung

bei verschiedenen Arbeitspha-
sen.

Die in den Figuren 1 und 2 gezeigte weichen-
artige F&rdereinrichtung 10 weist einen als Band-
férderer ausgebildeten ersten Forderer 12 auf, des-
sen oberer Trum 14 entlang eines ersten F&rder-
weges 16 verlduft. Die Forderrichtung des ersten
F&rderers 12 ist mit F angegeben. Oberhalb des
ersten Fdrderers 12 ist ein ebenfalls als Bandftr-
derer ausgebildeter, einen zweiten F&rderweg 17
festlegender zweiter F&rderer 18 vorgesehen, des-
sen Anfang 18' in Forderrichtung F gesehen, zwi-
schen dem Anfang 12' und Ende 12" des ersten
F&rderers 12 liegt und dessen Ende nicht gezeigt
ist. Zwischen dem ersten Fdrderer 12 und dem
zweiten Forderer 18 ist ein Uberflihrfdrderer 20
vorgesehen, welcher ebenfalls als Bandfbrderer
ausgebildet ist und zwei hintereinandergeschaltete,
schwenkbar miteinander verbundene Fd&rderarme
22 und 24 aufweist. Der ortsfeste F&rderausgang
20" des Uberfiihrf6rderers 20 ist dem Anfang 18'
des zweiten F&rderers 18 unmittelbar vorgelagert
und der FOrdereingang 26 ist mittels einer am
zweiten Forderarm 24 angreifenden Antriebsanord-
nung 28 durch knieartiges Verschwenken der bei-
den F&rderarme 22 und 24 von der, in der Figur 1
mit ausgezogenen Linien gezeigten Arbeitslage, in
eine strichpunktiert angedeutete Rickzuglage 26'
und wieder zurlick verbringbar. Bei sich in Rick-
zugslage 26" befindendem Fdrdereingang 26 wer-
den Druckereiprodukte 30, wie Zeitungen, Zeit-
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schriften und dergleichen, in Schuppenformation S
(siehe Figuren 3 - 7) entlang dem ersten F&rder-
weg 16 in Forderrichtung F transportiert. Zum Um-
leiten von Druckereiprodukten 30 vom ersten F&r-
derweg 16 auf den zweiten F&rderweg 17 wird der
F&rdereingang 26 des Uberflihrfdrderers 20 in die
vom oberen Trum 14 des ersten Fdrderers 12
gebildete Stufe 32 benachbart nachgeschaltete Ar-
beitslage verbracht, sodass die in Forderrichtung F
gesehen vorlaufenden Kanten 30" der Uber die Stu-
fe 32 gefbdrderten Druckereiprodukte 30 in den
F&rdereingang 26 einlaufen und entlang der For-
derstrecke 34 des UberfiihrfSrderers 20 zum For-
derausgang 20" und dem zweiten F&rderer 18 zu-
gefihrt werden. Dabei ist zu beachten, dass die
F&rderstrecke 34 unabhdngig von der Lage der
beiden Fdrderarme 22 und 24 im wesentlichen
konstant ist. Sobald die gewlinschte Anzah! auf den
zweiten Forderweg 17 umzuleitenden Druckerei-
produkte 30 in den F&rdereingang 26 eingelaufen
sind, wird der F&rderesingang 26 durch gleichzeiti-
ges Verschwenken der beiden F&rderarme 22, 24
mittels der Antriebsanordnung 28 in die Riickzugs-
lage 26" zurlickverbracht, wobei das letzte vom
F&rdereingang 26 erfasste Druckereiprodukt 30 un-
ter dem nachfolgenden Druckereiprodukt 30 weg-
gezogen wird. Das letzigenannte und alle nachfol-
genden Druckereiprodukie 30 werden dann wieder
entlang dem ersten F&rderweg 16 weitergefdrdert.
Der erste Fdrderarm 22 ist im Bereich seines
férderwirksamen Endes 22' orisfest gelagert. Zu
diesem Zweck ist eine Welle 38 an, von einem
Gestell 40 des ersten Fdrderers 12 gegen oben
abstehenden Tragplatten 42, von welchen in der
Figur 1 nur eine gezeigt ist, orisfest drehbar gela-
gert. An dieser Welle 38 sind zwei parallel zueinan-
der verlaufende und in Richtung der Welle 38
voneinander beabstandete Lagerschilder 44 eine-
rends schwenkbar angeordnet, an deren anderem
Ende die Lagerschilder 44' des zweiten Forder-
arms 24 schwenkbar abgestlitzt sind. Zu diesem
Zweck sind die beiden Lagerschilder 44 in ihrem
freien Endbereich mittels einer Lagerwelle 46 mit-
einander verbunden, auf welcher die Lagerschilder
44" mit ihren diesseitigen Endbereichen schwenk-
bar sitzen. Auf der Lagerwelle 46 sitzt weiter frei
drehbar zwischen den Lagerschildern 44, 44' eine
Umlenkwalze 48. Um diese ist der obere, f&rder-
wirksame Trum 50 eines beiden F&rderarmen 22
und 24 gemeinsamen F&rderbandes 50" gefiihrt,
welches eine am freien Ende der Lagerschilder 44’
frei drehbar gelagerte Walze 54 und eine auf der
Welle 38 sitzende angetriebene Walze 54' um-
greift. Der forderwirksame Trum 50 ist von, nur in
der Figur 1 angedeuteten, zwischen diesen Walzen
54, 54' und der Umlenkwalze 48 vorgesehenen und
ebenfalls an den Lagerschildern 44, 44' gelagerten
Stitzwalzen 56 getragen. Je eine weitere Stitzwal-
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ze 56' ist an jedem Lagerschildpaar 44, 44' be-
nachbart zur Umlenkwalze 48 vorgesehen, Uber
welche der Rickirum 50" des Fd&rderbandes 50
gefihrt ist, um diesen an der Umlenkwalze 48 in
Anlage zu halten.

Die Antriebsanordnung 28 weist einen am Ge-
stell 40 ortsfest schwenkbar gelagerten Antriebshe-
bel 58 auf, welcher andernends mit dem, in F&rder-
richtung F gesehen rechten Lagerschild 44' des
zweiten Fdrderarms 24 in dessen Mittelbereich
schwenkbar verbunden ist. Am Antriebshebel 58
greift ungefdhr mittig die Kolbenstange 60 eines
Kolben-Zylinderaggregates 60' an, welches ander-
nends ebenfalls am Gestell 40 abgestitzt ist. Bei in
das Kolben-Zylinderaggregat 60" eingefahrener
Kolbenstange 60 befinden sich die beiden Forder-
arme 22, 24 in einer nahezu gestreckten Lage,
welche der Arbeitslage des Fordereingangs 26 ent-
spricht. Durch Ausfahren der Kolbenstange 60 aus
dem Kolben-Zylinderaggregat 60" wird der An-
triebshebel 58 in die strichpunktiert gezeigte Lage
(Figur 1) verschwenkt, wodurch die beiden F&rder-
arme 22, 24 gemeinsam kniehebelartig gegenein-
ander verschwenkt werden, um den F&rdereingang
26 in die Rickzugslage 26" zu verbringen.

Wie dies insbesondere aus der Figur 2 hervor-
geht, ist der Uberflhrfdrderer 20 in Richtung recht-
winklig zur F&rderrichtung F schmaler ausgebildet
als der erste und zweite Forderer 12, 16. Um die
entlang dem ersten F&rderweg 16 zu transportie-
renden Druckereiprodukte 30 nicht zu behindern,
steht vom in F&rderrichtung F gesehen rechten
Lagerschild 44' ein Tragarm 62 ab, an welchem
der ausserhalb des F&rderbereichs des ersten For-
derers 12 verlaufende Antriebshebel 58 angreift.

Um die, dem zweiten Forderer 18 zuzufiihren-
den Druckereiprodukte 30 unabhidngig von der
Lage der F&rderarme 22 und 24 am f&rderwirksa-
men Trum 50 zu halten, ist ein Andriickband 64
vorgesehen, dessen unterer, andrlickwirksamer
Trum 64" am forderwirksamen Trum 50 anliegt und
mit diesem einen F&rderspalt 66 bildet. An den
Lagerschildern 44 sind benachbart zur Lagerwelle
46 nach aussen abgekrdpfte und gegen oben vor-
stehende Arme 68 angeformt, deren freie Enden
durch eine weitere Welle 70, oberhalb des f&rder-
wirksamen Trums 50 und andrlickwirksamen
Trums 64", miteinander verbunden sind. An dieser
weiteren Welle 70 sind zwei Laschenpaare 72
schwenkbar gelagert, deren freie Enden je mit la-
gerschilderartigen Lagergliedern 74 schwenkbar
verbunden sind. Diese sind mittels Federanordnun-
gen 80 in Richtung gegen unten und somit gegen
die Lagerschilder 44, 44' vorgespannt. An den von
den Laschenpaaren 72 abgewandten Enden der
Lagerglieder 74 sind, im Bereich des Fd&rderein-
gangs 26 und Forderausgangs 20', Walzen 82 frei
drehbar gelagert, um welche das Andrlickband 64
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gefihrt ist. Von diesen verlduft das Andriickband
64 mit seinem Rickirum 64" entlang den Lager-
gliedern 74 zu weiteren Walzen 84, welche bei der
Gelenkverbindung zwischen den Lagergliedern 74
und den Laschenpaaren 72 vorgesehen sind und
um diese herum zu einer, an der weiteren Welle 70
frei drehbar gelagerten Walze 84'.

Die im Mittelbereich der Lagerschilder 44, 44’
und beidseits vorgesehenen Federanordnungen 80
weisen je eine Druckfeder 86 auf, deren unteres
Ende sich an einem von den Lagergliedern 74
nach aussen abstehenden Trdger 88 und oberes
Ende an einem Zugstab 90 abstltzt, welcher durch
die Druckfeder 86 und den Trager 88 hindurch
verlduft und mit seinem unteren Ende an einem,
vom entsprechenden Lagerschild 44, 44' in Rich-
tung gegen aussen abstehenden weiteren Trdger
92 befestigt ist. Die Zugstdbe 90 sind bezlglich
den ihnen zugeordneten Lagerschildern 44, 44' fest
angeordnet, wodurch die Lage der Lagerglieder 74,
in Ldngsrichtung der Lagerschilder 44, 44" gese-
hen, festgelegt ist. Beim gegenseitigen Verschwen-
ken der Forderarme 22 und 24 verschwenken sich
somit die Laschenpaare 72 gegeneinander um die
Welle 70, so dass die Lidnge des endlosen An-
driickbandes 64 unabhingig von der Lage der For-
derarme 22, 24 konstant bleibt.

Der f&rderaktive obere Trum 14 des als Band-
férderer ausgebildeten ersten Fdrderers 12 verlduft
von einer, am Anfang 12' in bekannter Art und
Weise am Gestell 40 frei drehbar gelagerten Um-
lenkwalze 94, in Forderrichtung F gesehen leicht
ansteigend zu einer Stufenwalze 96 und von dieser
in entgegengesetzter Richtung zu einer Umlenkrol-
le 98 und um diese umgelenkt unterhalb der Stu-
fenwalze 96 hindurch zu einer weiteren Umlenkwal-
ze 94' am Ende 12" des ersten F&rderers 12.

Der, in Forderrichtung F gesehen fallenden
Stufe 32 vorgeschaltet, zwischen der Stufenwalze
96 und Umlenkwalze 94, ist eine Zurlickhalteein-
richtung 100 vorgesehen, die ein mit dem oberen
Trum 14 zusammenwirkendes endloses Anpress-
band 102 aufweist. Vom Gestell 40 steht in vertika-
ler Richtung ein Tragarm 106 ab, an dessen obe-
ren Ende ein Gewichtsarm 108 gelagert ist, an
dessen freien Ende schildartige Lagerlaschen 110
ungefdhr mittig gelagert sind. An den beiden En-
den der Lagerlaschen 110 sind Umlenkrollen 112
gelagert, um welche das Anpressband 102 gefiihrt
ist. Der untere, dem oberen Trum 14 des ersten
F&rderers 12 zugewandte Trum des Anpressban-
des 102, bildet mit jenem zusammen einen F&rder-
spalt flr die Druckereiprodukte 30, um das jeweils
vom Uberfiihrférderer 20 nicht erfasste Druckerei-
produkt 30 beim Zurlickverschwenken des Forder-
eingangs 26 von der Arbeitslage in die Rlickzugsla-
ge 26" am Mitnehmen zu hindern.

Am Gestell ist weiter ein Antriebsmotor 114
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angeordnet, der Uber einen ersten, strichpunktiert
angedeuteten Kettentrieb 116 zum Antreiben des
F&rderbandes des ersten FOrderers 12 mit der
Umlenkwalze 94" und zum Antreiben des Forder-
bandes 50" des Uberflihrféderers 20 mit der Walze
54" verbunden ist. Ein weiterer mit dem Antriebs-
motor 114 verbundener Kettentrieb 118 freibt Uber
mehrere, diesem nachgeschaltete, ebenfalls strich-
punktiert angedeutete Kettentriecbe 118' das An-
pressband 102 an. Im weitern ist der zweite F&rde-
rer 18 Uber einen, ebenfalls nur strichpunktiert an-
gedeuteten Kettentrieb 120 in bekannter Art und
Weise Uber die Welle 38 und den Kettentrieb 116
vom Antriebsmotor 114 angetrieben. Die vom For-
derband 50" umschlungene und durch dieses ange-
triebene Umlenkwalze 48 ist Uber einen weiteren,
ebenfalls nur strichpunktiert angedeuteten Ketten-
frieb 122 mit der Walze 84' gekoppelt um das
Andriickband 64 synchron mit dem F&rderband 50’
anzutreiben. Sdmtliche Fdrder-, Andriick- und An-
pressbinder der F&rdereinrichtung 10 sind mit der-
selben Fordergeschwindigkeit v umlaufend ange-
trieben.

Dem ersten F&rderer 12 ist ein ebenfalls als
Bandférderer ausgebildeter Zuférderer 124 vorge-
schaltet, um die in Schuppenformation S angeord-
neten Druckereiprodukte 30 dem ersten F&rderer
12 zuzufihren. Im weitern ist dem ersten F&rderer
12 ein ebenfalls als Bandférderer ausgebildeter
Wegfdrderer 126 nachgeschaltet, um die vom er-
sten Fdrderer 12 transportierten und nicht dem
zweiten Forderer 18 zugefiihrten Druckereiprodukte
30 einer nicht gezeigten Verarbeitungsstation zuzu-
fiihren. Im Bereich des Zuforderers 124 ist eine
allgemein bekannte Z&hleinrichtung 128 vorgese-
hen, um die dem ersten Forderer 12 zugefiihrten
Druckereiprodukte 30 zu zdhlen.

Der Volistdndigkeit halber sei noch erwihnt,
dass der zweite Forderarm 24 eine in Richtung
gegen die Stufe 32 vorstehende Zunge 130 auf-
weist, um beim Verbringen des Fdrdereingangs 26
in die Arbeitslage die vorlaufende Kante 30' des
vom Uberfihrférderer 20 zu erfassenden Drucke-
reiproduktes 30 zu untergreifen.

Die Funktionsweise der in den Figuren 1 und 2
gezeigten Fo&rdereinrichtung 10 wird nun anhand
der Figuren 3 - 7 erldutert. In diesen Figuren ist
der Bereich der Stufe 32 des ersten F&rderers 12
und der Bereich des Fordereingangs 26 des Uber-
fihrférderers 20 vergrossert dargestellf. Gleiche
Teile wie in den Figuren 1 - 2 sind in diesen
Figuren 3 - 7 mit gleichen Bezugszeichen verse-
hen.

Gemdss Figur 3 werden die in Schuppenforma-
tion S zugeflihrten Druckereiprodukte 30 auf dem
oberen Trum 14 des ersten Forderers 12 auflie-
gend Uber die Stufe 32 entlang dem ersten F&rder-
weg 16 dem Wegfdrderer 126 zugeflhrt
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(vergleiche auch Figur 1). Der F&rdereingang 26
des Uberfiihrférderers 20 befindet sich in einer
Wartelage 26" in der Ndhe der Stufe 32. Diese
Wartelage 26" wird dadurch erzielt, dass das
Kolben-Zylinderaggregat 60" den Antriebshebel 58
in eine Zwischenstellung zwischen den beiden in
der Figur 1 gezeigten Endstellungen verschwenkt.
In dieser Wartelage 26" befindet sich der Forder-
eingang 26 soweit von der Stufe 32 entfernt, dass
die infolge der Eigensteifigkeit der Druckereipro-
dukte 30 Uber die Stufe 32 frei vorstehenden vor-
laufenden Bereiche mit der vorlaufenden Kante 30’
nicht in den F&rdereingang 26 gelangen, sondern
unter diesem hindurch, entlang dem ersten F&rder-
weg 16, weitergefordert werden. Es ist aber zu
beachten, dass bei der Stufe 32 der vorlaufende
Bereich jedes Druckereiproduktes 30 vom voraus-
laufenden Druckereiprodukt 30 flir eine bestimmte
Zeit abgehoben ist.

Sobald nun Druckereiprodukte 30 dem den
zweiten F&rderweg 17 definierenden F&rderer 18
zuzufiihren sind, wird der F&rdereingang 26 in die
in der Figur 4 gezeigte Arbeitslage verbracht. Dies
geschieht durch komplettes Einfahren der Kolben-
stange 60. Das in diesem Moment Uber die Stufe
32 geforderte Druckereiprodukt 30 gelangt in den
F&rdereingang 26, wobei die Zunge 130 zwischen
dieses Druckereiprodukt 30 und das vorauslaufen-
de Druckereiprodukt 30 einsticht. Da die Forderge-
schwindigkeit v des Uberfilihrférderers 20 genau
gleich gross ist wie die Fordergeschwindigkeit v
des ersten F&rderers 12 wird die Schuppenforma-
tion S beim Zufiihren zum zweiten F&rderer 18
beibehalten, wie dies Figur 5 zeigt, und die der
Stufe 32 folgend auf dem oberen Trum 14 auflie-
genden Druckereiprodukte 30 werden mit unverin-
derter F&rdergeschwindigkeit v entlang dem ersten
Forderweg 16 weitergefdrdert. Der UberfihrfGrde-
rer 20 bleibt nun solang in dieser Stellung, als
Druckereiprodukte 30 dem zweiten F&rderweg 17
zuzuflihren sind (vergleiche auch Figur 1).

Die zugeflihrten Druckereiprodukte 30 werden
mittels der Z&hleinrichtung 128 gezdhlt (Figur 1).
Aufgrund der Kenntnis der Fordergeschwindigkeit v
kann nun nach einer genau vorgegebenen Anzahl
Druckereiprodukte 30 der F&rdereingang 26 aus
seiner Arbeitslage weggezogen werden, um die
Zuflhrung zum zweiten Forderweg 17 nach der
genau vorgegebenen Anzahl Druckereiprodukte 30
zu unterbrechen. Beim Verschieben des F&rderein-
gangs 26 von der Arbeitslage in die Rickzugslage
26', was durch Ausfahren der Kolbenstange 60 des
Kolben-Zylinderaggregates 60" geschieht, wird der
F&rdereingang 26 mit einer Geschwindigkeit vi von
der Stufe 32 nach schrdg oben wegbewegt, welche
gr&sser ist, als die FOrdergeschwindigkeit v der
zugefihrten Druckereiprodukte 30. Dadurch wird
das vom Fd&rdereingang 26 zuletzt erfasste Drucke-
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reiprodukt 30 unter dem nachfolgenden Druckerei-
produkt 30 weggezogen, wobei die Zurlickhalteein-
richtung 100 eine Mitnahme dieses letzigenannten
Druckereiproduktes 30 verhindert (siehe Figur 6).
Im weitern wird durch diese hohe Geschwindigkeit
vi des Zurlickziehens des Fdrdereinganges 26 mit
Sicherheit vermieden, dass das erste wieder dem
Wegfdrderer 126 zuzufiihrende Druckereiprodukt
30 in den Fordereingang 26 gelangen kann.

Wie dies Figur 7 zeigt, werden nun die nachfol-
gend zugeflhrten Druckereiprodukte 30 wieder ent-
lang dem ersten F&rderweg 16 dem Wegfdrderer
126 zugefiihrt und die im F&rderspalt 66 des Uber-
fiihrférderers 20 gehaltenen Druckereiprodukte 30
werden mit unverdnderter Geschwindigkeit v und
unverdnderten Abstdnden zum zweiten F&rderer 18
geférdert. Der Fdrdereingang 26 kann nun in sei-
ner Riickzugslage 26' verbleiben oder falls weitere
Druckereiprodukte 30 auf den zweiten F&rderweg
17 umzulenken sind, wieder in die in der Figur 3
gezeigte Wartelage 26" verbracht werden.

Es ist zu beachten, dass die F&rdergeschwin-
digkeit v der Druckereiprodukte 30 unabhidngig von
der Lage des Uberflihrforderers 20 immer konstant
sein kann. Es ist nicht notig, die Fordergeschwin-
digkeit v des Uberfiihrfdrderers 20 und des zweiten
F&rderers 18 zu erh8hen, um ein Trennen aufein-
anderfolgender Druckereiprodukte bei der Stufe 32
zu erzielen. Im weitern bleibt die F&rderstrecke 34
zwischen dem Fordereingang 26 und dem F&rder-
ausgang 20" unabhidngig von der gegenseitigen
Lage der beiden Forderarme 22, 24 ungefdhr
gleich, so dass die Schuppenformation der Drucke-
reiprodukte 30 auch widhrend dem Bewegen des
Uberflihridrderers 20 erhalten bleibt. Da die Um-
schlingung der Umlenkwalze 48 beim Verkleinern
des Winkels zwischen den beiden F&rderarmen 22
und 24 zunimmt und die Walze 54" am F&rderaus-
gang 20" des UberfiihrfGrderers 20 mit konstanter
Umlaufgeschwindigkeit angetrieben ist, wird somit
die Geschwindigkeit des f&rderwirksamen Trums
50 im Bereich zwischen dem F&rdereingang 26
und der Umlenkwalze 48 beim Verbringen des For-
dereingangs 26 in die Rickzugslage 26' geringfu-
gig vergrdssert, was die Trennung der aufeinander-
folgenen Druckereiprodukte 30 bei der Stufe 32
unter Beibehaltung der Schuppenformation S im
Bereich des Uberfiihrférderers 20 zusétzlich unter-
stiitzt.

Mit der erfindungsgemaissen Einrichtung ist es
auch mdoglich, nur einzelne Druckereiprodukte 30,
beispielsweise Makulatur aus der zugeflhrten
Schuppenformation S herauszuldsen. Dazu wird
der Fordereingang 26 nur fiir die notwendige Zeit
zum Erfassen dieses Druckereiprodukies 30 in sei-
ne Arbeitslage verbracht.

Es ist selbstverstdndlich auch mdglich, den
Uberflihrférderer anders als in den Figuren gezeigt
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auszubilden; so wire es denkbar, jeden F&rderarm
22, 24 als eigener Bandforderer oder auch die
Fiihrung flir das Andrlickband andersartig auszubil-
den. Im weitern ist das Vorhandensein einer Stufe
nicht zwingend notwendig, kann doch der Uberflihr-
férderer mit einer entsprechend ausgebildeten
Zunge in die Schuppenformation S einstechen. Ge-
gebenenfalls kann auch auf eine Zurlickhalteein-
richtung 100 verzichtet werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum wahlweisen Ueberfiihren von
flexiblen flachigen Erzeugnissen, insbesondere
Druckereiprodukten wie Zeitungen, Zeitschrif-
ten und dergleichen, aus einer entlang eines
ersten FOrderweges transportierten Schuppen-
formation auf einen zweiten F&rderweg, mit
einem den ersten Forderweg (16) vorgebenden
ersten F&rderer (12), einem den zweiten F&r-
derweg (17) bestimmenden zweiten F&rderer
(18) und einem zwischen diesen F&rderern
(12, 18) vorgesehenen Ueberfihridrderer (20)
mit einem dem ersten Forderer (12) zuge-
wandten F&rdereingang (26) und einem dem
zweiten F&rderer (18) zugewandten, orisfesten
F&rderausgang (20'), wobei der Ueberflhrfor-
derer (20) zwei hintereinandergeschaltete, ge-
lenkig miteinander verbundene, als Bandf&rde-
rer ausgebildete F&rderarme (22, 24) aufweist,
der dem zweiten F&rderer (18) direkt vorge-
schaltete erste F&rderarm (22) im Bereich sei-
nes fb&rderwirksamen Endes (22') ortsfest
schwenkbar gelagert ist, und beide F&rderar-
me (22, 24) mittels einer Antriebsanordnung
(26) knieartig verschwenkbar sind um den For-
dereingang (26) am freien Ende des zweiten
F&rderarms (24) zum Herausl&sen von Erzeug-
nissen (30) aus der Schuppenformation (S) in
eine dem ersten FOrderer (12) benachbarte
Arbeitslage und zum Beenden des Herausld-
sens in eine vom ersten Forderer (12) entfern-
te Rickzugslage (26') zu verbringen, wobei
den Fdrderarmen (22, 24) Andriickmittel mit
mindestens einem endlosen, umlaufenden An-
driickband (64) zugeordnet sind, um mit den
Forderarmen einen F&rderspalt (66) zu bilden,
dadurch gekennzeichnet, dass die Andrlickmit-
tel in Forderrichtung des UeberflihrfGrderers
(20) ihre Lage bezlglich der F&rderarme (22,
24) unabhidngig von der Schwenklage der For-
derarme beibehalten.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch ein beiden Forderarmen (22,24) gemein-
sames, umlaufendes, endloses Fd&rderband
(507).
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Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der férderwirksame Trum (50)
des Férderbandes (50') im Bereich der gelen-
kigen Verbindung (46) der beiden Fdrderarme
(22,24) um eine Umlenkwalze (48) gefiihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprlich 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass ein beiden For-
derarmen (22, 24) gemeinsames Andriickband
(64) vorgesehen ist, dessen andrlickwirksamer
Trum (64") zum Bilden eines Fd&rderspaltes
(66) am fbrderwirksamen Trum (50) des For-
derbandes (50") der F&rderarme (22, 24) an-
liegt.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Forderarme (22, 24) Lager-
schilder (44, 44") zum Abstlitzen von Umlenk-
walzen (54, 54') flr das F&rderband (50') auf-
weisen, die Lagerschilder (44') des zweiten
Fbrderarms (24) an den Lagerschildern (44)
des ersten F&rderarms (22) schwenkbar gela-
gert sind, an den dem einen F&rderarm (22)
zugeordneten Lagerschildern (44) Laschen (72)
schwenkbar angreifen, an welchen anderends
in Richtung gegen die Lagerschilder (44, 44")
vorgespannte und in Langsrichtung der Lager-
schilder (44, 44") bezlglich diesen im wesentli-
chen orisfeste lagerschildartige Lagerglieder
(74) schwenkbar angeordnet sind, und das An-
driickband (64) um an den Lagergliedern (74)
und an den Verbindungen der Laschen (72)
mit den entsprechenden Lagerschildern (44)
und den Lagergliedern (74) vorgesehene Wal-
zen (82, 84, 84') gefiihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Antrieb-
sanordnung (28) einen einerends am zweiten
F&rderarm (24) bzw. an einem dessen Lager-
schildern (44") angreifenden und anderenends
ortsfest schwenkbar gelagerten, zum Bewegen
der F6rderarme (22, 24) antreibbaren Antriebs-
hebel (58) aufweist.

Vorrichtung nach einen der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste For-
derer (12) als Bandférderer ausgebildet ist,
dessen oberer férderwirksamer Trum (14) zum
Bilden einer in Forderrichtung (F) gesehen fal-
lenden Stufe (32) zum Freilegen des vorlaufen-
den Bereichs (30') des jeweils liber die Stufe
(32) gefbrderten Erzeugnisses (30) zuerst eine
Stufenwalze (96) und anschliessend in Gegen-
richtung eine Umlenkrolle (98) umschlingt, vor-
zugsweise der obere Trum (14) gegen die Stu-
fenwalze (96) hin ansteigt, und der in Arbeitsla-
ge verbrachte Fédereingang (26) zum Erfassen
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10.

11.

12

dieses Erzeugnisses (30) in F&rderrichtung (F)
gesehen der Stufe (32) benachbart nachgela-
gert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, gekennzeichnet durch eine, gegebenenfalls
ein mit dem oberen Trum (14) des ersten
Forderers (12) zusammenwirkendes Anpress-
element (102) aufweisende Zuriickhalteeinrich-
tung (100) zum Verhindern der Mitnahme der
vom zweiten FOrderarm (24) nicht erfassten
Erzeugnisse (30) beim Verbringen der Férder-
arme (22, 24) von der der Arbeitslage des
F&rdereingangs (26) entsprechenden Stellung
in die der Rickzugslage (26') entsprechende
Stellung.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die F&rderar-
me (22, 24), nach dem L&sen des letzten dem
zweiten Forderer (18) zuzuleitenden Erzeugnis-
ses (30) von der mittels des ersten Forderers
(12) transportierten Schuppenformation (S),
von einer der Riickzugslage (26%) des Forder-
eingangs (26) entsprechenden Stellung in eine
Ruhestellung verbringbar sind, in welcher sich
der Fordereingang (26) in der N3he der Ar-
beitslage befindet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die F&rder-
geschwindigkeit (v) der Fdrderarme (22, 24)
etwa der FOrdergeschwindigkeit (v) des ersten
Forderers (12) entspricht, und die Geschwin-
digkeit (v1) mit welcher der F&rdereingang
(26) von der Arbeitslage in die Rickzugslage
(26") bingbar ist, grosser ist als die Fdrderge-
schwindigkeit (v).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
und der zweite F&rderer (12, 18) sowie beide
F&rderarme (22, 24) und gegebenenfalls die
Zurlckhalteeinrichtung (100) zum Transportie-
ren der Erzeugnisse (30) mit gleicher F&rder-
geschwindigkeit (v) mit einem gemeinsamen
Antrieb (114) verbunden sind.
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