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Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Herstellen  keramischer  Hohlkörper  mit  seitlichem  Ansatz, 
insbesondere  von  Henkeltassen. 
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©  Zum  Herstellen  keramischer  Hohlkörper  (10)  mit 
seitlichem  Ansatz  (16),  insbesondere  von  Henkeltas- 
sen,  wird  in  einem  ersten  Arbeitsgang  ein  Hohlkör- 
per  (10)  ohne  Ansatz  hergestellt.  Der  Ansatz  (16) 
wird  in  einem  zweiten  Arbeitsgang  aus  rieselfähiger 
keramischer  Masse  isostatisch  gepreßt  und  durch 
den  isostatischen  Preßdruck  mit  dem  becherförmi- 
gen  Hohlkörper  (10)  verbunden.  Zum  Durchführen 
dieses  Verfahrens  dient  eine  Vorrichtung  mit  gegen- 
einander  bewegbaren  Formteilen  (58,  74,  74')  und 
einer  mit  Fluiddruck  belastbaren  Membran  (60)  zum 
isostatischen  Pressen  rieselfähiger  Masse  in  einem 
Formhohlraum  (76)  für  einen  Ansatz  (16)  eines  Hohl- 
körpers  (10).  Dabei  weist  mindestens  eines  der  ge- 
geneinander  bewegbaren  Formteile  (58,  74,  74')  eine 
Anlagefläche  (80,  80')  für  einen  gesondert  herge- 
stellten  Hohlkörper  (10)  auf.  Der  Formhohlraum  (76) 
weist  mindestens  eine  in  dieser  Anlagefläche  (80, 
80')  liegende  Mündung  (78)  auf.  Zum  Anlegen  des 
Hohlkörpers  (10)  an  die  Anlagefläche  (80,  80')  ist 
mindestens  ein  Stützkörper  (90)  vorgesehen. 
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