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) Klammernhalter.

@ Es wird ein Klammernhalter mit einem Tragarm
(1), mit Klammern (3), die eine erste und eine zweite
Klammerschale (4a, 4b) mit jeweils zwei seitlichen
Abwinklungen (5a, 5b) aufweisen, in denen sich eine
Aussparung (6a, 6b) zur Lagerung der Klammerscha-
len (4a, 4b) auf dem Tragarm (1) befindet, und mit
einer Feder (7), die die Klammerschalen (4a, 4b)
geschlossen hilt, beschrieben. Der Rand der Aus-
sparungen (6a) der ersten Klammerschale (4a) ist
vorgewslbt und die zweite Klammerschale (4b) ist im
Bereich der Aussparungen (6b) so ausgebildet, daB
sie mit dem vorgewslbten Rand (10) der Aussparung
(6a) der ersten Klammerschale (4a) eingreift. Die
Aussparungen k&nnen zur Seite hin offene Einschnit-
te sein.
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Die Erfindung betrifft einen Klammernhalter,
der einen Tragarm und eine oder mehrere darauf
gelagerte Klammern aufweist. Unter Klammernhal-
ter wird dabei eine Vorrichtung verstanden, mittels
der Gegenstande durch Klammern festgehalten
werden k&nnen. Ein solcher Klammernhalter kann
als ein Hosen- oder Rockhalter verwendet werden.
Derartige Klammernhalter werden aber auch in vie-
len anderen Bereichen universal eingesetzt.

Der Tragarm kann einen runden Querschnitt,
einen ovalen Querschnitt mit gewalzten Abflachun-
gen oder jeden anderen Querschnitt aufweisen.

Die Klammer ist aus einer ersten und einer
zweiten Klammerschale mit jeweils zwei seitlichen
Abwinklungen zusammengesetzt, in denen sich
eine Aussparung zur Lagerung der Klammerscha-
len auf dem Tragarm befindet. Jede Klammerscha-
le weist ein Klemmende und ein Griffende auf und
durch eine Feder wird die Klammer geschlossen
gehalten, d. h. werden die Klemmenden zusam-
mengedrickt.

Ein als Kleiderbiigel dienender Klammernhalter
der gattungsgemiBen Art ist allgemein bekannt
und wird in dem 3lteren Gebrauchsmuster DE-GM
90 04 752 beschrieben. Die Montage der vorzugs-
weise aus Stahlblech gestanzten Klammerschalen
muBte hierbei von Hand erfolgen, da es nicht ge-
lang, hierfir wirtschaftlich arbeitende Maschinen zu
entwickeln. Die Schwierigkeit liegt dabei vor allem
darin, daB die beiden Klammerschalen und die
Feder in ihrer Position zueinander gehalten werden
missen, wdhrend sie auf den Tragarm aufgescho-
ben werden.

Es sind auch aus Kunststoff spritzgegossene
Klammern bekannt, bei denen eine Klammerschale
am Griffende hakenf&rmig umgebogen ist und die
mit diesem Haken an dem Tragarm eingehdngt
werden. Die Aussparung in der Abwinklung der
einen Klammerschale ist dabei eine kreisférmige
Offnung, wihrend von den Abwinklungen der ande-
ren Klammerschale Zapfen abstehen, die bei der
Montage mit den Offnungen in Eingriff gebracht
werden, so daB die beiden Klammerschalen ge-
lenklich verbunden sind. Zur Erleichterung der
Montage sind die Zapfen schrdg abgeschnitten und
durch diese Abschrdgung werden bei der Montage
die Abwinklungen der anderen Klammerschale aus-
einandergedriickt, bis sie dann in der Endstellung
einschnappen. Bei Kunststoff-Kleiderbligeln werden
derartige Klammern auch in der Weise verwendet,
daB die eine Klammerschale einteilig mit dem Tra-
garm, d. h. dem Quertrdger hergestellt ist. Bei
diesen Klammern stellt sich jedoch nicht das Pro-
blem, daB sie auf einen Tragarm aufgeschoben
oder in sonstiger Weise auf ihm gelagert werden
missen.

Der im Anspruch 1 angegebenen Erfindung
liegt das Problem zugrunde, Klammerschalen so zu
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gestalten, daB sie maschinell kostenglinstig zu ei-
ner Klammer montiert werden kdnnen und dann
mit dem Tragarm zu einem Klammernhalter zu-
sammengebaut werden kdnnen.

Dieses Problem wird mit den MaBinahmen des
Anspruchs 1 gelost.

Bei den Aussparungen kann es sich um kreis-
formige, ovale oder sonstwie auf den Querschnitt
des Tragarms abgestimmte Offnungen handeln.
Die Montage erfolgt dabei in der Weise, daB die
Klammerschalen auf das Ende des Tragarms axial
aufgeschoben werden. Die Aussparungen kdnnen
jedoch auch Einschnitte sein und die Klammer-
schalen k&nnen dann auch von der Seite her oder
in radialer Richtung auf den Tragarm aufgesetzt
werden.

Mit der Erfindung wird erreicht, daB die beiden
Klammerschalen formschllssig verbunden werden
kénnen, ohne daB im spiteren Gebrauch die
Offnungs- und SchlieBbewegung beeintrichtigt
wird. Dadurch ist es mdoglich, die Montage der
Klammern in der Weise vorzunehmen, daB zu-
ndchst die beiden Klammerschalen miteinander in
Eingriff gebracht werden, daB dann die Feder zwi-
schen die Klammerschalen geschoben wird und
daB schlieBllich diese vormontierte Klammer auf
den Tragarm geschoben wird. Die einzelnen Schrit-
te dieser Montage k&nnen in zeitlichem Abstand
voneinander erfolgen, wobei insbesondere die
Mdglichkeit der Vormontage der Klammer vorteil-
haft ist, da es dadurch nicht mehr notwendig ist,
die Klammerschalen und die Federn in dem Rhyth-
mus zusammenzuflihren, in dem die Klammer auf
den Tragarm geschoben wird. Die Vormontage der
Klammern ist natlirlich nur sinnvoll, wenn die Aus-
sparungen in den Abwinklungen der Klammerscha-
len Offnungen mit geschlossenem Rand sind, da
nur dann die vormontierten Klammern axial auf das
Ende des Tragarms aufgeschoben werden miissen.
Sind die Aussparungen offene Einschnitte, so wer-
den die Klammerschalen erst beim Aufsetzen auf
den Tragarm miteinander in Eingriff gebracht.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
in den Anspriichen 2 bis 9 angegeben.

Die Weiterbildung nach Anspruch 2 ermd&glicht
die Vormontage der Klammerschalen.

Die Weiterbildung nach Anspruch 3 zeichnet
sich durch den guten FormschluB zwischen den
beiden Klammerschalen und die einfache Herstell-
barkeit aus.

Die Weiterbildung nach Anspruch 4 erleichtert
das Zusammenfligen der beiden Klammerschalen,
da durch die Abschrdgung der Vorwdlbung an den
ersten Kammerschalen die Abwinklungen der zwei-
ten Klammerschale leichter auseinandergedriickt
werden.

Die Weiterbildung nach Anspruch 5 ist die ins-
gesamt flr die Herstellung und Montage giinstigste
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Ausflihrungsform.

Die Ausgestaltung der Erfindung nach An-
spruch 6 sichert die einfache Handhabung der vor-
montierten Klammer, d. h. der aus den beiden
Klammerschalen und der Feder bestehenden Ein-
heit.

Die Ausgestaltung der Erfindung nach An-
spruch 7 ermd&glicht die Verbindung der Feder mit
den Klammerschalen auf besonders einfache Wei-
se.

Vorzugsweise werden die Klammerschalen und
gegebenenfalls auch die Feder aus Kunststoff her-
gestellt. Dadurch ergibt sich der Vorteil, daB der
Durchmesser der Aussparungen so eng an den
Durchmesser des Tragarms angepaBit werden
kann, daB die Klammern zwar von Hand auf einem
Tragarm in Form einer Stahlstange verschoben
werden k&nnen, nicht jedoch durch die Kraft ver-
schoben werden, die von einem in gedehntem Zu-
stand aufgehdngten Kleidungsstlick ausgelibt wird,
z.B. einer Badehose oder einem Rock oder einer
Hose mit elastischem Bund.

Die Verwendung von Kunststoff als Werkstoff
flr die Klammerschalen und die Feder bietet au-
Berdem die M&glichkeit, die Klammerschalen und
die Feder einteilig im SpritzgieBverfahren herzustel-
len. Diese Ausgestaltung ist Gegenstand des An-
spruches 8. Fiir die Feder kann dabei ein anderer
Kunststoff als fiir die Klammerschalen verwendet
werden. Die Verbindung zwischen der Feder und
den Klammerschalen muB dabei nicht von Dauer
sein und der Verbindungssteg kann nach dem
Montieren der Klammer auf dem Tragarm brechen,
ohne daB dies die Gebrauchstlichtigkeit der Feder
beeintrichtigt.

Sind die Aussparungen zur Seite hin offene
Einschnitte, wie es in Anspruch 9 angegeben ist,
so eignet sich der Klammerhalt besonders fiir eine
automatisierte Montage.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnung erldutert. Es

zeigen

Fig. 1 den Klammernhalter als Kleiderbligel
in einer Gesamtansicht,

Fig. 2 eine einzelne Klammer in einer Ex-
plosionsdarstellung,

Fig. 3 in vergrOBerter Darstellung mit Blick
in Richtung des Tragarms eine ein-
zelne Klammer,

Fig. 4 einen Schnitt nach 4-4 von Fig. 3,

Fig. 5 eine Darstellung dhnlich der von Fig.
4 einer anderen Ausflihrungsform,

Fig. 6 ein Ausflhrungsbeispiel der Erfin-
dung mit Aussparungen in den Ab-
winklungen der Klammerschalen in
Form von Einschnitten,

Fig. 7 ein Ausflhrungsbeispiel der Erfin-

dung mit Klammerschalen und Feder
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aus Kunststoff,

einen horizontalen Schnitt durch die
Klammer nach Fig. 7 im vormontier-
ten Zustand,

eine Schnittdarstellung &hnlich der
von Fig. 8 jedoch mit etwas anderer
Ausbildung der Aussparungen,

ein Ausflhrungsbeispiel der Erfin-
dung dhnlich dem von Fig. 7, jedoch
mit Aussparungen in Form von Ein-
schnitten und

eine horizontale Schnittdarstellung
durch die zusammengefligten Klam-
merschalen, jedoch ohne Tragarm.

In der Zeichnung wird der Klammernhalter je-
weils als Kleiderbiigel dargestellt. Gem3B Fig. 1
weist ein solcher Kleiderbligel einen Tragarm 1 auf,
von dem in der Mitte nach oben ein Aufhingeha-
ken 2 absteht. An den beiden Enden des Tragarms
sitzen sich nach unten &ffnende Klammern 3, an
denen zum Beispiel eine Hose oder ein Rock
u.a.m. festgeklemmt werden kann.

GemapB den Fig. 2 bis 4 besteht jede Klammer
aus zwei im Gesamtaufbau weitgehend Uberein-
stimmenden Klammerschalen 4a, 4b mit einem
Griffende 8 und einem Klemmende 9. Jede Klam-
merschale 4a, 4b ist ein ldnglicher Blechstreifen,
von dessen Seitenlinien in der Mitte Abwinklungen
5a, 5b gleichgerichtet abstehen. In den Abwinklun-
gen 5a, 5b befinden sich Aussparungen in Form
von Offnungen 6a, 6b mit denen die Klammerscha-
len 4a, 4b auf dem Tragarm 1 sitzen. Im zusam-
mengebauten Zustand liegen die beiden Klammer-
schalen 4a, 4b einander auf dem Tragarm gegen-
Uber, wobei die Abwinklungen 5a der ersten Klam-
merschale 4a einen um die doppelte Materialdicke
geringeren Abstand voneinander aufweisen als die
Abwinklungen 5b der zweiten Klammerschale 4b,
so daB die Abwinklungen 5a der ersten Klammer-
schale 4a zwischen den Abwinklungen 5b der zwei-
ten Klammerschale 4b aufgenommen werden (Fig.
4).

Die Offnungen 6a der ersten Klammerschale 4a
sind dem Querschnitt des Tragarms 1 entspre-
chend oval ausgebildet, so daB sich die erste
Klammerschale 4a nicht um den Tragarm 1 drehen
kann. Dadurch wird erreicht, daB die Ausrichtung
der Klammer gegeniliber dem Aufhdngehaken 2
festgelegt ist. Aus statischen Griinden liegt der
grbBere Durchmesser der ovalen Querschnittsform
des Tragarms 1 dabei in vertikaler Richtung.

Der Rand der Offnungen 6a der ersten Klam-
merschale 4a ist nach auBen vorgewdlbt
(Vorwdlbung 10). Die Offnungen 6b in den Abwink-
lungen 5b der zweiten Klammerschale 4b sind so
groB, daB sie diese Vorwdlbung 10 umfassen. Da-
durch besteht zwischen den beiden Klammerscha-
len 4a, 4b ein formschlissiger Eingriff. Um das

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11
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Zusammenfligen der Klammerschalen 4a, 4b zu
erleichtern, ist die Vorw&lbung 10 in dem der zwei-
ten Klammerschale 4b zugewandten Abschnitt ab-
geschrigt und bildet eine Aufgleitfliche 15, die
beim Zusammenfiigen der beiden Klammerschalen
4a, 4b die Abwinklungen 5b der zweiten Klammer-
schale 4b auseinanderdriickt. Im Endzustand ra-
sten die Offnungen 6b der zweiten Klammerschale
4b dann um die Vorw&lbungen 10 ein.

Durch eine U-férmig gebogene Blattfeder 7
wird die Klammer 3 in die geschlossene Stellung
vorgespannt. Die freien Enden der Blattfeder 7
stlitzen sich gegen die Innenseite der Griffenden 8
der Klammerschalen 4a, 4b ab. Um die Blattfeder 7
sicher zwischen den Klammerschalen 4a, 4b zu
halten, weisen die Griffenden 8 der Klammerscha-
len 4a, 4b einen nach innen abstehenden Rand
oder Bord 12 auf und schlieft sich an die Griffen-
den 8 jeweils eine Verengung oder Hals 13 an. In
ahnlicher Weise sind die freien Enden der Blattfe-
der 7 mit verbreiterten Kdpfen 11 an den freien
Enden versehen. Diese verbreiterten Kdpfe 11 fi-
gen sich mit geringem Spiel in die Griffenden 8 ein
und sind damit gegen eine Verschiebung bei Beti-
tigung der Klammer gesichert. Die Blattfeder 7
kann im fertigen Zustand des Kleiderbligels um
den Tragarm 1 herumflihren, wie es in Fig. 3 mit
unterbrochener Linie eingezeichnet ist, oder Uber
dem Tragarm 1 liegen. Die Blattfeder kann auch
W-Form haben, wobei sie so wie in Fig. 3 gezeigt,
zundchst weitgehend parallel zur Hauptfliche einer
Klammerschale verlduft, dann nach oben umgebo-
gen ist und Uber dem Tragarm 1 wieder nach
unten und dann entlang der anderen Klammerscha-
le wieder nach oben verlduft.

Statt der Blattfeder kann auch eine Schenkelfe-
der verwendet werden, die eine Wendel aus Feder-
stahl mit abstehenden Enden des Federstahldrah-
tes aufweist. Die Enden des Federstahldrahtes kn-
nen dabei so umgebogen sein, daB sie formschlis-
sig an dem Bord der Griffenden 8 anliegen. Der
FormschluB wird dabei sowohl bei der Blattfeder
als auch bei der Schenkelfeder dadurch erreicht,
daB der Kopf 11 der Blatifeder beziehungsweise
das umgebogene Ende des Federstahldrahtes auf
einem Umfangsabschnitt von mehr als 180° von
dem Bord 12 der Griffenden 8 eingefaBt ist. Die
Enden der Schenkelfeder kdnnen auch rechtwinklig
abgebogen sein, so daB sie vom Bord der Griffen-
den 8 am Verrutschen gehindert werden.

Auch die Offnungen 6b der zweiten Klammer-
schale 4b k&nnen in ihrem Durchmesser auf den
Durchmesser des Tragarms 1 abgestimmt sein und
mit einem &#hnlich vorgewdlbten Rand umgeben
sein wie die Offnungen 6a der ersten Klammer-
schale 4a, wobei dann zur Erzielung eines prizisen
Formschlusses der Durchmesser der Vorw&lbung
14 in der zweiten Klammerschale 4b etwas gr6fBer
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ist als der in der ersten Klammerschale 4a, so daB
die Innenseite der Vorwdlbung der zweiten Klam-
merschale 4b der AuBenform der Vorwdlbung in
der ersten Klammerschale 4a abgesehen von der
gegebenenfalls vorhandenen Abschrdgung ent-
spricht (Fig. 5). Da der FormschluB nur dazu dient,
die Klammerschalen 4a, 4b wdhrend der Montage
zusammenzuhalten, genlgt es jedoch im allgemei-
nen, wenn die Vorw&lbungen der beiden Klammer-
schalen identisch ausgebildet sind. Die Offnungen
6b sind dabei kreisférmig ausgebildet, damit sich
die zweite Klammerschale 4b auf dem Tragarm 1
drehen kann. Daneben besteht auch die Md&glich-
keit, die Offnungen 6a und 6b jeweils so auszubil-
den, daB sich beide Klammerschalen 4a und 4b um
einen bestimmten Winkel auf dem Tragarm 1 dre-
hen kdnnen. Eine solche Ausbildung ist aus DE-
GM 90 04 752.4 bekannt. Die Offnungen 6a, 6b
haben dann oben und unten konkave Begrenzun-
gen und seitlich konvexe Begrenzungen, wobei der
Abstand der konkaven Begrenzungen der l3ngeren
Querabmessung und der Abstand der seitlichen,
konvexen Begrenzungen der kleineren Querabmes-
sung des Tragarms mit jeweils dem flir die freie
Beweglichkeit erforderlichen geringen Spiel ent-
sprechen.

Bei den in der Zeichnung dargestellten Ausflih-
rungsbeispielen ist die Vorwdlbung der ersten
Klammerschale 4a beziehungsweise beider Klam-
merschalen 4a, 4b jeweils nach auBen gerichtet. Es
ist selbstverstdndlich auch mdglich, in den auBen
liegenden Abwinklungen nach innen gerichtete Vor-
wdlbungen vorzusehen und die Offnungen der in-
nen liegenden Abwinklungen so groB zu machen,
daB sie diese Vorwdlbung umfassen. Ebenso ist es
mdglich, beide Klammerschalen mit nach innen
gerichteten Vorwdlbungen an den jeweiligen Ab-
winklungen auszubilden.

Bei den in der Zeichnung dargestellten Ausflih-
rungsbeispielen ist ferner der Abstand der Abwink-
lungen der beiden Klammerschalen unterschied-
lich. Bei ausreichend elastischem Material ist es
auch mdglich, den Abwinklungen beider Klammer-
schalen gleichen Abstand zu geben und bei der
Montage dann die eine Klammerschale etwas auf-
zuspreizen beziehungsweise die Abwinklungen der
anderen Klammerschale etwas gegeneinander zu
driicken. Werden bei einer solchen Ausflihrungs-
form dann auch Vorwdlbungen in den Abwinklun-
gen beider Klammerschalen vorgesehen und die
Offnungen entsprechend DE-GM 90 04 752.4 aus-
gebildet, so besteht jede Klammer aus zwei identi-
schen Klammerschalen, was die Vorratshaltung
vereinfacht und die Herstellungskosten senkt.

Fig. 6 zeigt ein Ausflihrungsbeispiel, bei dem
die Aussparungen in den Abwinklungen 5a, 5b
nicht geschlossene Offnungen sondern zur Seite
hin offene Einschnitte 16a, 16b sind. Aus Griinden
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der Ubersichtlichkeit ist in Fig. 6 der Tragarm 1
weggelassen. Das Ausflhrungsbeispiel entspricht
ansonsten dem der Fig. 1 bis 4. Am Ende des
Einschnitts 16a der ersten Klammerschale 4a ist
die Vorwd&lbung 10 vorhanden und die Breite des
Einschnitts 16a entspricht dem Durchmesser des
Tragarms 1. Die Breite des Einschnitts 16b in der
zweiten Klammerschale 4b ist gréBer und ent-
spricht der Breite der Vorwdlbung 10. Zur Erzie-
lung eines formschlissigen Eingriffes verengt sich
der Einschnitt 16b dabei an seinem vorderen Ende,
so daB er die Vorwdlbung 10 etwas umgreifen
kann. Die Mo&glichkeit der drehfesten Anordnung
der ersten Klammerschale 4a auf dem Tragarm 1
besteht hierbei selbstverstdndlich nicht. Bei dieser
Ausfihrungsform besteht die Mdoglichkeit, die
Klammerschalen von der Seite her auf den Tra-
garm 1 aufzusetzen und miteinander in Eingriff zu
bringen. Diese Art der Montage ist zum Beispiel
dann erforderlich, wenn das Ende des Tragarms
nicht frei liegt, so daB die Klammerschalen oder
eine vormontierte Klammer nicht axial aufschiebbar
sind.

Die Klammerschalen 4a, 4b der Ausflihrungs-
beispiele der Fig. 1 bis 6 sind aus 0,5 bis 1 mm
starkem Stahlblech geformt. Metall-Klammerscha-
len sind zweckmdpBig am Klemmende mit einem
rutschhemmenden Kunststoffiiberzug versehen.

Bei den Ausflihrungsbeispielen der Fig. 7 bis
11 sind die Klammerschalen nach 4a, 4b aus
Kunststoff hergestellt. Es besteht dabei die M&g-
lichkeit, auch die Feder 7 aus Kunststoff herzustel-
len und die Feder 7 an den Klammerschalen 4a, 4b
anzuformen, so daB sie zusammen als ein einteili-
ges Element spritzgegossen werden k&nnen. Die
beiden Klammerschalen 4a, 4b und die Feder 7
sind dadurch in ihrer Lage zueinander weitgehend
festgelegt, wodurch sich die Montage der Klammer
3 vereinfacht. Die Verbindung zwischen der Feder
7 und jeder Klammerschale 4a bzw. 4b besteht
dabei in einem dinnwandigen Kunststoffsteg 17.
Als Kunststoff flir die Feder eignet sich insbeson-
dere Acetalhomopolymerisat (POM), Polyamid und
Polycarbonat, wihrend sich Polystyrol und Polysty-
rol schlagfest fir die Klammerschalen eignen.

Die Fig. 7 und 8 zeigen ein Ausfiihrungsbei-
spiel einer Klammer 3 aus Kunststoff mit angeform-
ter Feder 7, die ansonsten dem Ausfiihrungsbei-
spiel der Fig. 2 bis 4 entspricht. Die erste Klam-
merschale 4a ist um die Offnung 6a herum mit
einem nach auBen zeigenden konischen Rand 20
versehen, der in der Funktion der Vorw&lbung 10
der Ausfuhrungsbeispiele nach den Fig. 1 bis 6
entspricht. Bei der Montage kommt der konische
Rand 20 in der Offnung 6a der anderen Klammer-
schale 4b zu liegen.

Bei dem ansonsten den Fig. 7 und 8 entspre-
chenden Ausflihrungsbeispiel der Fig. 9 ist die
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Konizitdt des Randes 20 verstirkt und ist die Off-
nung 6b in der anderen Klammerschale 4b komple-
mentdr konisch ausgebildet, so daB sie vollflachig
an dem Rand 20 anliegt.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel der Fig. 10 und
11 sind die Aussparungen dhnlich wie bei dem
Ausflihrungsbeispiel von Fig. 6 offene Einschnitte
16a, 16b. In der Schnittdarstellung von Fig. 11 ist
dabei erkennbar, daB der Rand 20 zur offenen
Seite hin abfallend ausgebildet ist, so daB er eine
schrdge Aufgleitfliche 15 bildet, die die Montage
der Klammer 3 auf dem Tragarm 1 erleichtert.

Die Montage erfolgt beim Ausflihrungsbeispiel
der Fig. 10 und 11 in der Weise, daB der Tragarm
1 von oben her in die Feder 7 eingelegt wird, wenn
die Feder 7 um den Quertrdger 1 herumgefiihrt ist.
Bei der Ausflihrungsform, bei der die Feder 7 Uber
dem Tragarm 1 liegt, wird das spritzgegossene
Element, das aus den beiden Klammerschalen 4a,
4b und der Feder 7 besteht von oben her gegen
den Quertrdger 1 zugeflihrt. Wenn der Tragarm 1
und die Feder 7 ihre endgiiltige gegenseitige Posi-
tion erreicht haben, werden die beiden Klammer-
schalen 4a, 4b so gegeneinander gedriickt, daB der
Tragarm 1 in den Einschnitten 16a, 16b zu liegen
kommt. Die Montage erfordert also nur zwei Bewe-
gungsvorgdnge und kann dadurch vollautomatisiert
durchgeflihrt werden.

Patentanspriiche
1.  Klammernhalter
mit einem Tragarm (1),

mit Klammern (3), die eine erste und eine
zweite Klammerschale (4a, 4b) mit jeweils zwei
seitlichen Abwinklungen (5a, 5b) aufweisen, in
denen sich eine Aussparung (6a, 6b) zur Lage-
rung der Klammerschalen (4a, 4b) auf dem
Tragarm (1) befindet, und

mit einer Feder (7), die die Klammerschalen
(4a, 4b) geschlossen hilt,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Rand der Aussparungen (6a) der er-
sten Klammerschale (4a) vorgewdlbt ist und

daB die zweite Klammerschale (4b) im Bereich
der Aussparungen (6b) so ausgebildet ist, daB
sie mit dem vorgewdlbten Rand (10) der Aus-
sparung (6a) der ersten Klammerschale (4a)
eingreift.

2. Klammernhalter nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Aussparungen auf ihrem
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Umfang geschlossene Offnungen (6a, 6b) sind.

Klammernhalter nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die @ffnungen (6b) der
zweiten Klammerschale (4b) gréBer sind als
die @ffnungen (6a) der ersten Klammerschale
(4a) und den vorgewdlbten Rand (10) der Of-
nungen (6a) der ersten Klammerschale (4a)
umfassen.

Klammernhalter nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der vorgewdlbte Rand (10)
der @ffnung (6a) der ersten Klammerschale
(4a) zur zweiten Klammerschale (4b) hin abge-
schrigt ist.

Klammernhalter nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Vor-
wdlbung (10) des Randes der @ffnung (6a)
nach auBen gerichtet ist und daB die Abwink-
lungen (5a) der ersten Klammerschale (4a) ei-
nen geringeren Abstand voneinander aufwei-
sen als die Abwinklungen (5b) der zweiten
Klammerschale (4b), so daB die Abwinklungen
(5a) der ersten Klammerschale (4a) zwischen
den Abwinklungen (5b) der zweiten Klammer-
schale (4b) zu liegen kommen.

Klammernhalter nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Feder
(7) in den Griffenden (8) der Klammerschalen
(4a, 4b) formschlissig festgelegt ist.

Klammernhalter nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Feder eine U-f6rmig ge-
bogene Blattfeder (7) mit verbreiterten Kopfen
(11) an den freien Enden ist und

daB die Griffenden (8) von einem Bord (12)
eingefaBt sind, der sich zum Klemmende (9)
hin verengt und den Kopf (11) an den Federen-
den auf einem Umfangsabschnitt von mehr als
180° umgibt.

Klammernhalter nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden
Klammerschalen (4a, 4b) zusammen mit der
Feder (7) als einteiliges Element spritzgegos-
sen sind, wobei die Feder (7) Uber diinne
Kunststoffstege (17) mit den Griffenden (8) der
Klammerschalen (4a, 4b) verbunden ist.

Klammerhalter nach einem der Anspriiche 1
und 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die
Aussparungen zur Seite hin offene Einschnitte
(16a, 16b) sind.
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