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©  Dispositif  centralisé  pour  la  distribution,  la  recirculation  et  l'évacuation  d'air. 

oo 

©  Un  dispositif  centralisé  pour  la  distribution,  la 
recirculation  et  l'évacuation  d'air  par  rapport  à  une 
pluralité  d'appareillages  utilisateurs  (A,B,C,D,...),  cha- 
cun  desquels  est  pourvu  d'une  conduite  (6)  d'ali- 
mentation  d'air,  d'un  ventilateur  (8),  d'une  conduite 
d'évacuation  (9)  et,  le  cas  échéant,  d'un  échangeur 
de  chaleur  (7),  ce  dispositif  comprenant  un  collec- 
teur  de  refoulement  (4),  connecté  aux  conduites 
d'alimentation  d'air  (6)  des  diverses  appareillages, 
un  collecteur  (5)  d'aspiration  de  mélange,  connecté 
aux  conduites  d'évacuation  (9)  des  diverses  appa- 
reillages,  une  conduite  (20)  d'aspiration  d'air  pur, 
une  conduite  (21)  d'acheminement  à  l'évacuation,  un 
ventilateur  d'évacuation  (10)  inséré  sur  cette  condui- 
te  d'acheminement  à  l'évacuation,  un  corps  de  sou- 
papes  (14)  comprenant  trois  soupapes  (15,17,16) 
insérées,  respectivement,  entre  le  collecteur  (5)  d'as- 
piration  de  mélange  et  la  conduite  (21)  d'achemine- 
ment  à  l'évacuation,  entre  le  collecteur  (5)  d'aspira- 
tion  de  mélange  et  le  collecteur  (4)  de  refoulement, 
et  entre  la  conduite  (20)  d'aspiration  d'air  pur  et  le 
collecteur  de  refoulement  (4),  au  moins  un  dispositif 
d'entraînement  (18)  disposé  pour  commander  lesdi- 
tes  soupapes,  et  un  analyseur  en  continu  (13) 
connecté  au  collecteur  (5)  d'aspiration  de  mélange 
et  disposé  pour  contrôler  le  dispositif  d'entraînement 
(18)  par  l'entremise  d'un  ordinateur  (23). 

—  *. 
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La  présente  invention  a  pour  objet  un  dispositif 
centralisé  pour  la  distribution,  la  recirculation  et 
l'évacuation  d'air  destiné  à  produire  l'évaporation 
d'un  véhicule  dans  des  appareillages  utilisateurs, 
tels  que  des  sections  de  machines  pour  l'impres- 
sion  en  rotogravure,  de  machines  de  transformation 
et  similaires. 

L'invention  sera  expliquée  en  faisant  référence 
particulière  aux  machines  pour  l'impression  en  ro- 
togravure,  qui  en  forment  une  application  caracté- 
ristique,  mais  il  doit  être  bien  entendu  que  cette 
application  particulière  ne  pose  aucunement  une 
limite  pour  l'application  plus  générale  de  l'inven- 
tion. 

Dans  les  machines  pour  l'impression  en  roto- 
gravure,  les  différentes  couleurs  d'un  sujet  sont 
imprimées  l'une  après  l'autre  sur  un  support  en 
des  sections  successives  de  la  machine,  dont  le 
nombre  peut  varier,  par  exemple,  de  trois  à  dix  ou 
davantage.  L'encre  ou  la  laque  utilisés  pour  l'im- 
pression  doivent  être  dilués  moyennant  un  véhi- 
cule,  d'habitude  un  solvant,  dont  le  but  est  de 
conférer  à  l'encre  ou  à  la  laque  une  viscosité 
appropriée  et  de  permettre  d'atteindre,  dans  l'im- 
pression,  la  tonalité  de  couleur  désirée.  Ce  véhi- 
cule  doit  être  emporté  par  évaporation  après  l'im- 
pression  de  chaque  couleur,  avant  de  passer  à 
l'impression  de  la  couleur  successive.  Pour  effec- 
tuer  cette  opération,  la  machine  d'impression  com- 
prend  nombre  de  tunnels  d'évaporation,  interposés 
entre  les  différentes  sections  d'impression  succes- 
sives.  Dans  chaque  tunnel  d'évaporation,  un  cou- 
rant  d'air  est  soufflé,  par  des  tuyères  prévues  à  cet 
effet,  sur  la  face  du  support  qu'on  vient  d'imprimer, 
afin  de  produire  l'évaporation  du  véhicule,  et  le 
mélange  d'air  et  de  vapeur  qui  se  forme  de  cette 
façon  est  évacué  du  tunnel. 

Le  débit,  la  vitesse  et  la  température  de  l'air 
soufflé  dans  chaque  tunnel  d'évaporation  doivent 
être  choisis  d'une  façon  appropriée,  d'un  côté  pour 
assurer  l'évaporation  complète  du  véhicule  pendant 
la  période  de  permanence  dans  le  tunnel,  et  d'au- 
tre  côté  de  sorte  à  obtenir  une  concentration  ap- 
propriée  de  la  vapeur  dans  le  mélange  évacué. 
Dans  la  plupart  des  cas  le  véhicule  à  évaporer  est 
un  solvant  qui  forme  avec  l'air  un  mélange  inflam- 
mable  et,  en  certaines  conditions,  détonant.  Il  est 
donc  nécessaire,  pour  des  raisons  de  sûreté,  que 
le  mélange  évacué  contienne  une  concentration  de 
vapeur  plus  réduite,  en  respectant  une  coefficient 
de  sûreté  approprié,  par  rapport  à  la  limite  inférieu- 
re  d'explosion  du  mélange.  D'autre  côté,  les  pres- 
criptions  concernant  la  pollution  du  milieu  ne  per- 
mettent  pas  de  décharger  simplement  dans  l'at- 
mosphère  les  mélanges  d'air  et  de  vapeur  de  véhi- 
cule  évacués  du  tunnel,  et  de  ce  fait  ces  mélanges 
doivent  être  acheminés  à  des  dispositifs  de  dépu- 
ration  pour  en  récupérer  la  vapeur  de  véhicule  qui 

y  est  contenue,  ou  bien  pour  la  détruire,  d'habitude 
par  combustion.  Les  frais  comportés  par  la  gestion 
de  ces  dispositifs  de  dépuration  sont  d'autant  plus 
grands  que  sont  grandes  les  quantités  de  mélange 

5  à  traiter  et  qu'est  petite  la  concentration  de  la 
vapeur  dans  ces  mélanges.  De  ce  fait  il  est  impor- 
tant  que,  tout  en  respectant  les  exigences  de  sûre- 
té,  la  concentration  de  la  vapeur  dans  le  mélange 
traité  soit  réglée  à  la  valeur  la  plus  haute  possible. 

io  Pour  satisfaire  à  ces  exigences,  chaque  tunnel 
est  pourvu  d'un  propre  circuit  de  distribution  d'air, 
qui  est  réglé,  en  général  à  la  main,  de  sorte  qu'il 
puisse  introduire,  évacuer  et  recycler  des  débits 
d'air  appropriés,  réglés  en  fonction  de  la  qualité  et 

75  quantité  de  véhicule  qu'on  doit  faire  évaporer  dans 
le  tunnel  considéré.  Les  quantités  de  véhicule  qui 
doivent  évaporer  dans  les  tunnels  successifs  d'une 
même  machine  pour  l'impression  en  rotogravure, 
pendant  l'impression  d'un  même  sujet,  peuvent 

20  être  très  différentes,  en  considérant  que  le  sujet 
imprimé  peut  présenter  des  surfaces  très  différen- 
tes  couvertes  par  les  divers  couleurs,  et  cela  donne 
lieu  à  des  quantités  correspondamment  différentes 
de  véhicule  à  faire  évap  rer  dans  les  différentes 

25  sections.  Toutefois,  les  conditions  optimales  peu- 
vent  être  atteintes  seulement  avec  une  faible  ap- 
proximation  par  un  réglage  à  la  main  des  circuits 
de  distribution,  tandis  qu'un  réglage  des  circuits  de 
distribution  singuliers,  contrôlé  par  des  appareils 

30  automatiques  évolués,  serait  excessivement  coû- 
teuse  en  vue  du  nombre  de  tunnels  présents  dans 
une  machine  pour  l'impression  en  rotogravure.  On 
ne  peut  pas  penser  à  un  circuit  de  distribution 
unique  qui  fait  fonctionner  tous  les  tunnels  sans 

35  différences,  du  fait  des  exigences,  qui  peuvent 
aussi  être  très  différentes,  qui  se  présentent  dans 
les  différentes  sections  de  la  machine. 

Comme  on  l'a  déjà  dit,  les  exigences  parti- 
culières  indiquées  pour  les  machines  d'impression 

40  en  rotogravure,  ou  bien  des  exigences  similaires, 
sont  rencontrées  aussi  en  d'autres  appareillages, 
comme  les  machines  de  transformation  et  autres. 

En  vue  de  ces  problèmes,  le  but  de  l'invention 
est  de  réaliser  un  dispositif  permettant  d'effectuer 

45  une  distribution  d'air  à  nombre  d'appareillages  utili- 
sateurs  en  respectant  les  différentes  exigences  de 
chacun  d'entr'eux  mais,  en  même  temps,  en  cen- 
tralisant  les  appareillages  de  contrôle  destinés  à 
rendre  optimale  la  gestion  du  système  tout  entier. 

50  Ce  but  est  atteint,  suivant  l'invention,  moyen- 
nant  un  dispositif  pour  la  distribution,  la  recircula- 
tion  et  l'évacuation  d'air  par  rapport  à  des  appareil- 
lages  utilisateurs,  chacun  desquels  est  pourvu 
d'une  conduite  d'alimentation  d'air,  d'un  ventilateur, 

55  d'une  conduite  d'évacuation  et,  le  cas  échéant, 
d'un  échangeur  de  chaleur,  caractérisé  en  ce  que 
le  dispositif  est  centralisé  pour  une  pluralité  desdits 
appareillages  et  qu'il  comprend  un  collecteur  de 
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refoulement,  connecté  aux  conduites  d'alimentation 
d'air  des  diverses  appareillages,  un  collecteur  d'as- 
piration  de  mélange,  connecté  aux  conduites  d'éva- 
cuation  des  diverses  appareillages,  une  conduite 
d'aspiration  d'air  pur,  une  conduite  d'achemine- 
ment  à  l'évacuation,  un  ventilateur  d'évacuation 
inséré  sur  ladite  conduite  d'acheminement  à  l'éva- 
cuation,  un  système  de  soupapes  comprenant  trois 
soupapes  insérées,  respectivement,  entre  ledit  col- 
lecteur  d'aspiration  de  mélange  et  ladite  conduite 
d'acheminement  à  l'évacuation,  entre  ledit  collec- 
teur  d'aspiration  de  mélange  et  ledit  collecteur  de 
refoulement,  et  entre  ladite  conduite  d'aspiration 
d'air  pur  et  ledit  collecteur  de  refoulement,  au 
moins  un  dispositif  d'entraînement  disposé  pour 
commander  lesdites  soupapes,  et  un  analyseur  en 
continu  connecté  audit  collecteur  d'aspiration  de 
mélange  et  disposé  pour  contrôler  ledit  dispositif 
d'entraînement. 

En  vue  de  ces  caractéristiques,  le  dispositif 
suivant  l'invention  alimente  de  l'air  partiellement 
recyclé,  à  travers  son  collecteur  de  refoulement,  à 
une  pluralité  d'appareillages,  chacun  desquels  utili- 
se  l'air  alimenté  moyennant  son  propre  ventilateur, 
réglé  suivant  les  exigences  particulières  de  l'appa- 
reillage  lui-même,  et  le  cas  échéant  en  rechauffant 
cet  air  moyennant  son  propre  échangeur  de  cha- 
leur,  réglé  lui-aussi  suivant  les  exigences  particuliè- 
res  de  l'appareillage  considéré,  et  le  mélange  d'air 
et  vapeur  évacué  par  les  divers  appareillages  est 
ressemblé  par  le  collecteur  d'aspiration  de  mélan- 
ge,  en  le  mêlant  avec  le  mélange  évacué  par  les 
autres  appareillages  connectés;  ce  mélange  résul- 
tant  est  analysé  pour  établir  la  concentration  du 
véhicule  qui  y  est  contenu,  et  les  trois  soupapes  du 
système  de  soupapes  sont  réglées  par  leur  dispo- 
sitif  d'entraînement,  sous  le  contrôle  de  l'analyseur, 
de  sorte  à  acheminer  à  l'évacuation,  sous  l'action 
du  ventilateur  d'évacuation,  une  fraction  de  ce  mé- 
lange,  de  recycler  une  fraction  de  ce  mélange  en 
l'acheminant  au  collecteur  de  refoulement,  et  d'ad- 
ditionner  à  cette  fraction  recyclée  de  mélange  une 
certaine  quantité  d'air  pur  provenant  de  la  conduite 
d'aspiration  d'air  pur.  Ce  processus  étant  contrôlé 
par  un  analyseur  en  continu,  il  peut  avoir  lieu  de 
sorte  à  respecter  les  exigences  de  sûreté  et,  en 
même  temps,  à  régler  à  la  valeur  la  plus  convena- 
ble  possible  la  concentration  de  la  vapeur  dans  le 
mélange  acheminé  à  l'évacuation,  et  donc  à  la 
récupération  ou  bien  à  la  destruction  de  la  vapeur 
contenue. 

Les  avantages  de  l'emploi  d'un  dispositif  sui- 
vant  l'invention  sont  nombreux.  Le  dispositif  des- 
sert  nombre  d'appareillages,  et  donc  les  frais  d'ins- 
tallation  et  de  gestion  sont  bien  plus  réduits  que 
pour  une  pluralité  de  dispositifs  similaires  disposés 
pour  desservir  chacun  un  appareillage  seulement. 
Aucun  réglage  de  l'air  n'est  plus  nécessaire  dans 

les  groupes  singuliers.  Le  dispositif  assure  l'ache- 
minement  à  l'évacuation  des  quantités  les  plus 
petites  possibles  de  mélange,  contenant  la  concen- 
tration  de  vapeur  la  plus  grande  possible,  ainsi 

5  permettant  de  réduire  les  frais  d'installation  et  de 
gestion  du  dispositif  de  dépuration.  Les  diverses 
caractéristiques  des  mélanges  évacués  par  les  dif- 
férents  appareillages  sont  portées  à  des  valeurs 
moyennes  par  le  mélange  réciproque,  de  sorte  que 

io  les  mélanges  dont  le  contenu  de  vapeur  est  plus 
réduit  servent  à  diluer  les  mélanges  plus  concen- 
trées,  et  vice-versa.  La  recirculation  du  mélange 
d'air  et  vapeur  peut  être  tenue  à  la  valeur  la  plus 
élevée  compatible  avec  les  conditions  d'exercice  et 

15  avec  les  exigences  de  sûreté.  On  assure  toujours 
un  équilibre  entre  les  collecteurs  d'aspiration  de 
mélange  et  de  refoulement,  connectés  aux  divers 
appareillages.  De  plus,  toutes  ces  caractéristiques 
sont  obtenues  en  travaillant  avantageusement  sur 

20  un  mélange  de  propriétés  moyennes,  tout  en  assu- 
rant  la  possibilité  de  réaliser  dans  chaque  appareil- 
lage  les  conditions  locales  optimales  en  vue  de  ses 
exigences  particulières  de  fonctionnement. 

De  préférence  le  dispositif  comprend  en  outre 
25  un  capteur  pressométrique  connecté  au  collecteur 

d'aspiration  de  mélange  et  disposé  pour  contrôler 
le  fonctionnement  du  ventilateur  d'évacuation.  De 
préférence,  un  deuxième  analyseur  en  continu  est 
connecté  au  collecteur  de  refoulement  à  l'effet  de 

30  permettre  un  contrôle  du  fonctionnement  régulier 
du  dispositif.  De  préférence  un  échangeur  de  cha- 
leur  est  disposé  pour  opérer  entre  la  conduite  d' 
acheminement  à  l'évacuation  et  la  conduite  d'aspi- 
ration  d'air  pur,  dans  le  but  de  préréchauffer  l'air 

35  pur  aspiré  aux  dépenses  de  la  chaleur  du  mélange 
acheminé  à  l'évacuation.  Enfin,  compte  tenu  di  fait 
qu'au  dispositif  doit  être  connecté  un  dispositif  de 
dépuration  du  mélange  acheminé  à  l'évacuation,  on 
peut  établir  une  connexion  entre  la  sortie  de  ce 

40  dispositif  de  dépuration  et  l'entrée  pour  l'air  pur 
aspiré,  ainsi  réalisant  un  circuit  d'air  partiellement 
fermé. 

Le  dispositif  suivant  l'invention  peut  contrôler, 
par  exemple,  la  distribution  de  l'air  à  toutes  les 

45  sections  d'une  ou  plusieurs  machines  pour  l'im- 
pression  en  rotogravure,  ou  bien  on  peut  prévoir 
deux  ou  plusieurs  dispositifs  suivant  l'invention, 
chacun  desquels  est  connecté  à  une  pluralité  de 
sections  de  l'appareillage,  ayant  des  exigences 

50  compatibles  entr'elles  mais  non  compatibles  avec 
les  exigences  d'autres  sections  d'appareillages. 

L'invention  sera  expliquée  plus  en  détail  en 
faisant  référence  à  un  mode  de  réalisation  de  l'in- 
vention,  préféré  mais  qui  doit  être  considéré  com- 

55  me  un  exemple  non  limitatif,  appliqué  à  une  machi- 
ne  pour  l'impression  en  rotogravure.  La  seule  figu- 
re  du  dessin  annexé  montre  le  schéma  simplifié  de 
l'appareillage  et  du  dispositif  suivant  l'invention, 
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avec  le  système  de  soupapes  montré  en  section. 
Chacun  des  carrés  distingués  par  les  lettres  A, 

B,  C,  (D),  ...  représente  le  dispositif  d'élimination 
du  solvant  faisant  partie  d'une  section  d'une  machi- 
ne  pour  l'impression  en  rotogravure.  Le  nombre  de 
ces  sections  peut  être  quelconque.  Chaque  dispo- 
sitif  d'élimination  du  solvant  comprend  un  tunnel  1 
(bien  connu  en  soi  et  qui  ne  sera  pas  décrit),  à 
travers  lequel  on  fait  passer  le  support  imprimé  qui 
doit  être  séché  en  faisant  évaporer  le  véhicule  ou 
solvant  de  l'encre  ou  de  la  laque  appliqué  sur  le 
support.  Dans  ce  tunnel,  sur  la  partie  du  support 
qu'on  vient  d'imprimer  est  soufflé  un  courant  d'air 
provenant  d'une  conduite  d'alimentation  d'air  6, 
moyennant  des  systèmes  de  tuyères,  elles-aussi 
bien  connues  et  qui  ne  sont  pas  représentées, 
actionnées  par  un  électroventilateur  8  destiné  à 
être  réglé  localement  en  fonction  des  exigences 
particulières  de  la  section  considérée.  De  plus,  l'air 
soufflé  peut  être  réchauffé  moyennant  un  échan- 
geur  de  chaleur  7,  qui  est  réglé  lui-aussi  locale- 
ment  en  fonction  des  exigences  particulières  de  la 
section  considérée.  Le  mélange  d'air  et  de  vapeur 
de  solvant  est  emportée  du  tunnel  1  moyennant 
une  conduite  d'évacuation  9.  Comme  on  peut  le 
remarquer,  ces  composants  sont  substantiellement 
ceux  d'un  dispositif  habituel  d'élimination  du  sol- 
vant,  destiné  à  aspirer  de  l'air  du  milieu  et  à 
évacuer  dans  le  milieu  un  mélange  d'air  et  de 
vapeur  de  solvant,  tel  qu'il  pouvait  être  employé 
avant  qu'on  adoptât  des  prescriptions  relatives  à  la 
protection  contre  la  pollution  du  milieu. 

Compte  tenu  du  fait  que  certaines  sections  de 
l'appareillage  peuvent  rester  inactives  pendant  cer- 
tains  travaux,  chaque  section  comprend  encore  una 
soupape  d'entrée  2,  insérée  sur  la  conduite  d'ali- 
mentation  d'air  6,  et  une  soupape  de  sortie  3, 
insérée  sur  la  conduite  d'évacuation  9,  et  ces  sou- 
papes  2  et  3  sont  destinées  à  être  fermées,  ainsi 
isolant  la  section  considérée,  lorsque  celle-ci  soit 
rester  inactive. 

Les  conduites  d'alimentation  d'air  6  de  plu- 
sieurs  sections  sont  connectées,  en  amont  des 
soupapes  d'isolement  2  respectives,  à  un  collec- 
teur  de  refoulement  4  du  dispositif  suivant  l'inven- 
tion.  D'une  façon  similaire,  toutes  les  conduites 
d'évacuation  9  des  mêmes  sections  sont  connec- 
tées,  en  aval  des  soupapes  d'isolement  3  respecti- 
ves,  à  un  collecteur  5  d'aspiration  de  mélange  du 
dispositif  suivant  l'invention. 

Le  collecteur  5  d'aspiration  de  mélange  est 
connecté  à  une  entrée  I  d'un  corps  de  soupapes 
14,  et  d'une  façon  similaire  le  collecteur  de  refoule- 
ment  4  est  connecté  à  une  sortie  II  du  corps  de 
soupapes  14.  Le  corps  de  soupapes  14  est  pourvu 
d'une  autre  sortie  III,  laquelle  est  connectée,  via 
une  conduite  21  ,  un  ventilateur  électrique  d'évacua- 
tion  10  et,  le  cas  échéant,  un  échangeur  de  chaleur 

22,  à  un  dispositif  de  dépuration  23.  Le  dispositif 
de  dépuration  23  peut  opérer  par  récupération  de 
la  vapeur  contenue  dans  le  mélange  qu  il  reçoit,  ou 
bien  par  destruction  de  cette  vapeur.  En  tous  cas  il 

5  achemine  à  une  sortie  24  de  l'air  dépuré,  lequel 
peut  être  déchargé  dans  le  milieu.  Le  corps  de 
soupape  14  est  encore  pourvu  d'une  entrée  IV 
pour  de  l'air  pur  provenant  via  une  conduite  20  et, 
le  cas  échéant,  l'échangeur  de  chaleur  22,  d'une 

io  prise  d'air  26  qui  peut  être  ouverte  dans  le  milieu. 
Toutefois  il  est  aussi  possible  d'établir  une 
connexion,  indiquée  en  25  par  des  lignes  interrom- 
pues,  entre  la  prise  26  et  la  sortie  24,  de  sorte  à 
aspirer  comme  air  pur  une  partie  de  l'air  dépuré 

15  sortant  du  dispositif  de  dépuration  23.  Dans  ce  cas 
le  circuit  de  l'air  est  partiellement  fermé.  L'air  pur 
aspiré,  grâce  à  l'échangeur  de  chaleur  22,  peut 
être  préréchauffé  aux  dépenses  de  la  chaleur  du 
mélange  d'air  et  de  vapeur  évacué;  toutefois 

20  l'échangeur  de  chaleur  22  peut  aussi  être  omis. 
Le  fonctionnement  de  l'électroventilateur  d'éva- 

cuation  10  est  contrôlé,  de  préférence,  en  fonction 
de  la  nécessité  réelle,  par  un  capteur  pressométri- 
que  12  connecté  au  collecteur  d'aspiration  de  mé- 

25  lange  5.  Ce-la  sert  spécialement  pour  proportionner 
le  fonctionnement  du  dispositif  aux  variations  de 
débit  du  mélange  aspiré  par  le  collecteur  5,  aussi 
en  considération  du  fait  qu'un  nombre  variable  de 
sections  des  appareillages  desservis  peut  être 

30  inactif  et  avoir  donc  été  isolé  moyennant  les  soupa- 
pes  2  et  3  correspondantes.  L'électroventilateur  10 
doit  maintenir  toujours  un  certain  degré  de  dépres- 
sion  dans  le  collecteur  d'aspiration  de  mélange  5, 
et  donc  dans  les  tunnels  1  ,  à  l'effet  de  prévenir  la 

35  sortie  de  vapeurs  de  solvant  des  tunnels;  comme 
conséquence  de  cette  dépression,  une  certaine 
quantité  d'air  (dite  "air  faux")  est  aspiré  dans  les 
tunnels  1,  comme  indiqué  schématiquement  par 
les  flèches  11,  à  travers  les  ouvertures  prévues 

40  pour  l'entrée  et  la  sortie  du  support  à  traiter.  De 
l'autre  air  peut  être  aussi  aspiré  autour  des  grou- 
pes  d'impression  de  la  machine  afin  d'éviter  que 
des  petites  quantités  de  solvant,  libérées  des  réci- 
pients  appliqués  à  ces  groupes,  soient  introduites 

45  dans  le  milieu.  De  ces  faits,  le  débit  parcourant  le 
collecteur  d'aspiration  de  mélange  5  est  toujours 
quelque  peu  plus  grand  que  le  débit  parcourant  le 
collecteur  de  refoulement  4. 

Dans  le  corps  de  soupapes  14  sont  installées 
50  trois  soupapes:  une  soupape  15  d'évacuation,  dis- 

posée  entre  l'entrée  I  d'aspiration  de  mélange  et  la 
sortie  III  d'acheminement  à  l'évacuation,  une  sou- 
pape  16  pour  air  pur,  disposée  entre  l'entrée  IV 
pour  l'air  pur  et  la  sortie  II  de  refoulement,  et  une 

55  soupape  17  de  recirculation,  disposée  entre  l'en- 
trée  I  d'aspiration  de  mélange  et  la  sortie  II  de 
refoulement.  Ces  soupapes,  en  fonction  de  leur 
position,  produisent  une  subdivision  du  flux  de  mé- 

4 
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lange  d'air  et  vapeur  entrant  par  l'entrée  I  en  un 
flux  partiel  de  recirculation  dirigé  vers  la  sortie  de 
refoulement  II,  et  un  flux  partiel  dirigé  vers  la  sortie 
III  pour  être  évacué,  ainsi  que  l'addition  audit  flux 
de  recirculation  d'une  certaine  quantité  d'air  pur 
provenant  de  l'entrée  IV  et  aussi  dirigé  vers  la 
sortie  II  de  refoulement.  Les  soupapes  15  à  17 
peuvent  être  contrôlées  chacune  par  son  propre 
dispositif  d'entraînement,  mais  de  préférence,  com- 
me  dans  l'exemple  représenté,  elles  sont  contrô- 
lées  collectivement  par  un  dispositif  commun  d'en- 
traînement  18,  par  exemple  pneumatique.  En  tous 
cas  le  dispositif  d'entraînement  des  soupapes  est 
contrôlé  par  un  analyseur  en  continu  13,  inséré  sur 
le  collecteur  5  d'aspiration  de  mélange,  cet  analy- 
seur  étant  constitué  par  un  appareil  connu  en  soi, 
capable  de  déterminer  la  concentration  de  la  va- 
peur  de  solvant  dans  le  mélange  parcourant  le 
collecteur  5,  ou  bien  la  limite  inférieure  d'explosion 
du  mélange.  Le  signal  produit  par  cet  analyseur  est 
reçu  par  un  ordinateur  27  et,  sous  le  contrôle  de 
cet  ordinateur,  le  dispositif  d'entraînement  18  dé- 
place  les  soupapes  15  à  17  pour  déterminer  ladite 
subdivision  du  flux  de  mélange  d'air  et  vapeur 
entrant,  ainsi  que  l'addition  d'air  pur,  de  sorte  à 
tendre  à  la  réalisation  des  conditions  optimales  de 
fonctionnement.  En  pratique  on  constate  que,  indé- 
pendamment  de  la  concentration  de  la  vapeur 
contenue,  d'habitude  il  n'est  pas  à  propos  de  faire 
recirculer  plus  que  le  90%  du  mélange  provenant 
du  collecteur  5. 

Un  deuxième  analyseur  19  peut  être  opportu- 
nément  inséré  sur  le  collecteur  de  refoulement  4.  Il 
n'a  pas  de  fonctions  de  contrôle  sur  le  dispositif, 
mais  il  autorise  une  vérification  avantageuse  du 
fonctionnement  correct  du  dispositif. 

Le  fonctionnement  du  dispositif  est  le  suivant. 
Au  commencement  du  fonctionnement,  bien  enten- 
du,  la  concentration  de  la  vapeur  contenue  dans  le 
mélange  aspiré  par  le  collecteur  5  est  réduite. 
L'analyseur  13  détecte  cette  concentration  réduite 
et  par  conséquent  l'ordinateur  27,  par  l'entremise 
du  dispositif  d'entraînement  18,  règle  les  soupapes 
15  à  17  en  donnant  aux  soupapes  15  et  16  l'ouver- 
ture  minimale  et  à  la  soupape  17  l'ouverture  maxi- 
male,  de  sorte  que  le  pourcentage  maximum  du 
mélange  provenant  du  collecteur  5,  admis  pour  la 
recirculation,  est  acheminé  au  collecteur  de  refou- 
lement  4,  tandis  que  la  plus  petite  quantité  possible 
de  ce  mélange  est  acheminée  à  l'évacuation  via  la 
conduite  21  ,  et  la  plus  petite  quantité  possible  d'air 
pur  est  introduite  via  la  conduite  20.  Se  prolon- 
geant  le  fonctionnement,  en  conséquence  de  la 
recirculation  de  mélange  d'air  et  vapeur,  la  concen- 
tration  de  la  vapeur  de  solvant  dans  le  mélange 
parcourant  le  collecteur  5  augmente  graduellement. 
Si,  et  lorsque,  en  conséquence  de  cette  augmenta- 
tion,  la  concentration  de  la  vapeur  dans  le  mélange 

atteint  une  valeur  limite  préétabli,  détecté  par  l'ana- 
lyseur  13,  l'ordinateur  27  commande  le  dispositif 
d'entraînement  18  pour  déplacer  les  soupapes  15 
à  17,  et  plus  précisément  en  ouvrant  davantage  les 

5  soupapes  15  et  16  et  en  fermant  davantage  la 
soupape  17,  de  sorte  à  réduire  le  pourcentage  de 
mélange  qui  va  recirculer  et  d'augmenter  le  pour- 
centage  de  mélange  qui  est  acheminé  à  l'évacua- 
tion  et  la  quantité  d'air  pur  additionné.  A  partir  de 

io  ce  moment  l'analyseur  13,  l'ordinateur  27  et  le 
dispositif  d'entraînement  18  tiennent  continuelle- 
ment  sous  contrôle  les  soupapes  15  à  17,  en 
augmentant  ou  réduisant,  suivant  l'opportunité,  le 
pourcentage  de  mélange  qu'on  fait  recirculer,  de 

15  sorte  à  maintenir  près  de  la  valeur  optimale  prééta- 
blie  la  concentration  de  la  vapeur  dans  le  mélange 
qui  est  acheminé  au  dispositif  de  dépuration  23. 

Le  développement  correct  de  l'opération  d'éva- 
poration  dans  les  tunnels  1  est  assuré  par  le  fait 

20  que  la  concentration  de  la  vapeur  dans  le  mélange 
acheminé  au  collecteur  de  refoulement  4  est  tou- 
jours  inférieure  de  la  concentration  de  la  vapeur 
dans  le  mélange  parcourant  le  collecteur  5,  et  cela 
soit  dû  à  l'introduction  de  l'"air  faux"  11,  soit  dû  à 

25  l'addition  d'air  pur  provenant  de  la  conduite  20. 
De  cette  façon  le  dispositif  suivant  l'invention 

permet  d'avoisiner  le  plus  possible  aux  conditions 
optimales,  dans  la  mesure  où  l'autorisent  les  condi- 
tions  de  fonctionnement  et  les  exigences  de  sûreté 

30  préétablies,  le  mélange  d'air  et  vapeur  acheminé  à 
la  dépuration,  tout  en  autorisant  un  réglage  local, 
séparé  et  indépendant,  des  conditions  d'exercice 
dans  chacun  des  appareillages  desservis. 

Le  dispositif  de  dépuration  23  n'est  pas  une 
35  partie  du  dispositif  suivant  l'invention;  il  peut  être 

de  tout  genre  connu  et  il  ne  sera  pas  décrit. 
L'échangeur  de  chaleur  22  permet  de  récupérer 
une  partie  de  la  chaleur  possédée  par  le  mélange 
acheminé  à  l'évacuation,  en  transférant  cette  cha- 

40  leur  à  l'air  pur  aspiré.  Toutefois  cela  n'est  pas 
toujours  avantageux,  et  donc  l'échangeur  de  cha- 
leur  22  ne  doit  pas  être  considéré  comme  un 
élément  nécessaire  du  dispositif  suivant  l'invention. 
Enfin,  comme  on  l'a  déjà  remarqué,  une  partie  de 

45  l'air  dépuré,  déchargé  dans  l'atmosphère  par  la 
sortie  24,  peut  être  acheminée  via  une  connection 
25  à  la  conduite  26  d'entrée  d'air  pur,  ainsi  réali- 
sant  un  circuit  partiellement  fermé. 

Des  parties  complémentaires  différentes  peu- 
50  vent,  bien  entendu,  être  ajoutées  au  dispositif  dé- 

crit,  et  diverses  modifications,  ainsi  que  tout  rem- 
placement  par  des  équivalents  techniques,  peuvent 
être  portées  au  dispositif  décrit. 

55  Revendications 

1.  Dispositif  pour  la  distribution,  la  recirculation  et 
l'évacuation  d'air  par  rapport  à  des  appareilla- 

5 
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ges  utilisateurs  (A,B,C,D,...),  chacun  desquels 
est  pourvu  d'une  conduite  d'alimentation  d'air 
(6),  d'un  ventilateur  (8),  d'une  conduite  d'éva- 
cuation  (9)  et,  le  cas  échéant,  d'un  échangeur 
de  chaleur  (7),  caractérisé  en  ce  que  le  dispo- 
sitif  est  centralisé  pour  une  pluralité  desdits 
appareillages  et  qu'il  comprend  un  collecteur 
de  refoulement  (4),  connecté  aux  conduites 
d'alimentation  d'air  (6)  des  diverses  appareilla- 
ges,  un  collecteur  (5)  d'aspiration  de  mélange, 
connecté  aux  conduites  d'évacuation  (9)  des 
diverses  appareillages,  une  conduite  d'aspira- 
tion  d'air  pur  (20),  une  conduite  (21)  d'achemi- 
nement  à  l'évacuation,  un  ventilateur  d'évacua- 
tion  (10)  inséré  sur  ladite  conduite  (21)  d'ache- 
minement  à  l'évacuation,  un  système  de  sou- 
papes  (14)  comprenant  trois  soupapes 
(15,17,16)  insérées,  respectivement,  entre  ledit 
collecteur  (5)  d'aspiration  de  mélange  et  ladite 
conduite  (21)  d'acheminement  à  l'évacuation, 
entre  ledit  collecteur  (5)  d'aspiration  de  mélan- 
ge  et  ledit  collecteur  (4)  de  refoulement,  et 
entre  ladite  conduite  (20)  d'aspiration  d'air  pur 
et  ledit  collecteur  (4)  de  refoulement,  au  moins 
un  dispositif  d'entraînement  (18)  disposé  pour 
commander  lesdites  soupapes,  et  un  analyseur 
en  continu  (13)  connecté  audit  collecteur  (5) 
d'aspiration  de  mélange  et  disposé  pour 
contrôler  ledit  dispositif  d'entraînement  (18). 

2.  Dispositif  suivant  la  revendication  1,  caractéri- 
sé  en  ce  qu'il  comprend  en  outre  un  capteur 
pressométrique  (12)  connecté  au  collecteur  (5) 
d'aspiration  de  mélange  et  disposé  pour 
contrôler  le  fonctionnement  du  ventilateur 
d'évacuation  (10). 

6.  Dispositif  suivant  la  revendication  1,  caractéri- 
sé  en  ce  qu'il  est  appliqué  au  contrôle  de  la 
distribution  de  l'air  à  toutes  les  sections  d'une 
ou  plusieurs  machines  pour  l'impression  en 

5  rotogravure. 

7.  Dispositif  suivant  la  revendication  1,  caractéri- 
sé  en  ce  qu'il  est  connecté  à  une  pluralité  de 
sections  d'appareillages,  ayant  des  exigences 

io  compatibles  entr'elles  mais  non  compatibles 
avec  les  exigences  d'autres  sections  d'appa- 
reillages,  ces  dernières  sections  étant  à  leur 
tour  connectées  à  un  autre  dispositif  similaire. 

15  8.  Dispositif  suivant  la  revendication  1,  caractéri- 
sé  en  ce  qu'il  comprend  des  soupapes  d'isole- 
ment  destinées  (2,3)  à  permettre  d'isoler  cha- 
que  appareillage  desservi,  par  rapport  aux  col- 
lecteurs  (4)  de  refoulement  et  (5)  d'aspiration 

20  de  mélange  du  dispositif,  pendant  les  périodes 
d'inactivité  de  l'appareillage  considéré. 

9.  Dispositif  suivant  la  revendication  1,  caractéri- 
sé  en  ce  que  lesdites  soupapes  (15,16,17)  du 

25  système  (14)  de  soupapes  sont  connectées 
entr'elles,  et  que  le  dispositif  d'entraînement 
(18)  qui  les  commande  est  unique. 

10.  Dispositif  suivant  la  revendication  1,  caractéri- 
30  sé  en  ce  qu'il  comprend  un  ordinateur  (27) 

lequel  reçoit  le  signal  produit  par  ledit  analy- 
seur  (13)  et  pourvoit  au  contrôle  dudit  disposi- 
tif  (18)  d'entraînement  des  soupapes. 

3.  Dispositif  suivant  la  revendication  1,  caractéri- 
sé  en  ce  qu'un  deuxième  analyseur  en  continu 
(19)  est  connecté  au  collecteur  de  refoulement  40 
(4)  à  l'effet  de  permettre  un  contrôle  du  fonc- 
tionnement  régulier  du  dispositif. 

4.  Dispositif  suivant  la  revendication  1,  caractéri- 
sé  en  ce  qu'un  échangeur  de  chaleur  (22)  est  45 
disposé  pour  opérer  entre  la  conduite  (21) 
d'acheminement  à  l'évacuation  et  la  conduite 
(20)  d'aspiration  d'air  pur,  dans  le  but  de  pré- 
réchauffer  l'air  pur  aspiré  aux  dépenses  de  la 
chaleur  du  mélange  acheminé  à  l'évacuation.  50 

5.  Dispositif  suivant  la  revendication  1  ,  auquel  est 
connecté  un  dispositif  (23)  de  dépuration  du 
mélange  acheminé  à  l'évacuation,  caractérisé 
en  ce  qu'il  comprend  une  connexion  (25)  entre  55 
la  sortie  dudit  dispositif  (23)  de  dépuration  et 
l'entrée  (26)  pour  l'air  pur  aspiré,  en  réalisant 
ainsi  un  circuit  d'air  partiellement  fermé. 
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