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Description 

On  connait,  notamment  du  document  EP  337  952 
A1,  une  machine  à  coudre  comprenant  un  bâti  pré- 
sentant  au  moins  deux  bras  sensiblement  horizon- 
taux  auxquels  sont  associés  au  moins  une  barre- 
aiguille  et  son  mécanisme  de  commande,  pour  l'un,  et 
au  moins  un  mécanisme  d'entraînement  du  matériau 
à  coudre  et/ou  un  dispositif  capteur  de  boucle,  pour 
l'autre,  ces  bras  faisant  saillie  sur  le  côté  d'une  colon- 
ne  de  liaison. 

Dans  ce  type  de  machine,  le  bâti  comprend, 
d'une  part,  une  structure  en  matière  synthétique,  de 
la  matière  plastique  par  exemple,  formant  socle  d'ap- 
pui  de  la  machine  sur  lequel  se  dresse  au  moins  un 
flasque-support  et,  d'autre  part,  portée  par  ce  flas- 
que,  une  ossature  résistante  présentant  une  forme 
générale  de  U  dont  les  branches  forment,  respective- 
ment,  au  moins  une  partie  du  premier  et  du  second 
desdits  bras  et  dont  le  fond  constitue  au  moins  une 
partie  de  la  colonne. 

Dans  l'une  des  formes  d'exécution  décrites  dans 
le  document  européen  cité,  la  structure  en  matière 
synthétique  présente  une  pluralité  de  logements  de 
positionnement  de  l'ossature  sur  la  structure,  la  fixa- 
tion  de  la  première  sur  la  seconde  étant  obtenue  grâ- 
ce  à  des  brides  enveloppant  l'ossature  en  divers  en- 
droits,  fixées  amoviblement  sur  la  structure  par  des 
vis. 

Bien  que  cette  solution  offre  toute  garantie  du 
point  de  vue  purement  mécanique,  c'est  sur  le  plan  de 
la  rationalisation  au  montage  que  l'inconvénient  es- 
sentiel  se  fait  jour  :  en  effet,  quand  bien  même  le 
mode  de  fixation  des  brides  sur  la  structure  en  matiè- 
re  synthétique  puisse  paraître  à  la  fois  économique  et 
simple  à  mettre  en  oeuvre,  force  est  de  constater  que, 
à  l'usage,  et  notamment  dans  le  contexte  d'une  fabri- 
cation  et  d'un  montage  en  série  des  machines  à  cou- 
dre,  il  est  d'une  mise  en  oeuvre  lente,  car  il  s'agit 
d'abord  de  placer  les  brides  aux  endroits  prévus,  puis 
de  positionner  les  vis  de  fixation  dans  les  passages 
prévus  dans  ces  brides,  puis  encore  de  procéder  au 
vissage  de  ces  vis  dans  la  masse  de  la  structure  en 
matière  synthétique. 

On  relèvera  encore  que  si,  par  la  suite,  l'ossature 
ainsi  fixée  doit  être  séparée  de  la  structure  pour  être 
remplacée  par  une  autre  ossature  du  même  type,  par 
exemple  à  la  suite  d'un  défaut  de  la  première  ou  de 
l'une  ou  l'autre  des  pièces  mécaniques  que  cette  os- 
sature  est  appelée  à  porter,  la  fixation  de  la  nouvelle 
ossature  sera,  dans  de  nombreux  cas,  de  qualité 
moindre  que  ne  l'avait  été  celle  de  l'ossature  d'origi- 
ne,  essentiellement  parce  qu'il  va  falloir  revisser  les 
vis  dans  les  mêmes  orifices  de  l'armature  et  que, 
comme  on  le  sait,  dans  un  tel  cas  il  sera  pratiquement 
impossible  de  replacer  ces  vis  exactement  dans  le  sil- 
lon  hélicoïdal  qu'elles  s'étaient  creusé  lors  du  monta- 
ge  de  l'ossature  d'origine. 

La  présente  invention  vise  à  obvier  à  ces  incon- 
vénients. 

Les  dessins  annexés  en  représentent,  à  titre 
d'exemple  et  très  schématiquement,  une  forme 

5  d'exécution  et  deux  variantes: 
la  figure  1  en  est  une  élévation  avec  arrachement 
partiel; 
la  figure  1Aest  une  coupe  selon  A-Ade  la  figure 
1  et  la  figure  1B  une  coupe  selon  B-B  de  cette 

10  même  figure; 
la  figure  2  est  une  vue,  à  plus  grande  échelle,  de 
la  partie  II  de  la  figure  1  ; 
la  figure  3  est  une  vue  en  coupe  selon  lll-lll  de  la 
figure  2  et  la  figure  3A  est  une  vue  d'un  organe 

15  apparaissant  sur  la  figure  3; 
la  figure  4  est  une  vue  similaire  à  celle  de  la  figure 
2  représentant  une  première  variante  d'exécution 
d'une  partie  de  la  machine  à  coudre  selon  l'inven- 
tion; 

20  la  figure  5  est  une  vue  en  coupe  selon  V-V  de  la 
figure  4  et  la  figure  5A  est  une  vue  d'un  organe 
apparaissant  sur  la  figure  5; 
la  figure  6  est  une  vue  similaire  à  celle  de  la  figure 
2  représentant  une  seconde  variante  d'exécution; 

25  la  figure  7  est  une  vue  en  coupe  selon  VII-VII  de 
la  figure  6  et  la  figure  7A  montre  un  organe  appa- 
raissant  sur  la  figure  7,  dans  une  autre  position  de 
travail. 
La  machine  à  coudre  visible  sur  la  figure  1  pré- 

30  sente  un  boîtier  1  formé  par  assemblage  de  deux  co- 
quilles,  telles  la  coquille  1a,  laquelle  constitue,  de 
plus,  l'un  des  deux  éléments  du  bâti  de  la  machine,  à 
l'image  de  ce  qui  est  décrit  et  illustré  dans  le  docu- 
ment  EP  337  952  A1  précédemment  cité. 

35  En  effet,  selon  une  particularité  essentielle  tant 
de  la  machine  divulguée  par  ce  document  que  de  cel- 
le  selon  la  présente  invention,  un  tel  bâti  est  constitué 
par  la  coquille  1a  et  par  une  ossature  résistante  en  U, 
2,  se  présentant,  en  l'espèce,  sous  la  forme  d'un 

40  corps  creux  de  section  hexagonale,  fixé  amovible- 
ment  sur  cette  coquille  grâce  à  trois  dispositifs  indi- 
qués  génériquement  par  la  référence  3  et  dont  les 
particularités  structurelles  seront  décrites  par  la  suite. 
Le  positionnement  de  l'ossature  2  sur  l'armature  1a 

45  est  réalisé  grâce  à  des  nervures  convenablement 
profilées,  faisant  saillie  sur  le  fond  de  l'armature  et 
dont  les  détails  structurels  seront  indiqués  par  la  suite 
en  se  référant,  notamment,  aux  figures  1,  1A,  1B  et 
2. 

50  II  convient,  tout  d'abord,  de  relever  que,  comme 
dans  la  machine  faisant  l'objet  du  document  antérieur 
européen  déjà  cité,  la  machine  représentée  sur  la  fi- 
gure  1  comporte  une  barre-  aiguille  4,  un  mécanisme 
5  de  commande  de  la  barre-aiguille,  un  mécanisme 

55  d'entraînement  du  matériau  à  coudre  et  un  dispositif 
capteur  de  boucle,  tous  deux  indiqués  parla  référen- 
ce  6,  ces  divers  éléments  étant  simplement  esquissés 
au  dessin  sous  forme  de  rectangles. 
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L'ensemble  de  ces  organes  est  entraîné,  de  façon 
traditionnelle,  à  partir  d'un  moteur  7  par  l'intermédiai- 
re  d'un  jeu  de  poulies  et  de  courroies,  indiqué  de  fa- 
çon  générique  par  la  référence  8,  commandant  deux 
arbres  moteurs  9  et  10,  respectivement,  traversant  le 
bras  supérieur  de  l'ossature  2,  pour  l'arbre  9,  et  le 
bras  inférieur  de  celle-ci,  pour  l'arbre  10.  Des  paliers 
non  représentés  assurent  le  pivotement  et  le  maintien 
en  position  centrée  et  horizontale  des  axes  9  et  10 
dans  le  bras  respectif  de  l'ossature.  A  leur  extrémité 
gauche,  au  dessin,  les  axes  9  et  10  sont  accouplés 
aux  mécanismes  5  et  6  respectivement  de  manière 
classique  dans  le  domaine. 

Il  est  à  relever  que,  dans  la  machine  à  coudre  se- 
lon  l'invention,  l'ossature  2,  les  axes  9  et  10,  leurs  pa- 
liers  et  les  poulies  fixées  à  leur  extrémité  droite  res- 
pective,  constituent  une  unité  autonome  et  amovible 
qui  pourra,  de  préférence,  être  fabriquée  en  série, 
même  en  un  endroit  distant  de  celui  où  aura  lieu  le 
montage  final  de  la  machine.  Cette  unité  pourra,  par 
ailleurs,  constituer  un  assemblage  de  rechange,  en 
particulier  destiné  aux  "services  après  vente"  qui 
pourraient  être  appelés  à  réparer  une  machine  selon 
l'invention  dont,  par  exemple,  l'un  ou  l'autre  palier 
portant  les  axes  9  et  1  0  se  révélerait  être  fonctionnel- 
lement  déficient. 

Le  mode  de  fixation  de  l'ossature  2  sur  l'armature 
que  constitue  la  coquille  1a  du  boîtier  de  la  machine 
permet  précisément  de  procéder  avec  aisance  au 
montage  et  au  démontage  de  cette  ossature  et,  donc, 
de  l'ensemble  de  l'unité  fonctionnelle  citée.  A  cet  ef- 
fet,  chaque  dispositif  de  fixation  3  comporte,  en  subs- 
tance,  les  éléments  qui  vont  maintenant  être  décrits. 

Ainsi  que  cela  a  déjà  été  indiqué,  le  positionne- 
ment  de  l'ossature  2  sur  la  coquille  1a  est  assuré,  se- 
lon  l'invention,  par  une  série  de  nervures  dûment  pro- 
filées.  En  l'espèce,  celles-ci  sont  au  nombre  de  sept, 
à  savoir  deux  paires  de  nervures  verticales  et  identi- 
ques  11a  et  11b,  respectivement  12a  et  12b,  que 
comporte  la  partie  supérieure  de  la  coquille  1a  (figu- 
res  1  et  2),  une  nervure  horizontale  13,  destinée  à 
coopérer  avec  le  fond  du  U  que  forme  l'ossature  2  (fi- 
gure  1A),  et  une  paire  supplémentaire  de  nervures 
14a  et  14b,  faisant  saillie  sur  la  partie  inférieure  de  la 
coquille  du  boîtier  (figure  1B). 

Les  nervures  de  chaque  paire  de  nervures  sont 
parallèles  entre  elles  et  sont  reliées  deux  à  deux  par 
deux  entretoises  11c  et  11d,  12c  et  12d,  14c  et  14d, 
pour  les  nervures  11a,  11b;  12a,  12b;  14a,  14b,  res- 
pectivement.  La  section  droite  de  ces  entretoises  est 
trapézoïdale. 

Comme  on  le  voit  sur  la  figure  3,  la  nervure  11a 
présente  une  découpure  11e  délimitant  sur  la  tranche 
de  cette  nervure  deux  surfaces  d'appui  11f  et  11g 
dont  l'inclinaison  respective  et  l'écartement  corres- 
pondent  sensiblement  à  ceux  d'une  portion  de  la  sur- 
face  latérale  externe  de  la  branche  supérieure  de  l'os- 
sature  2.  Les  nervures  11b,  12a  et  12b  comportent 

des  découpures  correspondantes  de  mêmes  forme 
et  dimensions.  Ce  faisant,  dès  lors  qu'on  place  l'os- 
sature  2,  comme  illustré,  au  contact  des  surfaces 
d'appui  de  l'ensemble  des  nervures  11a,  11b,  12a  et 

5  12b,  cette  ossature  occupe,  par  rapport  à  la  coquille 
1a,  une  position  parfaitement  définie  dans  le  sens 
vertical  sur  la  figure  1  du  dessin. 

Le  positionnement  de  l'ossature  2  dans  le  sens 
horizontal  est  assuré  par  la  nervure  1  3  déjà  citée  dont 

10  on  voit  sur  la  figure  lAqu'elle  présente  une  découpu- 
re  de  forme  et  de  dimensions  identiques  à  celles  des 
nervures  11a,  11b,  12a  et  12b. 

Quant  aux  nervures  14a  et  14b  (figure  1  B),  on  re- 
lèvera  que,  contrairement  aux  nervures  11a  et  11b, 

15  leur  portion  formant  siège  pour  la  branche  inférieure 
de  l'ossature  2  présente  un  profil  totalement  rectili- 
gne,  sans  découpure  aucune,  de  sorte  que  les  ner- 
vures  14a  et  14b  n'assurent  le  positionnement  de  l'os- 
sature  sur  l'armature  qu'en  direction  perpendiculaire 

20  au  plan  de  la  figure  1  du  dessin  (appui  de  l'ossature 
2  contre  les  nervures  14a  et  14b  sous  l'action  du  clip 
15). 

Dans  la  machine  à  coudre  selon  l'invention,  une 
fois  positionnée  de  la  manière  décrite,  l'ossature  2  est 

25  fixée  sur  l'armature  que  constitue  la  coquille  1a  du 
boîtier  par  trois  brides  constituées  par  des  clips,  tel  le 
clip  15  représenté  sur  la  figure  3A.  Ces  clips  sont  for- 
més  chacun  par  un  segment  de  ruban  métallique,  en 
acier-ressort  par  exemple,  présentant  une  forme  gé- 

30  nérale  de  W  dont  les  extrémités  libres  sont  enroulées 
en  15a  et  15b  pour  former  une  sorte  de  crochets.  En 
outre,  en  position  non  tendue  du  clip,  la  distance  sé- 
parant  ces  crochets  est  très  supérieure  à  celle 
comprise  entre  les  entretoises  11c,  11d;  12c,  12d;  14c 

35  et  14d,  déjà  citées. 
A  titre  d'exemple,  dans  la  forme  d'exécution  re- 

présentée  au  dessin,  le  rapport  entre  l'écart  compris 
entre  les  crochets  15a  et  15b  et  l'écart  séparant  les 
entretoises  11c  et  11d  est  de  l'ordre  de  1,4  environ  : 

40  ce  rapport  peut,  bien  entendu,  être  différent  selon  le 
type  de  matériau  choisi  pour  le  clip  1  5  ainsi  que  selon 
l'importance  de  l'effort  que  l'on  désire  exercer  sur 
l'armature  2,  lorsque  le  clip  est  monté  de  la  façon  il- 
lustrée  sur  la  figure  3. 

45  A  cet  effet,  il  suffit  de  commencer  par  engager 
l'une  des  branches  du  clip  15  dans  l'espace  compris 
entre  les  nervures  11a  et  11b,  d'une  part,  l'entretoise 
11c  et  l'ossature  2,  d'autre  part,  par  un  mouvement  ro- 
tationnel  en  direction  anti-horaire  (figure  3)  et  cela 

50  jusqu'à  ce  que  le  crochet  1  5b  vienne  se  trouver  légè- 
rement  en  avant  de  l'entretoise  11d,  soit  à  gauche  de 
celle-ci  sur  la  figure  3. 

On  met  le  clip  en  appui  contre  l'entretoise  11c,  et 
plus  particulièrement  la  face  biseautée  de  celle-ci, 

55  puis  on  le  serre  en  rapprochant  le  crochet  1  5b  du  cro- 
chet  15a  jusqu'à  ce  que  ce  crochet  15b  vienne  se 
trouver  en  face  du  passage  délimité  par  l'entretoise 
11  d  et  l'ossature  2,  puis  on  engage  la  branche  du  clip 
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portant  ce  crochet  dans  ce  passage  jusqu'à  ce  que  le 
crochet  se  trouve  au-delà  de  cette  entretoise  et  on 
laisse  le  clip  se  détendre  pour  occuper  la  position  il- 
lustrée  au  dessin.  On  relèvera  que  les  dimensions  du 
clip  15  sont  telles  que,  dans  cette  position,  celui-ci 
vient  s'appuyer  sur  l'ossature  2  avec  la  portion  la  plus 
saillante,  15c  (figure  3A),  du  fond  du  W  du  clip,  en 
même  temps  qu'il  est  en  contact  étroit  avec  les  entre- 
toises  1  1  c  et  1  1  d  par  ses  crochets  1  5a  et  1  5b  ainsi  que 
par  les  portions  de  ses  deux  branches  qui  leur  sont 
adjacentes. 

Ce  qui  vient  d'être  décrit  en  se  référant  au  clip 
monté  entre  les  nervures  11a  et  11b  est  également 
vrai  pour  les  deux  autres  clips  disposés  entre  les  ner- 
vures  12a  et  12b  ou  14a  et  14b. 

Le  démontage  d'un  tel  clip  pourra  s'effectuer  très 
simplement  en  procédant  de  façon  inverse  à  ce  qui  a 
été  illustré  :  on  commencera  par  serrer  les  branches 
du  clip  jusqu'à  conduire  Ile  crochet  15b  dans  l'espace 
compris  entre  l'entretoise  11d  et  l'ossature  2,  puis  on 
dégagera  cette  branche  du  clip  de  cet  espace  en  l'en- 
traînant  en  direction  horaire  tout  en  laissant  "pivoter" 
le  clip  par  appui  de  son  autre  branche  autour  de  l'en- 
tretoise  11c. 

L'effort  F  exercé  par  un  clip,  tel  le  clip  15,  sur  l'os- 
sature  2  est  bien  entendu  dépendant  des  dimensions 
de  celui-ci  et  de  la  nature  du  matériau  qui  le  constitue. 
Il  devra  être  suffisant  pour  assurer  la  fixation  de  l'os- 
sature  2  sur  la  coquille  1a  du  boîtier  1  ,  dans  la  position 
fixée  par  contact  avec  les  surfaces  d'appui  (telles  les 
surfaces  11fet  11g  -  figure  3)  prévues  à  cet  effet  sur 
les  nervures  11a,  11b,  12a,  12b,  13  et  14a,  14b,  tant 
pendant  les  opérations  de  manutention  et  de  trans- 
port  de  la  machine  à  coudre  que,  bien  entendu,  au 
cours  du  fonctionnement  de  celle-ci. 

Il  convient,  à  ce  point,  de  relever  que,  dans  une 
machine  à  coudre  du  type  décrit,  l'importance  des  ef- 
forts  mécaniques  transmis  à  l'ossature  2  par  les  mé- 
canismes  d'entraînement  de  la  barre-aiguille  ou  du 
capteur  de  boucle,  par  exemple,  est  relativement  ré- 
duite  et  que  la  part  de  ces  efforts  qui  se  répercute  sur 
les  clips  de  fixation  est,  elle  aussi,  réduite,  de  sorte 
qu'un  tel  clip  pourra  par  exemple  être  constitué  par 
formage  d'une  section  de  ruban  en  acier-ressort, 
d'une  épaisseur  de  l'ordre  de  4  à  5/1  Oes  de  mm  et 
d'une  largeurd'une  dizaine  de  millimètres.  Les  dimen- 
sions  hors  tout  d'un  clip  pourront  être  de  7  à  8  cm  de 
largeur  (distance  au  niveau  des  crochets)  et  de  4  à  5 
cm  de  hauteur. 

Dans  la  forme  d'exécution  faisant  l'objet  des  figu- 
res  4,  5  et  5A,  la  fixation  de  l'ossature  2  est,  elle  aussi, 
assurée  grâce  à  des  clips  élastiques,  tels  le  clip  150 
(figure  5A). 

Un  tel  clip,  qui  présente  en  substance  également 
une  forme  générale  en  W,  comporte  aux  extrémités 
libres  de  ses  deux  branches  deux  portions  150a  et 
150b,  repliées  en  V,  pour  former  des  sortes  de  cro- 
chets  par  lesquels  le  clip  enveloppe  et  fait  prise  sur  les 

faces  latérales  et  dorsales  des  entretoises  11c  et  11d 
déjà  citées.  En  effet,  et  contrairement  à  ce  qui  était  le 
cas  pour  le  clip  15  (figure  3A),  le  clip  150  de  la  pré- 
sente  variante  d'exécution  se  monte  en  écartant  ses 

5  deux  branches,  par  exemple  en  plaçant  d'abord  le 
"crochet"  150a  en  appui  sur  l'entretoise  11c  puis  en 
faisant  basculer  le  clip  par  un  mouvement  de  pivote- 
ment,  dans  le  sens  anti-horaire  et  autour  de  cette  en- 
tretoise  tout  en  écartant  suffisamment  les  deux  bran- 

10  ches  du  clip  pour  permettre  au  "crochet"  1  50b  de  pas- 
ser  sous  l'entretoise  11  d  et  à  l'arrière  de  celle-ci.  On 
laisse  alors  le  clip  se  détendre  légèrement  pour  qu'il 
occupe  la  position  illustrée  sur  la  figure  5. 

Bien  entendu,  les  trois  clips  de  fixation  que 
15  comporte  la  machine  à  coudre  selon  l'invention  sont 

de  structure  identique  et  se  montent  de  même  façon. 
Dans  la  variante  d'exécution  illustrée  aux  figures 

6,  7  et  7A,  chaque  dispositif  de  fixation  de  l'ossature 
2  sur  la  coquille  1a  du  boîtier  de  la  machine  comporte, 

20  en  substance,  deux  parties  principales,  soit  un  étrier 
de  verrouillage  16  et  un  levier  de  commande  17. 

Le  levier  1  7  est  constitué  par  une  armature  filifor- 
me  en  U,  par  exemple  métallique,  dont  les  extrémités 
libres  de  ses  branches  sont  coudées  à  90°  en  17a  et 

25  17b  et  sont  enroulées  sur  elles-mêmes,  dans  leur  par- 
tie  intermédiaire,  pour  former  des  volutes  17c  et  17d 
(figure  6).  Ce  levier  1  7  est  engagé,  par  ses  extrémités 
17a  et  17b,  dans  des  ouvertures  11  h  et  11  i  traversant 
les  nervures  11a  et  11b,  respectivement,  et  formant 

30  "palier"  pour  le  levier  17.  Ce  levier  pourra  donc  être 
basculé  par  pivotement  de  ses  extrémités  17a  et  17b 
dans  lesdites  ouvertures  11  h  et  11  i. 

A  l'image  du  levier  17,  l'étrier  16  est,  lui  aussi, 
constitué  par  une  armature  filiforme  en  U,  dont  lesex- 

35  trémités  libres  16a  et  16b  sont  coudées  à  90°  et  sont 
montées  pivotantes  par  engagement,  avec  jeu,  dans 
les  volutes  17c  et  17d,  respectivement,  du  levier  17. 
L'étrier  pourra  donc  être  basculé  par  rapport  à  ce  le- 
vier  tout  en  suivant  celui-ci  dans  son  propre  bascule- 

40  ment. 
Comme  on  le  voit  distinctement  sur  la  figure  7, 

chacune  des  branches  en  U  de  l'étrier  16  est  subdivi- 
sée  en  cinq  secteurs  16c,  16d,  16e,  16f  et  16g.  C'est 
en  effet  cet  étrier  qui  est  destiné  à  assurer  le  maintien 

45  de  l'ossature  2  sur  la  coquille  1a  du  boîtier  de  la  ma- 
chine  à  coudre,  en  particulier  lorsque  l'étrier  est 
conduit  et  verrouillé  sous  tension  dans  la  position  qu'il 
occupe  sur  la  figure  7,  dans  laquelle  la  portion  16g, 
coudée  en  forme  de  crochet,  fait  prise  sur  l'entretoise 

50  11d  déjà  citée:  l'étrier  est  alors  en  contact  avec  l'os- 
sature  2  par  ses  sections  1  6d  et  1  6e  et  exerce,  sur  cel- 
le-ci,  l'effort  nécessaire  pour  assurer  le  positionne- 
ment  de  cette  ossature  sur  les  surfaces  d'appui  1  1  f  et 
11g  déjà  citées  et  sa  fixation  sur  la  coquille  1adu  boî- 

55  tier  1  de  la  machine. 
On  voit  en  particulier  que,  dans  un  tel  cas,  cette 

position  de  l'étrier  16  est  une  position  stable,  dans  la 
mesure  où  le  plan  fictif,  passant  simultanément  par  la 

4 
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zone  de  contact  des  branches  de  l'étrier  16,  notam- 
ment  des  sections  16d  et  16e  de  chaque  branche, 
avec  l'ossature  2  et  par  l'axe  longitudinal  des  parties 
coudées  16a  et  16b  de  ces  branches,  c'est-à-dire  en 
substance  par  l'axe  de  pivotement  de  celui-ci  dans  les 
volutes  1  7c  et  1  7d  du  levier  de  commande  1  7,  s'étend 
à  la  droite,  au  dessin  (figure  7),  de  l'axe  longitudinal 
des  parties  coudées,  17a  et  17b,  de  ce  levier,  c'est- 
à-dire  par  l'axe  de  pivotement  du  levier  1  7  par  rapport 
aux  nervures  11a  et  11b. 

La  portion  de  l'étrier  16  commencera  à  devenir 
instable  dès  lors  que,  en  basculant  le  levier  17  en  di- 
rection  anti-horaire,  le  plan  fictif  ci-dessus  passera 
par  l'axe  de  pivotement  de  ce  levier  et  le  dépassera, 
pour  se  situer  à  gauche  de  celui-ci  au  dessin  (figure 
7A).  Comme  le  basculement  du  levier  17  est  accom- 
pagné  d'un  mouvement  circulaire  (de  direction  iden- 
tique  à  celle  de  ce  basculement)  des  portions  16a  et 
1  6b  de  l'étrier  1  6  autour  de  l'axe  de  pivotement  du  le- 
vier  1  7,  ce  mouvement  se  traduira,  d'abord,  par  un  ac- 
croissement  de  la  tension  exercée  sur  l'étrier  16  et 
donc  par  une  élongation  momentanée  de  celui-ci, 
cela  pendant  la  phase  "ascendante"  du  déplacement 
des  portions  16a  et  16b  de  l'étrier,  c'est-à-dire  tant 
que  ces  portions  de  l'étrier  se  déplaceront  à  un  niveau 
supérieur,  au  dessin,  à  celui  qu'elles  occupent  dans 
la  position  illustrée  sur  les  figures  6  et  7.  Cette  élon- 
gation  sera  suivie  d'un  relâchement  de  cette  tension 
et  donc  d'une  diminution  de  la  longueur  hors  tout  de 
l'étrier  pendant  la  phase  "descendante"  dudit  dépla- 
cement,  soit  dès  que  les  portions  1  6a  et  1  6b  de  l'étrier 
se  déplaceront  à  un  niveau  inférieur  à  celui  de  la  po- 
sition  illustrée  sur  les  fig.6  et  7. 

Dès  lors  que  l'étrier  16  ne  sera  plus  sous  tension 
et  que  ses  portions  16a  et  16b  occuperont  une  posi- 
tion  suffisamment  basse  par  rapport  à  l'axe  de  pivo- 
tement  du  levier  1  7,  la  section  en  forme  de  crochet 
16g  de  l'étrier  quittera  l'entretoise  11d  de  sorte  que  le 
dispositif  de  serrage  décrit  ne  fera  plus  prise  sur  l'os- 
sature  2. 

Ce  qui  vient  d'être  dit,  en  se  référant  au  seul  dis- 
positif  de  fixation  3  (16,  17)  de  l'ossature  qui  est  situé 
entre  les  nervures  11a  et  11b,  est  également  vrai  pour 
les  deux  autres  dispositifs  fixés,  de  façon  similaire, 
aux  paires  de  nervures  12a,  12b  et  14a,  14b  et  des- 
tinés  à  faire  prise  respectivement  sur  les  entretoises 
12d  et  14d  qui  leur  sont  solidaires  (figure  1):  il  suffira 
donc  de  mettre  les  trois  dispositifs  3  dans  la  position 
"ouverte",  telle  celle  illustrée  schématiquement  et 
partiellement  sur  la  figure  7A,  pour  permettre  d'éloi- 
gner  l'ossature  2  de  la  coquille  1a  de  la  machine. 

Corollairement,  cette  ossature  sera  positionnée 
correctement  sur  la  coquille  1a  en  la  disposant  sim- 
plement,  par  ses  deux  branches  horizontales  et  par 
sa  portion  verticale,  de  jonction  de  ces  branches,  sur 
les  surfaces  d'appui  prévues  sur  les  nervures  11a  et 
11b,  12a  et  12b,  13,  14a  et  14b.  La  fixation  de  l'ossa- 
ture  2  sur  cette  coquille  s'obtiendra  en  mettant  en 

oeuvre  les  trois  dispositifs  de  serrage  de  la  manière 
décrite  précédemment. 

L'invention  n'est,  bien  entendu,  pas  limitée  à  ce 
qui  a  été  décrit  et  représenté:  en  particulier,  il  est  évi- 

5  dent  qu'il  serait  possible  d'obtenir  le  positionnement 
et  la  fixation  de  l'ossature  2  sur  la  coquille  1a  du  boî- 
tier  de  la  machine  à  coudre  en  faisant  usage  de  "clips" 
de  forme  et/ou  de  structure  différentes  de  celles  illus- 
trées  aux  dessins. 

10  De  même,  pourrait-on  faire  usage  d'un  nombre 
de  clips  et  de  paires  de  nervures  (telles  celles  indi- 
quées  parles  références  11a,  11b;  12a,12b;  14a,14b) 
différent  de  celui  dont  il  a  été  fait  usage  dans  la  cons- 
truction  de  la  machine  représentée.  De  façon  similai- 

15  re,  le  nombre  des  nervures  de  positionnement  (telle 
la  nervure  horizontale  13),  associées  à  la  portion  de 
la  coquille  1a  constituant  une  partie  de  la  "colonne"  du 
boîtier  de  la  machine,  pourrait  être  supérieur  à  une 
unité. 

20 

Revendications 

1  .  Machine  à  coudre  comprenant  un  bâti  présentant 
25  une  colonne  portant  un  premier  et  un  second  bras 

sensiblement  horizontaux  et  dont  le  premier 
s'étend  au-dessus  du  second,  une  barre-aiguille 
(4)  et  un  premier  mécanisme  (5)  de  commande 
de  ladite  barre-aiguille,  associés  au  premier  bras, 

30  un  premier  dispositif  pour  l'entrainement  du  ma- 
tériau  à  coudre  (6),  un  second  dispositif  capteur 
de  boucle  et  un  second  mécanisme  de  comman- 
de  (8,10)  desdits  dispositifs,  associés  au  second 
bras,  ledit  bâti  comportant  une  structure  compre- 

35  nant 
un  socle  et  une  armature  en  forme  de  U 

(1a)  se  dressant  sur  ce  socle  et  présentant  une 
première  et  une  deuxième  branche,  s'étendant 
parallèlement  l'une  au  dessus  de  l'autre,  ainsi 

40  qu'une  section  intermédiaire  reliant  des  extrémi- 
tés  homologues  de  ces  première  et  deuxième 
branches,  lesdites  première  et  deuxième  bran- 
ches  de  l'armature  constituant  au  moins  une  par- 
tie  desdits  premieret  second  bras  du  bâti,  respec- 

45  tivement, 
une  ossature  (2)  en  forme  de  U  présentant 

une  troisième  et  une  quatrième  branche  et  au 
moins  un  élément  de  liaison  de  ces  troisième  et 
quatrième  branches, 

50  des  moyens  assurant  le  positionnement 
de  la  troisième  et  de  la  quatrième  branche  de 
I'  ossature  respectivement  sur  la  première  et  sur 
la  seconde  branche  de  l'armature, 

une  pluralité  de  brides  (15)  fixant  les  troi- 
55  sième  et  quatrième  branches  de  l'ossature  sur 

lesdites  première  et  seconde  branches  de  l'arma- 
ture  dans  la  position  définie  par  lesdits  moyens, 
chaque  bride  comportant  des  organes  d'agrippa- 

5 
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ge  (15a,  15b)  coopérant  avec  des  organes  d'arri- 
mage  (11c,11d)  correspondants,  solidaires  des- 
dites  première  et  deuxième  branches  de  l'arma- 
ture, 
caractérisée  par  le  fait  que  lesdits  moyens 
comprennent, 

d'une  part,  une  première  (11a,11b)  et  une 
deuxième  série  (12a,  12b)  de  paires  de  nervures 
solidaires  de  la  première  et  de  la  deuxième  bran- 
che  de  l'armature  (1a),  respectivement,  les  ner- 
vures  (11a,  11b;  12a,  12b)  de  chaque  paire  de 
nervures  étant  distantes  l'une  de  l'autre  et  étant 
orientées  transversalement  à  l'axe  longitudinal 
desdites  branches  de  l'armature  et  lesdits  orga- 
nes  d'arrimage  (11c,11d)  étant  solidaires  de  ces 
nervures,  et, 

d'autre  part,  au  moins  une  nervure  supplé- 
mentaire  (13),  solidaire  de  ladite  section  intermé- 
diaire  de  l'armature,  orientée  en  direction  trans- 
versale  à  l'axe  d'orientation  des  nervures  desdi- 
tes  première  (11  a,  11b)  et  deuxième  (12a,  12b)  sé- 
ries  de  paires  de  nervures, 

chacune  desdites  nervures  présentant 
une  découpure  (11e)  s'ouvrant  sur  une  portion  de 
la  longueur  de  leur  arête  et  dont  au  moins  une 
portion  (1  1  f,  1  1  g)  du  bord  forme  siège  pour  une 
portion  de  ladite  troisième  branche  de  l'ossature 
(2),  pour  les  nervures  (11a,11b)  de  ladite  premiè- 
re  série,  respectivement  pour  une  portion  de  la- 
dite  quatrième  branche  de  l'ossature  (2),  pour  cel- 
les  (12a,  12b)  de  ladite  deuxième  série,  respecti- 
vement  pour  une  portion  dudit  élément  de  liaison 
de  l'ossature  (2),  pour  ladite  nervure  supplémen- 
taire  (13), 

chaque  bride  (15)  étant  disposée  dans 
l'espace  compris  entre  les  nervures  d'une  paire 
déterminée  de  nervures,  propre  à  la  bride  consi- 
dérée,  celle-ci  étant  en  prise,  par  ses  organes 
d'agrippage  (15a,  15b),  avec  les  organes  d'arri- 
mage  (11c,11d)  des  nervures  de  ladite  paire  dé- 
terminée  de  nervures  (figures  1,  3  et  7). 

2.  Machine  selon  la  revendication  1,  caractérisée 
par  le  fait  que  chaque  bride  (15)  est  constituée 
par  un  élément  de  ruban  en  matériau  élastique- 
ment  déformable  dont  les  extrémités  sont  re- 
pliées  en  forme  de  crochets  et  forment  lesdits  or- 
ganes  d'agrippage  (15a,  15b),  et  par  le  fait  que 
lesdits  organes  d'arrimage  (11c,11d)  sont  consti- 
tués  par  une  paire  d'entretoises  sur  lesquelles 
font  prise  lesdits  crochets  de  la  bride  et  qui  sont 
solidaires,  par  une  extrémité,  de  la  première  (11a) 
des  deux  nervures  entre  lesquelles  est  située  la 
bride  et,  par  l'autre  extrémité,  de  la  seconde  (11b) 
de  ces  nervures,  lesdites  entretoises  étant  dispo- 
sées  de  part  et  d'autre  de  la  découpure  (11e)  de 
chaque  nervure  (figures  2  et  3). 

3.  Machine  selon  la  revendication  1,  caractérisée 
par  le  fait  que  chaque  bride  (15)  est  constituée 
par  un  étrier  (16),  de  verrouillage  de  la  bride,  et 
par  un  levier  (17),  de  commande  de  l'étrier  (16), 

5  que  ledit  levier  (17)  présente  la  forme  générale 
d'un  U  comprenant  une  cinquième  et  une  sixième 
branche,  réunies  par  un  second  élément  de  liai- 
son  de  ces  branches  et  dont  les  extrémités 
(17a,  17b)  sont  coudées  et  engagées  à  pivote- 

10  ment  dans  des  passages  (1  1  h,  1  1  i)  ménagés  dans 
l'une  et  l'autre  nervure  de  la  paire  de  nervures 
(11  a,  11b)  entre  lesquelles  est  située  la  bride  (15), 
la  partie  médiane  (17c,17d)  desdites  cinquième 
et  sixième  branches  dudit  levier  (17)  étant  enrou- 

15  lée  sur  elle-même  pour  former  une  volute 
(17c,17d)  d'au  moins  une  spire,  que  ledit  étrier 
(16)  présente  également  la  forme  d'un  U  compre- 
nant  une  septième  et  une  huitième  branche,  réu- 
nies  par  un  troisième  élément  de  liaison  de  ces 

20  branches  et  dont  une  première  extrémité,  libre, 
est  coudée  et  engagée  à  pivotement  dans  l'ou- 
verture  de  la  volute  (17c)  de  ladite  cinquième 
branche,  pour  l'extrémité  libre  (16a)  de  ladite  sep- 
tième  branche,  et  dans  l'ouverture  de  la  volute 

25  (17d)  de  ladite  sixième  branche,  pour  l'extrémité 
libre  (16b)  de  ladite  huitième  branche,  la  seconde 
extrémité  desdites  septième  et  huitième  bran- 
ches  dudit  étrier  (16)  étant  recourbée  pour  former 
un  crochet  d'agrippage  (16g)  en  coopération 

30  avec  ledit  troisième  élément  de  liaison,  et  par  le 
fait  que  les  nervures  (11  a,  11b)  de  chacune  des- 
dites  paires  de  nervures  sont  reliées  l'une  à  l'au- 
tre  par  une  entretoise  commune  (11d)  constituant 
un  organe  d'arrimage  pour  ledit  crochet  d'aggri- 

35  page  (16g),  en  position  verrouillée  de  la  bride  (fi- 
gures  6  et  7). 

Patentansprùche 
40 

1  .  Nàhmaschine  mit  einem  Gehàuse,  das  aufweist: 
einem  Stànder,  der  einen  ersten  und  einen  zwei- 
ten  im  wesentlichen  waagrechten  Arm  tràgt;  die 
in  Zuordnung  zum  ersten  Arm  eine  Nadelstange 

45  (4)  und  einen  ersten  Mechanismus  (5)  zur  Betà- 
tigung  der  Nadelstange  trâgt;  und  die  in  Zuord- 
nung  zum  zweiten  Arm  eine  erste  Einrichtung 
zum  Mitnehmen  des  zu  nàhenden  Materials  (6), 
eine  zweite  Schleifensensoreinrichtung  und  ei- 

50  nen  zweiten  Mechanismus  (8,  1  0)  zur  Betàtigung 
der  genannten  Einrichtungen  tràgt,  wobei  das 
Gehâuse  eine  Struktur  besitzt,  die  aufweist: 
einen  Sockel  und  eine  Armatur  in  Form  eines  U 
(1a),  die  auf  dem  Sockel  montiert  ist  und  einen  er- 

55  sten  und  einen  zweiten  Arm,  die  sich  parallel 
ùbereinander  erstrecken,  sowie  einen  Zwischen- 
abschnitt  besitzt,  der  die  entsprechenden  Enden 
des  ersten  und  des  zweiten  Armes  verbindet,  wo- 

6 
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bei  der  erste  und  der  zweite  Arm  der  Armatur  min- 
destens  einen  Teil  des  jeweils  ersten  bzw.  zwei- 
ten  Armes  des  Gehàuses  bilden, 
wobei  ein  Traggerùst  (2)  in  Form  eines  U  einen 
dritten  und  einen  vierten  Arm  und  mindestens  ein  5 
Verbindungsglied  zwischen  dem  dritten  und  dem 
vierten  Arm  besitzt, 
Mittel,  die  das  Positionieren  des  dritten  und  des 
vierten  Armes  des  Traggerùstes  jeweils  auf  dem 
ersten  bzw.  auf  dem  zweiten  Arm  der  Armatur  be-  10 
wirken, 
eine  Vielzahl  von  Schellen  (15),  die  den  dritten 
und  den  vierten  Arm  des  Traggerùstes  auf  dem 
ersten  und  dem  zweiten  Arm  der  Armatur  in  der 
von  den  genannten  Mitteln  def  inierten  Position  fi-  15 
xieren,  wobei  jede  Schelle  Festhalteglieder(15a, 
15b)  umfalit,  die  mit  entsprechenden  Befesti- 
gungsgliedern  (11c,  11d)  zusammenwirken,  wel- 
che  fest  mit  dem  ersten  und  dem  zweiten  Arm  der 
Armatur  verbunden  sind,  20 
dadurch  gekennzeichnet,  dali  die  genannten 
Mittel  umfassen: 
einerseits  eine  erste  (11a,  11b)  und  eine  zweite 
Reihe  (12a,  12b)  von  Rippenpaaren,  die  fest  mit 
dem  ersten  bzw.  mit  dem  zweiten  Arm  der  Arma-  25 
tur  (1a)  verbunden  sind,  wobei  die  Rippen  (11a, 
11b;  12a,  12b)  jedes  Rippenpaares  untereinan- 
der  Abstand  halten  und  querzur  Làngsachse  der 
Arme  der  Armatur  ausgerichtet  sind,  und  wobei 
die  Befestigungsglieder  (11c,  11d)  fest  mit  den  30 
Rippen  verbunden  sind,  und, 
andererseits  mindestens  eine  zusàtzliche  Rippe 
(1  3),  die  mit  dem  Zwischenabschnitt  der  Armatur 
fest  verbunden  ist  und  in  Querrichtung  zur  Aus- 
richtungsachse  der  Rippen  der  ersten  (11a,  11b)  35 
und  der  zweiten  (12a,  12b)  Reihe  der  Rippenpaa- 
re  verlaufen, 
wobei  jede  der  Rippen  einen  Ausschnitt  (11e)  be- 
sitzt,  der  sich  ùber  einen  Abschnitt  der  Lange  ih- 
rer  Firstkante  ôffnen,  und  bei  dem  mindestens  40 
ein  Abschnitt  (11f,  11g)  des  Randes  den  Sitz  fùr 
einen  Abschnitt  des  dritten  Armes  des  Traggerù- 
stes  (2),  fùr  die  Rippen  (11a,  11b)  der  genannten 
ersten  Reihe,  bzw.  fùreinen  Abschnitt  des  vierten 
Armes  des  Traggerùstes  (2),  fùr  die  Rippen  (12a,  45 
12b)  der  genannten  zweiten  Reihe  bzw.  fùr  ei- 
nen  Abschnitt  des  Verbindungsstùckes  des  Trag- 
gerùstes  (2)  und  fùr  die  zusàtzliche  Rippe  (1  3)  bil- 
det, 
wobei  jede  Schelle  (15)  im  Raum  zwischen  den  50 
Rippen  eines  bestimmten  Rippenpaares,  das  der 
betreffenden  Schelle  angehôrt,  angeordnet  ist, 
wobei  dièses  durch  seine  Festhalteglieder  (15a, 
15b)  mit  den  Befestigungsgliedern  (11c,  11  d)  der 
Rippen  des  betreffenden  bestimmten  Rippen-  55 
paares  (Fig.  1,  3  und  7)  in  Halteverbindung  ste- 
hen. 

2.  Maschine  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dali  jede  Schelle  (15)  aus  einem  Band- 
elementauselastisch  verformbarem  Material  be- 
steht,  dessen  Enden  in  Form  von  Haken  umge- 
bogen  sind  und  die  genannten  Festhalteglieder 
(15a,  15b)  bilden;  und  dali  die  Befestigungsglie- 
der  (1  1  c,  1  1  d)  aus  einem  Abstandshalterpaar  be- 
stehen,  an  dem  die  Haken  der  Schelle  angreifen 
und  die,  mit  einem  Ende,  an  der  ersten  (11a)  der 
beiden  Rippen  fest  verbunden  sind,  zwischen  de- 
nen  sich  die  Schelle  bef  indet,  und  die  mit  dem  an- 
deren  Ende  mit  der  zweiten  (11b)  der  beiden  Rip- 
pen  fest  verbunden  sind,  wobei  die  Abstandshal- 
terzu  beiden  Seiten  des  Ausschnittes  (11e)  jeder 
Rippe  angeordnet  sind  (Fig.  2  und  3). 

3.  Maschine  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dali  jede  Schelle  (15)  aus  einem  Bùgel 
(16)  zum  Verriegeln  der  Schelle,  und  einem  He- 
bel  (17)  zur  Betàtigung  des  Bùgels  (16)  besteht; 
dali  der  Hebel  (1  7)  die  allgemeine  Form  eines  U's 
bildet,  das  einen  fùnften  und  einen  sechsten  Arm 
besitzt,  welche  durch  ein  zweites  Verbindungs- 
element  dieser  Arme  vereinigt  sind,  und  deren 
Enden  (1  7a,  1  7b)  abgewinkelt  und  schwenkbar  in 
Durchgàngen  (11  h,  11  i)  gefalit  sind,  die  in  die  ei- 
ne  oder  in  die  andere  Rippe  jedes  Rippenpaares 
(11a,  11b)  eingearbeitet  sind,  zwischen  denen 
sich  die  Schelle  (15)  bef  indet,  wobei  der  mittlere 
Abschnitt  (17c,  17d)  des  fùnften  und  des  sech- 
sten  Armes  des  Hebels  (17)  auf  sich  selbst  um- 
gebogen  sind,  um  eine  Spirale  (1  7c,  1  7d)  mit  min- 
destens  einer  einzelnen  Windung  zu  bilden;  dali 
der  Bùgel  (16)  weiter  die  Form  eines  U's  besitzt, 
das  einen  siebten  und  einen  achten  Arm  auf- 
weist,  welche  durch  ein  drittes  Verbindungsele- 
ment  dieser  Arme  vereinigt  sind  und  von  denen 
ein  erstes,  freies  Ende  abgewinkelt  und  schwenk- 
bar  in  die  Ôffnung  der  Spirale  (17c)  des  fùnften 
Armes  eingreift,  was  das  freie  Ende  (16a)  des 
siebten  Armes  anbetrifft,  und  dali  in  der  Ôffnung 
der  Spirale  (17d)  des  sechsten  Armes  gelagert 
ist,  was  das  freie  Ende  (16b)  des  achten  Armes 
anbetrifft,  wobei  das  zweite  Ende  des  siebten 
und  des  achten  Armes  des  Bùgels  (16)  umgebo- 
gen  ist,  um  einen  Festhaltehaken  (16g)  zu  bilden, 
der  mit  dem  dritten  Verbindungselement  zusam- 
menwirkt;  und  dali  die  Rippen  (11a,  11b)  jedes 
der  Rippenpaare  miteinander  durch  einen  ge- 
meinsamen  Abstandshalter  (11d)  verbunden 
sind,  der  aus  einem  Befestigungsglied  fùr  den 
Festhaltehaken  (16g)  in  derverriegelten  Position 
der  Schelle  (Fig.  6  und  7)  besteht. 

1.  A  sewing  machine  comprising  a  frame  having  a 

55 
Claims 
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column  carrying  substantially  horizontal  f  irst  and 
second  arms,  the  first  arm  extending  above  the 
second  arm,  a  needle  bar  (4)  and  a  first  drive 
mechanism  (5)  for  the  said  needle  bar  being  as- 
sociated  with  the  first  arm,  a  first  device  forfeed-  5 
ing  the  material  to  be  sewn  (6),  a  second,  loop 
pick-up,  device  and  a  second  drive  mechanism 
(8,  10)  for  the  said  devices  being  associated  with 
the  second  arm,  the  said  frame  having  a  struc- 
ture  comprising  10 

a  base  and  a  support  in  the  form  of  a  U 
(1a)  standing  on  this  base  and  having  a  first  and 
a  second  limb  extending  parallel  one  above  the 
other  and  an  intermediate  section  Connecting 
corresponding  ends  of  thèse  first  and  second  15 
limbs,  the  said  first  and  second  limbs  of  the  sup- 
port  forming  at  least  a  portion  of  the  said  first  and 
second  arms  of  the  frame  respectively, 

a  framework  (2)  in  the  form  of  a  U  having 
a  third  and  afourth  limb  and  at  least  one  connect-  20 
ing  élément  for  thèse  third  and  fourth  limbs, 

means  ensuring  the  positioning  of  the 
third  and  the  fourth  limb  of  the  framework  on  the 
first  and  the  second  limb  of  the  support  respec- 
tively,  25 

a  plurality  of  clamps  (15)  securing  the  third 
and  fourth  limbs  of  the  framework  on  the  said 
first  and  second  limbs  of  the  support  in  the  pos- 
ition  def  ined  by  the  said  means,  each  clamp  com- 
prising  gripping  members  (15a,  15b)  cooperating  30 
with  corresponding  securing  members  (11c,  11d) 
intégral  with  the  said  first  and  second  limbs  of  the 
support, 

characterised  in  thatthe  said  means  com- 
prise,  35 

on  the  one  hand,  a  first  (11a,  11b)  and  a 
second  (12a,  12b)  setof  pairs  ofribs  intégral  with 
the  first  and  the  second  limb  of  the  support  (1a) 
respectively,  the  ribs(11a,  11b;  12a,  12b)  of  each 
pair  of  ribs  being  spaced  apart  and  being  orien-  40 
tated  transversely  to  the  longitudinal  axis  of  the 
said  limbs  of  the  support,  and  the  said  securing 
members  (11c,  11d)  being  intégral  with  thèse 
ribs,  and 

on  the  other  hand,  at  least  one  supple-  45 
mentary  rib  (13)  intégral  with  the  said  intermedi- 
ate  section  of  the  support  and  orientated  in  a  di- 
rection  transverse  to  the  axis  of  orientation  of  the 
ribs  of  the  said  first  (11a,  11b)  and  second  (12a, 
12b)  sets  of  pairs  of  ribs,  50 

each  of  the  said  ribs  having  an  indentation 
(11e)  opening  onto  a  portion  of  the  length  of  its 
edge,  at  least  one  portion  (11f,  11g)  of  the  side  of 
the  indentation  forming  a  seat  for  a  portion  of  the 
said  third  limb  of  the  framework  (2),  for  the  ribs  55 
(11a,  11b)  of  the  said  first  set,  fora  portion  of  the 
said  fourth  limb  of  the  framework  (2),  for  the  ribs 
(12a,  12b)  of  the  said  second  set,  fora  portion  of 

the  said  Connecting  élément  of  the  framework  (2) 
and  for  the  said  supplementary  rib  (13), 

each  clamp  (15)  being  arranged  in  the 
space  between  the  ribs  of  a  given  pair  ofribs  as- 
sociated  with  the  clamp  in  question,  the  said 
clamp  being  engaged,  by  means  of  its  gripping 
members  (15a,  15b),  with  the  securing  members 
(11c,  11d)ofthe  ribs  of  the  said  given  pair  ofribs 
(Figures  1,  3  and  7). 

2.  A  machine  according  to  daim  1  ,  characterised  in 
thateach  clamp  (15)  isformed  byastrip-type  élé- 
ment  of  a  resiliently  deformable  material,  the 
ends  of  which  are  bent  to  form  hooks  and  form 
the  said  gripping  members  (15a,  15b),  and  in  that 
the  said  securing  members  (11c,  11  d)  are  formed 
by  a  pairof  struts  on  which  the  said  hooks  of  the 
clamp  engage,  one  end  of  each  strut  being  inté- 
gral  with  the  first  (11a)  of  the  two  ribs  between 
which  the  clamp  issituated  and  the  other  end  be- 
ing  intégral  with  the  second  (11b)  of  thèse  ribs, 
the  said  struts  being  arranged  on  either  side  of 
the  indentation  (11e)  in  each  rib  (Figures  2  and  3). 

3.  A  machine  according  to  daim  1  ,  characterised  in 
that  each  clamp  (15)  is  formed  by  a  stirrup  (16) 
for  securing  the  clamp  and  by  a  lever  (1  7)  for  con- 
trolling  the  stirrup  (16),  in  thatthe  said  lever  (17) 
has  the  gênerai  shape  of  a  U  comprising  a  f  ifth 
and  a  sixth  limb  joined  by  a  second  Connecting 
élément  for  thèse  limbs,  the  ends  (17a,  17b)  of 
the  said  f  ifth  and  sixth  limbs  being  bent  and  piv- 
otably  engaged  in  passages  (11  h,  11i)  provided  in 
each  rib  of  the  pair  of  ribs  (11a,  11b)  between 
which  the  clamp  (15)  is  situated,  and  the  central 
portion  (17c,  17d)of  the  said  fifth  and  sixth  limbs 
of  the  said  lever  (17)  being  rolled  up  on  itself  to 
form  a  hélix  (17c,  17d)  having  at  least  one  turn, 
in  that  the  said  stirrup  (16)  also  has  the  form  of 
a  U  comprising  a  seventh  and  an  eighth  limb 
joined  by  a  third  Connecting  élément  for  thèse 
limbs,  a  first  free  end  (16a)  of  the  said  seventh 
limb  being  bent  and  pivotably  engaged  in  the 
opening  of  the  hélix  (17c)  of  the  said  fifth  limb, 
and  the  free  end  (16b)  of  the  said  eighth  limb  be- 
ing  bent  and  pivotably  engaged  in  the  opening  of 
the  hélix  (17b)  of  the  said  sixth  limb,  the  second 
end  of  the  said  seventh  and  eighth  limbs  of  the 
said  stirrup  (16)  being  bent  back  to  form  a  grip- 
ping  hook  (16g)  cooperating  with  the  said  third 
Connecting  élément,  and  in  that  the  ribs  (11a, 
1  1  b)  of  each  of  the  said  pairs  of  ribs  are  connect- 
ed  toeach  other  by  acommon  strut  (11d)  forming 
a  securing  member  for  the  said  gripping  hook 
(16g)  in  the  locked  position  of  the  clamp  (Figures 
6  and  7). 
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