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(É*)  Dispositif  permettant  le  pivotement  d'éléments  de  plafond  suspendus. 
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©  Dispositif  permettant  de  transformer  des  élé- 
ments  de  plafonds  suspendus  du  commerce,  en 
fibres  minérales,  végétales  ou  matériaux  composites, 
en  éléments  de  plafonds  suspendus  basculants. 

L'invention  concerne  un  dispositif  permettant 
l'accès  immédiat  sans  outillage  ni  démontage,  à  tout 
endroit  du  plénum. 

Il  est  constitué  d'une  charnière  (7)  en  forme  de 
Z,  s'emboltant  et  coulissant  dans  un  profil  du  com- 
merce  en  forme  de  T  inversé  à  âme  double  (10) 
grâce  à  la  pièce  (9)  soudée  et  grugée,  qui  assure  la 
stabilité  de  la  charnière  (7)  dans  le  profil  (10). 

L'axe  (8B)  de  la  pièce  (8)  s'emboîte  dans  les 
encoches  en  L  (3)  pratiquées  dans  les  ailes  des 
cornières  (2). 

Les  cornières  (2)  s'emboîtent  dans  les  rainures 
(1B)  des  dalles  (1).  Elles  sont  reliées  par  des  entre- 
toises  (4),  immobilisant  les  dalles  par  des  trous 
crevés  (6). 

Les  dalles  se  déboîtent  et  pivotent  autour  des 
axes  (8B)  rendant  libre  l'espace  entre  les  profils  en 
T  (  10),  permettant  ainsi  l'accès  aux  gaines  techni- 
ques. 
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La  présente  invention  concerne  un  dispositif 
permettant  l'accès  immédiat  à  tout  endroit  d'un 
plénum  (cacité  comprise  entre  une  dalle  formant 
plafond  et  d'un  plafond  suspendu).  Cet  accès  im- 
médiat  est  permis  sans  outillage  ni  démontage. 

Dans  l'architecture  contemporaine,  que  cela 
soit  en  construction  neuve  ou  en  rénovation,  les 
procédés  de  plafonds  suspendus  sont  utilisés  pour 
la  correction  acoustique,  la  décoration  et  la  réalisa- 
tion  d'un  plénum,  recevant  et  dissimulant  toutes  les 
canalisations  et  conduits  techniques. 

Actuellement,  pour  les  corrections  acoustiques 
imposées,  les  dalles  en  fibres  minérales,  végétales 
ou  matériaux  composites  sont  utilisées  dans  la 
majorité  des  cas  de  figures. 

L'accès  à  tout  endroit  du  plénum  permettant 
d'assurer  la  maintenance  des  différents  corps  de 
métier,  est  actuellement  obtenu  par  le  démontage 
des  dalles  constituant  le  plafond  suspendu  entraî- 
nant  souvent  la  détérioration  de  celles-ci. 

Le  dispositif  de  cette  invention  permet  de  re- 
médier  à  cet  inconvénient.  Il  transforme  des  élé- 
ments  de  plafonds  suspendus  en  fibres  minérales, 
végétales  ou  matériaux  composites,  en  plafonds 
suspendus  basculants.  Ce  procédé  ayant  l'avanta- 
ge  d'un  accès  rapide  et  immédiat  à  tout  endroit  du 
plénum  et  cela  sans  outillage,  ni  démontage,  grâce 
à  un  ensemble  de  pièces  métalliques  pliées  et 
soudées  ou  tous  autres  matériaux,  tels  que  P.V.C. 
et  dérivés,  composites  ou  de  synthèses,  rendu 
solidaire  des  dalles  pré-citées,  assurant  à  celles-ci 
leur  mobilité. 

Ainsi  l'utilisateur  peut  intervenir  à  n'importe 
quel  endroit  du  plénum,  en  soulevant  légèrement 
les  dalles  et  en  les  glissant  vers  le  profil  en  T 
inversé  à  âme  double  (10).  Les  dalles  dégagées  du 
profil  en  T  inversé  à  âme  double  (11)  peuvent  être 
basculées  vers  le  bas,  rendant  libre  l'espace  entre 
les  deux  supports  en  T  inversé  à  âme  double  (10 
et  11). 

Les  dessins  annexés  (  1  à  4  )  illustrent  l'inven- 
tion: 

-  La  figure  1  représente  le  dispositif  de  l'en- 
semble  de  l'articulation  charnière  et  dalle. 

-  La  figure  2  représente  en  élévation  la  char- 
nière. 

-  La  figure  3  représente  la  vue  en  plan  de  la 
charnière 

-  La  figure  4  représente  la  vue  de  dessous  de 
la  charnière. 

-  La  figure  5  représente  en  élévation  la  char- 
nière  allant  s'emboîter  dans  le  profil  en  forme 
de  T  inversé  à  âme  double. 

-  La  figure  6  représente  la  charnière  emboîtée 
dans  le  profil  en  forme  de  T  inversé  à  âme 
double. 

-  La  figure  7  représente  l'ensemble  du  disposi- 
tif  selon  l'invention. 

En  référence  à  ces  dessins  ,  l'ensemble  de  ce 
dispositif  est  constitué  de: 
Dalles  (1)  de  plafonds  suspendus  du  commerce  en 
fibres  minérales,  végétales  ou  matériaux  composi- 

5  tes  qui  présentent  sur  leurs  champs  longitudinaux 
deux  mortaises  (1  B). 

Les  mortaises  (1B)  des  dalles  reçoivent  des 
cornières  métalliques  (2)  assemblées  entre  elles 
par  des  entretoises  en  forme  de  U  (4)  fixées  par 

io  exemple  avec  des  rivets  aveugles  (5)  en  usine  ou 
sur  chantier. 

Les  cornières  métalliques  (2)  sont  pourvues 
d'encoches  en  forme  de  L  (3)  pour  le  déboîtement 
et  le  pivotement  autour  des  axes  (8B). 

75  Sur  la  base  de  ces  entretoises  (4)  sont  prévus 
des  trous  crevés  (6)  dont  les  aspérités  du  métal 
ainsi  poinçonné,  sont  destinées  à  s'incruster  dans 
les  dalles  (1),  empêchant  tout  jeu  latéral. 

Sont  prévus  par  ailleurs  des  charnières  coulis- 
20  santés  (7)  constituées  de  pièces  métalliques  sou- 

dées.  L'âme  principale  de  ces  charnières  est  dé- 
coupée  et  pliée  en  forme  de  Z. 

Le  dessous  de  la  partie  basse  du  Z  (7)  reçoit 
une  pièce  (9)  en  forme  de  U,  soudée  et  découpée 

25  en  pointe  dans  sa  partie  inférieure,  pour  permettre 
l'emboîtement  dans  le  profil  en  forme  de  T  (10) 
inversé  à  âme  double. 

La  partie  haute  de  cette  pièce  (9)  est  grugée 
de  part  et  d'autre  afin  d'assurer  la  stabilité  de  la 

30  charnière  dans  le  profil  en  forme  de  T  (10)  inversé 
à  âme  double,  ses  ailes  permettant  l'appui  des 
dalles  de  plafond. 

Le  dessous  de  la  partie  haute  du  Z  (7)  reçoit 
une  pièce  en  forme  d'équerre  (8)  soudée  dans 

35  l'axe  de  la  largeur.  En  partie  basse  de  l'équerre,  un 
axe  rond  métallique  (8B)  soudé,  traverse  l'âme  de 
la  pièce  et  dépasse  d'égale  distance  de  part  et 
d'autre. 

Cet  axe  (8B)  s'emboîte  dans  les  encoches  en 
40  forme  de  L  (3)  situées  dans  les  ailes  des  cornières 

métalliques  (2). 
La  charnière  (7)  se  place  entre  deux  dalles  (1) 

contiguës  de  plafonds  suspendus  et  en  assure  leur 
déboîtement  et  pivotement,  grâce  à  l'axe  (8B)  pla- 

45  cé  au  centre  de  la  partie  basse  de  la  pièce  (8);  axe 
emboîté  dans  les  encoches  en  forme  de  L  (3) 
pratiquées  dans  les  ailes  des  cornières  (2)  métalli- 
ques  des  deux  dalles  contiguës  (1). 

Selon  le  dessin  d'ensemble  de  la  figure  7, 
50  nous  constatons  que  le  fonctionnement  est  réalisé 

par  la  mise  en  place  des  charnières  (7)  dans  les 
profils  en  forme  de  T  (10)  inversé  à  âme  double 
par  l'intermédiaire  des  pièces  (9)  en  forme  d'ancre. 
Cela  permet  d'emboîter  les  axes  (8B)  des  charniè- 

55  res  (7)  dans  les  encoches  en  formes  de  L  (3)  des 
cornières  (2)  et  de  positionner  pour  le  coulisse- 
ment,  les  dalles  à  n'importe  quel  endroit  du  profil 
en  T  (10)  inversé  à  âme  double. 
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Les  dalles  (1)  peuvent  ainsi  pivoter  sur  les  axes 
(8B)  à  l'intérieur  des  encoches  (3)  en  forme  de  L. 
Cette  forme  en  L  des  encoches  permet  le  déplace- 
ment  longitudinal  et  le  déboîtement  des  dalles  au- 
tour  des  axes  (8B).  5 

Le  déplacement  longitudinal  permet  de  venir 
reposer  sur  les  ailes  des  profils  en  T  (11)  inversé  à 
âme  double  les  dalles  de  plafonds  suspendus. 

Le  dispositif,  selon  l'ivention  est  particulière- 
ment  destiné  à  l'accès  rapide  et  immédiat  sans  10 
outillage,  ni  démontage,  à  tout  endroit  d'un  plénum, 
pour  des  domaines  d'application  tels  que: 

-  Industries,  Locaux  Commerciaux,  Bureaux, 
Laboratoires,  Hôpitaux,  Ecoles  et  en  général, 
tous  locaux  devant  être  équipés  de  plafonds  75 
suspendus. 

2.  Dispositif  selon  la  revendication  I  caractérisé 
en  ce  que  les  trous  (5)  sont  placés  en  quincon- 
ce  sue  les  ailes  verticales  des  entretoises  (4) 
afin  que  les  têtes  des  fixations  utilisées  ne  se 
positionnent  pas  face  à  face  entre  deux  dalles 
(1)  évitant  ainsi  une  surépaisseur  pouvant 
créer  un  interstice  entre  les  dalles  (1). 

Revendications 

1.  Dispositif  permettant  de  transformer  des  élé-  20 
ments  de  plafonds  suspendus  du  commerce 
en  fibres  minérales,  végétales  ou  matériaux 
composites  (1),  en  éléments  de  plafonds  sus- 
pendus  basculants  par  l'intermédiaire  d'une 
charnière  (7)  en  forme  de  Z  s'emboltant  et  25 
coulissant  dans  le  profil  du  commerce  en  for- 
me  de  T  inversé  à  âme  double  (10),  par  la 
pièce  (9)  soudée  sur  la  partie  inférieure  de  la 
charnière  (7),  découpée  en  pointe  à  sa  partie 
inférieure,  découpes  formant  ancres,  pour  per-  30 
mettre  l'emboîtement  et  le  coulissement;  cette 
pièce  (9)  grugée  de  part  et  d'autre  en  partie 
haute  assure  la  stabilité  de  la  charnière  (7) 
dans  le  profil  (10)  qui  reçoit  les  dalles  du 
commerce  (1)  par  les  ailes  de  sa  partie  basse.  35 

L'axe  (8B)  qui  traverse  l'âme  de  la  pièce 
(8)  soudée  en  dessous  de  la  partie  haute  du  Z 
(7)  et  dépasse  d'  égale  distance  de  part  et 
d'autre,  s'emboîte  dans  les  encoches  en  L  (3) 
pratiquées  dans  les  ailes  des  cornières  (2)  qui  40 
s'emboîtent  elles-mêmes  dans  les  rainures 
(1B)  des  dalles  (1);  ces  cornières  (2)  sont 
rendues  solidaires  entre  elles  par  des  entretoi- 
ses  (4)  grâce  à  des  fixations  exécutées  en 
usine  ou  sur  chantier  à  travers  les  trous  (0  5)  45 
exécutés  dans  les  ailes  verticales  des  entretoi- 
ses  (4)  et  dans  les  ailes  verticales  des  L  (2). 
Ces  entretoises  (4)  immobilisent  les  dalles  (1) 
par  les  aspérités  du  métal  des  trous  crevés 
(6).  50 

Les  dalles  en  position  dite  fermée,  peuvent 
se  déboîter  et  pivoter  autour  des  axes  (8B) 
positionnés  dans  les  encoches  en  L  (3)  et  être 
immobilisées  en  position  verticale,  rendant  li- 
bre  l'espace  entre  les  T  inversé  à  âme  double  55 
(11).  La  fermeture  est  obtenue  par  le  mouve- 
ment  inverse. 
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