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@ Eckenausbildung zum Verbinden zweier Flachenelemente.

@ Die vorliegende Erfindung beschreibt eine Ek-
kenausbildung zum Verbinden zweier Fldchenele-
mente, insbesondere flir Behilterdeckel, mit einem
ersten (2), insbesondere als Hohlprofil ausgebildeten
FLAchenelement und einem zweiten (7) Fldchenele-
ment, auf das eine AuBenwand des ersten FL4chen-
elementes flanschartig Ubergreift, wobei am/im er-
sten Flachenelement ein hinterschnittener Bereich
(20) ausgebildet ist, in den ein Klemmprofil (10)
eingreift und das mit dem AuBenflansch des ersten ,
Flichenelementes eine Klemmhalterung fiir das a2
zweite Flachenelement bildet.
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Die Erfindung betrifft eine Eckenausbildung
zum Verbinden zweier Fldchenelemente, insbeson-
dere fir einen Behilterdeckel, beispielsweise fiir
PKW-Nutzanhdnger, gemiB dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

In dem DE-GM 82 13 271 ist ein Behdlterdek-
kel mit Eckenausbildungen beschrieben. Dieser Be-
hilterdeckel besteht aus einem Vertikalprofil, das
den Deckelrand bildet und mit einem AuBenwand-
flansch auf die Deckplatte Ubergreift. Weiterhin ist
eine die Deckplatte tragende Unterkonstruktion vor-
handen, die als Rahmenviereck ausgebildet ist und
gegebenenfalls Querstreben aufweist. Diese Unter-
konstruktion besteht aus einem Leichtmetall-Hohl-
profil und liegt auf einem an der Innenwand des
Vertikalprofils ausgebildeten Auflagenbereich auf.
Das die Deckplatte bildende Abdeckblech wird zwi-
schen die Unterkonstruktion und den Aussenwand-
flansch des Vertikalprofils angeordnet und gehal-
ten. Die Befestigung aller Teile erfolgt durch Nie-
ten, SchweiBen oder Kleben.

Die Herstellung dieses Behilterdeckels ist we-
gen der fir die Eckbereiche notwendigen Geh-
rungsschnitte und der nachtrdglichen Verbindung
der Konstruktionsteile arbeits- und damit kostenin-
tensiv.

Bei einer weiterentwickelten, beispielsweise
aus Polyamid bestehenden Eckenausbildung wer-
den in diese die durch einen senkrechten Schnitt
abgeldngten Hohlprofile fir den Deckelrand und
die die Unterkonstruktion bildenden Hohlprofile ein-
geschoben und befestigt. Diese Eckenausbildung
weist neben mit den AuBenwinden des Vertikalpro-
fils fluchtenden, in den Ecken rechtwinklig zusam-
mentreffenden AuBenwinden an der Innenseite
eine Hohlprofilrahmenecke auf, deren Schenkel
Uber die AuBenwinde hinausreichen. Die Hohlpro-
filrahmenecke weist einen rechteckigen Querschnitt
auf, so daB die Vertikalprofile mit ihrem Hohlraum
formschliissig aufgeschoben und befestigt werden
k&nnen. Oberhalb der Hohlprofilrahmenecke und
im Bereich der vertikalen Randprofile werden die
Hohlprofile der Unterkonstruktion und auf dieser
aufliegend die Deckplatte angeordnet, wobei die
AuBenwandflansche der Vertikalprofile und der Ek-
kenausbildungen Uber die Deckplatte greifen.

Durch diese Eckenkonstruktion konnten die
Herstellungskosten flir Behilterdeckel verringert
werden, da die Gehrungsecken flir die Rahmenpro-
file nicht mehr erforderlich sind. Da aber konstruk-
tionsbedingt nach wie vor fiir die Abdeckfliche
eine Unterkonstruktion gefertigt werden muB und
alle Konstruktionsteile durch Nieten 0.4. verbunden
werden missen, ist der HerstellungprozeB durch
relativ hohe Lohn- und Materialkosten gekennzeich-
net.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Eckenausbildung zu schaffen, durch die unter
Verwendung vorgefertigter Teile die Herstellung
beispielsweise von Behilterdeckeln vereinfacht
wird, so daB die Kosten flir den ProduktionsprozeB,
insbesondere die Lohn- und Materialkosten, relativ
gering sind.

Bei einer gattungsgemiBen Eckenausbildung
wird die Aufgabe erfindungsgemiB durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 geldst.
Vorteilhafte und zweckmissige Ausgestaltungen
sind in den Unteranspriichen und in den Ausflih-
rungsbeispielen beschrieben.

Grundgedanke der Erfindung ist, ein Fldchen-
element, insbesondere ein den Deckelrand bilden-
des Vertikalprofil, so auszubilden, daB ein vorgefer-
tigtes Konstruktionselement, das als Abschnitt, vor-
zugsweise aber als Schiene, am Vertikalprofil unter
Spannung befestigt wird, mit einem Auflager ein
zweites Fl4chenelement, beispielsweise eine relativ
leichte und starre Wabenplatte, in einer vorgegebe-
nen Winkellage an den AuBenwandflansch des Ver-
tikalprofils festdrlickt.

Das Konstruktionselement, durch das beispiels-
weise die Deckplatte eines Behilters mit dem verti-
kalen Randprofil in einer Klemmbhalterung verbun-
den wird, ist erfindungsgemiB ein Klemmprofil, das
zwischen zwei, in einem hinterschnittenen Bereich,
beispielsweise in einer Aufnahmetasche, des verti-
kalen Hohlprofiles ausgebildeten Halterungen so
eingeklemmt wird, daB ein zur Deckplatte gerichte-
ter, einseitiger Federflansch das Auflager flr die
Deckplatte bildet.

Als Federflansch wirkt der winkelférmig ausge-

bildete, obere Teil des Klemmprofils, dessen
Flanschschenkel in der Endlage des Klemmprofils,
d.h. wenn die Deckplatte eingeklemmt ist, nicht
mehr horizontal, sondern zur Aufnahmetasche ge-
neigt verlaufen.
Das Auflager flir die Deckplatte wird vom Schnitt-
punkt der beiden Federflanschschenkel gebildet.
Es ist vorteilhaft, dieses Profil verstdrkt auszubil-
den.

Die Halterung des erfindungsgeméBen Klemm-
profils, das nahezu T- oder V-f6rmig oder als spit-
zer Winkel ausgebildet ist, wird durch einen in der
Aufnahmetasche des Vertikalprofils lagerbaren FuB3
und eine am Ende des Flanschschenkels angeord-
nete Klemmnase, die eine in der Aufnahmetasche
ausgeformte Klemmhalterung hintergreift, realisiert.

Vorzugsweise ist die Aufnahmetasche ein part-
iell oder Uber die gesamte L&nge reichender Hin-
terschnitt der Innenwand des Vertikalprofils nahe
dem Eckbereich.

Es ist vorteilhaft, wenn die Klemmtasche eine
den LagerfuB des Klemmprofils aufnehmende Rin-
ne aufweist, die komplementdr zum gelenkkopfarti-
gen LagerfuB geformt ist. Die zur AuBenwand ge-
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neigte Seitenwand der Aufnahmetasche kann durch
einen Quersteg versteift werden. Die Aufnahmeta-
sche weist im oberen Bereich einen nahezu hori-
zontalen AnschluBbereich auf, in dem der zur
Klemmnase formschliissige Klemmsteg ausgebildet
ist und an den die vertikale Innenwand des Rand-
profils angrenzt. An diesem Teil der vertikalen In-
nenwand liegt im eingebauten Zustand die Deck-
platte des Behilters an, die erfindungsgemiB zwi-
schen dem AuBenwandflansch des Vertikalprofils
und dem Auflager des Federflansches des Klemm-
profiles festgeklemmt ist. Vorteilhafterweise wird
als Deckplatte eine Wabenplatte eingesetzt, die mit
Aluminium und/oder Stahl oder einem glasfaserver-
stdrkten Kunststoff beschichtet ist.

Es ist zweckmiBig, das Klemmprofil minde-
stens im Bereich der Klemmhalterung abzudichten,
beispielsweise mit einem elastischen Kleber wie
Silikon. Um absolute Dichtheit zu erreichen, kann
es sinnvoll sein, auch im Bereich des Aussenwand-
flansches und/oder im Bereich der Lagerrinne und
des LagerfuBes der erfindungsgeméBen Eckenaus-
bildung ein Dichtungsmaterial einzubringen.

Als Werkstoff flir das vertikale Hohlprofil und
fir das Klemmprofil wird vorzugsweise ein mecha-
nisch stabiles Material verwendet, insbesondere
Aluminium, da es korrosionsbestdndig, leicht und
gut verarbeitbar ist. Daneben kénnen auch andere,
im Kraftfahrzeugbau Ubliche Materialien verwendet
werden. Die Deckplatte kann auch eine Holzplatte
sein. Das Klemmprofil ist vorzugsweise als Alu-
Schiene ausgebildet, die Uber die gesamte Linge
des vertikalen Hohlprofils reicht. Neben einer etwa
T-f6rmigen Konfiguration des Klemmprofils, wobei
der obere Querschenkel den Federschenkel bildet,
kdnnen auch andere, strangmiBig herstellbare
Querschnittsformen in V-Form oder in Art eines
spitzen Winkels verwendet werden. Zur besseren
Kraftlibertragung vom Klemmbereich mit der Deck-
platte in das vertikale Hohlprofil wird eine zumin-
dest geringfligige Schréagstellung des Klemmprofils
im eingerasteten Zustand bevorzugt.

Bei der Herstellung eines Behdlterdeckels kann
daher dieses Klemmprofil Uber alle vier LAngssei-
ten eingesetzt werden. Fir die Eckbereiche der
vertikalen Hohlprofile bedarf es keiner Gehrungs-
schnitte mehr, da dort z.B. Kunststoff-Deckelecken
eingesetzt werden kdnnen, die auBenflichig fluch-
tend mit den AuBenfldchen der vertikalen Hohlprofi-
le abschlieBen k&nnen oder auch diese geringfiigig
Uberlappen k&nnen. Hierbei ist es mdglich, daB ein
Uber eine Lingsseite angeordnetes Klemmprofil
unterteilt ist, so daB ein innerer Eingriff in die
Kunststoff-Deckelecke mdglich ist. Bei Einsatz der-
artiger Kunststoff-Deckelecken wird Ublicherweise
eine Abdichtung, z.B. mittels Silikon, gegenliber
den verwendeten Strangprofilen vorgesehen.
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Da bei der erfindungsgemadBen Eckenkonstruk-
tion vorgefertigte Teile verwendet werden, bei de-
nen das zeitaufwendige Befestigen durch Vernieten
oder Schweiien nicht erforderlich ist, k&nnen die
Kosten flir das Herstellen von Behéltern oder Be-
hidlterdeckeln erheblich gesenkt werden.

Die erfindungsgeméBe Eckenausbildung er-
laubt ein einfaches Verbinden von Fldchenelemen-
ten und ermdglicht, beispielsweise bei Beschidi-
gung eines Elementes, auch die Demontage und
Wiederverwendung des Klemmprofiles und/oder ei-
nes Fldchenelementes.

Die Erfindung wird nachstehend beispielsweise
anhand der schematischen Zeichnung beschrieben.
Die zugehdrige Zeichnung zeigt in

Fig. 1 eine schematische, vertikale Schnitt-
ansicht der erfindungsgeméBen Ek-
kenausbildung.

Zur Herstellung eines Behdlterdeckels, bei-
spielsweise fir einen PKW-Anhinger, werden zwei
Fldchenelemente zu einer Eckenausbildung 1 ver-
bunden. Das erste Fldchenelement ist ein vertika-
les Hohlprofil 2, beispielsweise aus Aluminium, das
eine Innenwand 3 und eine AuBenwand 4 mit ei-
nem auf die Deckplatte 7 Ubergreifenden AuBen-
wandflansch 5 aufweist. Als Deckplatte 7 wird eine
starre, relativ leichte Wabenplatte, die beschichtet
sein kann, verwendet. Sowoh! die Deckplatte 7 als
auch die den Deckelrand bildenden Vertikalprofile 2
weisen die flir den Behélterdeckel erforderlichen
Abmessungen auf. Auch das dritte Konstruktions-
element, das als vorgefertigte Aluminiumschiene
ausgebildete Klemmprofil 10, ist auf das erforderli-
che MaB abgeldngt.

Das nahezu T-férmige Klemmprofil 10 besteht
aus einem in der Endlage mit der Innenwand 3 des
Vertikalprofils 2 fluchtenden Steg 12, der an sei-
nem unteren Ende einen LagerfuB 14 und an sei-
nem oberen Ende einen einseitigen Federflansch
16 mit einem Auflager 17 sowie eine Ausformung
18 fiir eine Klemmhalterung, beispielsweise eine
Klemmnase, aufweist.

Dieses Klemmprofil 10 ist mit seinen etwa
Ubereinander angeordneten Endlagern, néamlich
dem LagerfuB 14 und der Klemmnase 18, in die
Aufnahmetasche 20 einsteckbar bzw. einrastbar
ausgebildet. Der einseitige Federflansch 16, der
vom Steg 12 ausgehend spitzwinklig ausgebildet
ist, weist mit dem Schnittpunkt der zwei Flansch-
schenkel zur Deckplatte 7, wdhrend am gegen-
Uberliegenden Ende des nahezu horizontalen obe-
ren Schenkels des Federflansches 16 die Klemm-
nase 18 in die Aufnahmetasche 20 gerichtet ist.
Der LagerfuB 14 des Klemmprofils 10 ist gelenk-
kopfartig ausgebildet und lagert 18sbar in der kom-
plementdr geformten Rinne 24 der Aufnahmeta-
sche 20. Oberhalb des LagerfuBes 14 geht das
Klemmprofil 10 stufenférmig in den mit der Innen-
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wand 3 fluchtenden Steg 12 liber. Dadurch wird die
beim Einlegen der Deckplatte 7 erforderliche Kipp-
stellung des Klemmprofils 10, die durch die gestri-
chelten Linien wiedergegeben ist, ermdglicht.
Gleichzeitig ist am Ubergang der Innenwand 3 zum
Klemmprofil 10 eine nahezu geschlossene Fliche
gegeben. Das Auflager 17 flr die Deckplatte 7 ist
im Schnittpunktbereich der zwei Flanschschenkel
des Federflansches 16 gebildet. Es ist profilver-
stdrkt ausgebildet, um eine sichere Klemmbhalte-
rung der Deckplatte 7 zwischen dem Auflager 17
und dem AuBenwandflansch 5 zu gew&hrleisten.

Die Aufnahmetasche 20 ist in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel als linienférmige Einbauchung bzw.
als Hinterschnitt in der Innenwand 3 des Vertikal-
profils 2 nahe dem Eckbereich ausgebildet. Sie
besteht aus einer den LagerfuB 14 des Klemmpro-
fils 10 aufnehmenden Rinne 24, einer in Richtung
AuBenwand 4 des Vertikalprofils 2 geneigten Sei-
tenwand 22 und einem nahezu horizontalen An-
schluBbereich 26 zu der Innenwand 3, die vertikal
ausgerichtet ist und die Deckplatte 7 begrenzt. Die
Aufnahmetasche 20 ist im Bereich der geneigten
Seitenwand 22 durch einen Quersteg 30 zur Au-
Benwand 4 versteift ausgebildet. Die Klemmbhalte-
rung des Klemmprofils 10 wird mit Hilfe der Rinne
24 und des Klemmstegs 28, der im nahezu hori-
zontalen Teil des AnschluBbereiches 26 ausgebil-
det ist, erreicht. Dieser Klemmsteg 28 ist form-
schlissig zur Klemmnase 18 des Klemmprofils 10
ausgebildet, so daB in der Endlage die Klemmnase
18 diesen Klemmsteg 28 kraftschliissig hintergreift.

Zum Verbinden der Deckplatte 7 mit dem Ver-
tikalprofil 2 wird das Klemmprofil 10 mit dem La-
gerfuB 14 in die Rinne 24 der Aufnahmetasche 20
eingeschoben. Indem der untere Klemmoprofilsteg
12 auf der Innenwand 3 aufliegt, befindet sich der
einseitige Federflansch 16 nahezu horizontal zum
AuBenwandflansch 5 des Hohlprofils 2. Die Deck-
platte 7 kann nunmehr auf das Auflager 17 aufge-
legt und bis an die obere Innenwand 3 des Verti-
kalprofils 2 eingeschoben werden. Durch Druckaus-
Ubung auf den vertikalen Steg 12 des Klemmprofils
10 wird das gesamte Klemmprofil 10 in Richtung
AuBenwand 4 und somit in Klemmlagerung ge-
driickt. Dabei rastet die Klemmnase 18 hinter dem
Klemmsteg 28 der Aufnahmetasche 20 ein, wobei
gleichzeitig das Auflager 17 gegen die Deckplatte 7
gedriickt und diese dadurch gegen den AuBen-
wandflansch 5 festgelegt wird.

Es ist moglich, vor dem Verklemmen des Pro-
fils in dem Bereich der Klemmnase 18 und der
Klemmhalterung 28 ein Dichtungsmaterial, z.B. Sili-
kon, einzuspritzen, um die Dichtheit des Behilters
bzw. des Behilterdeckels zu gewihrleisten. Da die
erfindungsgemiBe Eckenausbildung eine sichere
und dichte Verbindung zweier Fldchenelemente,
insbesondere einer Deckplatte mit einer vertikalen
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Wand, realisiert, entfallen die bisher benétigte Un-
terkonstruktion sowie das bisher Ubliche, nachtrag-
liche Verbinden der Konstruktionsteile, beispiels-
weise durch Vernieten oder Verschweissen, so daB
die Herstellung von Eckenverbindungen wesentlich
einfacher und mit relativ geringen Kosten verbun-
den ist.

Patentanspriiche

1. Eckenausbildung zum Verbinden zweier Fl3-
chenelemente, insbesondere fiir einen Behil-
terdeckel, mit einem ersten, insbesondere als
Hohlprofil ausgebildeten Fldchenelement und
einem zweiten Fldchenelement, auf das eine
AuBenwand des ersten Flachenelementes
flanschartig Ubergreift,
dadurch gekennzeichnet,
daB am/im ersten Flichenelement (2) ein hin-
terschnittener Bereich (20) ausgebildet ist,
in den ein Klemmprofil (10) eingreift,
das mit dem AuBenwandflansch (5) des ersten
Flachenelements (2) eine Klemmhalterung fir
das zweite Fldchenelement (7) bildet.

2. Eckenausbildung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB nahe einem Eckbereich eines das erste
Fldchenelement bildenden Vertikalprofils (2)
der hinterschnittene Bereich als eine Aufnah-
metasche (20) einer Innenwand (3), insbeson-
dere Uber die gesamte Linge des Vertikalpro-
fils (2) ausgebildet ist.

3. Eckenausbildung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Klemmprofil (10) als Abschnitt oder
Schiene in etwa T-f6rmig, V-férmig oder als
Profil mit spitzem Winkel ausgebildet ist und
eine starre, relativ leichte Deckplatte (7) in
Klemmhalterung halt.

4. Eckenausbildung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Klemmprofil (10) aus einem in der
Endlage mit der Innenwand (3) des Vertikalpro-
fils (2) fluchtenden Steg (12) besteht, der an
seinem unteren Ende einen in einer Rinne (24)
der Aufnahmetasche (20) lagerbaren FuB (14)
aufweist und an seinem oberen Ende einen
einseitigen Federflansch (16) mit Auflager (17)
fur die Deckplatte (7) sowie eine Ausformung
(18) fiir eine Klemmhalterung aufweist.

5. Eckenausbildung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
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daB das Klemmprofil (10) oberhalb des gelenk-
kopfférmig und 18sbar in der komplementar
geformten Rinne (24) gehaltenen LagerfuBes
(14) stufenfbrmig in den mit der Innenwand (3)
fluchtenden Steg (12) Ubergeht.

Eckenausbildung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche

dadurch gekennzeichnet,

daB der einseitige Federflansch (16) winkelfér-
mig ausgebildet ist und im Schnittpunktbereich
der zwei Flanschschenkel das, insbesondere
profilverstérkt ausgebildete Auflager (17) fir
die Deckplatte (7) aufweist.

Eckenausbildung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB eine Nase (18) am Klemmprofil (10) an
dem in die Aufnahmetasche (20) ragenden Teil
des oberen Flansschenkels ausgebildet ist,
welche in der Endlage einen vorspringenden
Steg (28) der Aufnahmetasche (20) form- und
kraftschlissig hintergreift.

Eckenausbildung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Aufnahmetasche (20) eine von der
Rinne (24) in Richtung AuBenwand (4) des
Vertikalprofils (2) geneigte Seitenwand (22)
und einen nahezu horizontalen Anschluibe-
reich (26) zu der die Deckplatte (7) begrenzen-
den, vertikalen Innenwand (3) aufweist, in wel-
chem der Steg (28) ausgebildet ist.

Eckenausbildung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Deckplatte (7) eine Wabenplatte ist
und/oder mit Aluminium und/oder Stahl oder
glasfaserverstirktem Kunststoff beschichtet ist
und daB das Vertikalprofil (2) mindestens im
Bereich der Aufnahmetasche (20) mit einem
Versteifungssteg (30) versehen ist.

Eckenausbildung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Klemmprofil (10) mindestens im Be-
reich der Klemmhalterung (18; 28) zur Innen-
wand (3), insbesondere mit einem elastischen
Kleber abgedichtet ist.
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