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@ Plattenwarmeaustauscher.

@ Es wird ein Plattenwdrmeaustauscher angege-
ben, der eine Mehrzahl miteinander fluchtender und
durch Prdgen mit einer Profilierung versehener Plat-
ten (1) aufweist, die abwechselnd um 180° gegen-
einander gedreht unter Anlage der aufeinander zu
gerichteten Profilierung benachbarter Platten (1) zu
einem Stapel gespannt sind, wobei die Platten (1)
zwischen sich abwechselnd fiir ein erstes und ein
dazu im wesentlichen parallel gefiihrtes zweites Me-
dium durch eine wenigstens teilweise 16sbare Um-
fangsdichtung (16) umfangene Strdmungsrdume bil-
den, die Uber miteinander fluchtende, von in den
Eckbereichen der Platten angeordneten Durchbre-
chungen gebildete Zu- und Abstromd&ffnungen
(2,3,4,5) mit dem jeweiligen Medium beschickbar
sind. Dabei ist vorgesehen, daB die 18sbare Um-
fangsdichtung (16) wenigstens Uber einen Teil ihrer
Langserstreckung als mindestens zweireihige Mehr-
fachdichtung (15,16) aus mit Abstand zueinander
angeordneten Dichtungsprofilen ausgebildet ist.
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Die Erfindung betrifft einen Plattenwdrmeaus-
tauscher mit einer Mehrzahl im wesentlichen recht-
eckiger, miteinander fluchtender und durch Prigen
mit einer Profilierung versehener Platten, die ab-
wechselnd um 180° gegeneinander gedreht unter
Anlage der aufeinander zu gerichteten Profilierung
benachbarter Platten wenigstens teilweise 10sbar
zu einem Stapel gespannt sind, wobei die Platten
zwischen sich abwechselnd flir ein erstes und ein
dazu im wesentlichen parallel geflihrtes zweites
Medium durch eine zwischen ihnen entlang ihrem
Umfang angeordnete Abdichtung umfangene Str&-
mungsrdume bilden, welche Uber miteinander
fluchtende, von in den Eckbereichen der Platten
angeordneten Durchbrechungen gebildete Zu- und
Abstrémd&ffnungen mit dem jeweiligen Medium be-
schickbar sind, wobei die Abdichtung zwischen den
gegenseitig 16sbaren Platten als 18sbare Umfangs-
dichtung ausgebildet ist.

Bei derartigen bekannten Wirmeaustauschern
sind die verhdltnismiBig dinnwandigen und viel-
fach auch untereinander formgleichen Platten in
einem Rahmen zusammengehalten und zwischen
dickeren Endplatten, einer sogenannten Gestellplat-
te und einer sogenannten Deckelplatte, zu einem
Stapel gespannt, wobei Endplatte und/oder Deckel-
platte die Anschlisse flir die Medien enthalten, die
entlang dem Plattenstapel Uiber Kanile geflihrt wer-
den, welche durch die erwdhnten Durchbrechungen
der Platten in Verbindung mit entsprechender Ge-
staltung der Abdichtungen gebildet werden. Dabei
kénnen die Abdichtungen wenigstens teilweise aus
zwischen benachbarten Platten durch SchweiBen,
L&ten, Klieben oder dergleichen befestigten Profilen
bestehen, wihrend bei den voneinander 18sbaren
Platten eine 18sbare Umfangsdichtung aus zumin-
dest teilweise elastischem Material verwendet wird.

Die zwischen den Platten gebildeten Strd-
mungsrdume sind durch das erste und zweite Me-
dium druckbeaufschlagt. Dabei findet jedoch die
md&gliche HOhe einer derartigen Druckbeaufschla-
gung durch die Belastbarkeit der wenigstens teil-
weise aus elastischem Material bestehenden Um-
fangsdichtungen ihre Grenze. Man kann zwar den
Plattenstapel durch entsprechende hohe Vorspan-
nung zwischen Gestell- und Deckelplatte stark zu-
sammenpressen. Auch hier ist jedoch eine Grenze
wieder dann gegeben, wenn das Material der Um-
fangsdichtungen zu stark verpreBt und damit ver-
quetscht wiirde.

Will man daher unter sehr hohem Druck ste-
hende Medien dem Wirmeaustausch zufihren,
muB man auf andere Formen von Wirmeaustau-
schern ausweichen, beispielsweise R&hrenwirme-
austauscher. Solche R&hrenwidrmeaustauscher
sind jedoch vergleichbar wesentlich kostspieliger
und unhandlicher als Plattenwdrmeaustauscher.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Plat-
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tenwdrmeaustauscher der eingangs genannten Art
auf einfache Weise derart abzuéindern bzw. zu er-
génzen, daB er eine gegenliber dem Bisherigen
wesentlich hdhere Druckbelastbarkeit durch die
Medien erlaubt bei vergleichsweise nur méBiger
Erh6hung der Gestehungskosten.

Diese Aufgabe ist ausgehend von einem Plat-
tenwdrmeaustauscher der eingangs genannten Art
erfindungsgemiB dadurch geldst, daB die Um-
fangsdichtung wenigstens Uber einen Teil ihrer
Langserstreckung als mindestens zweireihige
Mehrfachdichtung aus mit Abstand zueinander an-
geordneten Dichtungsprofilen ausgebildet ist.

Diese erfindungsgeméBe MaBnahme hat die
Wirkung, daB zwischen benachbarten Profilen der
Umfangsdichtungen ein schmaler, beidseits abge-
dichteter Kanal entsteht. Nunmehr kann beispiels-
weise im Falle einer Doppeldichtung bei Leckage
der medienzugewandten Dichtung sich in dem Ka-
nal ein Zwischendruck aufbauen, der einerseits von
der medienabgewandten Dichtung mit Sicherheit
leckagefrei getragen werden kann, wdhrend er flr
die medienzugewandte Dichtung eine Stitz- und
Gegendruckwirkung ergibt. Insgesamt wird also der
Mediendruck stufenweise hin zum Umgebungs-
druck, normalerweise Atmosphirendruck, abge-
baut, wobei jedes der zueinander parallelen Dich-
tungsprofile nur einen Teil der Differenz zwischen
Mediendruck und Umgebungsdruck zu tragen hat.

Diese Verhilinisse gelten sinngemaB entspre-
chend fur Mehrfachdichtungen mit drei oder mehr
zueinander parallelen Dichtungsprofilen.

Nach einer Ausflihrungs- und Anwendungsform
der Erfindung kann die Mehrfachdichtung jeweils
zwischen Strémungsraum und den Durchbrechun-
gen der zugeordneten Platte vorgesehen sein, die
ohne Verbindung mit dem StrOmungsraum ledig-
lich dem Medientransfer zu den dem Strémungs-
raum benachbarten Strdmungsrdumen dienen. Die-
se (Ublicherweise vorhandene Dichtungszone ist
eine der kritischen, wenn nicht Uiberhaupt die kriti-
sche Dichtungszone zwischen zwei benachbarten
Platten, da die Platte hier auf der dichtungsabge-
wandten Seite in der Regel keine Abstlitzung der
Dichtungszone gegeniiber der benachbarten Platte
hat, denn dort muB von der angesprochenen
Durchbrechung ausgehend der benachbarte Stro-
mungsraum mit dem zugeordneten Medium be-
schickt bzw. von diesem Medium entsorgt werden.
Durch dieses Fehlen einer Abstlitzung kann aber
an der genannten Stelle die dortige Dichtung nicht
so stark vorgespannt werden wie die Ubrigen Teile
der Umfangsdichtung, so daB es hier bei hohen
Mediendriicken zuerst zu einer Leckage kommt.

Nach einer anderen Ausfiihrungsform der Erfin-
dung kann vorgesehen sein, daB die gesamte Um-
fangsdichtung als Mehrfachdichtung ausgebildet
ist. Damit ergibt sich nun die Md&glichkeit einer
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erheblichen Steigerung der anwendbaren Medien-
driicke.

Ausgehend von einer gleichbleibenden Warme-
austauschfldche der Platten bedeutet zwar die Ver-
doppelung oder gar Verdreifachung, Vervierfa-
chung etc. der Umfangsdichtung eine VergréBe-
rung der Platten, es missen die Gestell- und Dek-
kelplatte entsprechend vergréBert und stirker di-
mensioniert werden und es missen stérkere bzw.
zahlreichere Spannmittel fiir den Plattenstapel vor-
gesehen werden. Diese Aufwendungen halten sich
jedoch immer noch in Uberschaubaren und wirt-
schaftlich tragbaren Grenzen verglichen beispiels-
weise mit der eingangs genannten Alternative einer
anderen Wirmeaustauscherart in Form eines R&h-
renwdrmeaustauschers.

ZweckmiBig ist es im Rahmen der Erfindung,
daB in an sich bekannter Weise die Profile der
Umfangsdichtungen in aus den Platten geprigte
Dichtungsnuten eingesetzt sind, deren Tiefe einem
Teil der H6he des jeweiligen Dichtungsprofils ent-
spricht. Hier ragt dann das Plattenprofil mit einer
Erhebung, die nicht Uber den Umfang durchgehend
sein muB, in den jeweils zwischen benachbarten
Dichtungsprofilen gebildeten Kanal, um die Dich-
tungsprofile gegeniiber dem Kanal zu stlitzen.

Vorteilhaft ist es ferner, daB benachbarte Profi-
le der Mehrfachdichtung an einzelnen, gegenseitig
beabstandeten Stellen durch quer zu ihrer Lingser-
streckung verlaufende Briicken aus dem Material
der Umfangsdichtung einstlickig miteinander ver-
bunden sind. Hierdurch ergibt sich insbesondere
beziiglich der Handhabung der Mehrfachdichtung
beim Einbau in die Dichtungsnuten eine wesentli-
che Erleichterung.

Bei dieser Bauform ist es zweckmiBig, daB die
H6he der Briicken derart gegenliber der der Dich-
tungsprofile reduziert ist, daB zwischen den Dich-
tungsprofilen der Mehrfachdichtung ein in deren
Langserstreckung durchgehender Kanal gebildet
ist. Dadurch ist ein Druckausgleich Uber die ge-
samte Linge des Kanales gewdhrleistet, so daB
sich nicht beidseitig einer Briicke unterschiedliche
Driicke aufbauen k&nnen.

In diesem Zusammenhang ist es ferner zweck-
maBig, daB die zwischen zwei benachbarten Dich-
tungsnuten bestehende Plattenprofilierung an den
die Brlicke aufweisenden Stellen in ihrer Hohe
reduziert ist. Dadurch ist eine zu diinnwandige Ge-
staltung der Briicken verhindert.

In weiterer Ausbildung des Erfindungsgedan-
kens kann vorgesehen sein, daB die Platten im
Bereich der zwischen benachbarten Profilen der
Umfangsdichtung gebildeten Kandle Bohrungen
aufweisen, Uber die die Dichtungskandle mit einem
unter Uberdruck stehenden dritten Medium be-
schickbar sind, wobei die Héhe des Uberdruckes
zwischen der des ersten und zweiten Mediums
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einerseits und der der Umgebung des Plattenwér-
meaustauschers andererseits liegt.

Diese Gestaltung gibt die M&glichkeit, die zwi-
schen den Umfangsdichtungen gebildeten Kanile
mit einem Sperrmedium, beispielsweise einer Flis-
sigkeit oder einem Gas zu beschicken, wodurch
verhindert ist, daB in die Kanile Uiberhaupt Mengen
des ersten oder zweiten Mediums gelangen k&n-
nen. Auf diese Weise ist es aber insbesondere
auch mdglich, einen aseptischen Plattenwidrmeaus-
tauscher zu gestalten. Sollte andererseits trotzdem
einmal etwas vom ersten oder zweiten Medium in
einen der Kanidle gelangen, so kann dieses Lecka-
gematerial sofort leicht durch das dritte Medium
weggesplilt werden.

In Ausgestaltung dieser M&glichkeit ist es spe-
ziell im Falle einer Mehrfachdichtung in Form einer
Doppeldichtung zweckm&Big, daB die HBhe des
Uberdruckes des dritten Mediums etwa mittig zwi-
schen der des ersten und zweiten Mediums einer-
seits und der der Umgebung des Plattenwidrmeaus-
tauschers andererseits liegt.

Wird in diesem Zusammenhang von einem
Plattenwdrmeaustauscher ausgegangen, bei dem
die Platten in einem Rahmen gestellt zwischen
einer Gestellplatte und einer Deckelplatte des Rah-
mens fluchtend gefiihrt I6sbar zu einem Stapel
gespannt sind, so kann schlieBlich vorgesehen
sein, daB Gestellplatte und/oder Deckelplatte mit
den Kanilen korrespondierende AnschluBverbin-
dungen zur Zuleitung und gegebenenfalls Ableitung
des dritten Mediums aufweisen.

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfin-
dung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung von Ausflihrungsformen anhand der
Zeichnung. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 Die Frontalansicht einer
Wirmeaustauscherplatte;
zwei benachbarte Wirmeaustauscher-
platten gemapB Fig. 1 in Explosionsdar-
stellung;
die Riickansicht der Wirmeaustau-
scherplatten gemiB Fig. 2,
die Schnittansicht durch den Dich-
fungsbereich mehrerer aufeinander
gestapelter Wirmeaustauscherplatten
gemiB Fig. 2 und 3 sowie
die perspektivische Ansicht eines
Warmeaustauschers mit Platten ge-
maB Fig. 1 bis 4, teilweise in Explo-
sionsdarstellung.

Bei der in Fig. 1 dargestellten Wirmeaustau-
scherplatte 1 erkennt man in den vier Ecken Durch-
brechungen 2, 3, 4, 5, Uber die in an sich bekann-
ter Weise bei einem Stapel eines Plattenwirme-
austauschers die beiden am Wirmeaustausch be-
teiligten Medien geflihrt werden. Zwischen den
Durchbrechungen 2, 4 einerseits und 3, 5 anderer-

|6sbaren

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
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seits weist die Platte 1 Ausnehmungen 6, 7 auf, die
nach auBen offen sind. Uber diese Ausnehmungen
ist die Platte 1 auf Flhrungsstangen eines Rah-
mengestells setzbar, das in bekannter Weise eine
Gestellplatte und eine Deckelplatte aufweist, zwi-
schen denen der Stapel von Platten 1 zusammen-
spannbar ist.

Im mittleren Bereich weist die Platte 1 eine
Profilierung 8 auf, Uber die benachbarte Platten
aneinander liegen derart, daB zwischen benachbar-
ten Platten StrOmungsrdume gebildet werden,
durch die erstes und zweites Medium sich voran-
bewegen k&nnen.

Die Stromungsrdume sind nach auBen abge-
grenzt durch eine Umfangsdichtung 10, die im Fal-
le der Fig. 1 so ausgebildet und geflihrt ist, daB
das Uber die sichtbare Seite der Platte 1 strémen-
de Medium sich zwischen den Durchbrechungen 2
und 3 bewegen kann. Demgegeniiber sind die
Durchbrechungen 4, 5 gegeniiber diesem Medium
einmal durch einen Umlauf 11, 12 und zum ande-
ren durch eine vorgeschaltete Verbindung 13, 14
der Dichtung 10 abgeschottet.

Die Umfangsdichtung 10 ist nun, wie aus Fig. 1
ersichtlich, als Doppeldichtung ausgebildet, indem
ein medienzugewandtes Dichtungsprofil 15 und ein
medienabgewandtes Dichtungsprofil 16 parallel zu-
einander geflihrt sind derart, daB zwischen diesen
beiden Dichtungsprofilen ein Kanal 17 entsteht.
Diese Ausbildung hat, wie bereits geschildert, die
Wirkung, daB der im inneren der Strdmungsrdume
bestehende Druck stufenweise zur Umgebung des
Plattenwdrmeaustauschers hin abgebaut wird, so
daB die Strémungsrdume mit sehr hohen Medien-
driicken beaufschlagt werden k&nnen, ohne daB
nach auBen im Ergebnis eine Leckage aufireten
kann.

Wie aus Fig. 1 auBerdem ersichtlich, sind inne-
res Dichtungsprofil 15 und &duBeres Dichtungsprofil
16 entlang dem Verlauf der Umfangsdichtung
mehrfach durch Briicken 18 miteinander verbun-
den, um auf diese Art und Weise die Montage der
Dichtung auf der Platte 1 zu erleichtern.

Fig. 2 zeigt zwei Platten 19 der anhand der Fig.
1 geschilderten Art in Explosionsdarstellung so, wie
sie schluBendlich im Plattenstapel aufeinander zu
liegen kommen. Fig. 2 148t erkennen, daB die bei-
den an sich gleichen Platten gegeneinander um
180° gedreht sind. Dadurch ergibt sich, daB aus-
gehend von den durch die Durchbrechnungen der
Platten gebildeten Strémungskandlen 20, 21, 22,
23 einmal der zwischen den beiden dargestellien
Platten gebildete Strémungsraum Uber die Stro-
mungskanile 20, 21 beschickbar ist, wihrend der
vor der vorderen Platte 19 und der hinteren Platte
19 gelegene Stromungsraum Uber die Strémungs-
kandle 22, 23 beschickt wird.

In Abweichung zur Plattendarstellung gemapB
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Fig. 1 zeigen die in Fig. 2 dargestellten Platten 19
zwischen innerem Dichtungsprofil 15 und duBerem
Dichtungsprofil 16 angeordnete Bohrungen 24 des
Plattenmaterials, Uber die in Stapelrichtung der
Platten benachbarte Kandle 17 miteinander verbun-
den sind. Dies gibt in der bereits beschriebenen
Weise die Md&glichkeit, die Kandle 17 mit einem
dritten Medium zu beschicken, um Uber dieses
dritte Medium den Differenzdruck zwischen den
beiden Dichtungsprofilen aufzubauen, wobei gleich-
zeitig eine Splilung bezlglich einer eventuellen
Leckage Uber das innere Dichtungsprofil 15 erfol-
gen kann.

Fig. 3 zeigt die beiden Platten 19 gemiB Fig. 2
in Riickansicht, woraus die Prdgung von Nuten 25,
26 ersichtlich ist, in die die Dichtungsprofile 15, 16
eingesetzt sind.

Fig. 4 zeigt in vergréBerter Darstellung einen
zur Ebene der Wirmeaustauscherplatten 1, 19
senkrechten Schnitt im Bereich der Umfangsdich-
tung. Hier ist ersichilich, wie die Dichtungen an
einzelnen Stellen durch Brlicken 18 miteinander
verbunden sind. Die Brlicken haben eine gegen-
Uber den Dichtungsprofilen 15, 16 reduzierte HShe,
um Uber den gesamten Dichtungsumfang durchge-
hende Kandle 17 zu ermd&glichen. Damit die Brik-
ken 18 nicht zu diinn ausgebildet werden miissen,
ist im Bereich der Briicken 18 auBerdem die zwi-
schen den Dichtungsprofilen 15, 16 gelegene Plat-
tenprofilierung 27 ebenfalls in ihrer H6he reduziert.

Fig. 5 zeigt schlieBlich in Anlehnung an Fig. 2
und 3 die perspektivische Gesamtansicht eines
Plattenwdrmeaustauschers vorwiegend in Explo-
sionsdarstellung. Bei dieser sind erkennbar die
Platten 19, die um 180° gegeneinander gedreht
gestapelt sind, eine Gestellplatte 30 und eine Dek-
kelplatte 31, sowie der Stdnder 32, von dem aus-
gehend Stangen 33, 34 zur Gestellplatte 30 gehen,
die die Platten 19 Uber deren Ausnehmungen 6
flihren und gegenseitig justieren. Die Stangen 33,
34 sind Uber Schrauben 45, 46 in Aufnahmeboh-
rungen 47, 48 von Gestell- und Deckelplatte festge-
legt.

Die Gestell- und Deckelplatten bilden An-
schluBéffnungen 35 bis 38, die mit den Durchbre-
chungen 2 bis 5 der Platten korrespondieren und
dadurch die Kandle 20 bis 23 (Fig. 2 und 3) nach
auBen verbinden.

Mit 50 ist eine von mehreren Spannstangen
bezeichnet, die in Ausnehmungen 51, 52 von Ge-
stell und Deckelplatte eingesetzt der gegenseitigen
Verspannung dieser Platten und damit des dazwi-
schen angeordneten Paketes von Wirmeaustau-
scherplatten dienen.

Patentanspriiche

1. Plattenwdrmeaustauscher mit einer Mehrzahl
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im wesentlichen rechteckiger, miteinander
fluchtender und durch Prdgen mit einer Profi-
lierung versehener Platten, die abwechselnd
um 180° gegeneinander gedreht unter Anlage
der aufeinander zu gerichteten Profilierung be-
nachbarter Platten wenigstens teilweise 16sbar
zu einem Stapel gespannt sind, wobei die Plat-
ten zwischen sich abwechselnd fiir ein erstes
und ein dazu im wesentlichen parallel geflihr-
tes zweites Medium durch eine zwischen ihnen
entlang ihrem Umfang angeordnete Abdichtung
umfangene Strémungsrdume bilden, die Uber
miteinander fluchtende, von in den Eckberei-
chen der Platten angeordneten Durchbrechun-
gen gebildete Zu- und Abstrémd&ffnungen mit
dem jeweiligen Medium beschickbar sind, wo-
bei die Abdichtung zwischen den gegenseitig
I6sbaren Platten als 16sbare Umfangsdichtung
ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Umfangsdichtung (10) wenigstens Uber
einen Teil ihrer L3ngserstreckung als minde-
stens zweireihige Mehrfachdichtung aus mit
Abstand zueinander angeordneten Dichtungs-
profilen (15, 16) ausgebildet ist.

Plattenwdrmeaustauscher nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Mehrfachdichtung (13, 14) jeweils zwi-
schen Strémungsraum und den Durchbrechun-
gen (4, 5) der zugeordneten Platte (1) vorgese-
hen ist, die ohne Verbindung mit dem Str&-
mungsraum lediglich dem Medientransfer zu
den dem Strémungsraum benachbarten Stro-
mungsrdumen dienen.

Plattenwdrmeaustauscher nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die gesamte Umfangsdichtung (10) als
Mehrfachdichtung ausgebildet ist.

Plattenwdrmeaustauscher nach einem der An-
sprliiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Profile der Umfangsdichtung (15, 16)
in aus den Platten (1, 19) geprdgte Dichtungs-
nuten (25, 26) eingesetzt sind, deren Tiefe
einem Teil der HShe des jeweiligen Dichtungs-
profils entspricht.

Plattenwdrmeaustauscher nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB benachbarte Profile (15, 16) der Mehrfach-
dichtung (10) an einzelnen, gegenseitig beab-
standeten Stellen durch quer zu ihrer LAngser-
streckung verlaufende Brlicken (18) aus dem
Material der Umfangsdichtung einstlickig mit-
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10.

einander verbunden sind.

Plattenwdrmeaustauscher nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB die H6he der Briicken (18) derart gegen-
Uber der der Dichtungsprofile (15, 16) reduziert
ist, daB zwischen den Dichtungsprofilen der
Mehrfachdichtung (10) ein in deren Ldngser-
streckung durchgehender Kanal (17) gebildet
ist.

Plattenwdrmeaustauscher
oder 6,

dadurch gekennzeichnet,
daB die zwischen zwei benachbarten Dich-
tungsnuten (25, 26) bestehende Plattenprofilie-
rung (27) an den die Brlicken aufweisenden
Stellen in ihrer HOhe reduziert ist.

nach Anspruch 5

Plattenwdrmeaustauscher nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Platten (19) im Bereich der zwischen
benachbarten Profilen der Umfangsdichtung
(15, 16) gebildeten Kanile (17) Bohrungen (24)
aufweisen, Uber die die Dichtungskanile mit
einem unter Uberdruck stehenden drittem Me-
dium beschickbar sind, wobei die Hohe des
Uberdruckes zwischen der des ersten und
zweiten Mediums einerseits und der der Um-
gebung des Plattenwdrmeaustauschers ande-
rerseits liegt.

Plattenwdrmeaustauscher nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB die H&he des Uberdruckes des dritten
Mediums etwa mittig zwischen der des ersten
und zweiten Mediums einerseits und der der
Umgebung des Plattenwadrmeaustauscher an-
dererseits liegt.

Plattenwdrmeaustauscher nach Anspruch 8
oder 9, wobei die Platten in einem Rahmen
gestellt zwischen einer Gestellplatte und einer
Deckelplatte des Rahmens fluchtend gefihrt
16sbar zu einem Stapel gespannt sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB Gestellplatte (30) und/oder Deckelplatte
(31) mit den Kanilen (17) korrespondierende
AnschluBverbindungen zur Zuleitung und ge-
gebenenfalls Ableitung des dritten Mediums
aufweisen.
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