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@ Verfahren und Vorrichtung zum Einbringen von Oberflichenkanilen in Plattenmaterial aus
weichem Werkstoff und Verwendung einer Vorrichtung.

@ Ein Verfahren und eine Vorrichtung dienen zum
Einbringen von Oberfldchenkandlen (82) mit wenig-
stens n@herungsweise rechteckférmigem Querschnitt
in Plattenmaterial aus weichem Werkstoff, insbeson-
dere Mineralfaser-Dadmmatten (80) oder Platten aus
einem Styrol-Polymerisat. Es wird ein motorisch be-
triebenes Schneidwerkzeug (10) mit oszillierendem
Schneidmesser (20) verwendet. Das Schneidmesser

(20) weist zueinander angewinkelte Abschnitte auf,
die mindestens teilweise mit einer Schneide verse-
hen sind. Die Schneide l4uft Uber mindestens drei
bzw. zwei Abschnitte um, die miteinander ein U oder
L bilden. Das Schneidmesser (20) wird ndherungs-
weise geradlinig (83) durch das Plattenmaterial ge-
fuhrt
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ein-
bringen von Oberflichenkandlen mit wenigstens
ndherungsweise rechteckfdrmigem Querschnitt in
Plattenmaterial aus weichem Werkstoff, insbeson-
dere Mineralfaser-Ddmmatten oder Platten aus ei-
nem Styrol-Polymerisat, bei dem ein motorisch be-
triebenes Schneidwerkzeug mit oszillierendem
Schneidmesser verwendet wird.

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung
zum Einbringen von Oberflichenkandlen mit we-
nigstens nédherungsweise rechteckférmigem Quer-
schnitt in Plattenmaterial aus weichem Werkstoff,
insbesondere Mineralfaser-Dadmmatten oder Platten
aus einem Styrol-Polymerisat, mit einem motorisch
betriebenen  Schneidwerkzeug, bei dem ein
Schneidmesser um eine Achse mit einer Winke-
lamplitude im Bereich zwischen etwa 0,5° und 7°
und einer Frequenz im Bereich von etwa 10.000
bis 25.000 min ~' oszillierend bewegt wird und das
Schneidmesser zueinander angewinkelte Abschnit-
te aufweist, die mindestens teilweise mit einer
Schneide versehen sind.

Die Erfindung betrifft schlieBlich eine Verwen-
dung der vorstehend genannten Vorrichtung.

Aus dem DE-Prospekt "FEIN Elekiro-Fugen-
schneider" (1989) ist es bekannt, zum Aufschnei-
den von mit weichem Material geflillten Fugen in
Bauwerken ein Schneidwerkzeug zu verwenden,
bei dem ein Schneidmesser mit einer Frequenz
von etwa 20.000 min ' um 2° Winkel hin- und
herschwingt. Das Messer besitzt dabei eine in
Draufsicht rechteckformige oder dreieckiérmige,
spitz nach vorne zulaufende Klinge.

In der Praxis sind derartige Elekiro-Fugen-
schneider mitunter auch dazu verwendet worden,
um Oberflachenkanile in Plattenmaterial aus einem
weichen Werkstoff, insbesondere in aluminiumka-
schierte Glasfaser-Ddmmatten zu schneiden. Der-
artige Oberflichenkanidle werden dort vorgesehen,
um Raum flr Leitungen, beispielsweise Wasser-,
Gas- oder Elektroleitungen zu schaffen.

Hierzu ist es bekannt, mit dem zuvor geschil-
derten  Elekiro-Fugenschneider zwei parallele
Schnitte durch die Oberfliche des Plattenmaterials
zu flhren und anschliefend das zwischen den bei-
den parallelen Schnitten stehengebliebene Material
zu entfernen, z.B. mittels eines Ublichen Taschen-
messers oder eines Schraubenziehers.

Diese bekannte Vorgehensweise ist sehr zeit-
aufwendig, weil insgesamt drei Arbeitsgdnge erfor-
derlich sind, ndmlich zwei Schneidvorgdnge und
ein Vorgang des Heraustrennens von Material, wo-
bei vor allem der letzigenannte Arbeitsgang auf-
wendig ist, weil das herauszutrennende Material an
der Unterseite noch von dem Umgebungsmaterial
geldst werden muB, da dort - an der Sohle des
auszubildenden Kanals - kein Material durchtrennt
wurde. Es liegt ferner auf der Hand, daB mit einem
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solchen manuellen Vorgehen nur sehr ungenau ge-
arbeitet werden kann, weil es insbesondere unter
den rauhen Bedingungen an einer Baustelle kaum
mdglich ist, zwei exakt parallele und auch gleich
tiefe Schnitte zu fllhren und dann noch mittels
eines Schraubenziehers oder eines anderen relativ
simplen Werkzeugs das dazwischen stehengeblie-
bene Material bis zu einer exakt gleichen und kon-
stant bleibenden Tiefe zu entfernen.

Andererseits werden in zunehmendem MaBe
Umbau- und Ausbauarbeiten, insbesondere auch
Modernisierungsarbeiten an Altbauten durchge-
flihrt, bei denen Glasfaser-Dadmmatten zum Fillen
von Holzkonstruktionen, zum Isolieren und dgl. im
groBen Umfange eingesetzt werden. Bei all diesen
"kleinen" Bauvorhaben im Zuge von Modernisie-
rungen oder bei der Schaffung von neuem Wohn-
raum in Dachgeschossen, Untergeschossen oder
dgl. stellt sich das genannte Problem, Oberfl3-
chenkandle in Glasfaser-Dadmmatten einzubringen,
in immer stirkerem MaBe.

Aus der DE-OS 37 19 073 ist ferner ein
Schneidwerkzeug der bereits erlduterten Art be-
kannt, bei dem ebenfalls ein oszillierendes
Schneidmesser verwendet wird. Bei diesem be-
kannten Schneidwerkzeug weist das Schneidmes-
ser eine um 90° abgekrdpfte Klinge auf, deren
beide Schenkel jeweils mit einer Schneidkante ver-
sehen sind. Dieses bekannte Schneidmesser ist zu
dem alleinigen Zweck vorgesehen, um elastische
Klebewllste an Fahrzeugscheiben zu durchtrennen.
Fiir andere Einsatzbereiche ist dieses Spezialwerk-
zeug weder vorgesehen noch geeignet. Insbeson-
dere ist dieses Werkzeug ungeeignet, um Oberfl3-
chenkandle in Plattenmaterial aus weichem Werk-
stoff einzubringen, weil der ZuBere Schenkel der
Klinge sich parallel zur unteren Oberfliche des
Elektrowerkzeugs erstreckt und die oszillierende
Welle einen spitzen Winkel mit den Schneiden
einschlieft, so daB ein Hineinschneiden in Oberfl3-
chen von Plattenmaterial unmd&glich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung der eingangs ge-
nannten Art weiterzubilden, bzw. eine Verwendung
anzugeben, mit denen es mdglich ist, in geringer
Zeit und auf einfache und reproduzierbare Weise
Oberfldchenkandle in Plattenmaterial aus weichem
Werkstoff einzubringen.

Gem3B dem eingangs genannten Verfahren
wird diese Aufgabe zum einen dadurch gelst, daB
ein U-férmiges Schneidmesser, dessen Schneide
um die das U bildenden Abschnitte umlduft, gerad-
linig durch das Plattenmaterial geflihrt wird.

Gem3B dem eingangs genannten Verfahren
wird diese Aufgabe zum anderen dadurch geldst,
daB in einem ersten Schritt ein L-férmiges
Schneidmesser, dessen Schneide um die das L
bildenden Abschnitte uml&uft, im wesentlichen ge-
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radlinig durch das Plattenmaterial geflihrt wird, und
daB in einem zweiten Schritt ein Schneidmesser
mit einem geraden Abschnitt derart parallel zu der
Flhrung des ersten Schrittes durch das Plattenma-
terial gefuhrt wird, daB ein durchgehender
Plattenmaterial-Streifen aus dem Plattenmaterial
entnehmbar ist.

Bevorzugt werden im letztgenannten Fall zum
Einbringen breiter Oberflichenkanile der erste und
der zweite Schritt mehrfach nacheinander, parallel
und nebeneinander ausgefihrt.

GemaB der eingangs genannten Vorrichtung
wird die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
zum einen dadurch geldst, daB die Schneide Uber
mindestens drei Abschnitte umlduft, die miteinan-
der ein U bilden.

GemaB der eingangs genannten Vorrichtung
wird die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
zum anderen dadurch geldst, daB die Schneide
Uber mindestens zwei Abschnitte umlduft, die mit-
einander ein L bilden.

SchlieBlich wird die der Erfindung zugrundelie-
gende Aufgabe noch durch die Verwendung einer
Vorrichtung der eingangs genannten Art zum Ein-
bringen von Oberflichenkandlen mit wenigstens
ndherungsweise rechteckfdrmigem Querschnitt in
Plattenmaterial aus weichem Werkstoff, insbeson-
dere Mineralfaser-Dadmmatten, geldst.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird auf diese Weise vollkommen geldst.

Das U-formige Messer der einen erfindungsge-
méBen Ausflihrungsform mit insgesamt mindestens
drei Schneiden bewirkt ndmlich, daB in einem ein-
zigen Arbeitsgang ein kompletter Oberflachenkanal
ausgeschnitten wird, wobei die Schnittlinie von
Oberfldche zu Oberflache flhrt.

Dabei ist gewdhrleistet, daB der herausge-
schnittene Kanal Uber seine ganze L3nge von
gleichbleibender Breite und Tiefe ist, so daB je
nach Anzahl und Gr&Be der zu verlegenden Leitun-
gen bei Auswahl eines geeigneten Messers der
gewlinschte Kanal in einem einzigen Arbeitsgang
hergestellt werden kann. Hierzu braucht lediglich
das Werkzeug einmal angesetzt und Uber eine
beliebige Lange entlang des gewiinschten Verlau-
fes des Kanals geflihrt zu werden.

Das L-férmige Messer der anderen erfindungs-
gemiBen Ausflihrung mit insgesamt zwei Schnei-
den bewirkt, daB zunéchst in einem ersten Arbeits-
gang zwei Seiten des Oberflichenkanals ausge-
schnitten werden, wihrend die dritte Seite in einem
zweiten Arbeitsgang nachfolgend ausgeschnitten
wird. Dies hat den Vorteil, daB Oberfldchenkanile
beliebiger Breite hergestellt werden k&nnen, indem
die beiden Arbeitsgdnge beliebig oft nebeneinan-
der und parallel ausgefiinrt werden. Mit dem L-
férmigen Messer wird dann ndmlich an einer Seite
des bereits ausgeschnittenen Kanals jeweils ein
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weiterer Materialstreifen an der Unterseite ausge-
schnitten, der in einem weiteren zweiten Arbeits-
gang in Langsrichtung abgeschnitten wird und her-
ausgenommen werden kann bzw. herausfilit.

In beiden Fillen kann dabei der herausge-
schnittene Materialrest lediglich aus dem geschnit-
tenen Kanal herausgenommen werden, braucht je-
doch nicht herausgetrennt zu werden, so daB hier-
flr in der Praxis Uberhaupt kein Arbeitsgang erfor-
derlich ist, weil das herausgeschnittene Material
von selbst aus dem ausgeschnittenen Kanal her-
auswandert oder bei geneigter Arbeitsfliche her-
ausfallt.

Gegenliber dem bisherigen Vorgehen ergibt
sich damit eine drastische Zeitersparnis, zum einen
deswegen, weil nur noch ein bzw. zwei Arbeitsgin-
ge erforderlich sind, zum anderen aber auch des-
wegen, weil der eingebrachte Kanal Uber seine
ganze Linge ein SollmaB hat, das ausreicht, um
alle Leitungen zuverldssig aufzunehmen.

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der erfin-
dungsgemiBen Vorrichtung schlieBt sich an minde-
stens einen der die freien Enden des U bildenden
Abschnitte ein weiterer, um ndherungsweise 90°
abgewinkelter Abschnitt an.

Sofern sich der abgewinkelte Abschnitt nach
auBen hin, von der Einspannseite weg erstreckt, hat
diese MaBnahme den Vorteil, daB der weitere Ab-
schnitt als Auflage auf der Oberfliche des Platten-
materials dienen kann, so daB beim Schneiden des
Oberfldchenkanals ein unkontrolliertes Einsinken
des Messers in das Plattenmaterial verhindert wird.

In besonders bevorzugter Ausflihrung ist der
abgewinkelte Abschnitt am ZuBeren, freien Ende
des U bildenden Abschnittes vorgesehen, erstreckt
sich zur Einspannseite hin und ist an einem der
Abschnitte auf der Einspannseite abgestlizt. Da
der duBere Teil der Schneide somit zusétzlich ab-
gestitzt ist, wird auf diese Weise die mechanische
Stabilitat der Schneide erheblich verbessert.

Desweiteren wird eine mdglicherweise infolge
VerschleiBes der Schneide im Bereich des geboge-
nen Abschnittes bestehende Bruchgefahr vermie-
den.

Die Abstitzung kann auf einfache Weise da-
durch erreicht werden, daB der abgewinkelte Ab-
schnitt mit einem der Abschnitte auf der Einspann-
seite verschweifit ist, was beispielsweise durch
eine PunktschweiBung erreicht werden kann.

Bei weiteren bevorzugten Ausgestaltungen der
erfindungsgemdBen  Vorrichtung umfaBt das
Schneidmesser einen Klingenhalter zum Einsetzen
einer auswechselbaren Klinge.

Diese MaBnahme hat den Vorteil, da8 mit ein-
und demselben Klingenhalter in enger zeitlicher
Folge Oberflichenkanile unterschiedlicher Breite,
Tiefe oder sonstiger Kontur geschnitten werden
kdnnen, wobei nur minimale Umrlstzeiten erforder-
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lich sind.

Besonders bevorzugt ist bei diesem Ausflih-
rungsbeispiel, wenn die Klinge U-f6rmig ausgebil-
det und mit ihren freien Enden in Schlitzen des
Klingenhalters arretierbar ist.

Dann k&nnen ndmlich zum Einbringen von Ka-
ndlen unterschiedlicher Breite mehrere parallele
Schlitze im Klingenhalter vorgesehen sein und/oder
zum Einbringen von Kandlen unterschiedlicher Tie-
fe Rastmittel vorgesehen sein, die ein Arretieren
der freien Enden in den Schlitzen in unterschiedli-
cher Hohe gestatten. Dies gilt insbesondere dann,
wenn die Rastmittel als Zungen in den Schlitzen
ausgebildet sind, die in Gegenschlitze in den freien
Enden eingreifen.

All diese MaBinahmen haben den Vorteil, daB
mit wenigen Handgriffen Oberflichenkanile unter-
schiedlicher Breite und/oder unterschiedlicher Tiefe
geschnitten werden k&nnen. Bei den letztgenann-
ten Ausflhrungsbeispielen k&nnen sogar mit ein-
und derselben Klinge Oberflichenkanile unter-
schiedlicher Tiefe hergestellt werden.

Bei den Ausflihrungsbeispielen, bei denen ein
L-férmiges Schneidmesser verwendet wird, ist be-
sonders bevorzugt, wenn alternativ zu dem L-f&rmi-
gen Schneidmesser ein  nicht-abgewinkeltes
Schneidmesser in das Schneidwerkzeug einsetzbar
ist.

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB die ein-
bzw. zweiseitig bereits geldsten Materialstreifen an
der jeweils zweiten bzw. dritten Seite durch ein
gerades, nicht-abgewinkeltes Schneidmesser her-
ausgeschnitten werden kénnen.

Bei Ausflhrungsformen der Erfindung ist die
Schneide an ihrer Schneidkante nicht gerade, son-
dern vielmehr gezackt oder gewellt.

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB8 die Erfin-
dung mit besonderem Vorteil auch bei solchem
Material aus weichem Werkstoff eingesetzt werden
kann, das in der Struktur verhilinismdBig grob ist.
Ein typisches Beispiel flr ein derartiges Material
sind die Styrol-Polymerisate, wie sie beispielsweise
unter dem eingetragenen Warenzeichen STYRO-
POR im Handel befindlich sind. Bei derartigen Ma-
terialien kann es bei Verwendung von Schneidmes-
sern mit gerader Schneide dazu kommen, daB die
Materialkligelchen, aus denen sich die Struktur des
Materials zusammensetzt, beim Schneiden unzer-
schnitten herausspringen. Dies hat den Nachteil,
daB eine unsaubere Schnittkante entsteht, anderer-
seits verschmutzt aber auch die Umgebung im
Bereich des Schnittes mehr als erforderlich. Es hat
sich nun gezeigt, daB in derartigen Féllen, insbe-
sondere dann, wenn das Schneidmesser mit gera-
der Schneide schon etwas abgestumpft ist, eine
wirksame Abhilfe durch den Einsatz von gezackien
oder gewellten Schneiden geschaffen werden kann.
Vorzugsweise ist der Abstand der einzelnen Zak-
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ken oder Wellen dabei so groB gewdhlt, daB er
gréBer ist als der Durchmesser der Kiigelchen bei
einem Styrol-Polymerisat.

Bei diesen Ausflihrungsbeispielen der Erfin-
dung mit gezackter oder gewellter Schneide ist
besonders bevorzugt, wenn das Schneidmesser auf
einer Seite in einer Schneidrichtung mit einer glat-
ten Schneide und auf der anderen Seite in entge-
gengesetzter Schneidrichtung mit einer gezackten
oder gewellten Schneide versehen ist.

Diese MaBinahme hat den Vorteil, daB ein- und
dasselbe Werkzeug flir zwei unterschiedliche Mate-
rialien eingesetzt werden kann. Wenn das Werk-
zeug mit dem eingespannten Schneidmesser in
einem faserigen Material eingesetzt werden soll,
braucht es lediglich in der einen Schneidrichtung
mit der glatten Schneide durch das Material gefiihrt
zu werden, wahrend bei einem anderen, eher gro-
ben Material das Werkzeug in entgegengesetzter
Schneidrichtung mit der gezackten oder gewellten
Schneide durch das Material gefiihrt wird. Gerade
beim Innenausbau ist dies von groBem Vorteil,
wenn parallel oder zeitlich unmittelbar nacheinan-
der einerseits mit Mineralfasermatten und anderer-
seits mit Styrol-Polymerisat-Plattengearbeitet wird,
die bekanntlich beide zur Wirmeisolierung verwen-
det werden. Der Handwerker braucht dann das
Schneidmesser nicht zu wechseln, sondern kann
vielmehr mit unverdndertem Werkzeug beide Mate-
rialien bearbeiten, wobei lediglich das Werkzeug
einmal in der einen und das andere mal in der
anderen Richtung durch das Material gefiihrt wer-
den muB.

Bei weiteren Ausfiihrungsformen der Erfindung
verlauft die Schneide bogenfdrmig, vorzugsweise
entlang eines konvexen Bogens. Auch diese MapB-
nahme hat den Vorteil, daB in zahlreichen Einsaiz-
fallen ein besserer Schnitt entsteht, sei es mit
geraden oder gezackten bzw. gewellten Schneiden
entlang der Bogenform.

Weitere Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung
zeichnen sich durch Schneidmesser aus, bei denen
mindestens einer der mit einer Schneide versehe-
nen Abschnitt sich verjingend ausgebildet ist.

Auch diese Ausfiihrungsform der Messer hat in
zahlreichen Anwendungsfillen Vorteile hinsichtlich
der Schnittqualitdt.

SchlieBlich sind Ausflihrungsbeispiele der Er-
findung bevorzugt, bei denen die Achse rechtwin-
kelig zu einem ersten, an einen Einspannabschnitt
des Schneidmessers angrenzenden und mit der
Schneide versehenen Abschnitt verlduft.

Diese an sich bekannte MaBnahme hat den
Vorteil, daB das motorisch betriebene Schneidwerk-
zeug mit seiner Lingsachse senkrecht zur Oberfl3-
che des Materials geflihrt werden kann, was in
zahlreichen Einsatzfallen ergonomisch von Vorteil
ist und einen guten Zugang zu dem Material ge-
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wihrleistet.

Weitere Vorteile ergeben sich aus der Be-
schreibung und der beigefligten Zeichnung.

Es versteht sich, daB die vorstehend genannten
und die nachstehend noch zu erlduternden Merk-
male nicht nur in der jeweils angegebenen Kombi-
nation, sondern auch in anderer Kombination oder
in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rah-
men der vorliegenden Erfindung zu verlassen.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und werden in der nachfol-
genden Beschreibung niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht ei-
nes vorderen Teils eines Aus-
fUhrungsbeispiels einer erfin-
dungsgemapBen Vorrichtung;
das beim Ausflhrungsbeispiel
der Fig. 1 verwendete Schneid-
messer, in Seitenansicht und in
Draufsicht;

Ansichten, &dhnlich den Fig. 2
und 3, jedoch flir ein etwas ab-
gewandeltes  Ausfihrungsbei-
spiel eines Schneidmessers;

in vergr&Bertem MaBstab und in
perspektivischer Ansicht ein
weiteres Ausflihrungsbeispiel ei-
nes Schneidmessers, wie es im
Rahmen der vorliegenden Erfin-
dung verwendet werden kann;
Fig. 7 in ebenfalls perspektivischer
Ansicht eine Prinzipskizze zur
Erlduterung eines Schneidvor-
ganges, wie er im Rahmen der
vorliegenden Erfindung durch-
gefihrt werden kann;

eine Seitenansicht, dhnlich den
Fig. 3 und 5, eines weiteren
Ausflihrungsbeispiels eines
Schneidmessers, wie es im
Rahmen der vorliegenden Erfin-
dung verwendet werden kann;
eine Variante des Ausflihrungs-
beispiels der Fig. 8;

eine Seitenansicht des in Fig. 8
dargestellten Schneidmessers,
jedoch um 90° gedreht;

eine weitere Darstellung, dhn-
lich den Fig. 8 und 9 eines
Schneidmessers, wie es eben-
falls im Rahmen der vorliegen-
den Erfindung verwendet wer-
den kann;

eine Seitenansicht des in Fig.
11 dargestellten Schneidmes-
sers, jedoch um 90° gedreht;
eine Variante des in Fig. 12 dar-
gestellten Ausflihrungsbeispiels;

Fig. 2 und 3

Fig. 4 und 5

Fig. 6

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11

Fig. 12

Fig. 13
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Fig. 14 eine weitere Variante des in Fig.
12 dargestellten Ausflihrungs-
beispiels;

eine Seitenansicht einer Varian-
te des in Fig. 9 gezeigten Aus-
fUhrungsbeispiels;

eine Seitenansicht des Ausfiih-
rungsbeispiels gemaB Fig. 15,
jedoch nach Drehung um 90°;
eine Seitenansicht einer weite-
ren Variante des Ausflhrungs-
beispiels gemiB Fig. 2;

eine Seitenansicht des Ausfiih-
rungsbeispiels gemaB Fig. 17,
jedoch nach Drehung um 90°;
eine Seitenansicht einer weite-
ren Variante des Ausflhrungs-
beispiels gemap Fig. 15;

eine Seitenansicht des Ausfiih-
rungsbeispiels gemaB Fig. 19,
jedoch nach Drehung um 90°;
eine Seitenansicht einer weite-
ren Variante des Ausflhrungs-
beispiels gemiB Fig. 17 und
eine Seitenansicht des Ausfiih-
rungsbeispiels gemaB Fig. 21,
jedoch nach Drehung um 90°.

In Fig. 1 bezeichnet 10 ein Elektrowerkzeug mit
einem nur schematisch und abgebrochen angedeu-
teten Geh3use 11. An das Gehduse 11, das einen
vorzugsweise elekirischen Antriebsmotor enthilt,
ist vorne ein Antriebsflansch 12 angeschlossen, der
z.B. ein Winkelgetriebe enthalten kann. Der An-
triebsflansch 12 ist weiterhin mit einem Schutzbi-
gel 13 versehen.

Eine Achse 14 erstreckt sich rechtwinklig zur
Langsachse des Gehduses 11 und ist zugleich die
Achse einer Antriebsspindel 15 im Antriebsflansch
12. Mit einem Doppelpfeil 16 ist angedeutet, daB
die Antriebsspindel 15 sich oszillierend bewegt,
d.h. um einen kleinen Winkelbetrag hin- und her-
dreht. Der Winkelbetrag liegt dabei ndherungswei-
se zwischen 0,5° und 7°, die Schwingfrequenz
zwischen 10.000 und 25.000 min ~'.

In die Antriebsspindel 15 ist ein Schneidmes-
ser 20 eingesetzt, dessen weitere Einzelheiten in
Fig. 2 und 3 dargestellt sind. Das Schneidmesser
20 umfaBt einen ersten, ebenen Abschnitt 21, an
den sich ein zweiter, geneigter Abschnitt 22 an-
schlieBt. An diesen schlieBt sich ein dritter, ebener
Abschnitt 23 an, von dem vertikal nach unten ein
vierter Abschnitt 24 abgeht.

Der vierte Abschnitt 24 geht Uber einen um
180° gebogenen fiinften Abschnitt 25 in einen
sechsten, vertikal nach oben verlaufenden Ab-
schnitt 26 Uber. Der obere freie Schenkel des
sechsten Abschnitts 26 geht wieder in einen sieb-
ten Abschnitt 27 Uber, der eben verlduft und zum

Fig. 15

Fig. 16

Fig. 17

Fig. 18

Fig. 19

Fig. 20

Fig. 21

Fig. 22
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dritten Abschnitt 23 entgegen gerichtet ist.

Eine Schneide 29 ist durchgehend im vierten,
fUnften und sechsten Abschnitt 24, 25, 26 ange-
bracht, die zusammen ein U-férmiges Gebilde dar-
stellen.

Der erste, ebene Abschnitt 21 geht in den Fig.
2 und 3 nach rechts in einen kreisfrmigen Fort-
satz 30 Uber, der mit einem zentralen Mitnahme-
profil 31, beispielsweise einem Vieleck, versehen
ist, das eine drehstarre Mitnahmeverbindung flr
die Antriebsspindel 15 bildet.

In den Fig. 4 und 5 ist ein leicht modifiziertes
Ausfihrungsbeispiel eines Schneidmessers 20a
dargestellt, bei dem der erste bis dritte Abschnitt
21a bis 23a zu einem gemeinsamen schrig ange-
stellten Abschnitt vereinigt sind, der gegeniber
eine Horizontalebene um einen Winkel 35 von bei-
spielsweise 15° verlduft.

Das Schneidmesser 20a hat im Ubrigen auch
eine U-fdrmige Gestalt, verfigt jedoch am linken
freien Ende des U in der Darstellung der Fig. 4 und
5 nicht Uber einen ebenen Abschnitt, wie er beim
Ausflihrungsbeispiel der Fig. 2 und 3 mit 27 vor-
handen ist.

Auch beim Ausflihrungsbeispiel der Fig. 4 und
5 geht eine Schneide 29a um die drei Abschnitte
des U herum.

Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausflihrungsbeispiel
eines Schneidmessers 40.

Das Schneidmesser 40 weist einen Klingenhal-
ter 41 auf, der in drehfeste Mitnahmeverbindung
mit der Antriebsspindel 15 bringbar ist, beispiels-
weise mit Hilfe eines kreisférmigen Abschnittes,
wie er mit 30, 31 in Fig. 3 zu erkennen ist. Dies ist
jedoch der Ubersichtlichkeit halber in Fig. 6 nicht
nochmals dargestellt.

Der Klingenhalter 41 verfligt Uiber einen ersten,
geneigten Abschnitt 42 sowie Uber einen zweiten,
ebenen Abschnitt 43. In den ebenen Abschnitt 43
sind Schlitze 45a, 45b, 46a, 46b eingebracht, deren
Gesamtzahl! ein Vielfaches von 2 ist. Die Schlitze
45a, 45b, 46a, 46b sind paarweise klappsymme-
frisch zueinander angeordnet.

So erkennt man, daB die Schlitze 45a, 45b,
46a, 46b jeweils in Draufsicht U-f6rmige Durchbre-
chungen im zweiten, ebenen Abschnitt 43 darstel-
len, wobei die in Fig. 6 linken Schlitze 45a, 45b
klappsymmetrisch zu den beiden rechten Schlitzen
46a, 46b angeordnet sind.

So verfligt jeder der Schlitze 45a, 45b, 46a,
46b Uber eine durchgehende Liangswand 50 bzw.
52 und, auf der gegeniiberliegenden Seite Uber
eine gegen die LAngswand 50, 52 gerichtete Zunge
51 bzw. 53. Bei den in Fig. 6 linken Schlitzen 45a
und 45b sind die Zungen 51a, 51b nach rechis
gerichtet, Uber die Zungen 53a, 53b der beiden in
Fig. 6 rechts gelegenen Schlitze 46a, 46b entge-
gengesetzt nach links gerichtet sind.
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Das Schneidmesser 40 umfaBt ferner eine se-
parate, U-férmige Klinge 60. Die Klinge 60 weist
einen ersten, vertikalen Abschnitt 61, einen zwei-
ten, daran unten anschlieBenden ebenen Abschnitt
62 sowie einen dritten, wiederum daran anschlie-
Benden und vertikal verlaufenden Abschnitt 63 auf.
Die genannten drei Abschnitte 61, 62, 63 sind
wiederum mit einer durchgehenden Schneide 64a
bzw. am gegeniberliegenden Ende 64b versehen.

Die freien Enden der vertikalen Abschnitte 61
und 64 sind mit horizontal verlaufenden Schlitzen
70 bzw. 71 versehen. Die Breite der Schlitze 70, 71
ist gleich groB wie oder etwas gr&Ber als die Breite
der Zungen 51 bzw. 53, wihrend die Gesamtbreite
der vertikalen Abschnitte 61, 63 gleich groB wie
oder etwas kleiner als die Gesamtbreite der U-
férmigen Schlitze 45 und 46 ist.

Aufgrunddessen ist es mdglich, die Klinge 60
mit den freien Enden der vertikalen Abschnitte 61,
63 von unten in ein zugehdriges Paar von U-
férmigen Schlitzen im zweiten, ebenen Abschnitt
43 des Klingenhalters 41 einzufiihren. Die Anord-
nung ist dabei vorzugsweise so getroffen, daB die
vertikalen Abschnitte 61, 63 der Klinge 60 geringfi-
gig mit den Fingern des Benutzers aufeinander zu
bewegt, also zusammengedriickt werden, wie mit
einem Doppelpfeil 75 in Fig. 6 angedeutet. In die-
ser Stellung kdnnen die freien Enden der vertikalen
Abschnitte 61, 63 an den Zungen 51, 53 der Schlit-
ze 45, 46 vorbeigefiihrt werden, bis eine ge-
winschte Schnittiefe T durch Einschieben der ge-
nannten freien Enden in die Schlitze 45, 46 erreicht
ist. Lost man nun den auf die freien Enden ausge-
Ubten Druck (Pfeile 75) wieder, so bewegen sich
die freien Enden aufgrund der Elastizitdt der Klinge
60 wieder auseinander und es kdnnen die Zungen
51, 53 in den jeweiligen Schlitz 70 bzw. 71 einfal-
len. Die freien Enden der vertikalen Abschnitte 61,
63 der Klinge 60 legen sich dann elastisch und ggf.
mit einer gewissen Vorspannung an die den L3ngs-
winden 50, 52 gegeniberliegenden Einschnitte
beidseits der Zungen 51, 53 an und sind dort
verrastet.

Bei dem in Fig. 6 dargestellten Ausflihrungs-
beispiel hat die Klinge 60 eine Breite B, so daB die
Schlitze 45a, 46a zu benutzen sind, die ebenfalls
um das MaB B voneinander beabstandet sind.

Sollen Klingen gr&Berer Breite eingesetzt wer-
den, so sind hierflir die weiter voneinander beab-
standeten Schlitze 45b, 46b vorgesehen. In ent-
sprechender Weise kann durch Verdndern des je-
weils im Eingriff befindlichen Schlitzes 70, 71 die
Schneidtiefe T variiert werden. Hierzu kann mit ein-
und derselben Klinge 60 gearbeitet werden, wih-
rend Ublicherweise flr unterschiedliche Breiten B
unterschiedliche Klingen verwendet werden mis-
sen.

Unabhidngig davon, welche der beschriebenen
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Schneidmesser 20, 20a oder 40 oder welche der
genannten Klingen 60 verwendet wird, ist die Ver-
wendungsweise dieselbe.

Fig. 7 zeigt hierzu einen Ausschnitt aus einem
duBerst schematisch angedeuteten Plattenmaterial
aus weichem Werkstoff, ndmlich eine Glasfaser-
oder Steinwoll-Ddmmatte 80. Die Matte 80 ist auf
einer flachen Oberflache mit einer Aluminiumka-
schierung 81 versehen, wie sie Ublicherweise bei
derartigen Ddmmatten als Dampfsperre eingesetzt
wird.

Fig. 7 zeigt als Beispiel den Fall, daB ein
Schneidmesser 20 verwendet wird, wie es bereits
in den Fig. 1 bis 3 dargestellt und erldutert wurde.

Das Schneidmesser 20 wird an die Antriebs-
spindel 15 des Elektrowerkzeugs 10 angeschlossen
und der Anitrieb wird dann eingeschaltet. Das
Schneidmesser 20 oszilliert dann mit den eingangs
genannten Werten. Das Schneidmesser 20 kann
nun zum Einbringen eines Kanals 82 entweder
seitlich an die Matte 80 herangeflihrt oder auch an
einen beliebigen Ort in die Oberfliche 84 der Mat-
te 80 schrdg eingetaucht werden, um einen Ober-
flichenkanal 82 aus dem Material der Matte 80
herauszuschneiden.

Bei dem in Fig. 7 dargestellten Beispielsfall
wird das Schneidmesser 20 dabei so gefiihrt, daB
der dritte und der siebte, jeweils ebene Abschnitt
23 bzw. 27 des Schneidmessers 20 auf der Ober-
fliche 84 der Matte 80 entlanggefiihrt wird, so daB
er als Vertikalanschlag dient und ein undefiniertes
Einsinken des Schneidmessers 20 in die Matte 80
verhindert. Das oszillierende Schneidmesser 20
wird nun entlang der Oberfliche 84 geradlinig ge-
fihrt, wie mit einem Pfeil 83 in Fig. 7 angedeutet.
Es versteht sich dabei, daB "geradlinig" dabei be-
deutet, daB einem vorgegebenen Verlauf des aus-
zubildenden Kanals gefolgt wird, der natirlich zu-
mindest streckenweise auch gebogen verlaufen
kann. Der Ausdruck "geradlinig" soll daher nur
veranschaulichen, daB es sich bei dem auszubil-
denden Kanal 82 um ein langgestrecktes Gebilde
handelt.

In Fig. 8 bezeichnet 90 ein weiteres Ausflih-
rungsbeispiel eines Schneidmessers. Bei diesem
Schneidmesser ist die Besonderheit, daB ein erster
gerader Abschnitt 91, der zum Befestigen des
Schneidmessers 90 an dem Elekirowerkzeug 10
der Fig. 1 dient, unmittelbar gerade in einen zwei-
ten Abschnitt 92 des Schneidmessers Ubergeht,
also nicht abgewinkelt oder abgekr&pft ist. An den
zweiten Abschnitt 92 schliefit sich ein dritter, gebo-
gener Abschnitt 93 an, der wiederum in einen
vierten, geraden Abschnitt 94 Ubergeht, der zum
zweiten Abschnitt 92 parallel verlauft. Die Seitenan-
sicht der Fig. 10, die gegenliber der Ansicht der
Fig. 8 um 90° gedreht ist, zeigt die sich daraus
ergebende Form eines U.
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Der zweite, der dritte und der vierte Abschnitt
92, 93, 94 sind mit einer Uber alle drei Abschnitte
92, 93, 94 umlaufenden Schneide versehen. Die
Schneide 95 ist gezackt.

Die gezackte Ausfilhrung der Schneide 95 ist
besonders vorteilhaft bei grob strukturierten Mate-
rialien, z.B. Styrol-Polymerisaten, wie sie allgemein
unter dem eingetragenen Warenzeichen
"STYROPOR" bekannt sind. Derartige Materialien
bestehen aus Materialkligelchen mit einem Durch-
messer von 1 oder mehreren mm. Wenn derartige
Materialien mit geraden oder bereits abgestumpf-
ten Messern geschnitten werden, werden die Mate-
rialkligelchen nicht zerschnitten sondern springen
vielmehr elastisch beim Schneiden aus dem Mate-
rial heraus. Dies flihrt zu unsauberen Schnittkanten
und zu einer Verschmutzung in der Umgebung des
Arbeitsplatzes. Es hat sich nun herausgestellt, daB
derartige Materialien mit gezackten oder gewelliten
Schneiden vorteilhaft geschnitten werden kdnnen,
insbesondere dann, wenn der Abstand der Zacken
bzw. Wellen voneinander mindestens so grof ist
wie der Durchmesser der Kiigelchen.

Aus Fig. 8 ist ferner zu erkennen, daB die
Schneide 95 in L3ngsrichtung gebogen ist. In der
durchgezogenen Darstellung ist der Bogen dabei
konvex, es versteht sich jedoch, daf fiir bestimmte
Anwendungsfille auch ein konkaver Bogen Anwen-
dung finden kann, wie in Fig. 8 strichpunktiert mit
95a angedeutet ist.

Eine weitere Variante eines Schneidmessers
90', wie es in Fig. 9 dargestellt ist, ist schlieBlich
mit einer geraden Schneide 95b versehen. Im Ubri-
gen entspricht das Schneidmesser 90" der Fig. 9
vollkommen dem Schneidmesser 90 der Fig. 8.
Demzufolge ist auch die um 90° gedrehte Seiten-
ansicht der Fig. 10 in allen Fillen gleich.

In Fig. 9 ist ferner mit 95b' angedeutet, daB
das Schneidmesser 90" auf der in Fig. 9 rechten
und linken Seite mit unterschiedlichen Schneiden
versehen werden kann. Wiahrend die in Fig. 9
rechte Seite mit einer geraden, jedoch gezackten
Schneide 95b versehen ist, ist die in Fig. 9 linke
Seite mit einer ebenfalls geraden, jedoch glatten
Schneide 95b' versehen. Hierdurch soll angedeutet
werden, daB die Schneidmesser, unabhingig von
deren sonstiger Formgestaltung in den zwei md&gli-
chen Schneidrichtungen rechts/links mit unter-
schiedlichen Schneiden 95b bzw. 95b' versehen
werden k&nnen, damit ein- und dasselbe Schneid-
messer 90" zum Schneiden von zwei unterschiedli-
chen Materialien verwendet werden kann und ledig-
lich die Schneidrichtung, d.h. die Richtung, in der
das Werkzeug gefiihrt wird, gedndert werden muB.

In Fig. 10 ist mit 96 eine Achse bezeichnet, um
die die Schneidmesser 90 bzw. 90' die Oszilla-
tionsbewegung ausflihren.

Betrachtet man hierzu die Darstellung der Fig.
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1, so erkennt man, daB bei dem vorzugsweise
verwendeten elektromotorisch betriebenen
Schneidwerkzeug 10 die oszillierende Antriebsach-
se 14 einen Winkel um 90° zur Lingsachse des
Gehduses 11 einnimmt. Wenn daher eines der in
den Fig. 8 bis 10 dargestellten Schneidmesser 90,
90" bei diesem Schneidwerkzeug 10 verwendet
wird, so sind die Schneiden 95 bzw. 95b an den
ldngsverlaufenden Abschnitten 92 und 94 in Ver-
ldngerung der Lingsachse des Schneidwerkzeuges
10 ausgerichtet, wihrend diese bei den bisher be-
schriebenen Ausflihrungsbeispielen mit der Langs-
achse des Schneidwerkzeuges 10 einen Winkel
von 90° einschlossen.

Es versteht sich jedoch, daB diese Differenzie-
rung nur beispielhaft zu verstehen ist. Selbstver-
stdndlich kénnen auch die Schneidmesser 90, 90
der Fig. 8 bis 10, ebenso wie die nachstehend
noch zu beschreibenden Schneidmesser in abge-
winkelter oder abgekropfter Anordnung, &dhnlich
den Fig. 1 bis 7 ausgeflihrt sein und entsprechen-
des gilt umgekehrt auch fiir die bisher beschriebe-
nen Ausflihrungsbeispiele der Fig. 1 bis 7, die
ebenfalls in nicht-abgewinkelter oder nicht-abge-
kr&pfter Ausflihrungsform gestaltet sein kénnen.

Der Einsatz der Schneidmesser 90, 90" gemap
den Fig. 8 bis 10 ist im Ubrigen identisch zu
demjenigen der bisher beschriebenen Schneidmes-
ser der Fig. 1 bis 7.

Im Gegensatz dazu zeigen die Fig. 11 bis 14
weitere Ausfiihrungsbeispiele von Schneidmessern,
deren Form in Seitenansicht nicht U-, sondern L-
f6érmig oder auch nur gerade ist.

So zeigt Fig. 11 ein Schneidmesser 100 mit
einem ersten, geraden Befestigungsabschnitt 101,
an denen sich wiederum ein zweiter, ebenfalls ge-
rader Abschnitt 102 unmittelbar anschlieft. Insoweit
ist die Anordnung Ubereinstimmend mit den Ab-
schnitten 91, 92 des Schneidmessers 90 gemiB
Fig. 8.

Der zweite, gerade Abschnitt 102 des Schneid-
messers 100 ist nun mit einer Schneide 103 verse-
hen, die beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
gewellt ausgebildet ist. Auch hier gelten die Uberle-
gungen, die bereits weiter oben zu den Fig. 8 bis
10 hinsichtlich gewellter oder gezackter Schneider
angestellt wurden und es versteht sich auch hier,
daB die Ausbildung der Schneiden nur beispielhaft
zu verstehen ist, weil alle im Rahmen der vorlie-
genden Erfindung beschriebenen Schneidmesser
mit durchgehenden, gezackien oder gewellten
Schneiden, sei es in gerader oder in gebogener
Ausfihrung versehen sein kdnnen.

Bei einer ersten Variante des in Fig. 11 darge-
stellten Schneidmessers 100, wie es Fig. 12 zeigt,
ist ein Schneidmesser 100" lediglich mit dem zwei-
ten geraden Abschnitt 102 versehen. Bei einer wei-
teren Variante gemiB Fig. 13 ist ein Schneidmes-
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ser 100" am unteren freien Ende des zweiten gera-
den Abschnittes 102 mit einem um 90° abgewin-
kelten dritten, ebenfalls geraden Abschnitt 104 ver-
sehen. Bei einer dritten Variante gemaB Fig. 14 ist
ein Schneidmesser 100" am unteren Ende des
zweiten geraden Abschnittes 102 mit einem eben-
falls abgewinkelten dritten Abschnitt 104a verse-
hen, der jedoch unter einem stumpfen Winkel an
den zweiten geraden Abschnitt 102 anschlieft.

Mit 105 ist in Fig. 12 wiederum angedeutet,
daB die Schneidmesser 100 der Fig. 11 bis 14 um
eine Achse oszillieren, die unter 90° zur Schneide
103 des zweiten geraden Abschnittes 102 verlduft,
dhnlich wie dies bereits oben zu Fig. 10 anhand
der Achse 96 beschrieben wurde.

Die Schneidmesser 100 der Fig. 11 bis 14
werden auf unterschiedliche Art eingesetzt, vergli-
chen mit dem, was weiter oben zu den Fig. 1 bis
10 beschrieben wurde.

Um mit den Schneidmessern der Fig. 11 bis 14
einen Oberfldchenkanal in ein Plattenmaterial zu
schneiden, sind zwei Arbeitsgdnge erforderlich.

Zunidchst wird mit einem abgewinkelten
Schneidmesser 100" oder 100" ein erster Ldngs-
schnitt durch das Plattenmaterial gefiihrt. Dadurch
wird der Oberfldchenkanal bereits an zwei von drei
Seiten ausgeschnitten. Die dritte Seite des Oberfl3-
chenkanals wird dann in einem weiteren Arbeits-
schritt ausgeschnitten und zwar entweder in dem
ein abgewinkeltes Schneidmesser 100" oder 100™
in entgegengesetzter Richtung durch das Platten-
material gefiihrt wird, so daB im wesentlichen die
Schneide 103 am zweiten geraden Abschnitt 102
die dritte Seite des Oberflachenkanals ausschnei-
det. Alternativ dazu kann aber auch flir den zweiten
Arbeitsgang ein gerades Schneidmesser 100" ge-
maB Fig. 12 eingesetzt werden, um die dritte Seite
des Oberflachenkanals auszuschneiden.

Falls dabei Oberflichenkanile gewlinscht wer-
den, die breiter sind als die Breite des dritten,
abgewinkelten Abschnitts 104, so k&nnen die bei-
den Arbeitsgdnge anschlieBend noch einmal oder
mehrmals wiederholt werden. Das abgewinkelte
Schneidmesser 100" wird dann durch den bereits
eingebrachten Oberflichenkanal geflihrt, in dem
der zweite, gerade Abschnitt 102 auf einer der
Seitenwinde des Oberflidchenkanals gleitet und der
dritte, abgewinkelte Abschnitt 104 seitlich einen
weiteren horizontalen Schnitt fiihrt. Der auf diese
Weise bereits einseitig geldste Materialstreifen wird
dann wiederum durch einen zweiten Schnitt mittels
des Schneidmessers 100" oder 100" abgetrennt.

In den Fig. 15 bis 22 sind weitere Ausflihrungs-
beispiele der Erfindung dargestellt, bei denen eine
zusétzliche Abstlitzung des freien Schenkels der
U-férmigen Schneide vorgesehen ist.

Das in den Fig. 19 und 20 insgesamt mit der
Ziffer 110a bzeichnete Schneidmesser entspricht
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im wesentlichen dem Schneidmesser gemiB den
Fig. 9 und 10, wobei jedoch eine zusitzliche Ab-
stltzung des duBeren freien Schenkels des U bil-
denden Abschnittes am einspannseitigen Abschnitt
vorgesehen ist. Das Schneidmesser 110a weist ei-
nen ersten ebenen Abschnitt 112a auf, an dem ein
kreisférmiger Fortsatz mit einem Mitnahmeprofil
120a in Form eines Vielecks vorgesehen ist. Das
Mitnahmeprofil 120a dient zur Verbindung mit der
Antriebsspindel 15 des Elekirowerkzeuges 10,
durch das das Schneidmesser 110a um die Achse
118a oszillierend bewegbar ist. Der erste ebene
Abschnitt 112a geht in die U-férmige Schneide
119a Uber, die aus einem Teil des ersten Abschnit-
tes 112a, aus einem gebogenen Abschnitt 113a
und einem dritten ebenen Abschnitt 114a gebildet
ist, der parallel zum ersten Abschnitt 112a verlduft.
Der dritte ebene Abschnitt 114a sefzt sich mit
einem in einem Winkel von etwa 90° abgewinkel-
ten Abschnitt 115a in Richtung zum ersten ebenen
Abschnitt 112a hin fort. An den vierten abgewinkel-
ten Abschnitt 115a schlieBt sich ein weiterer in
einem Winkel von etwa 90° abgewinkelter flinfter
Abschnitt 116a an, der parallel zum ersten ebenen
Abschnitt 112a verlduft. Der flinfte Abschnitt 116a
liegt auf dem ersten ebenen Abschnitt 112a auf
und ist durch eine PunkischweiBung 117a mit die-
sem verbunden. Somit ist die U-formige Schneide
119a Uber den vierten und flinften Abschnitt 115a,
116a am oberen Ende abgeschlossen und am er-
sten Abschnitt 112a abgestiitzt.

Auf diese Weise ergibt sich eine erheblich ver-
besserte Stabilitdt der Schneide 119a und eine
erheblich verminderte Bruchgefahr.

Die Schneide 119a ist wie bei dem zuvor er-
wihnten Ausflihrungsbeispiel gemidB den Fig. 9
und 10 gezacki.

Das in den Fig. 15 und 16 insgesamt mit der
Ziff. 110 bezeichnete Ausflihrungsbeispiel unter-
scheidet sich von dem zuvor beschriebenen Aus-
fihrungsbeispiel gemaB den Fig. 19 und 20 ledig-
lich dadurch, daB die Schneide 119 gerade ausge-
bildet ist und keine Zacken aufweist. Die Schneide
119 verjingt sich zu beiden Enden des Schneid-
messers 110 hin, so daB ein Schnitt in beide Rich-
tungen mdoglich ist.

In den Fig. 17 und 18 ist eine Abwandlung des
Ausflihrungsbeispiels gemdB den Fig. 2 und 3 dar-
gestellt.

Das Schneidmesser 140 umfaBt einen ersten,
ebenen Abschnitt 142, an den sich ein zweiter,
geneigter Abschnitt 143 anschlieft. An diesen
schlieBt sich ein dritter, senkrechter Abschnitt 144
an, der in einen vierten, um 180° gebogenen Ab-
schnitt 145 Ubergeht. An das Ende des gebogenen
Abschnittes 145 schlieBt sich ein weiterer, zum
ersten Abschnitt 142 senkrechter Abschnitt 146,
der parallel zum dritten Abschnitt 144 verlduft, an.

10

20

25

30

35

40

45

50

55

Die U-f6rmige Schneide 151 ist durch die bei-
den Schenkel des dritten Abschnittes 144 und des
flinften Abschnittes 146, sowie durch den dazwi-
schenliegenden gebogenen Abschnitt 145 gebildet.
Der flinfte Abschnitt 146 geht an seinem vom ge-
bogenen Abschnitt 145 entfernten Ende rechtwin-
klig in einen sechsten abgewinkelten Abschnitt 147
Uber, an den sich ein weiterer geneigter Abschnitt
148 anschlieBt. Dieser geneigte Abschnitt 148 liegt
am zweiten geneigten Abschnitt 143 an und ist
durch eine PunktschweiBung 119 mit diesem ver-
bunden. Auf diese Weise ist auch hierbei die U-
férmige Schneide 151 Uiber den abgewinkelten Ab-
schnitt 147 und den geneigten Abschnitt 148 ein-
spannseitig abgestitzt, so daB eine hthere Stabili-
tdt erreicht wird und die Bruchgefahr vermindert
wird. Die Schneide 151 ist beidseitig an den Ab-
schnitten 144, 145, 146 ausgebildet, so daB das
Schneidmesser 140 in beiden Schnittrichtungen
verwendbar ist.

Das in den Fig. 21 und 22 insgesamt mit der
Ziffer 140a bezeichnete Ausflihrungsbeispiel unter-
scheidet sich von dem anhand der Fig. 17 und 18
beschriebenen Ausflihrungsbeispiel lediglich da-
durch, daB die Schneide 151a gezackt ausgeflihrt
ist. Obwohl die Schneide 151a im gezeigten Aus-
flihrungsbeispiel lediglich an einer Seite des
Schneidmessers 140a ausgebildet ist, ist auch eine
Ausbildung an beiden Seiten ohne weiteres denk-
bar, um ein beidseitiges Schneiden zu ermdgli-
chen.

Aus der vorstehenden Schilderung von zahlrei-
chen mdglichen Ausfiihrungsbeispielen der Erfin-
dung folgt, daB eine groBe Variationsbreite existiert,
die ausgenutzt werden kann, um die Erfindung in
die Praxis umzusetzen. So sind insbesondere wei-
tere Formgebungen fir die Schneidmesser oder
die Schneiden denkbar, um die Erfindung an be-
sondere Einsatzfille, Materialien, Kanalformen und
dgl. anzupassen. Es versteht sich ferner, daB bei
einigen Ausfihrungsformen der Schneidmesser,
insbesondere bei dem gezackien oder gewellten
geraden Schneidmessern auch ein separater Ein-
satz bei bestimmten Materialien vorteilhaft ist, auch
wenn nicht in jedem Falle Oberflichenkanile aus-
geschnitten werden missen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Einbringen von Oberfldchenk-
andlen (82) mit wenigstens ndherungsweise
rechteckférmigem Querschnitt in Plattenmateri-
al aus weichem Werkstoff, insbesondere
Mineralfaser-Ddmmatten (80) oder Platten aus
einem Styrol-Polymerisat, bei dem ein moto-
risch betriebenes Schneidwerkzeug (10) mit
oszillierendem Schneidmesser (20; 40; 90;
110; 110a; 140; 140a) verwendet wird, dadurch
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gekennzeichnet, daB ein U-férmiges Schneid-
messer (20; 40; 90; 110; 110a; 140; 140a),
dessen Schneide (29; 64; 95; 119; 119a; 151;
151a) um die das U bildenden Abschnitte (24,
25, 26; 61, 62, 63; 92, 93, 94; 112, 113, 114;
112a, 113a, 114a; 144, 145, 146; 144a, 1453,
146a) umlduft, im wesentlichen geradlinig (83)
durch das Plattenmaterial gefiihrt wird.

Verfahren zum Einbringen von Oberfldchenk-
andlen (82) mit wenigstens ndherungsweise
rechteckférmigem Querschnitt in Plattenmateri-
al aus weichem Werkstoff, insbesondere
Mineralfaser-Ddmmatten (80) oder Platten aus
einem Styrol-Polymerisat, bei dem ein moto-
risch betriebenes Schneidwerkzeug mit oszil-
lierendem Schneidmesser (100) verwendet
wird, dadurch gekennzeichnet, daB in einem
ersten Schritt ein L-férmiges Schneidmesser
(100), dessen Schneide (103) um die das L
bildenden Abschnitte (102, 104) umlduft, im
wesentlichen geradlinig durch das Plattenmate-
rial geflihrt wird, und daB in einem zweiten
Schritt ein Schneidmesser (100) mit einem ge-
raden Abschnitt (102) derart parallel zu der
Flhrung des ersten Schrittes durch das Plat-
tenmaterial geflihrt wird, daB ein durchgehen-
der Plattenmaterial-Streifen aus dem Platten-
material entnehmbar ist.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zum Einbringen breiter Oberfl3-
chenkandle der erste und der zweite Schritt
mehrfach nacheinander, parallel und nebenein-
ander ausgeflihrt werden.

Vorrichtung zum Einbringen von Oberfldchenk-
andlen (82) mit wenigstens ndherungsweise
rechteckférmigem Querschnitt in Plattenmateri-
al aus weichem Werkstoff, insbesondere
Mineralfaser-Ddmmatten (80) oder Platten aus
einem Styrol-Polymerisat, mit einem motorisch
betriebenen Schneidwerkzeug (10), bei dem
ein Schneidmesser (20; 40; 90; 110; 110a; 140;
140a) um eine Achse (14; 96; 118; 118a; 150;
150a) mit einer Winkelamplitude im Bereich
zwischen 0,5° und 7° und einer Frequenz im
Bereich von etwa 10.000 bis 25.000 min !
oszillierend bewegt wird und das Schneidmes-
ser (20; 40; 90; 110; 110a, 140, 140a) zueinan-
der angewinkelte Abschnitte (21 - 27; 42, 43,
61 - 63; 92, 93, 94; 112-116; 112a-116a; 142-
148; 142a-148a) aufweist, die mindestens teil-
weise mit einer Schneide (29; 64; 93; 119,
119a, 151; 151a) versehen sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schneide (29; 64; 95;
119; 119a; 151; 151a) Uber mindestens drei
Abschnitte (24 - 26; 61 - 63; 92, 93, 94; 112-
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114; 112a-114a; 144-146; 144a-146a) umliuft,
die miteinander ein U bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich an mindestens einen der die
freien Enden des U bildenden Abschnitte (24,
26; 61, 63; 114; 114a; 146; 146a) ein weiterer,
um n3herungsweise 90° abgewinkelter Ab-
schnitt (23, 27; 43; 115; 115a; 147; 147a) an-
schlieBt.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich der abgewinkelte Abschnitt
(23, 27; 43) nach auBen hin, von der Einspann-
seite weg erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der abgewinkelte Abschnitt (115,
115a; 147, 147a) am duBeren, freien Ende des
U bildenden Abschnittes (114, 114a, 146,
146a) vorgesehen ist, sich in Richtung zur Ein-
spannseite hin erstreckt und an einem der
Abschnitte (112, 112a, 143, 143a) auf der Ein-
spannseite abgestlitzt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der abgewinkelte Abschnitt (115,
115a, 147, 147a) mit einem der Abschnitte
(112, 112a, 143, 143a) auf der Einspannseite
verschweift ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB das Schneid-
messer (40) einen Klingenhalter (41) zum Ein-
setzen einer auswechselbaren Klinge (60) um-
faBt.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Klinge (60) U-férmig ausge-
bildet und mit ihren freien Enden in Schlitzen
(45, 46) des Klingenhalters (41) arretierbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zum Einbringen von Kani-
len (82) unterschiedlicher Breite (B) mehrere
parallele Schlitze (45a, 45b, 46a, 46b) im Klin-
genhalter (41) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, daB zum Einbringen
von Kandlen (82) unterschiedlicher Tiefe (T)
Rastmittel vorgesehen sind, die ein Arretieren
der freien Enden in den Schlitzen (45, 46) in
unterschiedlicher H6he gestatten.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Rastmittel als Zungen
(51, 53) in den Schlitzen (45, 46) ausgebildet
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sind, die in Gegenschlitze (70, 71) in den frei-
en Enden eingreifen.

Vorrichtung zum Einbringen von Oberfldchenk-
andlen (82) mit wenigstens ndherungsweise
rechteckférmigem Querschnitt in Plattenmateri-
al aus weichem Werkstoff, insbesondere
Mineralfaser-Ddmmatten (80) oder Platten aus
einem Styrol-Polymerisat, mit einem motorisch
betriebenen Schneidwerkzeug, bei dem ein
Schneidmesser (100) um eine Achse (105) mit
einer Winkelamplitude im Bereich zwischen
0,5° und 7° und einer Frequenz im Bereich
von etwa 10.000 bis 25.000 min ~' oszillierend
bewegt wird und das Schneidmesser (100) zu-
einander angewinkelte Abschnitte (102, 104)
aufweist, die mindestens teilweise mit einer
Schneide (103) versehen sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schneide (103) Uber
mindestens zwei Abschnitte (102, 104) umi&uft,
die miteinander ein L bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB alternativ zu dem L-f6rmi-
gen Schneidmesser (100) ein nichtabgewinkel-
tes Schneidmesser (100') in das Schneidwerk-
zeug einsetzbar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schneide (95, 114a, 151a) gezackt ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schneide (103) gewellt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, da-
durch gekennzeichnet, daB das Schneidmesser
(90") auf einer Seite in einer Schneidrichtung
mit einer glatten Schneide (95b") und auf der
anderen Seite in entgegengesetzter Schneid-
richtung mit einer gezackten oder gewellten
Schneide (95b) versehen ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schneide (95) bogenfbrmig verlduft.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schneide (95) entlang
eines konvexen Bogens verlduft.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 20 dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens einer der mit einer Schneide
(103a) versehenen Abschnitte (102) sich ver-
jlingend ausgebildet ist.
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 21, dadurch gekennzeichnet,
daB die Achse (105) rechtwinkelig zu einem
ersten, an einen Einspannabschnitt (101) des
Schneidmessers (100) angrenzenden und mit
der Schneide (103) versehenen Abschnitt (102)
verlauft.

Verwendung der Vorrichtung nach einem oder
mehreren der Ansprliche 4 bis 22 zum Einbrin-
gen von Oberflachenkandlen (82) mit wenig-
stens ndherungsweise rechteckférmigen Quer-
schnit in Plattenmaterial aus weichem Werk-
stoff, insbesondere Mineralfaser-Dadmmatten
(80) oder Platten aus einem Styrol-Polymerisat.
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