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©  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Herstellen  von  Giessformen. 

©  Bei  einem  Verfahren  zum  Herstellen  von  Gieß- 
formen  aus  rieselfähigem  Formstoff,  insbesondere 
Gießereiformsand,  der  in  einem  Füllgefäß  (2)  enthal- 
ten  ist  und  mittels  desselben  in  eine  Formstation 
verfahren  und  dort  in  den  Formkasten  (8)  übergeben 
wird,  wird  eine  gute  Formqualität,  insbesondere  im 
modellnahen  Bereich  dadurch  erzielt,  daß  zumindest 
eine  Teilmenge  des  Formstoffs  im  Füllgefäß  vor 

(vj  oder  während  der  Übergabe  an  den  Formkasten 
^   gesiebt  und  als  Siebdurchgang  an  den  Formkasten 

m  übergeben  wird,  während  die  restliche,  nicht  klas- 
sierte  Menge  zum  Auffüllen  des  Formkastens  dient. 

O   Eine  Vorrichtung  zur  Durchführung  des  Verfahrens 
zeichnet  sich  dadurch  aus,  daß  das  Füllgefäß  (2)  ein 

qq  den  Formstoff  zurückhaltendes  Sieb  (10)  und  eine 
Bewegungseinrichtung  für  den  Formstoff  aufweist, 

q   und  daß  das  Sieb  in  eine  Position  zum  Übergeben 
des  Siebrückstandes  in  den  Formkasten  bewegbar 

Q-  ;st 
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