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©  Procédé  de  traçage  de  lignes  de  marquage  de  terrains,  notamment  terrains  de  sport,  composition  de 
matériaux  adaptée  à  sa  miseen  oeuvre  et  terrain  de  sport  ainsi  obtenu. 

©  Un  procédé  de  traçage  de  lignes  de  mar- 
quage  de  terrains,  notamment  terrains  de  sport, 
caractérisé  en  ce  que  : 

—  on  repère  le  tracé  des  lignes  à  tracer; 
—  on  creuse  une  tranchée  d'au  moins  4  cm 

de  profondeur  tout  le  long  de  ce  tracé  ; 
—  on  verse  dans  cette  tranchée  un  cordon 

comportant  au  moins  une  couche,  représentant 
au  moins  50  %  de  la  profondeur  de  la  tranchée, 
en  un  mélange  homogène  comportant  un  maté- 
riau  minéral  en  grains  anguleux  dont  la  réparti- 
tion  granulométrique  permet  l'auto-stabilisation, 
un  matériau  caoutchouteux  en  grains  angu- 
leux,  des  fibres  libres  et  un  liant  comportant  une 
émulsion  de  bitume  ; 

—  on  nivelle  la  surface  supérieure  de  ce  cor- 
don  en  sorte  de  le  faire  affleurer  la  surface  du 
terrain  ;  et 

—  on  laisse  sécher. 
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L'invention  concerne  une  composition  de  matiè- 
res  et  un  procédé  permettant  de  réaliser  dans  la 
masse  des  lignes  de  marquage  en  particulier  pour  des 
terrains  de  sport. 

Les  traçages  de  lignes  de  terrains  de  sport  cons- 
tituent  une  charge  importante  pour  les  clubs  de  sport 
car  ils  doivent  être  répétés  périodiquement  (parfois 
chaque  semaine)  :  les  frais  d'entretien  engendrés 
sont  donc  élevés,  parfois  rédhibitoires  pour  certains 
petits  clubs  sportifs. 

Les  principes  actuellement  mis  en  oeuvre  pour  le 
traçage  de  ces  lignes  consistent,  selon  les  types  de 
sol,  à  : 

-  marquer  les  lignes  avec  du  plâtre  ou  de  la 
chaux, 
-  peindre  les  lignes  avec  de  la  couleur  blanche, 
ou 
-  verser  de  l'huile  de  lin  bouillante  et,  après 
séchage,  peindre  avec  de  la  peinture  blanche. 
Outre  leur  incidence  sur  le  coût,  les  traçages  suc- 

cessifs  ont  pour  inconvénient  de  provoquer  générale- 
ment  une  surépaisseur,  source  de  faux  rebond. 

L'invention  a  pour  objet  de  pallier  les  inconvé- 
nients  précités  en  réalisant  de  manière  définitive  des 
lignes  de  marquage  de  terrains. 

Pour  atteindre  ce  but,  la  Demanderesse  a  abordé 
le  problème  d'une  manière  originale  et  a  imaginé  de 
réaliser  ces  lignes,  non  plus  par  un  traitement  super- 
ficiel,  mais  dans  la  masse  du  terrain.  Ainsi,  la  ligne  de 
marquage  est  formée  d'un  cordon  massif,  faisant 
contraste  visuel  avec  le  terrain  (ou  adapté  à  être 
coloré  de  manière  durable  par  peinture,  coulé  dans 
une  tranchée  creusée  dans  le  terrain  environnant  tout 
en  affleurant  la  surface  libre  de  ce  dernier.  Ce  tra- 
çage,  ancré  dans  le  terrain,  est  donc  définitif. 

Un  autre  objet  de  l'invention  est  de  proposer  une 
composition  de  matériaux  adaptée  à  la  confection  de 
lignes  de  marquage  ayant  une  souplesse  ajustable  en 
fonction  de  celle  du  terrain  dans  lequel  elles  sont  réa- 
lisées. 

L'invention  propose  ainsi  un  procédé  de  traçage 
de  lignes  de  marquage  de  terrains,  notamment 
terrains  de  sport,  caractérisé  en  ce  que  : 

-  on  repère  le  tracé  des  lignes  à  tracer  ; 
-  on  creuse  une  tranchée  d'au  moins  quelques 
cm  de  profondeur  tout  le  long  de  ce  tracé  (d'au 
moins  4  cm  de  préférence)  ; 
-  on  verse  dans  cette  tranchée  un  cordon 
comportant  au  moins  une  couche,  représentant 
au  moins  50  %  de  la  profondeur  de  la  tranchée, 
en  un  mélange  homogène  comportant  un  maté- 
riau  minéral  en  grains  anguleux  dont  la  répartition 
granulométrique  permet  l'auto-stabilisation,  un 
matériau  caoutchouteux  en  grains  anguleux,  des 
fibres  libres  et  un  liant  comportant  une  émulsion 
de  bitume  ; 
-  on  nivelle  la  surface  supérieure  de  ce  cordon  en 
sorte  de  le  faire  affleurer  la  surface  du  terrain  ;  et 

-  on  laisse  sécher. 
Selon  des  dispositions  préférées  de  l'invention 

éventuellement  combinables  : 
-  la  tranchée  a  une  largeur  d'environ  10  cm, 

5  -  pour  former  le  cordon  on  verse  au  fond  de  la 
tranchée,  avant  la  couche  de  mélange,  une  cou- 
che  d'accrochage  formée  d'une  émulsion  de 
bitume, 
-  la  couche  d'accrochage  représente  entre  5  et 

10  20  %  de  la  profondeur  de  la  tranchée, 
-  pour  former  le  cordon  on  verse  au  dessus  de 
ladite  couche  de  mélange  une  couche  supérieure 
formée  d'une  émulsion  de  bitume, 
-  cette  couche  supérieure  représente  5  à  1  5  %  de 

15  la  profondeur  de  la  tranchée, 
-  on  applique  une  couche  de  peinture  sur  le  cor- 
don  après  séchage, 
-  le  matériau  minéral  est  non  poreux, 
-  le  matériau  minéral  est  formé  de  schistes  vitri- 

20  fiés  concassés,  avantageusement  défilérisés, 
-  les  grains  anguleux  du  matériau  caoutchouteux 
sont  constitués  par  des  produits  recyclés  de 
l'industrie  du  caoutchouc,  tels  que  des  particules 
de  vieux  pneus, 

25  -  ledit  mélange  comporte  de  40  à  60  %  en  volume 
du  matériau  caoutchouteux,  de  1  à  5  %  en  volume 
desdites  fibres,  de  5  à  15  %  en  volume  de  ladite 
émulsion  de  bitume,  le  reste  étant  constitué  par 
ledit  matériau  minéral, 

30  -  ledit  mélange  comporte  environ  50  %  en 
volume  dudit  matériau  caoutchouteux, 
-  le  matériau  a  une  taille  de  grain  comprise  entre 
1  et  3  mm  et  le  matériau  caoutchouteux  a  une 
taille  de  grain  d'environ  1  à  4  mm, 

35  -  les  fibres  ont  un  diamètre  compris  entre  0,1  et 
1  mm  et  une  longueur  comprise  entre  1  et  10  cm, 
-  ladite  émulsion  de  bitume  contient  de  10  à  20 
%  de  bitume  dans  de  l'eau. 
L'invention  porte  également  sur  la  composition 

40  de  matériaux  adapté  à  la  mise  en  oeuvre  du  procédé. 
Elle  porte  enfin  sur  un  terrain  de  sport  dont  les 

lignes  de  marquage  sont  tracées  conformément  au 
procédé. 

De  manière  préférée,  la  composition  du  matériau 
45  comporte  entre  40  et  60  %  en  volume  du  matériau 

caoutchouteux  en  grains  anguleux,  de  1  à  5  %  en 
volume  des  fibres  libres,  de  5  à  15  %  en  volume  de 
l'émulsion  de  bitume  formant  liant,  le  reste  étant 
formé  par  le  matériau  minéral  en  grains  anguleux. 

50  Le  sol  dans  lequel  sont  tracées  les  lignes  peut 
être  de  tout  type  connu  approprié  :  il  peut  ainsi  s'agir 
de  sols  sportifs  stabilisés  (conformes  par  exemple  à 
la  demande  de  brevet  89.021  19)  ou  en  gazon  naturel. 

A  titre  d'exemple  on  commence  à  préparer  plus 
55  précisément,  un  mélange  de  : 

-  schistes  de  1  à  3  mm  défilérisés  (i.e.  dont  on  a 
enlevé  les  particules  inférieures  à  80  ^m), 
-  grains  de  caoutchouc  de  1  à  4  mm  à  raison  de 
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50  %  en  volume, 
-  fibres  minérales  (par  exemple  fibres  de  verre) 
ou  organiques  de  préférence  synthétique  (poly- 
propylène,  nylon,  PVC...),  ces  fibres  ayant  de 
préférence  un  diamètre  compris  entre  0,1  et  1 
mm,  une  longueur  de  quelques  centimètres  à  10 
cm  et  étant  employées  dans  une  proportion  volu- 
mique  de  1  à  5  %, 
-  et  émulsion  de  bitume  de  5  à  15  %  en  volume 
(15  %  bitume,  85  %  eau)  servant  de  liant. 
Pour  la  réalisation  in  situ  de  ces  lignes,  on  pro- 

cède  ensuite  comme  suit  : 
-  creuser  une  tranchée,  largeur  1  0  cm,  épaisseur 
4  cm, 
-  verser  une  couche  d'accrochage  de  l'émulsion 
de  bitume  de  1  à  3  cm, 
-  verser  le  mélange  indiqué  schistes,  caout- 
chouc,  fibres  et  émulsion  de  bitume, 
-  niveller  la  surface  supérieure, 
-  verser  au  dessus  de  1  à  3  cm  d'émulsion  de 
bitume  et  lisser, 
-  laisser  sécher  pendant  24  heures, 
-  peindre  ces  lignes. 
Il  est  possible  d'ajuster  la  souplesse  des  lignes 

ainsi  réalisées  en  modifiant  les  dosages,  ainsi  en  aug- 
mentant  la  proportion  de  caoutchouc  on  obtient  une 
plus  grande  souplesse. 

Le  matériau  minéral  en  grains  peut  être  préparé, 
comme  il  est  déjà  connu,  à  partir  de  schistes  vitrifiés 
(schistes  rouges)  extraits  des  terrils  de  charbon  qui 
ont  brûlé.  Les  schistes  vitrifiés  ont  l'avantage  de  ne 
pas  être  susceptibles  d'éclater  sous  l'action  du  gel. 

D'autres  matériaux  en  grains,  de  préférence  non 
poreux,  peuvent  également  être  utilisés,  par  exemple 
des  grès. 

Ces  matériaux,  avantd'être  appliqués,  sont  avan- 
tageusement  défilérisés  par  lavage  afin  d'éviter  un 
effet  de  prise  hydraulique. 

Le  matériau  caoutchouteux  incorporé  au  produit 
selon  l'invention  peut  être  constitué  par  tout  produit 
élastomérique  possédant  des  propriétés  élastiques. 
Pour  des  raisons  de  prix  de  revient,  on  utilise  plus  par- 
ticulièrement  des  produits  recyclés  de  l'industrie  du 
caoutchouc  et  notamment  des  fragments  de  pneus 
usagés,  aux  contours  irréguliers. 

De  préférence,  les  granulats  caoutchouteux  irré- 
guliers  (naturels  ou  artificiels)  ont  une  dimension 
moyenne  (assimilable  à  un  diamètre)  de  l'ordre  de  1 
à  4  mm.  La  proportion  de  50  %  en  volume  correspond 
à  environ  500  kg  par  mètre  cube  de  produit  fini  dans 
le  cas  des  schistes  rouges  concassés. 

Il  est  souhaitable  que  la  granulométrie  des  pro- 
duits  caoutchouteux  mis  en  oeuvre  soit  incluse  dans 
la  plage  granulométrique  du  produit  minéral.  De  pré- 
férence,  cette  granulométrie  est  telle  que  ces  produits 
se  substituent  à  une  fraction  granulométrique  corres- 
pondante  du  matériau  de  base,  de  manière  que  la 
courbe  granulométrique  de  l'ensemble  ne  soit  pas  ou 

ne  soit  que  peu  modifiée.  De  manière  préférée,  la  gra- 
nulométrie  des  particules  caoutchouteuses  se  situe 
dans  la  partie  médiane  de  la  granulométrie  du  maté- 
riau  granulaire  ;  ainsi,  il  n'y  a  ni  des  particules  trop 

5  petites  susceptibles  de  détériorer  la  perméabilité,  ni 
des  particules  trop  grosses  qui  réduiraient  la  capacité 
d'auto-stabilisation. 

La  proportion  de  1  à  5  %  de  fibres  libres  corres- 
pond  approximativement  à  1  à  20  kg/m3  de  produit  fini 

10  dans  le  cas  de  schistes  rouges  concassés. 
La  composition  de  matières  selon  l'invention  est 

fabriquée  par  simple  mélange  de  ses  constituants  : 
matériau  minéral,  granulats  de  caoutchouc,  fibres  et 
émulsion  de  bitume. 

15  Le  produit  fini  selon  l'invention  est  stable,  ne  se 
désagrège  pas,  a  une  bonne  tenue. 

Il  va  de  soi  que  la  description  qui  précède  n'a  été 
proposée  qu'à  titre  d'exemple  non  limitatif  et  que  de 
nombreuses  variantes  peuvent  être  proposées  par 

20  l'homme  de  l'art  sans  sortir  du  cadre  de  l'invention. 

Revendications 

25  1.  Procédé  de  traçage  de  lignes  de  marquage  de 
terrains,  notamment  terrains  de  sport,  caractérisé 
en  ce  que  : 

-  on  repère  le  tracé  des  lignes  à  tracer  ; 
-  on  creuse  une  tranchée  d'une  profondeur 

30  d'environ  4  cm  au  moins  tout  le  long  de  ce 
tracé  ; 
-  on  verse  dans  cette  tranchée  un  cordon 
comportant  au  moins  une  couche,  représen- 
tant  au  moins  50  %  de  la  profondeur  de  la  tran- 

35  chée,  en  un  mélange  homogène  comportant 
un  matériau  minéral  en  grains  anguleux  dont 
la  répartition  granulométrique  permet  l'auto- 
stabilisation,  un  matériau  caoutchouteux  en 
grains  anguleux,  des  fibres  libres  et  un  liant 

40  comportant  une  émulsion  de  bitume  ; 
-  on  nivelle  la  surface  supérieure  de  ce  cor- 
don  en  sorte  de  le  faire  affleurer  la  surface  du 
terrain  ;  et 
-  on  laisse  sécher. 

45 
2.  Procédé  selon  la  revendication  1,  caractérisé  en 

ce  que  la  tranchée  a  une  largeur  d'environ  1  0  cm. 

3.  Procédé  selon  la  revendication  1  ou  la  revendica- 
50  tion  2,  caractérisé  en  ce  que  pour  former  le  cor- 

don  on  verse  au  fond  de  la  tranchée,  avant  la 
couche  de  mélange,  une  couche  d'accrochage 
formée  d'une  émulsion  de  bitume. 

55  4.  Procédé  selon  la  revendication  3,  caractérisé  en 
ce  que  la  couche  d'accrochage  représente  entre 
5  et  20  %  de  la  profondeur  de  la  tranchée. 

3 
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5.  Procédé  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  4,  caractérisé  en  ce  que  pour  former  le 
cordon  on  verse  au  dessus  de  ladite  couche  de 
mélange  une  couche  supérieure  formée  d'une 
émulsion  de  bitume. 

6.  Procédé  selon  la  revendication  5,  caractérisé  en 
ce  que  cette  couche  supérieure  représente  5  à  1  5 
%  de  la  profondeur  de  la  tranchée. 

7.  Procédé  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  6,  caractérisé  en  ce  qu'on  applique  une 
couche  de  peinture  sur  le  cordon  après  séchage. 

8.  Procédé  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  7,  caractérisé  en  ce  que  le  matériau 
minéral  est  non  poreux. 

9.  Procédé  selon  la  revendication  8,  caractérisé  en 
ce  que  le  matériau  minéral  est  formé  de  schistes 
vitrifiés  concassés. 

10.  Procédé  selon  la  revendication  9,  caractérisé  en 
ce  que  les  schistes  sont  défilérisés. 

11.  Procédé  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  10,  caractérisé  en  ce  que  les  grains 
anguleux  du  matériau  caoutchouteux  sont  cons- 
titués  par  des  produits  recyclés  de  l'industrie  du 
caoutchouc,  tels  que  des  particules  de  vieux 
pneus. 

12.  Procédé  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  1  1  ,  caractérisé  en  ce  que  ledit  mélange 
comporte  de  40  à  60  %  en  volume  du  matériau 
caoutchouteux,  de  1  à  5  %  en  volume  desdites 
fibres,  de  5  à  15  %  en  volume  de  ladite  émulsion 
de  bitume,  le  reste  étant  constitué  par  ledit  maté- 
riau  minéral. 

13.  Procédé  selon  la  revendication  12,  caractérisé  en 
ce  que  ledit  mélange  comporte  environ  50  %  en 
volume  dudit  matériau  caoutchouteux. 

14.  Procédé  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  13,  caractérisé  en  ce  que  le  matériau  a 
une  taille  de  grain  comprise  entre  1  et  3  mm  et  le 
matériau  caoutchouteux  a  une  taille  de  grain 
d'environ  1  à  4  mm. 

15.  Procédé  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  14,  caractérisé  en  ce  que  les  fibres  ont 
un  diamètre  compris  entre  0,1  et1  mm  et  une  lon- 
gueur  comprise  entre  1  et  10  cm. 

16.  Procédé  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  1  5,  caractérisé  en  ce  que  ladite  émulsion 
de  bitume  contient  de  10  à  20  %  de  bitume  dans 

de  l'eau. 

17.  Composition  de  matériaux  adaptée  à  la  mise  en 
oeuvre  du  procédé  selon  l'une  quelconque  des 

5  revendications  1  à  16,  caractérisé  en  ce  qu'il 
comporte  entre  40  et  60  %  volumique  d'un  maté- 
riau  caoutchouteux  en  grains  anguleux,  de  1  à  5 
%  volumique  de  fibres  libres,  de  5  à  15  %  volumi- 
que  d'une  émulsion  de  bitume  formant  liant,  le 

10  reste  étant  formé  par  un  matériau  minéral  en 
grains  anguleux,  dont  la  répartition  granulométri- 
que  permet  l'auto-stabilisation,  dans  lequel  le 
matériau  caoutchouteux,  les  fibres  et  l'émulsion 
de  bitume  sont  dispersés  de  façon  homogène. 

15 
18.  Composition  selon  la  revendication  17,  caractéri- 

sée  en  ce  que  le  matériau  minéral  est  formé  de 
schistes  vitrifiés  concassés. 

20  19.  Composition  selon  la  revendication  18,  caractéri- 
sée  en  ce  que  les  schistes  sont  défilérisés. 

20.  Composition  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  1  7  à  1  9,  caractérisée  en  ce  que  le  maté- 

25  riau  minéral  a  une  taille  de  grain  comprise  entre 
1  et  3  mm  et  le  matériau  caoutchouteux  a  une 
taille  de  grain  d'environ  1  à  4  mm. 

21.  Terrain  de  sport  comportant  des  lignes  de  mar- 
30  quage  tracées  sur  un  sol,  conformément  au  pro- 

cédé  selon  l'une  quelconque  des  revendications 
1  à  16. 

22.  Terrain  de  sport  selon  la  revendication  21  ,  carac- 
35  térisé  en  ce  que  la  composition  de  matériau 

comporte  entre  40  et  60  %  en  volume  du  matériau 
caoutchouteux  en  grains  anguleux,  de  1  à  5  %  en 
volume  des  fibres  libres,  de  5  à  15  %  en  volume 
de  l'émulsion  de  bitume  formant  liant,  le  reste 

40  étant  formé  par  le  matériau  minéral  en  grains 
anguleux. 

23.  Terrain  de  sport  selon  la  revendication  20  ou  la 
revendication  21  ,  caractérisé  en  ce  que  la  couche 

45  de  mélange  est  placée  entre  deux  couches  de 
bitume. 
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