Europiisches Patentamt

a’ European Patent Office

Office européen des brevets

(11) Numéro de publication : 0 490 774 A1

@) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

@ Numéro de dépét: 91403387.3

(2) Date de dépét : 13.12.91

69 Int. C1.°: F24C 15/04

Priorité : 14.12.90 FR 9015677

Date de publication de la demande :
17.06.92 Bulletin 92/25

Etats contractants désignés :
DE DK ES FR GB IT NL SE

@ Demandeur : COMPAGNIE EUROPEENNE
POUR L’EQUIPEMENT MENAGER "CEPEM"
18 rue du 11 Octobre
F-45140 St Jean-de-la-Ruelle (FR)

@ Inventeur : Bourgeois, Georges
THOMSON-CSF, SCPI, Cédex 67
F-92045 Paris la Défense (FR)
Inventeur : Montassier, Michel
THOMSON-CSF, SCPI, Cédex 67
F-92045 Paris la Défense (FR)

Mandataire : Ruellan-Lemonnier, Brigitte et al
THOMSON-CSF SCPI
F-92045 PARIS LA DEFENSE CEDEX 67 (FR)

EP 0 490 774 A1

Porte pour four de cuisson & usage domestique.

@ La présente invention concerne une porte
pour four de cuisson a usage domestique. Cette
porte comporte une partie isolante du coété du
moufle et une vitre (10) externe maintenue a
distance de cette partie isolante par des entre-
toises. Conformément a la présente invention,
la partie isolante est constituée par deux vitres
(12, 13) séparées par un matelas d’air.

L'invention s’applique plus particuliérement
aux fours a nettoyage par pyrolyse.
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La présente invention concerne une porte pour
four de cuisson & usage domestique, plus particulié-
rement une porte pour four & nettoyage par pyrolyse.

Les fours de cuisson a usage domestique
comportent en général une enceinte de cuisson ou
moufle destinée a recevoir les mets a cuire, cette
enceinte étant fermée par une porte permettant
d’insérer et d’extraire les mets dans ladite enceinte.
Cette porte a aussi pour but d’éviter des déperditions
de calories pendant la cuisson ainsi que les possibi-
lités de brdlure pour les personnes se trouvant a
proximité ou utilisant I'appareil, lorsque les éléments
chauffants sont en fonctionnement. Ceci est d’autant
plus vrai pour les portes de fours a pyrolyse. En effet,
dans un four de cuisson a usage domestique, la cuis-
son des aliments s’effectue dans une plage de tem-
pérature de 30 & 300°C mais le nettoyage du four par
pyrolyse s’effectue au environ de 500°C, une telle
température permettant la destruction des résidus de
cuisson. Il est donc nécessaire d’avoir une porte telle
que la température au niveau de sa surface externe
et des éléments la composant ne dépassent pas les
valeurs prescrites par la norme lors de I'utilisation de
ce four.

De ce fait, les portes des fours de cuisson a usage
domestique, notamment les portes de fours a net-
toyage pyrolytique, sont constituées comme repré-
senté sur la figure 1 par une vitre externe 1 fixée par
I'intermédiaire d’entretoises 2 sur un bouclier métalli-
que 3 sur lequel est monté un hublot permettant la
vision a l'intérieur du moufle. Le hublot est constitué
d’une premiére glace 5 dite glace centrale maintenue
par des profilés 7 sur le bouclier 3 et par une seconde
glace 6 dite glace intérieure du four et montée sur le
bouclier lui-méme. Pour obtenir une isolation correcte
de la porte du four, un matériau isolant 4, tel que de
lalaine de verre, peut étre inséré entre la vitre externe
1 et le bouclier métallique 3. Sur de telles portes, on
constate en général que les zones de températures
hautes sont localisées au droit des parties non proté-
gées par la laine de verre insérée entre le bouclier et
la vitre externe. Ces parties sont formées principale-
ment par le hublot qui constitue la zone de vision a
I'intérieur du moufle. De ce fait, pour le spécialiste,
une porte de four bien isolée peut étre obtenue en
limitant au maximum la zone de vision. Toutefois, du
point de vue de I'acheteur et de I'utilisateur, cette
zone de vision semble nécessaire pour pouvoir sur-
veiller la cuisson des aliments.

La présente invention a donc pour but de fournir
une nouvelle porte pour four de cuisson a usage
domestique, plus particulierement pour four a net-
toyage par pyrolyse, qui permette d’obtenir une bonne
vision a l'intérieur du four tout en répondant aux nor-
mes de sécurité concernant la température de la face
externe de la porte et de ses composants.

En conséquence, la présente invention a pour
objet une porte pour four de cuisson a usage domes-
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tique comportant uniqguement une partie isolante du
cbté du moufle et une vitre externe maintenue a dis-
tance de cette partie isolante par des entretoises,
caractérisée en ce que la partie isolante ne comporte
pas de bouclier métallique et est constituée par deux
vitres séparées par un matelas d’air.

Selon un premier mode de réalisation, la partie
isolante comporte une premiére vitre fixée sur lesdi-
tes entretoises et une deuxiéme vitre thermoformée
fixée sur la premiére vitre.

Selon un second mode de réalisation, la partie
isolante comporte deux vitres paralléles fixées sépa-
rément sur les entretoises.

Selon encore une autre caractéristique de la pré-
sente invention, les entretoises supérieure et/ou infé-
rieure sont munies d’ouies permettant une circulation
d’air entre la vitre externe et la partie isolante. Cette
caractéristique associée au matelas d'air permet
d’obtenir sur la vitre externe une température nette-
ment inférieure a celle obtenue sans circulation d’air.

Selon encore une autre caractéristique de la pré-
sente invention, I'entretoise supérieure fait saillie vers
I'extérieur de la porte de maniére a former une poi-
gnée.

Cette nouvelle construction pour la porte d'un
four de cuisson a usage domestique présente de
nombreux avantages par rapport a la construction
antérieure. Notamment, on supprime les ponts ther-
miques créés par la présence du bouclier et des sup-
ports métalliques de la vitre centrale. De méme, on
supprime I'utilisation d’un isolant minéral entre la vitre
externe et les vitres formant la partie isolante. D’autre
part, on obtient une simplification du montage de la
porte en supprimant I'entretoise entre la glace inté-
rieure et la glace centrale. De plus, on augmente la
surface de visibilité a I'intérieur du moufle puisque I'on
augmente les zones transparentes.

D’autres caractéristiques et avantages de la pré-
sente invention apparaitront & la lecture de la descrip-
tion de différents modes de réalisation d'une porte
pour four de cuisson a usage domestique conforme a
la présente invention, cette description étant faite
avec référence aux dessins ci-annexés dans les-
quels :

— lafigure 1 déja décrite est une vue schématique

en coupe d’'une porte pour four de cuisson selon

I’art antérieur ;

— la figure 2 est une vue en coupe schématique

d’une porte pour four de cuisson selon un premier

mode de réalisation de la présente invention, et

— la figure 3 est une vue en coupe schématique

d’'un second mode de réalisation d’'une porte pour

four de cuisson conforme a la présente invention.

Pour simplifier la description, dans les figures 2 et
3 les mémes éléments portentles mémes références.

La porte pour four représentée a la figure 2
comporte essentiellement une vitre externe 10 qui est
fixée par exemple par collage ou par vissage sur la
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partie horizontale de I'entretoise supérieure 11 qui
présente dans ce cas un profil en U comme cela sera
expliqué ci-aprés. Sur une des ailes 11b du U de
I'entretoise 11 est fixée une vitre centrale 12 formant
un élément de la partie isolante. Cette vitre présente
une surface sensiblement identique a la surface de la
vitre externe 10. Elle est fixée sur la partie externe de
I'entretoise 11 par exemple par collage ou par tout
autre moyen de fixation tel qu’en réalisant des tarau-
dages dans l'aile et des trous dans la vitre et en utili-
sant un systéme du type vis/écrou. Sur la vitre
centrale 12 a été fixée une vitre intérieure 13 en verre
thermoformée ou moulée de maniére a laisser un
espace 14 entre la vitre 12 et la vitre 13. Cet espace
forme un matelas d’air permettant de réaliser une cer-
taine isolation. Lavitre 13 est fixée sur la vitre centrale
12 par tous moyens connus. D’autre part, comme
représenté sur la figure 2, la partie inférieure de la
vitre 12 est fixée sur une entretoise inférieure 15 en
forme de L dans le mode de réalisation représenté. La
partie inférieure de la vitre externe 10 n’est pas fixée
sur cette entretoise 15 de maniére a réaliser une
ouverture entre les vitres 10 et 12 pour une circulation
d’air entre ces deux vitres comme symbolisé par les
fleches. Pour permettre I'évacuation de I'air, I'entre-
toise supérieure 11 estmunie d’ouies 16. D’autre part,
la vitre 10 est fixée sensiblement au milieu de I'entre-
toise 11 de telle sorte que l'aile latérale avant 11a du
profilé en U formant I'entretoise 11 puisse étre utilisée
comme poignée pour la porte du four.

Selon une autre caractéristique de la présente
invention, les entretoises 11 et 15 sont réalisées en
un matériau non métallique résistant a des tempéra-
tures élevées compatibles avec le nettoyage par pyro-
lyse. Ce matériau non métallique peut étre, par
exemple, une matiére plastique résistant a de telles
températures élevées. En utilisant un matériau non
métallique pour les entretoises 11 et 15, on élimine
tout pont thermique entre les différentes vitres et
notamment entre la vitre externe 10 et les deux vitres
12 et 13 formant la partie isolante. De plus, I'espace
17 entre la vitre externe 10 et la vitre 12 servant a la
circulation d’air peut étre aussi utilisée pour loger un
piége a ondes lorsque la porte est montée sur le mou-
fle d’un four & micro-ondes ou d’un four a cuisson mul-
tiple.

On décrira maintenant, avec référence a la figure
3, un autre mode de réalisation d’'une porte pour four
de cuisson a usage domestique conforme a la pré-
sente invention. Dans ce cas, la vitre interne n’est
plus une vitre thermoformée ou moulée mais est
constituée par une vitre 13’ présentant une surface
sensiblement identique a la surface de la vitre cen-
trale 12. Comme représenté sur la figure 3, cette vitre
13’ estfixée sur les entretoises supérieure 11’ et infé-
rieure 15’ qui ont été réalisées de maniére a présenter
plusieurs ailes verticales comme représenté sur la
figure. La fixation de la vitre 13’ sur les ailes 11'c et
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15’b des entretoises supérieure et inférieure est réa-
lisée par exemple par collage ou par tout moyen
connu comme la fixation de la vitre 12 sur les ailes
11’b et 15’a. De plus, l'aile 11'a en saillie sert de poi-
gnée. Dans ce cas, on réalise un montage étanche
des vitres 12 et 13’ de maniére a laisser entre ces
deux vitres un espace dans lequel est enfermé un
matelas d’air participant a I'isolation. Le montage de
la vitre externe 10 est réalisé de maniére identique au
mode de réalisation de la figure 2.

Les différentes vitres peuvent étre réalisées a
partir de verre plat, découpé, troué ou muni d’enco-
ches de maniére connue. Ces vitres peuvent étre
aussi réalisées a partir de verre pressé ou thermo-
formé, comme pour la vitre 13 du mode de réalisation
de la figure 2. De plus, les vitres peuvent étre éven-
tuellement revétues d’'une couche anti-rayonnement,
par exemple d'une couche d'oxyde d'étain. De
maniére connue, la vitre externe 10 peut étre sur son
pourtour munie d’'une sérigraphie ou réalisée en verre
dépolie pour cacher les ailes sur lesquelles vient se
fixer la partie isolante. Les portes ainsi construites
permettent d’obtenir une température de la face
externe de la porte inférieure aux valeurs prescrites
par la norme tout en conservant un maximum de visi-
bilité au travers de la porte et des colts de fabrication
inférieurs aux coldts des portes habituellement utili-
sées dans ce type de four.

Revendications

1. Porte pour four de cuisson a usage domestique
comportant uniquement une partie isolante du
c6té du moufle et une vitre (10) externe mainte-
nue a distance de cette partie isolante par des
entretoises, caractérisée en ce que la partie iso-
lante ne comporte pas de bouclier métallique et
est constituée uniquement par deux vitres (12,
13, 13’) séparées par un matelas d’air.

2. Porte selon larevendication 1, caractérisée en ce
que la partie isolante comporte une premiére vitre
(12) fixée sur lesdites entretoises et une
deuxiéme vitre (13) thermoformée ou moulée
fixée sur la premiére vitre.

3. Porte selon larevendication 1, caractérisée en ce
que la partie isolante comporte deux vitres (12,
13’) paralléles fixées séparément sur les entretoi-
ses.

4. Porte selon 'une quelconque des revendications
1 a 3, caractérisée en ce que les entretoises
supérieure et inférieure sont munies d’ouies (16)
permettant une circulation d’air entre la vitre
externe et la partie isolante.
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Porte selon I'une quelconque des revendications
1 & 4, caractérisée en ce que I'entretoise supé-
rieure fait saillie vers 'extérieur de la porte de
maniére a former une poignée (11a, 11'a).

Porte selon I'une quelconque des revendications
1 & 5, caractérisé en ce que les entretoises sont
réalisés en des matériaux non métalliques.
Porte selon la revendication 6, caractérisé en ce 10
que les matériaux non métalliques résistent & des
températures élevées compatibles avec le net-
toyage par pyrolyse.
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