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Description

La présente invention a pour objet un procédé
pour imprimer en continu des dessins polychromes
sur divers matériaux, spécialement sur des tissus,
tapis et similaires, et un dispositif pour sa mise en
oeuvre.

On conna’t des dispositifs pour I'impression en
continu des tissus.

Ces dispositifs connus présentent comme inconvé-
nient que l'impression de couleurs différentes est
obtenue en plusieurs phases distinctes, ce qui a
pour conséquence l'impossibilité d'obtenir dans
une zone réduite du tissu des effets chromatiques
particuliers dis & la combinaison simultanée de
plusieurs couleurs.

Autrement dit, il n'est pas possible d'obtenir des
tonalités ou des nuances de couleurs particuliéres
en utilisant les dispositifs connus précités.

On conna®t aussi par le document EP-A-
306.568 un procédé qui comprend les phases de
déplacer par franslation horizontale le tissu a colo-
rer, de prélever des quantités prédéterminées de
liquides colorants de plusieurs couleurs différents
dans des récipients correspondants suivant une
fréquence prédéterminée et appliquer les colorants
de plusieurs couleurs ainsi prélevés en correspon-
dance de points adjacents prédéterminés du tissu.
Mais ledit procédé prévois l'injection des colorants
de plusieurs couleurs en temps differents et donc
sans la possibilité d'aucune combinaison simulia-
née de plusieurs couleurs.

Le but principal de ta présenie invention est

d'éliminer les inconvénients mentionnés.
Ce résuliat a été atteint conformément 2 I'invention
en utilisant un procédé selon les caracteristiques
de la revendication 1. Uliérieures caracteristiques
sont décrites dans les revendications 2,3,4.

Et pour metire en oeuvre ledit procédé, on
utilise un dispositif proposé dans la revendication
5.

Ultérieures caracteristiques sont décrites dans
les revendications 6 & 10.

Les avantages obtenus grice 2 la présente
invention consistent essentiellement dans le fait
qu'il est possible d'atiribuer les tonalités et les
nuances de couleur désirées aux points du tissu
avec une précision considérable et selon un sché-
ma prédéterminé, ce qui permet d'obtenir des ef-
fets picturaux et chromatiques tout & fait similaires
A ceux obtenus en peignant le méme tissu A la
main et, par conséquent, en lui conférant une va-
leur esthétique élevée et un contenu qualitatif
considérable.

Ces avantages et caractéristiques de I'invention
ainsi que d'autres seront plus et mieux compris de
chague homme du métier & la lumiére de la des-
cription qui va suivre et 3 l'aide des dessins an-
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nexés donnés A titre d'exemplification pratique de
I'invention, mais 3 ne pas considérer dans le sens
limitatif; dessins sur lesquels la FIG. 1 représente
une vue en perspective d'un dispositif pour impri-
mer des dessins polychromes conformément a I'in-
vention; la FIG. 2 représente une vue en perspecti-
ve des moyens pour injecter des colorants apparte-
nant au dispositif de la Fig. 1; la FIG. 3 représente
une vue en perspective des moyens de la Fig. 2 en
position d'utilisation.

Réduit & sa structure essentielle et en référen-
ce aux figures des dessins annexés, le procédé
pour imprimer en continu des dessins polychro-
mes, en particulier sur des tissus, conformément a
I'invention, comprend dans l'ordre les opérations
suivantes:

- déplacer par translation te tissu a colorer
avec une vitesse et une direction prédétermi-
nées;

- prélever des quantités prédéterminées de li-
quides colorants de différentes couleurs dans
des récipients correspondants suivant une
séquence prédéterminée;

- injecter les colorants ainsi prélevés sur le
tissu, en correspondance de points adjacents
prédéterminés.

Avantageusement, conformément 2 l'invention, il
est prévu qu'en aval de la phase d'injection des
colorants ait lieu le nettoyage du tissu coloré ou
bien le fixage de la couleur injectée.

De la méme maniere, il est également prévu que
I'image de l'effet pictural & reproduire sur le tissu
soit représentée sur un moniteur vidéo.

Pour ce qui concerne le dispositif pour mettre
en oeuvre ledit procédé, conformément a l'inven-
tion, celui-ci comprend:

- des moyens (3) pour prélever des quantités
prédéterminées de liquides colorants de dif-
férentes couleurs dans des récipients (1) cor-
respondants, suivant une séquence prédéter-
minée;

- des moyens (2,4,5,6,8) pour injecter les colo-
rants ainsi prélevés sur le tissu a colorer, en
correspondance de points adjacents prédé-
terminés;

- des moyens (12) pour la translation du tissu
avec une vitesse et une direction prédétermi-
nées;

- des moyens (9,13) de support desdits
moyens (2,4,5,6,8) pour injecter les colorants.

Selon une forme de réalisation préférée d'un
dispositif selon I'invention, les moyens pour préle-
ver les liquides coloranis des récipients respectifs
(1) comprennent des tubes (3) de connexion entre
les récipients (1) et des collecteurs de distribution
correspondants (2) qui permettent de distribuer les
colorants vers une pluralité de buses multiples (6)
alignées transversalement par rapport & la direction
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de déplacement du tissu & colorer: chaque buse
multiple (6) étant munie de plusieurs injecteurs (5),
chacun desquels étant destiné 3 injecter une seule
couleur en correspondance d'un point prédétermi-
né de la matiére & traiter. Par ailleurs, de préféren-
ce, lesdits moyens pour l'entra nement du tissu
comprennent un transporteur 4 bande horizontal
(12) qui s'étend au-dessous desdits injecteurs (5).
Le fransfert des colorants aux collecteurs de distri-
bution (2) peut étre avantageusement effectué au
moyen de pompes. De la méme maniére, avanta-
geusement, ledit transfert peut étre du type a pres-
sion ou également du type & chute libre par le
haut.
Avantageusement, il est prévu que te nombre d'in-
jecteurs (5) compris dans une buse multiple (6) est
égal au nombre de liquides colorants contenus
dans les récipients (1), de maniére & pouvoir obte-
nir n'importe quelle combinaison des couleurs dis-
ponibles en un point prédéterminé du tissu, selon
des proportions prédéterminées.
En outre, avantageusement, il est prévu que la
distribution des liquides colorants auxdites buses
multiples soit réglée au moyen d'étectrovannes (4)
dont les temps d'ouverture et de fermeture sont
commandés au moyen d'une unité élecironique de
commande, non représentée sur les figures pour
des motif de simplification: lesdites électrovannes
(4) étant avantageusement reliées aux injecteurs
multiples (5) au moyen de conduites (8). De la
méme maniére, avantageusement, il est également
prévu que lesdits moyens de support comprennent
un ratelier (7) pour le logement des buses (5),
lequel permet d'insérer et d'enlever avec une ex-
tréme facilitt lesdites buses (5) pour procéder 2
leur entretien 0é & leur remplacement. |l est égale-
ment prévu, avantageusement, qu'une unité centra-
le électronique asservie & un sysiéme d'élaboration
numérique geére le déroulement des phases de
traitement du présent procédsé.
En outre, en amont de la ligne de buses multiples
(6) sont prévus des moyens (10) de séchage de la
bande du transporteur 12 et en aval des buses (6)
sont prévus des moyens (9) pour le pressage de la
matiére traitée pour faciliter la pénétration de la
couleur. Pour faciliter le nettoyage du tissu sont
prévus, méme en aval de la ligne de buses (6), des
moyens (11) d'aspiration des couleurs en excés.
Par ailleurs, avantageusement, des moyens, non
représentés sur les figures par esprit de simplifica-
tion, sont prévus pour représenter sur un moniteur
vidéo I'image de l'effet pictural & reproduire sur le
tissu en cours de traitement.

Le fonctionnement est le suivant.
Une unité électronique permet de gérer le préléve-
ment des colorants dans les récipients (1) respec-
tifs suivant des quaniités préétablies et en fonction
des couleurs prédéterminées. Les colorants ainsi
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prélevés sont tranmis aux collecteurs de distribu-
tion (2), et le réglage du flux est réalisé grice &
I'ouverture et 3 la fermeture des électrovannes (4)
avec des temps d'ouverture et de fermeture com-
mandés par une unité étectronique préprogram-
mée. Du fait qu'a chaque injecteur (5) est relié un
conduit d'amenée de couleur, il est possible d'in-
jecter une quantité prédéterminée de n'importe
quelle couleur ou tonalité de couleur en correspon-
dance d'un point prédéterminé du tissu en combi-
nant les couleurs provenant des conduits d'amenée
précités dans les proportions préétablies. On ob-
tient ainsi, en un point prédéterminé du tissu, un
effet polychrome qui peut méme étre différent de
celui obtenu dans les auires points du méme tissu
au moyen des injecteurs (5) des autres buses (6)
du dispositif.

Revendications

1. Procedé pour imprimer en continu des dessins
polychromes, en particulier sur des tissus et
similaires, comprenant les phases de: déplacer
par translation horizontale le tissu & colorer
avec une vitesse et une direction prédétermi-
nées, prélever des quantités prédéterminées
de liquides colorants de plusieurs couleurs dif-
férentes dans des récipienis correspondants,
suivant une séquence prédéterminée, appli-
quer les colorants de plusieurs couleurs ainsi
prélevés en correspondance de points adja-
cents prédéterminés du tissu caractérisé en ce
qu'il comporte auparavant de livrer chaque co-
lorant prélevé du recipient respectif & un cor-
respondant collecteur de distribution, ensuite
de distribuer et régler une quantité prédétermi-
née de colorant de chaque col lecteur vers une
pluralité de buses multiples munies de corres-
pondants injecteurs et enfin d'injecter en
méme temps plusieurs colorants differents des
injecteurs correspondants en correspondance
de plusieurs points adjacents prédéteminés du
tissu en repetant lesdites phases en maniére
d'obtenir le dessin polychrome voulu.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comporte le nettoyage par aspira-
tion des couleurs en excés sur le tissu traité.

3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comporte le séchage de la bande
de transport du tissu coloré.

4. Procédé selon la revendication 3, caractérisé
en ce que ledit séchage est obtenu par aspira-
tion d'air en correspondance de la section infé-
rieure de la bande de transport.
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Dispositif pour imprimer des dessins polychro-
mes conformément au procédé selon la reven-
dication 1, comprenant des moyens (3) pour
prélever des quantités prédéteminées de liqui-
des colorants de différentes couleurs dans des
récipients (1) correspondants suivant une sé-
quence prédéterminée, des moyens pour in-
jecter les coloranis ainsi prélevés sur le tissu a
colorer en correspondance de points prédéter-
minée, des moyens (12) pour la iranslation
horizontale du tissu avec une vitesse et une
direction prédéterminée, des moyens de sup-
port des moyens pour injecter les colorants,
caractérisé en ce que lesdits moyens pour
injecter les colorants comprennent:

- des collecteurs de distribution (2) reliés
avec les récipients (1) des colorants au
moyen de tubes correspondants (3);

- une pluralité de buses (6) alignées trans-
versalement par rapport & la direction de
déplacement du tissu chacune desquel-
les est pourvue de plusieurs injecteurs
(5)%

- une pluralité d'électrovannes (4) asser-
vies auxdits collecteurs de distribution (2)
et reliées en outre auxdits injecteurs (5)
au moyen de conduits (8), lesquelles
sont destinées 2 régler le flux des cou-
leurs provenant desdits collecteurs (2)
vers lesdits injecteurs (5);

- une unité électronique préprogrammée
pour commander I'ouverture et la ferme-
ture des électrovannes (4) préciiées avec
des temps d'ouverture et de fermeture
prédéterminés.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en ce que lesdits moyens de support des
moyens d'injection des couleurs comprennent
un ratelier (7) pour le logement des buses (6).

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en ce qu'il comprend des moyens (9) pour le
pressage du tissu coloré.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en ce qu'il comprend des moyens d'aspiration
(10) pour permettre le séchage de la bande du
transporteur (12).

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en ce qu'il comprend des moyens d'aspiration
(11) des coulers en excés pour permetire le
nettoyage du tissu.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en ce qu'il comprend des moyens pour repré-
senter sur un moniteur vidéo l'image de I'effet
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pictural & reproduire sur le tissu.

Claims

Process for the continuous printing of polych-
rome designs, particularly on fabrics and simi-
lar materials, consisting of the phases of: mov-
ing the fabric to be coloured by horizontal
movement with a predetermined speed and in
a predetermined direction, taking predeter-
mined quantities of colouring liquids of several
different colours into the corresponding recep-
tacles, according to a predetermined se-
quence, applying the colouring of several col-
ours taken in this way corresponding to the
predetermined adjacent points of the fabric,
characterized in that it delivers each colouring
taken from the respective receptacle to a cor-
responding distribution collector, in order to
then distribute and regulate a predetermined
quantity of colouring of each collector to sev-
eral multiple buses fitted with corresponding
injectors and finally to inject several different
colourings at the same time from correspond-
ing injectors, corresponding to several prede-
termined adjacent points of the fabric, repeat-
ing the said phases so as to obtain the desired
polychrome design.

Process according to Claim 1, characterized in
that it includes the cleaning by suction of ex-
cess colours on the treated fabric,

Process according to Claim 1, characterized in
that it includes the drying of the transport belt
of the coloured fabric.

Process according to Claim 3, characterized in
that the said drying is obtained by suction of
the air corresponding to the lower part of the
transport belt.

Device for printing polychrome designs ac-
cording to the process of Claim 1, including
the means (3) for taking the predetermined
quantities of colouring liquids of different col-
ours into the corresponding receptacles (1) fol-
lowing a predetermined sequence, means of
injecting the colourings taken in this way on
the fabric to be coloured corresponding to pre-
determined points, means (12) for the horizon-
tal movement of the fabric with a predeter-
mined speed and in a predetermined direction,
means of support for the means of injecting
the colourings, characterized in that the said

means for injecting the colourings include:
- distribution collectors (2) connected to
the receptacles (1) for the colourings by
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means of corresponding pipes (3);

- several buses (6) transversely aligned
relative to the direction of fabric move-
ment, each of which is provided with
several injectors (5);

- several electrical valves (4) serving the
said distribution collectors (2) and also
connected to the said injectors (5) by
means of ducts (8) which are intended to
regulate the flow of the colours coming
from the said collectors (2) to the said
injectors (5);

- a preprogrammed electronic unit to con-
trol the opening and closing of the
above-mentioned electrical valves (4),
with predetermined opening and closing
fimes.

Device according to Claim 5, characterized in
that the said means of support of the means of
injecting colours consist of a grid (7) to locate
the buses (6).

Device according to Claim 5, characterized in
that it includes means (9) for pressing the
coloured fabric.

Device according to Claim 5, characterized in
that it includes means of suction (10) to permit
the drying of the transporter belt (12).

Device according to Claim 5, characterized in
that it includes means of suction (11) for ex-
cess colours to permit cleaning of the fabric.

Device according to Claim 5, characterized in
that it includes means for representing on a
video monitor the image of the pictorial effect
to be reproduced on the fabric.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum kontinuierlichen Drucken von
mehrfarbigen Mustern, insbesondere auf Ge-
webe und dergleichen, das folgende Schritte
umfaBt: durch horizontale Translation erfolgen-
de Verschiebung des zu fidrbenden Gewebes
mit vorgegebener Geschwindigkeit und Rich-
tung, Entnahme vorgegebener Mengen flissi-
ger Farbstoffe mit mehreren verschiedenen
Farben aus entsprechenden Behiltern in einer
vorgegebenen Reihenfolge, Aufbringen der
derart entnommenen  verschiedenfarbigen
Farbstoffe auf vorbestimmte benachbarte
Punkte des Gewebes, dadurch gekennzeich-
net, daB das Verfahren weiterhin die folgenden
Schritte umfaBt: zunichst Uberfiihren eines je-
den entnommenen Farbstoffes aus dem betref-
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fenden Behilter zu einem entsprechenden Ab-
gabesammler, hierauf Abgeben und Regeln ei-
ner vorbestimmten Menge des Farbstoffes ei-
nes jeden Sammlers zu einer Vielzahl von
Mehrfachdiisen, die mit entsprechenden Injek-
toren ausgestattet sind, und schliellich gleich-
zeitiges Injizieren mehrerer verschiedener
Farbstoffe der entsprechenden Injektoren an
mehreren vorbestimmten benachbarten Punk-
ten des Gewebes und Wiederholen dieser
Schritte in der Weise, daB das gewiinschte
mehrfarbige Muster erhalten wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB es eine durch Ansaugen erfol-
gende Abreinigung der Uberschissigen Farben
auf dem behandelten Gewebe umfaBt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB es das Trocknen des Transport-
bandes des gefdrbten Gewebes umfaBt.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Trocknen durch An-
saugen von Luft am unteren Abschnitt des
Transportbandes erfolgt.

Vorrichtung zum Drucken von mehrfarbigen
Mustern gemiB dem Verfahren nach Anspruch
1, die Einrichtungen (3) zum Entnehmen von
vorbestimmten Mengen von fllissigen Farbstof-
fen mit unterschiedlichen Farben aus entspre-
chenden Behiltern (1) gemiB einer vorbe-
stimmten Reihenfolge, Mittel zum Injizieren der
derart entnommenen Farbstoffe auf das zu far-
bende Gewebe an vorbestimmten Punkten,
Einrichtungen (12) zur horizontalen Verschie-
bung des Gewebes mit einer vorbestimmten
Geschwindigkeit und Richtung, und Einrichtun-
gen zum Tragen der Mittel zum Injizieren der
Farbstoffe umfaBt, dadurch gekennzeichnet,
daB die Mittel zum Injizieren der Farbstoffe
folgende Bestandteile aufweisen:

- Abgabesammler (2), die mit den Behil-
tern (1) flr die Farbstoffe Uber entspre-
chende Rohre (3) verbunden sind,

- eine Vielzahl von Disen (6), die quer zur
Verschiebungsrichtung des Gewebes
ausgerichtet sind und von denen jede mit
mehreren Injektoren (5) versehen ist,

- eine Vielzahl von Elekiroventilen (4), die
den Abgabesammlern (2) zugeordnet
und im Ubrigen mit den Injektoren (5)
Uber Leitungen (8) verbunden sind und
die dazu dienen, den Farbstoffstrom von
besagten Sammlern (2) zu den Injektoren
(5) zu regeln, und
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- eine programmierte elekironische Einheit
zum Steuern des Offnens und SchlieBens
der erwdhnten Elektroventile (4) zu vor-
bestimmten Offnungs- und SchlieB-Zeit-
punkten.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Trageinrichtungen flr
die Farb-Injektionsmittel ein Gatter (7) zum
Aufnehmen der Diisen (6) umfassen.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie Einrichtungen (9) zum
Pressen des gefirbten Gewebes aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie Ansaugeinrichtungen
(10) umfaBt, um ein Trocknen des Transport-
bandes (12) zu ermdglichen.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie Ansaugeinrichtungen
(11) fur die Uberschissigen Farben umfaBt, um
ein Reinigen des Gewebes zu ermdglichen.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie Mittel umfaBt, um auf
einem Video-Bildschirm das Bild des auf dem
Gewebe zu reproduzierenden Bildeffektes wie-
derzugeben.
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