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@ Dosier- und Spraypumpe zur Abgabe fliissiger, niederviskoser und pastoser Stoffe.

@ Bei einer Dosier- und Spraypumpe flir flissige, 32 1 9 7
niederviskose und pastdse Stoffe ist ein elastischer L

Faltenbalg (3) verbindend zwischen zwei teleskopar- SN 8
tig gegeneinander beweglichen Kunststoff-Gehduse- 5
teilen (1, 2) angeordnet, welcher als Ausgabeventil 18
(18) am einen Ende eine Ventilringwand (15) auf-

weist, welche die Mantelfliche (17) einer am ersten 37
Geh3useteil (1) angeformten Ringwand (8) dichtend 719
und abhebbar umschlieBt. Als Ansaugventil (58) 3]
weist der Faltenbalg (3) an seinem anderen Ende 27
eine Ventilringwand (54) auf, die an der Mantelflache

(43) eines am zweiten Geh3useteil (2) angeformten 3
Ventilsitzes (42) dichtend und abhebbar anliegt, 36
durch welchen das Pumpmedium in den Faltenbalg 2

(3) angesaugt wird. Um mit mdglich wenigen, einfa- 37
chen und leicht montierbaren Einzelteilen eine hohe §
Funktionssicherheit, insbesondere eine auch trock‘en 1§ 57
Uberprifbare Schliefqualitat bei geringen Ventil-Off- 4
nungskridften zu gewihrleisten, liegen die Ventilring-
wand (15) des Ausgabeventils (18) und die mit einer
geschlossenen Stirnwand (57) versehene Ventilring- 12145
wand (54) des Ansaugventils (58) jeweils an koni- 58 41
schen oder kalottenartigen Mantelflaichen (17, 43) an,

wobei beide Ventilringwdnde (15, 54) sowohl! radial

elastisch als auch in axialer Richtung federnd be-

weglich mit dem Faltenbalg (3) verbunden sind.
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Die Erfindung betrifft eine Dosier- und Spray-
pumpe zur Abgabe flUssiger, niederviskoser und
pastOser, Stoffe aus flaschen- oder dosenartigen
Behidltern mit einem Faltenbalg aus elastischem
Kunststoff, der verbindend zwischen zwei teleskop-
artig gegeneinander beweglichen Geh&useteilen
aus formstabilem Kunststoff angeordnet ist und der
als Ausgabeventil am einen Ende eine hilsenarti-
ge, Ventilringwand aufweist, welche die Mantelfl3-
che einer an dem die Pumphiibe ausfiihrenden
ersten Gehiuseteil angeformten, runden Ringwand
dichtend und abhebbar umschlieft und der als
Ansaugventil an seinem anderen Ende ebenfalls
eine hiilsenfdrmige Ventilringwand aufweist, die an
der Mantelfldche eines runden, am zweiten Gehiu-
seteil angeformtien Ventilsitzes dichtend und ab-
hebbar anliegt, durch welchen hindurch das Pump-
medium aus dem Behdlter in den Faltenbalg ange-
saugt wird.

Bei einer bekannten Dosier- und Spraypumpe
der gattungsgemdapBen Art (DE 38 28 811 A1) ist die
an der zylindrischen Mantelfliche eines den Ventil-
sitz des Ausgabeventils bildenden Ansatzes dich-
tend umschlieBende Ventilringwand nur radial ela-
stisch und somit auch nur radial abhebbar. Auch
die Ventilringwdnde der dort in unterschiedlichen
Ausflihrungen vorgesehenen Ausaugventile lassen
sich wihrend des Ansaughubs nur in radialer Rich-
tung von den ihren Ventilsitz bildenden zylindri-
schen Mantelfldchen elastisch abheben, damit das
angesaugte Medium zwischen der betreffenden
Mantelfliche und der sie umschlieBenden Ventil-
ringwand in den Innenraum des Faltenbalgs hinein-
strémen kann.

In der Praxis haben sich derartige Ausgabe-
und Ansaugventile fir Dosier- und Spraypumpen
der gattungsgemapBen Art insbesondere deshalb als
unbefriedigend erwiesen, weil einerseits bei ausrei-
chender SchlieBkraft ein zu groBer &ffnungsdruck
erforderlich ist und weil andrerseits die Dichtquali-
tdt durch Partikel, die sich zwischen die Ventilring-
wand und die von dieser umschlossenen Mantelfld-
che setzen kdnnen, beeintrdchtigt werden kann.
Bei der gegebenen Kleinheit der Teile solcher
Pumpen -der Durchmesser eines Faltenbalgs be-
tragt etwa 12 bis 15 mm und seine Linge etwa 30
mm -, reicht auch oft die Herstellungsgenauigkeit
nicht aus, um die erforderliche SchlieBqualitat der
Ventile, insbesondere flir flissige Medien, zu ge-
wihrleisten. Schon geringe, im Hundertstelmm-Be-
reich liegende MaBabweichungen k&nnen zu Aus-
schuB flihren.

Auch die anderen der gleichen Fundstelle ent-
nehmbaren Ausflihrungsformen von Ansaugventi-
len, bei denen =zungen- oder platichenartige
Schlieforgane zum Abdecken von Axialbohrungen
vorgesehen sind, genligen nicht den an die Funk-
tionssicherheit solcher Pumpen gestellten Anforde-
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rungen.

Die Dicht- bzw. SchlieBqualitdt der Ventile, ist
auch ausschlaggebend fiir die Moglichkeit, insbe-
sondere auf dem Montageautomaten eine trockene
Funktionsprifung durchzufiihren, bei der sich diese
Ventile als luftdicht erweisen miissen. Zudem wer-
den Behilter, die mit solchen Dosier- und Spray-
pumpen ausgerlstet sind, sicherheitshalber Fall-
tests unterzogen, bei denen sich die Ventile eben-
falls als zuverldssig schlieBend erweisen miissen,
um zu bestehen.

Eine weitere entscheidende Eigenschaft, die
derartige Dosier-und Spraypumpen haben missen,
ist ihre wirtschaftliche Herstellbarkeit. Weil sie in
sehr groBen Stiickzahlen produziert werden, ist es
erforderlich, daB sie aus mdglichst wenig Einzeltei-
len mit wirtschaftlich vertretbaren Fertigungstoler-
anzen bestehen, die mdglichst einfach montierbar
sein sollen.

Des weiteren muB bei solchen Dosier- und
Spraypumpen wahrend des Ansaughubs durch ein-
strémende Luft die Entstehung eines Vakuums im
Behdlter vermieden werden.

Bei einer bekannten Dosierpumpe mit Pumpen-
balg (DE-PS 35 09 178 A1) ist fur diesen letztge-
nannten Zweck eine ringartige Dichtungslippe als
radiale nach auBen gerichtete Verldngerung der
untersten Falte des Faltenbalges am oberen Ende
eines das untere Ende des Faltenbalgs bildenden
Ringbunds angeordnet. Dieser Ringbund um-
schlieBt dichtend einen ringférmigen Kragen des
mit dem Behélter verbundenen bzw. verbindbaren
Gehiuseteils. Die ringférmige Dichtungslippe liegt
in ihrer Ruhelage auf Grund ihrer Ausgangsform
dichtend an der zylindrischen Innenseite einer
Ringwand an, die einstiickig an dem mit dem Fla-
schenhals eines Behélters verbindbaren Gehduse-
teils angeformt ist. Die Funktion dieser Dichtungs-
lippe ist die eines Einwegventils, welches einerseits
beim Ansaughub der Pumpe Luft durch Belliftungs-
6ffnungen in das Innere des Behdlters strdmen 148t
und das aber andererseits daflir sorgt, daB von
dem flUssigen oder pastdsen Behilterinhalt nichts
an der AuBenseite des Faltenbalgs vorbei nach
auBen gelangen kann. Die Belliftungsdffnungen,
durch welche die angesaugte Luft an der ringf&rmi-
gen Dichtungslippe vorbei in das Behdlterinnere
strémen kann, sind in einer Stirnwand des mit dem
Behilter verbindbaren Gehduseteils angeordnet. In
der Regel ist dieser Gehduseteil mit einem Innen-
gewinde versehen, das auf ein entsprechendes Au-
Bengewinde des Halses eines dosen- oder fla-
schenférmigen Behilters aufgeschraubt werden
kann.

Bei dosen- oder flaschenfGrmigen Behiltern,
die auf Grund der Hérte ihres Materials und/oder
der Wanddicke eine hohe Formfestigkeit aufweisen,
welche auch gréBeren Unterdrlicken standhilt, be-
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steht die Gefahr , daB die Ansaugfunktion bei unzu-
reichender Bellftung beeintridchtigt wird.

Bei Behiltern jedoch, die so diinnwandig sind
und/oder aus flexiblem bzw. formelastischem Mate-
rial bestehen, daB sie sich schon bei geringen
Unterdriicken verformen, genligen die bisher be-
kannten Formen der ringférmigen Dichtungslippen
zur Vermeidung von Behdlterverformungen nicht.
Dies gilt insbesondere dann, wenn die ringf&rmige
Dichtungslippe, um eine radial kompakte Bauweise
zu erzielen, nur eine relativ geringe radiale Ausdeh-
nung haben soll, durch welche ihre Formelastizitat
bezliglich des &ffnenden und schlieBenden Zusam-
menspiels mit der Innenfliche der sie umgebenden
Ringwand ungenligend wird.

AuBerdem Dbesteht bei dinnwandigen bzw.
leicht verformbaren Behiltern aber auch die Ge-
fahr, daB durch einen beabsichtigten oder unbeab-
sichtigten radialen Druck auf die Behilterwand un-
gewollt, wie beispielsweise bei einer Zahnpastatu-
be, die ringférmige Dichtungslippe in Sperrichtung
einem weit groBeren Druck ausgesetzt wird als
dies normalerweise der Fall ist, wenn der Behélter
mit der aufgesetzten Dosierpumpe in Horizontalla-
ge gebracht oder auf den Kopf gestellt wird. Auch
in diesem Fall sind die herk6mmlichen Formen der
ringférmigen Dichtungslippe nicht mehr geeignet
ihre sperrende Wirkung zu erbringen und dem er-
héhten Druck in Ausgaberichtung standzuhalten.
Mit der Formgebung bzw. Querschnittsgestaltung
allein ist das Wechselspiel zwischen LufteinlaB bei
relativ geringem Unterdruck und dichtem Absper-
ren in entgegengesetzter Richtung unter erhOhtem
Druck nicht mehr 18sbar.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu
Grunde, eine Dosier- und Spraypumpe der ein-
gangs genannten Art mit mdglichst wenig einfa-
chen, leicht montierbaren und zuverldssig arbeiten-
den Einzelteilen, an denen die Funktionselemente
angeformt sein k&nnen, dahingehend zu verbes-
sern, daB eine hohe Funktionssicherheit, insbeson-
dere eine ausreichende, auch im ftrockenen Zu-
stand Uberpriifbare Schliefqualitit bei geringer Off-
nungskraft der Ausgabe- und Ansaugventile, ge-
wihrleistet ist.

Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgemiB
dadurch daB die zylindrische Ventilringwand des
Ausgabeventils und die mit einer geschlossenen
Stirnwand versehene, ebenfalls zylindrische Ventil-
ringwand des Ansaugventils mit ihren offenen, ra-
dial elastischen End- bzw. Randkannten jeweils
umschlieBend an konischen oder kalottenartigen
Mantelflichen eines Geh3useteils anliegen und
- daB beide Ventilringwdnde in axialer Richtung
federnd beweglich mit dem Faltenbalg verbunden
sind, indem die Ventilringwand des Ausgabeventils
Uber eine im wesentlichen radial nach auBen vor-
springende, vom Pumpdruck des Pumdmediums in
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Offnungsrichtung beaufschlagbare, elastische
Ringschulter einstlickig mit dem ausgabeseitigen
Ende des Faltenbalgs verbunden ist und indem die
Ventilringwand des Ansaugventils durch einen so-
wohl axial- als auch radial-elastischen Verbindungs-
ring und Verbindungsstege einstiickig mit dem an-
saugseitigen Ende des Faltenbalgs verbunden ist.
Durch das gleichzeitige Vorhandensein einer radia-
len Elastizitdt und einer axialen Elastizitdt entsteht
beim SchlieBvorgang aus einer zunichst linienfor-
migen Berlihrung zwischen der Ventilringwand und
der von ihr umschlossenen konischen oder kalot-
tenférmigen Mantelfldche eine fldchenhafte Berlih-
rung, indem sich der Rand der Ventilringwand in
axialer Richtung auf die Mantelfliche schiebt, so
daB eventuell dazwischen liegende Partikel wegge-
schoben werden k&nnen. Auch kann sich dabei die
Ventilringwand selbst bei Schriglage leicht und
besser dichtend der Form der Mantelfliche anpas-
sen.

Durch diese beiden in verschiedenen Richtungen
wirksamen Elastizitdten der Ventilringwdnde wird
erreicht, daB sich die SchlieBkrifte erhOhen, quasi
verdoppeln, und die éffnungskréfte vermindern,
quasi halbieren. Auch beziiglich der erforderlichen
Fertigungsprdzision ist dadurch ein erheblich gr&-
Berer Spielraum gewonnen.

AuBerdem wird die Offnungskraft des Ausgabe-

ventils zusdtzlich vermindert, indem der im Medi-
um herrschende Druck beim Ausgabehub zugleich
in axialer Offnungsrichtung auf die elastische
Ringschulter einwirkt.
Wiahrend es auch ohne weiteres, allerdings mit
einem erhdhten Montageaufwand, mdglich wére,
die Ventilringwand des Ansaugventils als separates
Bauteil zu fertigen und mittels entsprechender Ver-
bindungsmittel mit dem Faltenbalg zu verbinden,
bietet die Losung nach Anspruch 2 den erhebli-
chen Vorteil, die Ventilringwand und deren Verbin-
dungselemente einstiickig am Faltenbalg anzusprit-
zen. AuBerdem ist durch die gewihlten Verbin-
dungselemente zugleich eine fiir die gewlinschte
Funktionsweise vorteilhafte hohe Elastizitdit und
funktionelle Flexibilitdt gewahrleistet.

Die Ausgestaltung nach Anspruch 3 verbessert
die Wirkungsweise insofern, als die beim Ausgabe-
hub auf den Faltenbalg einwirkende Schubkraft von
der Ventilringwand ferngehalten wird.

Die Anordnung des Anspruchs 4 dient eben-
falls der vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung,
indem die Abdichtung der zum Ausagabemund-
stlick fihrenden Ringkammer, die die Ventilring-
wand umgibt, auf die Funktion der Ventilringwand
keinen nachteiligen EinfluB hat.

Die Ausgestaltungen der Anspriiche 5 und 6
beglnstigen die funktionsgerechte SchlieBfunktion
des Ansaugventils.

Damit einerseits durch den wihrend des An-
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saughubes im Behilterinneren entstehenden Unter-
druck auch bei diinnwandigen bzw. leicht verform-
baren Behiltern keine ungewollte Behilterverfor-
mung entsteht und damit andererseits bei der Aus-
Ubung von duBerem Druck auf die Behilterwand,
so lange dieser die ZerstSrungsgrenze nicht Uber-
steigt, nichts vom Behilterinhalt nach auBen drin-
gen kann, ist die Ausgestaltung nach Anspruch 7
vorgesehen.

Der besondere Vorteil, der dadurch erzielt wird,
besteht darin, daB durch den Faltenbalg selbst
wihrend des Ausgabehubs die Ringrippe in Off-
nungsrichtung verschoben wird und erst am Ende
des Ansaughubs wieder in ihre SchlieBstellung zu-
rickkehrt. Andererseits besteht aber zugleich die
Mdglichkeit, die Ringrippe so formstabil zu gestal-
ten, daB sie in entgegengesetzter Richtung, d.h. in
Sperrichtung einem erhdhten Druck standhdlt und
kein Medium an ihr vorbei nach auBen dringen 148t.

Durch die Ausgestaltung der Erfindung nach

Anspruch 8 ist zudem sichergestellt, daB beim Auf-
treten eines von auBen auf die Behilterwand ein-
wirkenden Druckes oder beim Auftreten eines
FallstoBes auch nichts vom Behdlterinhalt durch
den Faltenbalg und das Ausgabeventil hindurch
zum Ausgabemundstiick gelangen kann.
Bei den bekannten Dosierpumpen der gattungsge-
méBen Art ist auch diese Sicherheit nicht gegeben,
weil das SchlieBorgan des ausgabeseitigen AuslaB-
ventils in der Regel nur mit geringem Federdruck
auf seiner Ventilsitzfliche ruht, so daB zu seinem
Offnen nur eine geringe in Ausgaberichtung wirken-
de Kraft genligt.

Die Anspriiche 9 bis 15 betreffen vorteilhafte
Ausgestaltungen der Erfindung, die, wie anhand
des nachstehend n3her beschriebenen Ausfih-
rungsbeispieles noch ndher erldutert wird, insbe-
sondere zur Erzielung eines kompakten, einfachen
konstruktiven Aufbaues und zu einer einfachen,
funktionssicheren Handhabung beitragen.

Zu beachten ist auch, daB durch die erfin-
dungsgemifBe LOsung keine zusitzlichen Kosten
und auch kein zusdtzlicher Raumbedarf entsteht,
daB also eine preiswerte und zudem kompakter
bauende Formgebung md&glich ist.

In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine Dosier-und Spraypumpe im
Schnitt in Ruhestellung;

Fig. 2 einen vergrbBerten Ausschnitt aus Fig.
1;

Fig. 3 die Dosier-und Spraypumpe der Fig. 1
in Schnittdarstellung am Ende eines
Ausgabepumphubes;

Fig. 4 das Ansaugventil in vergrdBerter
Schnittdarstellung;

Fig. 5 die Ansicht V aus Fig. 4;

Fig. 6 das Ansaugventil in vergréBerter, teil-

weise geschnittener Perspektivdarstel-
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lung.

In der Zeichnung ist eine Dosier-und Spray-

pumpe, die zur Ausgabe fllissiger oder niedervisko-
ser, insbesondere past@ser, Stoffe aus flaschen-
oder dosenartigen Behdltern dient, in ihrer Ublichen
Gebrauchslage bzw. Hanhabungslage dargestelit.
Sie besteht aus einem ersten oberen ersten Ge-
h3useteil 1 und einem zweiten unteren Gehiuseteil
2, - wobei oben und unten in der Zeichnung auch
der normalen Handhabungslage entsprechen, - so-
wie aus einem verbindend zwischen diesen beiden
Geh3useteilen 1 und 2 angeordneten Faltenbalg 3.
Wihrend die beiden Gehiuseteile 1, 2 jeweils aus
formstabilem Kunststoff hergestellt sind, besteht
der Faltenbalg 3 aus einem gummiartig elasti-
schem Kunststoff, dessen Elastizitdt aber eine aus-
reichende Formstabilitdt und andererseits eine aus-
reichend hohe Rickstellkraft flr die Ausganghibe
zu erbringen in der Lage ist. Sowohl der Faltenbalg
3 als auch die beiden Geh3useteile 1 und 2 sind
jeweils im SpritzguBverfahren einstiickig herge-
stellt.
Das Gehduseteil 1 ist mit einem seitlich radial
vorspringenden, rohrartigen Ausgabemundstlick 4
versehen, dessen Ausgabekanal 5 in einer Ring-
kammer 6 mindet, die zwischen einer duferen
zylindrischen Fihrungswand 7 und einer inneren,
sich nach unten konisch verjlingenden Ringwand 8
angeordnet und durch eine diese beiden verbin-
dende Stirnwand 9 nach oben verschlossen ist. Auf
dieser Stirnwand 9 ist mittels einer Rast- oder
Schnappverbindung eine mit einem Schnappansatz
10 versehene VerschluBkappe 11 aufgesetzt, die
das obere Ende der inneren Ringwand 8 ver-
schlieft.

Der Faltenbalg 3 ist am Ende seiner obersten
Ringfalte 3/1 mit einem auBen liegenden Dichtring
12 versehen, der unmittelbar oberhalb einer an der
Filihrungswand 7 innen umlaufenden, diinnen Rippe
13 an der Innenfliche dieser Flihrungswand 7 dich-
tend anliegt. Oberhalb des duBeren Dichtrings 12
ist in einem geringen axialen Abstand davon eine
radial nach auBen vorspringende diinnwandige und
deshalb axial-elastische Ringschulter 14 angeord-
net, Uber welche eine im wesentlichen zylindrische
und radial-elastische Ventilringwand 15 mit dem
Faltenbalg 3 bzw. mit dem Dichiring 12 einstlickig
verbunden ist. Diese Ventilringwand 15 liegt mit
ihrer oberen Endkante 16 mit einer gewissen so-
wohl axial als auch radial wirksamen Vorspannung
dichtend an der konischen Mantelfliche 17 der
inneren Ringwand 8 an und bildet einerseits im
Zusammenwirken mit dieser inneren Ringwand 8
das bewegliche SchlieBorgan eines Ausgabeventils
18 bildet und andrerseits die Trennwand zwischen
der Ringkammer 6 und dem Innenraum 19 des
Faltenbalgs 3.

Der Innenraum 19 des Faltenbalgs 3 ist weitge-
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hend ausgefillt durch einen im Durchmesser mehr-
fach stufenweise abgesetzien, hohlzylindrischen
Verdrdngungskdrper 16, der als Verlangerung ein-
stlickig an die innere Ringwand 8 des Geh3useteils
1 angeformt ist und Uber seine gesamte Linge
ringsum einen radialen Abstand von der Wandung
des Faltenbalgs 3 aufweist, damit das auszugeben-
de Medium zwischen dem Verdrangungsk&rper 20
und der Wandung des Faltenbalgs 3 hindurch str&-
men kann.

Lediglich im Bereich der obersten inneren
Ringfalte 3/2 des Faltenbalgs 3 ist der Verdrdn-
gungsk&rper 20 mit mehreren an seinem Umfang
verteilt angeordneten Stlitznocken 21 versehen, die
sich auf einer inneren Radialschulter 22 dieser
Ringfalte 3/2 axial abstlitzen.

Diese Stlitznocken 21 haben die Aufgabe den in
Richtung des Pfeiles 67 wirksamen Pumpdruck
beim Ausgabehub des Gehiuseteils 1 vom oberen
Abschnitt des Faltenbalgs 3, insbesondere aber
von der Ventilringwand 15 und der Ringschulter 14
fernzuhalten, damit deren Funktion nicht beintrdch-
tigt wird.

An seinem unteren Ende weist der Verdrdngungs-
k&rper 20 einen sich konisch erweiternden Randab-
schnitt 23 auf, der durch eine gegeniiber der Rand-
kante 24 axial nach oben versetzt angesetzte Stirn-
wand 25 verschlossen ist. Dieser Verdrangungskor-
per 20 ist, soweit er als Verldngerung der koni-
schen Ringwand 8 in den Faltenbalg 3 ragt, mit
einem kleineren Durchmesser versehen als die
Ringwand 8.

Die Fiihrungswand 7 des Geh&useteils 1 ist an
ihrem unteren Ende mit einem nach innen vorsprin-
genden Ringbund 26 versehen, der formschlissig
einen nach auBen vorspringenden Ringbund 27 ei-
ner Flihrungswand 28 des Gehduseteils 2 so unter-
greift, daB die beiden Filihrungswidnde 7 und 28
teleskopartig ineinander gefiihrt sind und eine tele-
skopartige axiale Relativbewegung gegeneinander
ermdglichen, die einem Pumphub entspricht. Be-
grenzt wird diese axiale Relativbewegung durch
Axialanschldge, die in der einen Richtung von den
beiden Ringbiinden 26 und 27 gebildet werden und
in der anderen Richtung von einer Ringschulter 29
des Gehduses 2, auf welcher der Ringbund 26 des
Gehiuseteils 1 am Ende des Pumphubes aufsitzt.
Der Ringbund 27 des Gehduseteils 2 ist nach oben
mit einem im Durchmesser gegeniiber der Rippe
13 der Flihrungswand 7 verjlingten Kragen 30 ver-
sehen, durch welchen bei der Montage der Dicht-
ring 12 von unter her Uber die Rippe 13 geschoben
wird. Die Aufgabe der Rippe 13 ist es, den Dicht-
ring 12 in der in der Zeichnung dargestellten Posi-
tion zu halten.

Die Durchmesser der Ringbilinde 26, 27 und
die Durchmesser der Flihrungswinde 7, 28 sind so
aufeinander abgestimmt, daB einerseits eine ausrei-
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chende Flhrung zwischen den beiden Geh3dusetei-
len 1 und 2 gewdhrleistet ist, daB aber andrerseits
an den jeweiligen Berlihrungsstellen ein ausrei-
chender Luftaustausch zwischen der Umgebung
und dem gemeinsamen Geh3use- Innenraum 31
bei den Hubbewegungen stattfinden kann.

Die Flhrungswand 28, die den Faltenbalg 3 mit
geringem radialem Abstand umschlieBt, weist eine
unterhalb der in Fig. 1 und 2 dargestellten Ruhepo-
sition und im axialen Bewegungsbereich der zweit-
untersten duBeren Ringfalte 3/3 des Faltenbalgs 3
liegende Durchmessererweiterung 33 auf, die im
Zusammenspiel mit einer an dieser Ringfalte 3/3
angeordneten Ringrippe 34 ein zwangsbetitigtes
Bellftungsventil zwischen dem gemeinsamen In-
nenraum 31 und einem im Bereich der Durchmes-
sererweiterung 33 liegenden Stauraum 36.

Die Flhrungswand 28 ist auf einem Ringsteg
37 des Gehéduseteils 2 wie alle anderen Bestandtei-
le, auBer dem Ausgabemundstiick 4, konzentrisch
zur gemeinsamen Achse 32 einstlickig angeformt.
Auf dessen axialer Gegenseite ist eine mit einem
Innengewinde 38 versehene Aufschraubkappe 39
angeformt, durch welche die gesamte Dosier-und
Spraypumpe auf den nicht dargestellten Gewinde-
hals eines dosen- oder flaschenartigen Pasten-
oder FliUssigkeitsbehilters aufgeschraubt werden
kann.

An den Ringsteg 37 ist auBerdem im Innern

der Aufschraubkappe 39 konzentrisch ein zylindri-
scher TopfkSrper 40 angeformt, dessen stirnseitige
Bodenwand 41 einen zentralen, nippelartig nach
oben gerichteten Hohlk&rper 42 mit einer Ansaug-
bohrung 45 und mit einer kalottenférmigen, als
Ventilsitz dienenden Mantelfliche 43 aufweist und
der mit einem nach unten gerichteten Ansaugstut-
zen 44 versehen ist. Letzterer kann zum Ansaugen
eines flissigen Mediums mit einem nicht darge-
stellten Ausaugschlauch versehen werden. Behilter
mit pastdsen Stoffen sind in der Regel mit einem
Nachlaufkolben versehen.
In diesem Topfkdrper 40 sitzt spielfrei passend
eine einstlickig mit dem Faltenbalg 3 verbundene
Zylinderwand 46, an deren oberem Ende ein radial
nach innen vorspringender Ringbund 47 und die
Ringfalten des Faltenbalgs einstlickig angeformt
sind.

Die bereits erwdhnte Ringrippe 34 hat die Auf-
gabe, wahrend des Ansaughubs des Faltenbalges
3, also wenn der Faltenbalg 3 aus der in Fig. 2
dargestellten Pumphub-Endlage in Richtung des
Pfeiles 48 in die in Fig. 1 dargestellie Ruhelage
zurlickkehrt, aus dem den Faltenbalg 3 umgeben-
den Innenraum 31, der durch die nicht luftdichte
Verbindung zwischen den beiden Flhrungswinden
7 und 28 auch mit der Aufienatmosphére in Verbin-
dung steht, Luft zu BelUftungs&ffnungen 49 des
Ringsteges 37 und durch diese in den Innenraum
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der Aufschraubkappe 39 bzw. in den Behélter ge-
langen zu lassen, auf welchen die Aufschraubkap-
pe 39 aufgeschraubt ist. Diese Ringrippe 34 hat
aber zudem auch die Aufgabe, zu verhindern, daB
das sich im Behilter befindende Medium flissiger
oder pastéser Art, in den Innenraum 31 gelangen
kann, wenn der Behdlter statt der normalen Verti-
kallage eine Horizontallage einnimmt, also z.B. um-
fallt, oder wenn der Behélter mit einer verformba-
ren Wand versehen ist und auf diese von aufBien
Druck ausgelibt wird. Sie hat also die Aufgabe, den
Stauraum 36, der durch die Beliftungs&ffnungen
49 mit dem Behilter stdndig verbunden ist, dich-
tend vom Innenraum 31 zu frennen.

Die Ringrippe 34 bildet somit im Zusammen-
wirken mit der Innenfliche der Flihrungswand 28
ein wdhrend der Hubbewegungen des ersten Ge-
h3useteils 1 offenes und in der Ruhestellung ge-
schlossenes Bellftungsventil, das die Eigenschaft
hat, in Sperrichtung einem relativ groBen Druck
standzuhalten und in Ansaugrichtung wihrend des
Ansaughubes des Faltenbalges Ansaugluft durch-
zulassen ohne daB im Behilterinnern ein Unter-
druck entsteht, der ausreichen wiirde, diinne und
leicht verformbare Behilterwdnde nach innen zu
verformen.

Durch die vorstehend beschriebene Formge-
bung, die keine zusitzlichen Kosten verursacht,
wird Uberdies eine radial sehr kompakie Bauweise
erreicht.

Die Zylinderwand 46 des Faltenbalgs 3 weist
einen auf der Bodenwand 41 des Topfk&rper 40
aufsitzenden verstdrkten Stirnrand 50 aufweist, an
dem eine erste Gruppe von drei axial nach oben
gerichteten, in Umfangsrichtung jeweils um 120°
zueinander versetzten, fingerartigen Verbindungs-
stegen 51 angeformt ist. Die oberen Enden dieser
Verbindungsstege 51 sind einstlickig mit einem
sowohl radial als auch axial elastischen Verbin-
dungsring 52 verbunden, der seinerseits durch eine
zweite Gruppen von Verbindungsstegen 53, die im
wesentlichen radial verlaufen und jeweils um 60°
gegeniber den Verbindungsstegen 51 versetzt an-
gebracht sind, mit einer zylindrischen Ventilring-
wand 54 verbunden und an ihrem oberen Ende mit
einer ihren Hohlraum 56 abschlieBenden Stirnwand
57 versehen ist. Die Ventilringwand 54 ist dinn-
wandig ausgebildet, und sie sitzt mit ihrer unteren,
offenen Randkante 55 radial-elastisch federnd und
dichtend auf der kalottenfGrmigen Mantelfliche 43
des Hohlk&rpers 42 auf.

Der Innendurchmesser der Ventilringwand 54 ist
etwa doppelt so groB wie der Durchmesser der
Ansaugbohrung 45 aber nur wenig kleiner als der
AuBendurchmesser des Hohlkdrpers 42.

Auf Grund der sowohl radialen als auch axialen
Elastizitdt des Verbindungsringes 52 kann sich die
Ventilringwand 54 auch bei ungenauer Fertigung
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oder schiefer Lage immer dichtend an die Mantel-
fliche 43 anlegen, auch dann, wenn diese statt
kalottenférmig konisch geformt wére. Diese Elasti-
zitdt oder Federeigenschaft des Verbindungsringes
52 stellt auch sicher, daB die Ventilringwand 54
nach einem beendeten Ansaughub wieder selbstta-
tig in ihre SchlieBstellung zurlickkehrt. Die Mantel-
fliche 43 des Hohlk&rpers 42 und die Ventilring-
wand 54 bilden somit das Ansaugventil 58 der
Dosier-und Spraypumpe, wdhrend die Ventilring-
wand 15 im Zusammenwirken mit der inneren
Ringwand 8 des oberen Geh3useteiles 1 das Aus-
gabeventil 18 bildet.

Wihrend bei der vorstehend beschriebenen,
bevorzugten Ausfihrungsform die Ventilringwand
54, die Verbindungsstege 51, 53 und der Verbin-
dungsring 52 einstlickig am unteren Stirnrand 50
des Faltenbalgs 3 angeformt sind, besteht auch die
Mdglichkeit, die duBeren Verbindungsstege 51 mit
einem weiteren vorzugsweise stabileren Ring zu
versehen, der in eine entsprechende Aufnahme des
Stirnrandes 50 eingesetzt wird. Die Ventilringwand
54 k&nnte somit zusammen mit den Verbindungs-
stegen 51, 53, dem Verbindungsring 52 und dem
zusétzlichen Ring als separates Bauteil hergestelit
werden.

Die Materialelastizitdt des Faltenbalgs 3 bewirkt
auch eine selbsttitige Riickkehr des ersten Gehiu-
seteils 1 in seine ausgezogene Ruheposition, so-
bald keine Axialkraft mehr auf es ausgelibt wird,
d.h., wenn es nach einem in Richtung des Pfeiles
67 erfolgten Ausgabehub losgelassen wird. Diese
Rickbewegung in Richtung des Pfeiles 48 ist der
Ansaughub, wihrend dessen die Ventilringwand 54
axial federnd von der Mantelfliche 43 abgehoben
wird, damit Medium aus dem Behilter in den In-
nenraum 60 der Zylinderwand 46 und der Ringfal-
ten des Faltenbalgs 3 strémen kann.

Da sowohl das Ansaugventil 58 als auch das
Ausgabeventil 18 bei Aufireten eines in Richtung
des Pfeiles 48, d.h. in Ausgaberichtung wirksamen
Druckes 6ffnen und dieser Druck auch dadurch
entstehen kann, daB diinne verformbare Wiande
des Behilters, auf den die Dosier-und Spraypumpe
aufgesetzt ist, zusammengepret werden, besteht
bei solchen dinnwandigen bzw. mit verformbaren
Winden versehenen Behdltern die Gefahr, daB
durch den genannten PreBdruck, der die Behilter-
winde verformt, unkontrolliert Medium durch die
Dosier-und Spraypumpe hindurch herausgepreft
wird. Dasselbe kann auch vorkommen, wenn ein
mit einer solchen Dosier- und Spraypumpe verse-
hener Behilter kopf- Uber fallend auf einer harten
Unterlage aufrifft.

Um dieses ungewollte Auslaufen oder Auspres-
sen von Medium zu verhindern, ist dem Ansaug-
ventil 58 in Form des Ringbundes 47 und des
konischen unteren Randabschnittes 23 des Ver-
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drdngungskdrpers 20 ein Sperrventil 59 nachge-
ordnet, durch welches der Innenraum 60 der Zylin-
derwand 46 vom Innenraum 19 der Ringfalten des
Faltenbalgs 3 dichtend abgetrennt ist, so lange sich
der obere Gehduseteil 1 in seiner oberen Endlage
befindet, die in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellt ist. In
dieser Position bzw. Funktionslage liegt ndmlich
die konische AuBenfliche des Randabschnitts 23
am Ringbund 23 dichtend an. Sobald jedoch der
Pumphub, d.h. die Bewegung des oberen Gehiu-
seteils 1 in Richtung des Pfeiles 57 beginnt, wird
dieser konische Randabschnitt 23 nach unten vom
Ringbund 47 wegbewegt, so da Medium zwischen
dem Ringbund 47 und dem in diesem Bereich im
Durchmesser kleineren Verdrdngungsk&rper 20
hindurch in den Innenraum 19 des Faltenbalgs 3
strémen kann.

Der Verdringungsk&rper 20 preBt bei seiner Ab-
wirtsbewegung in Richtung des Pfeiles 57 somit
das sich im Innenraum 60 befindende Medium
zundchst in den Innenraum 19 des Faltenbalgs 3
und danach durch die Ventilringwand 15 des Aus-
gabeventils 18 hindurch in die Ringkammer 6 bzw.
anschlieBend in den Ausgabekanal 5 des Ausgabe-
mundstlicks 4.

Weil die Ventilringwand 15 am AuBenrand der
ebenfalls dinwandigen und deshalb in axialer Rich-
tung elastischen Ringschulter 14 angeformt ist, ist
sie auch in der Lage, axiale Bewegungen relativ zur
Mantelfliche 17 der Ringwand 8 auszufiihren, so-
dap die Offnungs- und Schliefvorgsnge leichter
und schneller erfolgen k&nnen. Wichtig dabei ist
aber auch, daB sich der beim Ausgabehub im
Medium aufbauende Druck in Offnungsrichtung auf
die radiale Ringschulter 14 auswirkt und somit ein
schnelleres Offnen des Ausgabeventils 18 stattfin-
det.

Der Verdradngungsk&rper 20 hat somit nicht nur
die Aufgabe, den Innenraum 19 des Faltenbalgs 3
im Bereich der Ringfalten mdoglichst kleinvolumig
zu halten, sondern er dient auch als Sperrventil,
wenn er seine obere Endlage eingenommen hat.

Eine weitere Funktion, die der Verdrdngungs-
k&rper 20 Ubernimmt, besteht darin, daB der koni-
sche Randabschnitt 23, so weit er sich unterhalb
des Ringbundes 47 erstreckt, im Zusammenwirken
mit der Zylinderwand 46 eine zusidtzliche Filihrung
des oberen Gehiuseteiles 1 im unteren Gehduse-
teil 2 Ubernimmt. Zu diesem Zweck ist der sich
unterhalb des Ringbundes 47 erstreckende Teil
des Randabschnitts 23 auf einen Durchmesser er-
weitert, der zumindest anndhernd dem Innendurch-
messer der Zylinderwand 46 entspricht. Damit
frotzdem das aus dem Innenraum 60 in den Innen-
raum 19 zu beférdernde Medium relativ ungehin-
dert der Zylinderwand 46 entlang nach oben str6-
men kann, ist der sich in Ruhelage unterhalb des
Ringbundes 47 erstreckende Teil des Randab-
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schnitts 23 auf seinem Umfang mit mehreren
schlitzférmigen Ausnehmungen 62 versehen, die
aber auf einem Durchmesser enden, der kleiner ist
als der Innendurchmesser des Ringbundes 47, da-
mit die Sperrventilwirkung erhalten bleibt.

Auf Grund der Tatsache, daB dieser flihrende
Randabschnitt 23 von dem ebenfalls flihrenden
Ringbund 26 der Fihrungswand 7 axial um Hu-
bldnge versetzt ist, sind die beiden Gehduseteile 1,
2 auch in der Ruhelage (Fig. 1) so gut ineinander
gefihrt, daB keine Behinderungen flir die axiale
Hubbewegung auftreten kdnnen, ohne daB zusitzli-
che, sich in axialer Richtung Uber eine l&ngere
Strecke Uberlappende Flihrungsflichen an den bei-
den Gehiduseteilen 1 und 2 erforderlich sind.

Mit der erfindungsgeméBen Gestaltung ist eine
Dosier-und Spraypumpe flr fllissige und niedervis-
kose bzw. pastdse Stoffe geschaffen, welche bei
relativ weiten Fertigungstoleranzen eine stGrungs-
freie  Pumpfunktion gewdhrleistet und auch bei
diinnwandigen, leicht verformbaren flaschen- bzw.
dosenartigen Behiltern vorteilhaft anwendbar ist
und die sicherstellt, daB bei funktionsgerechter
Handhabung keine Verformung der Behilterwdnde
erfolgt und daB ein unkontrolliertes Herauspressen
oder AusflieBen von Medium aus dem Behilter
durch die Dosier-und Spraypumpe hindurch durch
unsachgemiBe Ausibung eines PreBdruckes auf
eine flexible Behilterwand verhindert wird. Durch
die verbesserte Pumpfunktion, die auf die besonde-
re Ausgestaltung der beiden Pumpventile 48 und
54 zuriickzufiihren ist, wird die erfindungsgemafBe
Dosier- und Spraypumpe auch universell sowohl
flr flussige als auch fiir pastdse Medien einsetz-
bar. Das anfdngliche Ansaugen von Medium aus
eine Behilter erfolgt sicher nach nur wenigen
Pumphiiben, und es ist eine trocken Funktionskon-
trolle der gesamten Pumpe mdglich.

Es ist auch ohne weiteres mdglich, die erfin-
dungsgemiBe Ausbildung der Ventile 18, 58 bei
einer Dosier- und Spraypumpe einzusetzen, bei
welcher der Behilter des Mediums anstatt eine
Gewindekappe 39 aufzuweisen, unmitteloar am Ge-
h3useteil 2 angeformt ist.

Patentanspriiche

1. Dosier- und Spraypumpe zur Abgabe fllssiger,
niederviskoser und pastOser, Stoffe aus
flaschen- oder dosenartigen Behiltern mit ei-
nem Faltenbalg aus elastischem Kunststoff,
der verbindend zwischen zwei teleskopartig
gegeneinander beweglichen Gehduseteilen aus
formstabilem Kunststoff angeordnet ist und der
als Ausgabeventil am einen Ende eine hiilsen-
artige, Ventilringwand aufweist, welche die
Mantelfliche einer an dem die Pumphiibe aus-
flihrenden ersten Gehduseteil angeformten,
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runden Ringwand dichtend und abhebbar um-
schlieBt und der als Ansaugventil an seinem
anderen Ende ebenfalls eine hilsenférmige
Ventilringwand aufweist, die an der Mantelfl4-
che eines runden, am zweiten Gehduseteil an-
geformten Ventilsitzes dichtend und abhebbar
anliegt, durch welchen hindurch das Pumpme-
dium aus dem Behilter in den Faltenbalg an-
gesaugt wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB die zylindrische Ventilringwand (15) des
Ausgabeventils (18) und die mit einer ge-
schlossenen Stirnwand (57) versehene, eben-
falls zylindrische Ventilringwand (54) des An-
saugventils mit ihren offenen, radial elastischen
End- bzw. Randkannten (16;55) jeweils um-
schlieBend an konischen oder kalottenartigen
Mantelflichen (17, 43) eines Geh3useteils (8;
42) anliegen und

- daB beide Ventilringwinde (15, 54) in axialer
Richtung federnd beweglich mit dem Falten-
balg (3) verbunden sind, indem die Ventilring-
wand (15) des Ausgabeventils (18) Uber eine
im wesentlichen radial nach auBlen vorsprin-
gende, vom Pumpdruck des Pumdmediums in
Offnungsrichtung beaufschlagbare, elastische
Ringschulter (14) einstlickig mit dem ausgabe-
seitigen Ende des Faltenbalgs (17) verbunden
ist und indem die Ventilringwand (5) des An-
saugventils (568) durch einen sowohl axial- als
auch radial-elastischen Verbindungsring (52)
und Verbindungsstege (51, 53) einstlickig mit
dem ansaugseitigen Ende des Faltenbalgs (17)
verbunden ist.

Dosier- und Spraypumpe nach Anspruch 1,
dadurch gekenzeichnet, daB der Verbindungs-
ring (52) Uber eine erste Gruppe von wenig-
stens drei in Umfangsrichtung verteilten finger-
artigen Verbindungsstegen (51) mit mit dem
ansaugseitigen Endabschnitt des Faltenbalgs
(3) und Uber eine zweite Gruppe von wenig-
stens drei, gegeniiber den Verbindungsstegen
(53) der ersten Gruppe in Umfangsrichtung
versetzten Verbindungsstegen (53) mit der
Ventilringwand (5) des Ansaugventils (58) ver-
bunden ist.

Dosier- und Spraypumpe nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB an einer in den
Faltenbalg (3) hineinragenden Verldngerung
des von der Ventilringwand (15) umschlosse-
nen inneren Ringwand (8) des die Pumphiibe
ausfiihrenden Geh&useteils (1) mit Stiitznok-
ken (21) versehen ist, die in axialer Richtung
des Ausgabehubs an der Innenseite des Fal-
tenbalgs (3) axial mitnehmend anliegen.
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Dosier- und Spraypumpe nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
in axialer Richtung zwischen der Ventilring-
wand (15) des Ausgabeventils (18) und den
Stitznocken (21) am Umfang des Faltenbalgs
(3) ein Dichtring (12) angeordnet ist, der von
der offenen Seite her hinter eine Umlaufenden
Rippe (13) einer zylindrischen Flhrungswand
(7) des ersten Geh&useteils (1) geschoben ist
und an der Innenseite dieser Flihrungswand (7)
ringsum dichtend anliegt.

Dosier- und Spraypumpe nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der ansaugseiti-
ge Ventilsitz des zweiten Gehiuseteils (2) als
nippelartiger Hohlk&rper (42) ausgebildet ist,
der in den ansaugseitigen Endabschnitt (50)
des Faltenbalgs (3) hineinragt und mit einer
zentralen Ansaugbohrung (45) versehen ist.

Dosier- und Spraypumpe nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB8 der Durchmesser
der Ansaugbohrung (45) etwa dem halben
Durchmesser der sie umschliefenden Ventil-
ringwand (54) entspricht.

Dosier- und Spraypumpe nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
am Umfang einer von einer zylindrischen Fih-
rungswand (28) des zweiten Gehduseteils (2)
umschlossenen &duBeren Ringfalte (3/3) des
Faltenbalgs (3) eine umlaufende Ringrippe
(34) angeformt ist, die im Ruhezustand des
Faltenbalgs (3) an der Innenfliche der Fih-
rungswand (28) anliegt und die wdhrend des
Ausgabehubs des Faltenbalgs (3) frei werdend
axial in einen erweiterten Bereich (33) der Fiih-
rungswand (28) bewegt wird.

Dosier- und Spraypumpe nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
der Faltenbalg (3) an seinem ansaugseitigen
Ende ein dem Ansaugventil (54) nachgeschal-
tetes, in Ausgaberichtung sperrendes Sperr-
ventil (59) aufweist, dessen unbeweglicher
Ringbund (47) einstlickig am Faltenbalg ange-
formt ist und dessen bewegliches Schlieforgan
(23) mit dem ersten Geh&useteil (1) so in Ver-
bindung steht, daB es bei jedem Pumphub
Offnet.

Dosier- und Spraypumpe nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der Faltenbalg
(3) mit einer als untere Verldngerung ausgebil-
deten Zylinderwand (46) versehen ist, welche
als Teil des Sperrventils (56) einen Ringbund
(47 aufweist, an dem ein konisch nach auBen
vorspringender Randabschnitt (23) eines den
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Faltenbalg (3) konzentrisch durchragenden, an
seinem unteren Ende als SchlieBorgan des
Sperrventils (59) ausgebildeten mit dem ersten
Geh3useteil verbundenen Verbindungsk&rpers
(20) in Ruhelage ventilsitzartig dichtend anliegt.

Dosier- und Spraypumpe nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zylinderwand
(46) sich axial wenigstens Uber die Lange ei-
nes Pumphubs erstreckt und in einem zylindri-
schen Topfk&rper (40) des mit dem Behilter
verbundenen oder verbindbaren zweiten Ge-
h3useteils (2) anliegend angeordnet ist.

Dosier- und Spraypumpe nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB der Randab-
schnitt (23) des mit dem ersten Geh3useteil (1)
verbundenen Verbindungskdrpers (20) mit ge-
ringem Radialspiel in der Zylinderwand (46)
gefihrt ist.

Dosier- und Spraypumpe nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB der TopfkOrper
(40) im Inneren einer mit einem Innengewinde
(38) versehenen Aufschraubkappe (39) ange-
ordnet ist.

Dosier- und Spraypumpe nach einem der An-
spriche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daB der Verldngerungsk&rper (20) als Verdrian-
gungskolben ausgebildet ist, der den Falten-
balg (3) mit radialem Spiel durchragt.

Dosier- und Spraypumpe nach einem der An-
spriche 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dapB die beiden Gehiuseteile (1, 2) jeweils tele-
skopartig ineinander gefiihrte Fihrungswinde
(7, 28) aufweisen, deren Lidnge der Pumphu-
bldnge entspricht und die an ihren einander
zugekehrten Enden jeweils Ringbilinde (26, 27)
aufweisen, die sich gegenseitig untergreifen.

Dosier- und Spraypumpe nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, daB der Verldnge-
rungskdrper (20) des ersten Gehduseteils (1)
um etwa die Pumphublange ldnger ist als die
Flhrungswand (7) dieses Geh3useteils (1).
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